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(54) FeNi -СВЯЗУЮЩИЙАГЕНТСУНИВЕРСАЛЬНЫМИВОЗМОЖНОСТЯМИИСПОЛЬЗОВАНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Способ получения спеченного композитного материала, включающий спекание

состава, содержащего
a) по меньшей мере один твердый носитель, выбранный из группы, состоящей из

карбидов, нитридов, боридов и карбонитридов, и
b) связующий сплав, включающий
α) от 66 до 93 мас.% никеля,
β) от 7 до 34 мас.% железа,
γ) от 0 до 9 мас.% кобальта, и
ε) до 30 мас.% одного или нескольких элементов, выбранных из группы, состоящей

из W, Mo, Cr, V, Та, Nb, Ti, Zr, Hf, Re, Ru, Al, Mn, B, N и С,
причеммассовые доли связующего сплава в сумме составляют 100 мас.%, а массовое

соотношение железа к никелю в связующем сплаве составляет 1:3-1:10.
2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что массовое соотношение железа к никелю в
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связующем сплаве составляет 1:3-1:9, предпочтительно 1:4-1:8, более предпочтительно
1:4-1:7.

3. Способ по п. 1, отличающийся тем, что связующий сплав содержит 66-90 мас.%,
предпочтительно 70-90 мас.% никеля.

4. Способ по п. 1, отличающийся тем, что связующий сплав содержит менее 8 мас.%
кобальта, предпочтительно менее 5 мас.% кобальта.

5. Способ по п. 1, отличающийся тем, что твердый носитель содержит один или
несколько элементов из 4-й, 5-й или 6-й подгруппы периодической системы элементов.

6. Способ по п. 1, отличающийся тем, что связующий сплав представлен в виде
порошка из сплава.

7. Способ по одному из пп. 1-6, включающий стадии:
a) предоставление дисперсии, включающей состав, содержащий твердый носитель и

порошок связующего сплава в растворителе,
b) размол дисперсии,
c) изготовление порошка путем сушки дисперсии,
d) изготовление прессованных деталей путем прессования порошка или путем

экструдирования порошка с помощью пластификаторов, и
e) спекание прессованных деталей или экструдата.
8. Спеченный композитный материал, полученный способом по одному из пп. 1-7.
9. Применение спеченного композитного материала по п. 8 для изготовления

инструментов.
10. Применение по п. 9, отличающееся тем, что инструменты представляют собой

формующие или измельчающие инструменты.
11. Применение по п. 9 или 10, отличающееся тем, что инструмент представляет

собой инструмент для резки металлических инструментов или для формовки
металлических изделий при высоких температурах, преимущественно инструмент для
ковки, волочения проволоки или вальцевания.

12. Связующий сплав для получения спеченного композитногоматериала по любому
из пп. 1-7, включающий

α) от 66 до 93 мас.% никеля,
β) от 7 до 34 мас.% железа,
γ) от 0 до 9 мас.% кобальта, и
ε) до 30 мас.% одного или нескольких элементов, выбранных из группы, состоящей

из W, Mo, Cr, V, Та, Nb, Ti, Zr, Hf, Re, Ru, Al, Mn, B, N и С,
причеммассовые доли связующего сплава в сумме составляют 100 мас.%, а массовое

соотношение железа к никелю в связующем сплаве составляет 1:3-1:10.
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