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Sammendrag:
Batchanlag til enzymatisk hydrolysering af hydrolyserbare
animalske eller vegetabilske bestanddele og fremgangsmidde til

brug af anlzgget.

Et anlag (1) og fremgangsmade tjener til enzymatisk
hydrolysering af en reaktionsblanding (23) omfattende en batch
i hvert fald delvist hydrolyserbare animalske eller
vegetabilske Dbestanddele (26) eller en Dblanding af disse
bestanddele. Anlzgget omfatter en reaktor (2) med en fpdedbning
(7), og en bundsektion (6) med en bunddbning (9), en pumpe (11)
og én 1 eller t®t ved bunddbningen (9) tilvejebragt omrorer
(12) til at lede et delvolumen af reaktionsblandingen (23) ud
gennem reaktorens (2) bundabning (9), nar pumpen (1l) er i
drift. Reaktionsblandingen recirkuleres 1 en hydrolysetid

fortsaettes



gennem en recirkulationsledning (16) til
bundsektion {8),

reaktorens (2)
péd en sddan made at den varme fedtfase lejrer
sig overst 1 reaktoren og bevares intakt mens pumpen og
omrereren er i drift. Efter endt hydrolyse henstar
reaktionsblandingen (23) til faseadskillelse i henholdsvis en
fast fase (26), en vandig fase (25) og en fedtfase (24). De
flydende faser (24,25) aftappes som rene, klare faser gennem
den faste fase (26), der virker som et filter.
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Opfindelsen angar et anlaeg til enzymatisk hydrolysering af en
reaktionsblanding omfattende en batch i hvert fald delvist
hydrolyserbare animalske eller vegetabilske bestanddele eller
en blanding af disse bestanddele, og af den art, der omfatter
en reaktor, der har en ¢vre sektion med en fodedbning, en
midtersektion , og en bundsektion med en bundabning, et
rereverk til at bestryge reaktionsblandingen i reaktoren 2’s
midtersektion og bundsektion, og en pumpe til at lede et
delvolumen af reaktionsblandingen ud gennem reaktorens

bunddbning, ni&r pumpen er i drift,

Opfindelsen angar ogsd en fremgangsmade til anvendelse af

anlzgget.

Store dele af levnedsmiddelindustrien, s&som slagterier og
ferdigvareindustrien, producerer store mangder affaldsprodukter
ved oparbejdning af f.eks. kod, fisk og fjerkrz. Sadanne
affaldsprodukter afskaffes ved forbranding eller kan 1 et wvist
omfang forarbejdes og genanvendes til f.eks. benmel eller
dyrefoder.

Den hydrolyserbare del af affaldsprodukterne kan imidlertid
hydrolyseres og udnyttes til fremstilling af f.eks. aromater,

fonds og supper.

En kontinuerlig hydrolyse kraever store pladskravende
procesanlzyg, store investeringer og store ravaremzngder for at
kunne udnyttes rentabelt.

Fra US 4,379,083 kendes et mindre kontinuerligt anlag til
fremstilling af blodplasmafraktioner, hvor blodplasma, buffer
og udfzldningsmiddel reageres under pH og temperaturkontrol 1
en reaktor under kraftig omrering i reaktorens midterzone. Et
delvolumen af reageret reaktionsblanding udtages legbende til
serskilt fraktionering 1 f.eks. proteinfraktioner. Dette

udtagne volumen erstattes simultant med nye reaktanter, der
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tilferes ved reaktorens top, for at sikre bedst mulig
tilblanding og opblanding af den til enhver tid eksisterende
samlede reaktionsblanding cover hele reaktorens volumen.

Ved mindre eller sma ravaremzngder kan mindre batchanlzg

fordelagtigt benyttes.

Kendte smd& batchanlag bestar af en lodret reaktor med en
varmekappe og en omrgrer, der holder reaktionsblandingen
opblandet. Reaktoren har typisk en konisk bund med et
bundudtag, gennem hvilket den fardighydrolyserede masse, dvs.
blandingen af hydrolysat, fedt og ben udtages p& en gang til
efterfolgende separation i f.eks. en dekanter. En af ulemperne
ved disse kendte anlag er, at bundudtaget nemt stopper til, da
benene pakker sig sammen i bundudtaget, mens reaktoren temmes.

I nogle batchreaktorer er dette problem segt lest ved hjalp af
en snegl, der roterer over bundudtaget. Sneglen lefter i et
vist omfang benene wvak fra bundudtaget, men nedsatter kun
delvist risikoen for tilstopning af bundudtaget, da sneglen

roterer forholdsvis langsomt.

Som felge af batchanlaggets driftproblemer genanvendes de
hydrolyserbare affaldsprodukter kun i beskedent omfang.

Affaldsprodukterne fra kedforarbejdning er en umiddelbar
tilgengelig ravare, som endda kan vare bekostelig at slippe af
med. Udnyttelse af dette affald til fremstilling af et
hydrolysat, der kan anvendes som f.eks. suppe, fond og
aromakoncentrat, kan derfor udgoere en fordelagtig

indtegtskilde, safremt driften af batchanlagget kan optimeres.

I et forste aspekt ifelge den foreliggende opfindelse anvises
et batchanlag til enzymatisk fremstilling af et hydrolysat,
hvor batchanlazgget har en simpel, driftsikker konstruktion, og
er nemmere at vedligeholde og anvende end hidtil kendt.
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I et andet aspekt ifelge den foreliggende opfindelse anvises et
batchanlzg til udnyttelse af enzymatisk  hydrolyserbare
biprodukter fra levnedsmidler og levnedmiddeloparbejdning.

Det nye og saregne hvorved dette opnads ifelge opfindelsen
bestdr i, at anlzgget yderligere omfatter en i eller tat ved
bundidbningen tilvejebragt omrerer.

I kendte batchreaktorer til tilsvarende formdl har partikulart
materiale med stor massefylde en tendens til at lejre sig i og
omkring reaktorers bunddbning, som derfor kan vere vanskelig at
holde &ben under f.eks. reaktortgmningen. Denne ulempe
afhjelpes pad simpel made ved med pumpen at tilvejebringe det
forngdne sug til at opretholde et kontinuerligt flow ud gennem
bunddbningen. Det dynamiske tryk, som pumpen skal yde, varierer
afhengig af reaktorens dimensioner og reaktionsblandingens
sammensatning og kan fastlazgges empirisk.

Nar omrgreren holder partikulaert materiale i
reaktionsblandingen i kontinuerlig dispersion i omradet omkring
bundabningen, vanskeliggeres pumpens arbejde ikke af
ophobninger af partikulert materiale i og omkring bunddbningen.

Under hydrolysen spaltes proteinholdige bestanddele i mindre
peptider og aminosyrer. Nar reaktionsblandingen opvarmes
udskilles fedt og lipider, som lejrer sig ovenpd vandfasen, som
en fedtfase gverst 1 reaktoren. Fedtfasens omfang vokser under
den wvarme enzymatiske reaktion efterhdnden som fedtet smelter
og olier og lipider fraskilles.

Typen af omrerer og dennes rotationshastighed valges saledes,
at fedtfasen i videst muligt omfang bevares intakt under

omregrerens rotation og pumpens sugning.

I en foretrukken udferelsesform for anlegget ifplge den
foreliggende opfindelse er omrgreren en blandepropel, der kan
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holde i hvert fald det delvolumen reaktionsblanding, der er
beliggende i omradet nar bunddbningen kontinuerligt opblandet.
Hydrolyserbart materiale vil naturligt som felge af gravitation
kontinuerligt sege mod bundsektionen og indgd 1 dette
delvolumen.

Alternativt kan omregreren vare udformet som en roterende kniv,
for s&ledes o0gsd at kunne neddele sterre partikler 1
reaktionsblandingen ved bundabningen.

andre former for omregrere, sasom f.eks. en skiveomrgrer med
vinger eller en bladomrerer, er omfattet indenfor opfindelsens

ramme.

En meget hurtigtgdende omrerer vil vare tilbejelig til at satte
hele reaktionsblandingen 1 rotation omkring sin akse. Hvis
reaktionsblandingen rejser sig langs reaktorens inderveg wvil
dette sammen med omrererens sugevirkning 1 aksialretningen
kunne fore til dannelse af en sugetragt. En sadan sugetragt vil
emulgere fedtfase og vandfase, hvilket er ugnsket. Omrererens
rotationshastighed kalibreres derfor til at holde et delvolumen
reaktionsblanding mellem bundé&bningen og fedtfasen i
dispergeret opblanding, uden at fedtfasen opblandes i
vandfasen.

En god kontakt mellem substrat, i form af hydrolyserbare
bestanddele, sdsom kedben fra kedaffald, og enzym vil bevirke
at reaktionen kan forlebe under optimale reaktionsbetingelser.

I dette o¢jemed omfatter anlegget ifeplge den foreliggende
opfindelse en recirkulationsledning med en feorste ende, der
strekker sig 1 hvert fald et stykke op gennem reaktorens
bundsektion mellem omre¢reren og reaktorens indervaeg. Gennem
denne recirkulationsledning kan pumpen pumpe reaktionsblanding
fra reaktorens bunddbning og tilbage til reaktoren, og
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omroreren og pumpen kan holde reaktionsblandingen i konstant

bevagelse.

. Herved opnas en bedre omrgringsintensitet, opblandingshastighed

og varmetransmission end i kendte batchreaktorer. Den o¢nskede
gode kontakt mellem enzym 0g substrat giver optimal
reaktionshastighed. Desuden hindres reaktorens bunddbning i at

tilstoppe.

Veskestromningerne 1 recirkulationsledningen kan fordelagtigt
styres ved hjzlp af en ferste ventil i recirkulationsledningens
forste ende og en anden ventil i recirkulationsledningens anden

ende.

Recirkuleret reaktionsblanding passerer gennem den forste abne
ventil 1 et forste tidsinterval, f.eks. svarende til den
onskede hydrolysetid. Nar dette forste tidsinterval er
forlepbet, lukkes den ferste ventil.

Den anden ventil holdes lukket i hele det forste tidsinterval
og 1 en efterfpolgende faseadskillelsesperioden, hvor en
faseadskillelse i fedtfase, vandig fase og fast fase kan finde

sted 1 reaktionsblandingen.

Den anden ventil abnes derns:st og faserne aftappes successivt
via reaktorens bunddbning ud gennem recirkulationsledningens
anden ende. Fe¢rst aftappes den vandige fase, dernzst aftappes
fedtfasen, og sluttelige aftappes en fast fase, der i
hovedsagen bestdr af Dben, benpartikler og andet ikke
hydrolyserbart partikulart materiale og restbestanddele.

Den faste fase fungerer under aftapningen af de ovenstdende
flydende faser som et filter og tilbageholder de urenheder, der
matte vaere i de flydende faser. Den aftappede vandige fase kan
have et 1lille indhold af fedt og 1lipider, og kan derfor
passeres videre gennem en fedtskilletank.
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En lille del af fedtet vil under aftapningen af fedtfasen lagge
sig som restfedt p&d ben og partikulart materiale i den faste
fase. Dette restfedt kan udvaskes fra den faste fase, sdfremt
restfedtet ensket genanvendt.

Fedtfasen kan med anlzgget ifglge den foreliggende opfindelse
fordelagtigt holdes intakt udenfor omregrerens aktionsfelt, nar
recirkulationsledningens forste ende er udformet med en
afskermning, der strzkker sig i et plan vinkelret pd omrererens
rotationsakse, sdaledes at den recirkulerede reaktionsblanding
kan tvangsstyres ind mod reaktorens midte til fornyet kontakt

med omrereren.

Nar afskermningens har en l@&ngde, der er storre end eller lig
med recirkulationsledningens diameter, kan den recirkulerede
reakticnsblanding p& simpel madde hindres 1, som felge af
pumpetrykket, at presses opad 1 reaktoren. Fedtfasen kan derfor
bevares intakt i hele den ferste tidsperiode,

I en alternativt udferelsesform for den foreliggende opfindelse

kan recirkulationsledningens feorste ende vare bgjet 1 en vinkel

pad mellem 70° og 110°, foretrukket mellem 75° og 105° men isar

mellem 80° og 100°, for saledes at sende den recirkulerede

reaktionsblanding tangentielt ind i reaktoren.

Reaktoren kan yderligere omfatte et over omrgreren lokaliseret
roreverk til at holde en yderligere del af reaktionsblandingen
i opblanding. Et sadant rerevark skal anbringes i reaktoren pa
en sadan madde, at fedtfasen p& reaktionsblandingens overflade
ikke bergres. Desuden ma rerevaerket ikke danne en sugetragt

eller medvirke til at ¢ge omregrerens sugetragt.

Anlagget og fremgangsmaden vil blive mere detaljeret beskrevet
i det felgende under henvisning til den ledsagende tegning og
eksemplet, hvor
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fig. 1 viser et langsgdende snit gennem et tomt anleg ifelge
den foreliggende opfindelse,

fig. 2 wviser samme 1 et 1indledende hydrolysetrin, hvor

reaktoren er fyldt med en batch reaktionsblanding, og

fig. 3 viser samme, hvor den hydrolyserede reaktionsblanding
ses efter faseseparation og under aftapning af vandigt

hydrolysat.

I det feplgende antages, at det i fig. 1, 20g 3 viste batchanleg
1 anvendes til proteolytisk hydrolyse af en blanding af vand og
neddelte kodben.

Anlazgget 1 bestdr af en cylindrisk reaktor 2 med et dzksel 3.
Reaktoren 2, der typisk vil vare en tank 2 af syrefast rustfrit
stdl, er indkapslet 1 en varmekappe 4, om hvilken en
varmeisolerende kappe 5 er anbragt. Dakslet 3 er her wvist at
vere et simpelt daksel 3 med et isolerende dzkke 6. Nar
reaktoren 2 skal fyldes gennem fodedbningen 7, loftes dzkslet
af, og reaktoren fyldes med en batch reaktionsblanding
bestdende af vand og kedben. Enzymet tilsattes enten med det
samme eller efter at reaktionsblandingen er opvarmet til

hydrolysetemperaturen.

Reaktoren 2 har en konisk bundsektion 8 med en bundébning 9,
der med et udlebsrer 10 er forbundet til en pumpe 11, her som
eksempel en centrifugalpumpe.

Umiddelbart over bunddbningen 9 er anbragt en omrgrer 12, i
form af en blandepropel 12 til at holde reaktionsblandingen 1
rotation over bundabningen 9. Reaktoren 2 har desuden et
roreverk 13. Rerevarket 13 er i fig. 1 som eksempel wvist at
veare en stakitomrerer, der drives af en ekstern motor 14 og
bestryger et stort delvolumen reaktionsblanding i reaktoren 2's

midtersektion 15 og bundsektion 8.
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Pumpen 11 pumper reaktionsblanding 23 fra reaktoren 2's
bunddbning 9 ud gennem udlegbsrgret 10 og videre ud i
recirkulationsledningen 16, der har en ferste ende 17 med en
forste ventil 18, og en anden ende 19 med en anden ventil 20,
der har en udlebsabning 27. Recirkulationsledningen 16's ferste
ende har en gvre Adbning 21, der skazrmes med en afskermning 22
til at dirigere strommen af recirkuleret reaktionsblanding ind

over omrgreren 12.

I fig. 2 ses et anlag 1 ifelge opfindelsen fyldt med
reaktionsblanding 23 og enzym. Reaktionsblandingen 23 er
opvarmet og en fedtfase 24 har udskilt sig pad overfladen af
reaktionsblandingen 23’'s vandfase 25, i hvilken benstykker 26
ses dispergeret ved hjalp af henholdsvis rerevaerket 13 og
omrgreren 12. Den ferste ventil 18 er aben og den anden ventil
20 er lukket.

Omrpreren 12 holder reaktionsblandingen 23 tilstrakkelig
opblandet til, at benstykkerne 26 ikke obstruerer bundibningen
9 og udlegbsreret 10, ndr reaktionsblandingen wved hj®lp at
pumpen 11, som vist med pilene, kontinuerligt recirkuleres
tilbage til reaktoren 2's bundsektion 8 gennem
recirkulationsledningen 16. Pumpen 11 presser den recirkulerede
reaktionsblanding gennem den abne ventil 18 ud gennem
recirkulationsledningen 16’s abning 21. Den med pilene viste
recirkulerede reaktionsblanding under trvk preller af mod
afskermningen 22. Recirkulationen foregér 1 bundsektionen 8
saledes, at fedtfasen 24 kan bevares intakt under hele
reaktionsforlebet. En intakt fedtfase 24 kan fraskilles eller
skummes af som selvstendig fraktion uden at reaktionsblandingen
behever efterbehandling med f.eks. centrifugering. Den
vedvarende recirkulation sikrer den bedst mulige kontakt mellem

enzym og substrat og varmetransmission.

Nar hydrolysen er afsluttet, stoppes reorevarket 13, omregreren
12 og pumpen 1l1. Den hydrolyserede reaktionsblanding 23 henstar
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indtil den, som vist 1 fig. 3, har delt sig i tre faser: en
fedtfase 24 gverst i reaktoren 2, en fast fase 26 i reaktoren
2’'s bundsektion 8, og en vandig fase 25 mellem fedtfasen 24 og
den faste fase 26.

Fig. 3 viser anlazgget 1 efter faseadskillelse og med delvist
temt reaktor 2.

Den faste fase 26 virker under aftapningen af de flydende faser
24,25 som et filter. Partikulazrt materiale i de flydende faser
vil under aftapningen fanges og tilbageholdes 1 filterets
porevolumen, og de flydende faser kan aftappes som rene, klare
og faser.

Reaktoren temmes, som vist i fig. 3, ved at lukke den forste
ventil 18 og &bne den anden ventil 20. Fe¢rst aftappes de
flydende faser 24,25. Pumpen 11 startes og flydende fase i form
af vandigt hydrolysat 25 pumpes, som vist med pilene, via den
anden &bne ventil 20 ud gennem recirkulationsledningen 16°s
anden ende 19's udlebsdbning 27 og opsamles. Efter aftapningen
af hydrolysatet 25 aftappes fedtfasen 24 pa tilsvarende made og

opsamles,

De flydende faser kan indenfor opfindelsens ramme ogsa tappes
af reaktoren som feolge af trykket fra vaskesejlen i reaktoren.

Dernast lukkes den anden ventil 20, reaktoren 2 fyldes med
vand, omregreren 12, rorevarket 13 og pumpen 11 startes, og den
faste fase og reaktoren vaskes med recirkulation, som beskrevet
ovenfor, i et onsket tidsinterval. Dernast abnes den anden
ventil 20 igen, og opslemningen af fast fase og vand pumpes ud

af reaktoren.

ILLUSTRATIONSEKSEMPEL
En ca. 4 m isoleret cylindrisk reaktor, der er udstyret med
varmekappe, har en diameter pa 1,4 m, har en konisk bund med en
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bunddbning med en diameter pad 0,10 m. Recirkulationsledningens
ventiler er lukkede. Reaktoren fyldes med en batch ravare-
reaktionsblanding af 1.800 kg okseben fra slagteriaffald
{neddelt til stykker pa ca. 2,5 cm’'s langde) og 1.200 kg vand.
Rerevaerk og omrgrer startes, og ved hjzlp af varmekappen, der
indeholder varm damp ved 2 bar, opvarmes blandingen til en
gennemsnitstemperatur pa& 55°C. Pumpen startes, omregreren
startes og den feorste ventil 4abnes, og recirkulation
padbegyndes. Der tils®ttes 1.800 g Novozyme 2,4 Alcalase
{protease), og omroringen opretholdes i en
hydrolyseringsperiode pa 60 minutter. Alcalasen inaktiveres ved
varmedenaturering idet reaktionsblandingens temperatur haves
til 95°C 1 30 min wved hjzlp af wvarme fra varmekappen.
Omrpringen og pumpningen standses. Den forste ventil lukkes.
Reaktionsblandingen henstdr i 10 min.. Benfraktionen synker til
bunds 1 reaktorens bundsektion. Den anden ventil abnes, og der
aftappes forst ca. 3.000 1 klar vaeske med et proteinindhold pa
6w% beregnet pd basis af massen af okseben. Dernest aftappes 12
w% klart flvdende fedt beregnet pa basis af massen af okseben.

Den anden ventil 1lukkes, 1.000 1 wvand pafyldes, den forste
ventil A&bnes o©og rereverket, omrgreren og pumpen startes og
vandet og den faste fase opblandes til en vaskeblanding. Efter
5 minutter lukkes den forste ventil og den anden ventil A&bnes.
Vaskeblandingen pumpes ud.

Indholdet af proteiner, peptider og aminosyrer kan udvindes af
den vandige fase. Alternativt anvendes den velsmagende vandige

fase uden videre til f.eks. suppe eller kedekstrakt.

Fedtstoffer, olier, lipider og ben kan udnyttes pd kendt vis.
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-6 MRS, 2008
PVS
Anlag (1) til enzymatisk hydrolysering af en

reaktionsblanding {(23) omfattende en batch i hvert fald
delvist hydrolyserbare animalske eller vegetabilske
bestanddele (26) eller en blanding af disse bestanddele,
og af den art, der omfatter en reaktor (2), der har en
ovre sektion med en feodeabning (7), en midtersektion (15},
og en bundsektion (8} med en bundadbning (9}, et rereverk
(13) til at bestryge reaktionsblandingen i reaktoren 2°'s
midtersektion (15) og bundsektion (8), og en pumpe (11)
til at lede et delvolumen af reaktionsblandingen (23) ud
gennem reaktorens (2) bundabning (9), nar pumpen (11) er i
drift, kendetegnet ved, at anlagget (1) vyderligere
omfatter en 1 eller tat ved bunddbningen (9) tilvejebragt
omrerer (12).

Anlag (1) ifplge krav 1, kendetegnet ved, at reaktorens
{2) bundé&bning {(9) wvia pumpen {11) er forbundet med en
recirkulationsledning (16), der har en ferste ende (17),
der strmkker i hvert fald et stykke op gennem reaktorens
bundsektion (8) mellem omre¢reren (12) og reaktorens (2)
indervaeg, og en anden ende (19), gennem hvilken reaktorens

(2) indhold aftappes.

Anlag (1) ifelge krav 2, kendetegnet ved, at
recirkulationsledningens (16) forste ende (17) har en
afskermning (22), der strazkker sig i et plan i hovedsagen

vinkelret pd& omrgrerens (12) omdrejningsakse.

Anlag (1) ifelge krav 3, kendetegnet ved, at afskazrmningen
(22) har en langde, der er storre end eller lig med
recirkulationsledningens diameter.

Anleg (1) ifeplge krav 2 eller 3, kendetegnet ved, at
recirkulationsledningens (16) ferste ende (17) er bejet i
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en vinkel pd mellem 70° og 110°, foretrukket mellem 75° og

105° men isazr mellem 80° og 100°.

Anleg (1) ifelge ethvert af kravene 2 - 5, kendetegnet
ved,

at recirkulationsledningens (16) forste ende (17) har en
forste ventil (19),

at reaktionsledningens (16) anden ende (19) har en anden
ventil (20),

at den ferste wventil (18) er &ben 1 et forste
tidsinterval, hvor reaktionsblandingen (23} wved hijzlp at
pumpen (11) recirkuleres til reaktoren (2) og derefter er
lukket,

at den anden ventil (20} er 1lukket 1 det forste
tidsinterval og er aben, nar reaktoren (2) togmmes.

Anleg (1) ifelge ethvert af kravene 1 - 6, kendetegnet
ved, at omrereren (l1l2) er en blandepropel eller en
roterende kniv.

Fremgangsmade til med et anleg (1) ifeplge ethvert atf
kravene 1 - 7 at fremstille et proteinholdigt hydrolysat
{25) af en vandig blanding af en reaktionsblanding (23) 1
form af en batch af i hvert fald delvist hydrolyserbare
animalske eller vegetabilske bestanddele (26} eller en
blanding deraf, hvor fremgangsmaden omfatter trinnene,

at opvarme blandingen (23) til en hydrolysetemperatur,

at tils:tte en protease eller en blanding af proteaser,
for at hydrolysere reaktionsblandingens (23) indhold af
hydrolyserbart materiale,

at holde reaktionsblandingen {23) dispergeret i en
fastlagt hydrolysetid,

at inaktivere proteasen eller blandingen af proteaserne,

kendetegnet ved, fremgangsmdden yderligere omfatter

at den anden ventil (20) er lukket i hydrolysetiden,
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- at den feorste ventil (18) er aben i hydrolysetiden,

- at reaktionsblandingen (23) i det ferste tidsinterval, der
svarer til hydrolysetiden, ved hjzlp af pumpen (11) og
omroreren (12} recirkuleres til reaktoren (2) gennem
recirkulationsledningens (16) ferste abne ventil (18),

- at pumpen (ll) stoppes efter at det forste tidsinterval er
forlebet,

- at reaktionsblandingen (23) henstdr til faseseparation i
mindst tre faser, henholdsvis en fast fase (26), en vandig
fase (25) og en fedtfase (24},

- at den ferste ventil (18) lukkes,

- at den anden ventil (20) &bnes,

- at aftappe den vandige fase {25) gennem
recirkulationsledningens {16) anden endes {19)
udlebsabning (27),

- at aftappe fedtfasen (24) gennem recirkulationsledningens
{16) anden endes (19) udlegbsabning (27}.

. Fremgangsmade ifeplge krav 8, kendetegnet ved, den faste fase

(26) pumpes ud gennem recirkulationsledningens (16)

udlebsdbning (27), valgfrit efter tilsaztning af wvaskevand.
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