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本发明涉及一种单向叠合板拼缝处连接构

造和施工方法，包括上部现浇层和下部预制层，

下部预制层包括两块以上预制板，相邻预制板之

间拼接连接；在相邻预制板的拼接处存在拼缝，

在拼缝位置的上部现浇层内包括横向钢筋和纵

向钢筋，横向钢筋位于拼缝正上方并垂直于拼

缝，纵向钢筋平行于拼缝；下部预制层底部设置

方形槽，所述方形槽位于拼缝位置且沿预制板长

度方向通长设置，方形槽内设置钢筋网片，并由

水泥砂浆填实抹平。本发明既能保证拼缝位置上

部现浇层内不会因为受力导致开裂，又能避免叠

合板拼缝位置下部在后期使用过程中出现非受

力裂缝，影响外观，同时该连接构造简单，既能满

足结构受力构造要求，又能使工厂预制和现场施

工安装方便。
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1.一种单向叠合板拼缝处连接构造，其特征在于：包括上部现浇层和下部预制层，下部

预制层包括两块以上预制板，相邻预制板之间拼接连接；在相邻预制板的拼接处存在拼缝，

在拼缝位置的上部现浇层内包括横向钢筋和纵向钢筋，横向钢筋位于拼缝正上方并垂直于

拼缝，纵向钢筋平行于拼缝；下部预制层底部设置方形槽，所述方形槽位于拼缝位置且沿预

制板长度方向通长设置，方形槽内设置钢筋网片，并由水泥砂浆填实抹平。

2.根据权利要求1所述的单向叠合板拼缝处连接构造，其特征在于：：所述横向钢筋为

多根，多根横向钢筋间隔布置，纵向钢筋为两根，两根纵向钢筋分别位于拼缝正上方两侧。

3.根据权利要求1所述的单向叠合板拼缝处连接构造，其特征在于：所述方形槽宽

200mm，厚15mm；钢筋网片跨越拼缝，钢筋网片中的钢筋直径4mm，钢筋间距50mm×50mm。

4.根据权利要求1所述的单向叠合板拼缝处连接构造，其特征在于：下部预制层在拼缝

位置的上角沿预制板长度方向通长设置20mmx20mm的三角形缺口，三角形缺口内填实有现

浇混凝土。

5.权利要求1所述单向叠合板拼缝处连接构造的施工方法，在工厂加工预制下部预制

层的预制板，在要拼接的预制板的拼接处的下角设置用于组成方形槽的方形缺口；在施工

现场拼接安装预制板，在相邻预制板的拼缝位置的上方布置横向钢筋和纵向钢筋，横向钢

筋位于拼缝正上方并垂直于拼缝，纵向钢筋平行于拼缝，然后现浇上部现浇层；将钢筋网片

置于方形槽内，然后用水泥砂浆填实抹平。

6.根据权利要求5所述的施工方法，其特征在于：预制板预制时，先在叠合板钢模具上

绑扎板底纵筋、板底横筋和桁架钢筋，拼缝位置下部设置可拆卸泡沫板，可拆泡沫板表面设

置凹槽，保证浇筑完拆卸后缺口顶面混凝土为粗糙面，工厂浇筑完混凝土，养护好达到设计

强度后运到现场进行吊装安装；安装完预制层后，绑扎安装拼缝位置上方的横向钢筋和纵

向钢筋，接着绑扎安装上部现浇层上部的横向面筋和纵向面筋，现场浇筑上部现浇层混凝

土；最后待现浇层混凝土强度达到设计要求，拆除可拆泡沫板，敷设钢筋网片，用M10水泥砂

浆对方形槽进行填实抹平。

7.根据权利要求5或6所述的施工方法，其特征在于：在工厂加工预制下部预制层的预

制板时，在要拼接的预制板的拼接处的上角设置用于组成V形槽的三角形缺口。
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一种单向叠合板拼缝处连接构造和施工方法

技术领域

[0001] 本发明属于建筑结构领域,具体涉及一种单向叠合板拼缝处的连接构造和施工方

法。

背景技术

[0002] 随着经济的快速发展，环保和可持续发展的理念也越来越深入人心，具有低碳、绿

色、环保、节能等特点的预制装配式结构市场应用比例逐渐增加，国家近几年大力推进装配

式建筑，尤其在多高层住宅中应用最多，其体系为装配式混凝土结构体系。装配式混凝土结

构体系中主体结构包括水平构件体系和竖向构件体系，水平构件体系主要是叠合板体系，

叠合板体系包括单向叠合板和双向叠合板，单向叠合板体系应用较普遍，当一块楼板尺寸

较大时，比如住宅中的客厅、餐厅和卧室等部位，需要将一块板拆分成两块或两块以上预制

板进行拼装，这样安装叠合板预制部分时，就会在拼接处存在拼缝，该拼缝需要进行特别构

造处理。随着混凝土装配式项目工程实例逐渐增多，技术逐渐发展，位于拼缝顶部现浇层内

的连接构造比较成熟，通过特殊构造处理，能大幅减小施工过程中拼缝位置叠合板底部产

生裂缝的概率，但是在后期使用过程中，甚至主体封顶后一段时间，拼缝处板底产生细小裂

缝的工程案例很多，尤其是板底刮腻子处理后，出现细微裂缝尤为明显，该裂缝不是受力裂

缝，对主体结构安全无影响，但影响外观和后期使用，为了防止该拼缝位置后期产生裂缝，

各种构造措施和施工方法尚在研究中，尚未有一种可靠且简单的连接构造和施工方法。

发明内容

[0003] 为了解决单向叠合板板底拼缝位置后期使用容易产生裂缝的难题，本发明提出一

种单向叠合板拼缝处连接构造和施工方法，具有构造简单，施工可操作性强的特点。

[0004] 本发明采用如下的技术方案：一种单向叠合板拼缝处连接构造，包括上部现浇层

和下部预制层；下部预制层包括两块以上预制板，相邻预制板之间拼接连接；在相邻预制板

的拼接处存在拼缝，在拼缝位置的上部现浇层内包括横向钢筋和纵向钢筋，横向钢筋位于

拼缝正上方并垂直于拼缝，纵向钢筋平行于拼缝；下部预制层底部设置方形槽，所述方形槽

位于拼缝位置且沿预制板长度方向通长设置，方形槽内设置钢筋网片，并由水泥砂浆填实

并抹平。

[0005] 所述横向钢筋为多根，多根横向钢筋间隔布置，纵向钢筋为两根，两根纵向钢筋分

别位于拼缝正上方两侧。

[0006] 所述方形槽宽200mm，厚15mm，钢筋网片跨越拼缝，钢筋网片中的钢筋直径4mm，钢

筋间距50mm×50mm。

[0007] 下部预制层在拼缝位置的上角沿预制板长度方向通长设置20mmx20mm的三角形缺

口，三角形缺口内填实有现浇混凝土。

[0008] 本发明还提供了上述单向叠合板拼缝处连接构造的施工方法，在工厂加工预制下

部预制层的预制板，在要拼接的预制板的拼接处的下角设置用于组成方形槽的方形缺口；
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先在施工现场拼接安装预制板，接着在相邻预制板的拼缝位置的上方布置横向钢筋和纵向

钢筋，横向钢筋位于拼缝正上方并垂直于拼缝，纵向钢筋平行于拼缝，然后现浇上部现浇

层；将钢筋网片置于方形槽内，然后用水泥砂浆填实抹平。接着绑扎安装，

预制板预制时，先在叠合板钢模具上绑扎板底纵筋、板底横筋和桁架钢筋，拼缝位

置下部设置可拆卸泡沫板，可拆泡沫板表面设置凹槽，保证浇筑完拆卸后缺口顶面混凝土

为粗糙面，工厂浇筑完混凝土，养护好达到设计强度后运到现场进行吊装安装；安装完预制

层后，绑扎安装拼缝位置上方的横向钢筋和纵向钢筋，接着绑扎安装上部现浇层上部的横

向面筋和纵向面筋（上部现浇层板面的横向钢筋和纵向钢筋），现场浇筑上部现浇层混凝

土；最后待现浇层混凝土强度达到设计要求，拆除可拆泡沫板，敷设钢筋网片，用M10水泥砂

浆对方形槽进行填实抹平。

[0009] 在工厂加工预制下部预制层的预制板时，在要拼接的预制板的拼接处的上角设置

用于组成V形槽的三角形缺口。

[0010] 本发明技术的优越性在于：增强了两块单向叠合板拼缝位置的连接构造，能大概

率减少叠合板底部拼缝位置在使用过程中出现裂缝，同时通过在预制部分拼缝位置下部缺

口设置易拆卸泡沫，使工厂预制生产方便，现场安装完拆除该泡沫，内部增设钢筋网片，现

场施工方便。该连接构造简单，既能满足结构受力构造要求，又能使工厂预制和现场施工安

装方便。

附图说明

[0011] 图1为本发明的结构示意图。

[0012] 图2为本发明的钢筋排布示意图。

[0013]

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本发明作进一步的描述。

[0015] 如附图1~2所示，本发明包括单向叠合板下部预制部分（下部预制层）1、上部现浇

部（上部现浇层）分2，下部预制层包括两块以上预制板，相邻预制板之间拼接连接；在相邻

预制板的拼接处存在拼缝4；在拼缝4位置，工厂预制下部预制层1的预制板时，预制板上部

设置20mmx20mm的三角形缺口，预制板下部设置100mmx15mm的方形缺口3（二块相邻预制板

拼缝处方形缺口组合成200mmx15mm的方形槽），且方形缺口3的顶面需为粗糙面，用易拆卸

的泡沫材料填充缺口3一起浇筑，后期浇筑完叠合板现浇层后，拆除泡沫材料，设置钢筋网

片7，其直径宜取4mm，间距50x50mm，网片水平钢筋穿过拼缝4，并用M10的水泥砂浆填实缺口

3。在拼缝位置的上部现浇层2内包括横向钢筋和纵向钢筋，横向钢筋位于拼缝正上方并垂

直于拼缝，纵向钢筋平行于拼缝。预制部分拼缝4的上面的横向钢筋6，穿过拼缝4（指在拼缝

4正上方跨过拼缝4），每侧长度不小于300mm，钢筋直径和间距同叠合板底部预制板的横筋

9，横向钢筋6的上部设置纵向钢筋5，其直径同叠合板板底预制板的纵筋8。

[0016] 实施方案，先在工厂预制叠合板的下部预制部分1，在叠合板钢模具上绑扎板底纵

筋8和横筋9以及桁架钢筋12，拼缝4位置下部设置100x15mm规格的可拆卸泡沫板，泡沫板表

面设置凹槽，保证浇筑完拆卸后缺口3顶面混凝土为粗糙面，拼缝4位置上部设置20x20mm缺
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口，工厂浇筑完混凝土，养护好达到设计强度后运到现场进行吊装安装；安装完预制部分1

后，绑扎安装拼缝4位置上部连接钢筋5和6，接着绑扎安装叠合板横向面筋10和纵向面筋

11，现场浇筑现浇层2混凝土，浇筑时尽可能保证拼缝4上部的三角形缺口混凝土密实；最后

待现浇层混凝土强度达到设计要求，拆除支撑，将缺口3中的泡沫材料拆除，敷设钢筋网片

7，用M10水泥砂浆对缺口3进行填实抹平。

[0017] 本发明通过在叠合板预制部分的上部和下部均设置缺口和连接钢筋，工厂预制时

在下部缺口填充易拆卸的泡沫材料，方便预制构件的工厂预制、运输和现场安装，待叠合板

现浇层完成拆除支撑后，再在易产生裂缝的部位敷设钢筋网片，并用水泥砂浆抹平，能有效

避免两块叠合板因安装误差，在拆除支撑后就形成裂缝，能避免后期在板底找平和刮腻子

后还会沿拼缝位置出现裂缝。

[0018] 本发明既能满足单向叠合板的受力要求，同时构造简单，预制构件工厂预制、运输

和现场安装均比较方便，现场可操作性强，具有普遍适用性。
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图1

图2
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