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(54) Bezeichnung: Spinnstelle einer Spinnmaschine sowie Verfahren zum Betrieb derselben

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Spinn-
stelle (1) einer Spinnmaschine, wobei die Spinnstelle (1) eine
Spinneinheit (5), eine der Spinneinheit (5) in Transportrich-
tung (T) nachgeordnete Abzugseinrichtung (6) fiir das Garn
(2), und einen der Abzugseinheit (6) nachgeordneten Garn-
speicher (7) zum Zwischenspeichern eines Garnabschnitts
umfasst, wobei dem Garnspeicher (7) eine Sensorik (8) zur
Uberwachung des Fiillstands des Garnspeichers (7) zuge-
ordnet ist, wobei die Spinnstelle eine dem Garnspeicher (7)
nachgeordnete Spulvorrichtung (9) fir das Garn (2), sowie
ein Ruackflhrmittel (10) umfasst, mit dessen Hilfe ein Gar-
nende (11), das sich nach einem Garnbruch innerhalb des
Garnspeichers (7) befindet, in den Bereich der Spinnstel-
le (1) rickfUhrbar ist. Ferner wird ein Verfahren zum Be-
trieb einer Spinnstelle (1) vorgeschlagen, das sich dadurch
auszeichnet, dass deren Spulvorrichtung (9) im Falle eines
Garnbruchs derart gestoppt wird, dass nach dem Stopp der
Spulvorrichtung (9) ein Endabschnitt des Garns (2) innerhalb
des Garnspeichers (7) verbleibt, dass im Anschluss daran
ein Teil des Garns (2) mit Hilfe einer spinnstelleneigenen
Garntrenneinheit (17) abgetrennt wird, und dass das auf die-
se Weise neu entstandene Garnende (11) mit Hilfe eines
spinnstelleneigenen Ruickfihrmittels (10) in den Bereich der
Spinnstelle (1) rickgefiihrt und anschlieRend ein Anspinn-
vorgang durchgefihrt wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spinn-
stelle einer Spinnmaschine, die der Herstellung eines
Garns aus einem der Spinnstelle in einer Transport-
richtung zugefiihrten Faserverband dient. Ferner wird
ein Verfahren zum Betrieb einer Spinnstelle vorge-
schlagen, wobei wahrend des Spinnbetriebs das in
der Spinnstelle produzierte Garn mit Hilfe einer Ab-
zugseinrichtung aus der Spinnstelle abgezogen wird,
das abgezogene Garn mit Hilfe eines Garnwachters
bezlglich mindestens eines physikalischen Parame-
ters Uberwacht wird, das abgezogene Garn einen
Garnspeicher passiert, der Flllstand des Garnspei-
chers mit Hilfe einer Sensorik Uberwacht wird, das
Garn nach Passieren des Garnspeichers mit Hilfe ei-
ner Spulvorrichtung aufgespult wird, und die Spul-
geschwindigkeit der Spulvorrichtung in Abhangigkeit
des Fullstands des Garnspeichers geregelt wird.

[0002] Die folgende Beschreibung bezieht sich all-
gemein auf eine Spinnmaschine, die geeignet ist,
ein Garn aus einem ihr vorgelegten Faserverband
herzustellen. Umfasst sind somit insbesondere Luft-
spinn- und Rotorspinnmaschinen, deren grundsatzli-
cher Aufbau aus dem Stand der Technik bekannt ist
(wobei im Rahmen der Erfindung Luftspinnmaschi-
nen zur Herstellung eines fertigen Garns als auch
Luftspinnmaschinen, mit deren Hilfe sich ein so ge-
nanntes Vorgarn (Lunte) herstellen ladsst, umfasst
sein sollen).

[0003] Es ist bekannt, dass es im Verlauf des eigent-
lichen Spinnprozesses (d. h. der fehlerfreien Garn-
herstellung) immer wieder zu einem ungewollten Rei-
Ren des Garns kommen kann. Ebenso kann nicht
ausgeschlossen werden, dass die Spinnmaschine
von Zeit zu Zeit Garnabschnitte mit minderwerti-
ger Qualitat produziert (d. h., es entstehen Garnab-
schnitte, deren Garnparameter, wie beispielsweise
die Garndicke, die Haarigkeit, die Garnfestigkeit, etc.
von einem vorgegebenen Sollwert abweichen). Ent-
sprechende Garnfehler werden in der Regel von ei-
nem der jeweiligen Spinnstelle zugeordneten Garn-
wachter erkannt und missen in einem den Spinnpro-
zess unterbrechenden Reinigerschnitt entfernt wer-
den. Hierbei entsteht schliellich, wie auch beim Rei-
Ren des Garns, ein aufspulseitiges Garnende, das
in einem anschlieRenden Anspinnprozess wieder mit
dem der entsprechenden Spinnstelle vorgelegten Fa-
serverband verbunden werden muss, um wieder in
den normalen Spinnbetrieb Ubergehen zu kénnen.

[0004] Um einen entsprechenden Anspinnvorgang
durchfiihren zu kénnen, muss jedoch zunachst das
jeweilige auf der Spule aufgespulte Garnende manu-
ell oder mit Hilfe eines entlang der Spinnstellen pa-
trouillierenden Serviceroboters auf der Spulenober-
flache gesucht und von dieser gel6st werden, um es
schlielllich entgegen der eigentlichen Spinnrichtung
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der Spinnstelle zuflihren und mit dem Faserverband
verbinden zu kénnen. Ferner muss in der Regel ein
bestimmter Abschnitt des Garns vor dem Wiederan-
spinnen entfernt werden, da das vorliegende Garnen-
de meist nicht fir den Anspinnvorgang geeignet ist
bzw. den vom Garnwéachter detektierten Garnfehler
enthalt.

[0005] Da der Serviceroboter vor dem Anspinnvor-
gang zunachst zu der jeweiligen Spinnstelle verfah-
ren werden muss und von einem Roboter immer nur
eine Spinnstelle angesponnen werden kann, kommt
es durch die nétigen Anspinnvorgange zu erhebli-
chen Einschrankungen des Spinnprozesses. Hierbei
tragen insbesondere die Anspinnvorgange nach den
bei Luftspinnmaschinen vermehrt durchzuflihrenden
Reinigerschnitten zu einer signifikanten Beeintrachti-
gung der Produktivitat der Luftspinnmaschine bei.

[0006] Aufgabe dervorliegenden Erfindung ist es da-
her, eine Spinnstelle sowie ein Verfahren zum Be-
trieb derselben vorzuschlagen, mit deren Hilfe die An-
spinnzeiten gegeniber dem Stand der Technik, ins-
besondere nach einem Reinigerschnitt, verklrzt wer-
den kénnen.

[0007] Die Aufgabe wird gelést durch eine Spinnstel-
le sowie ein Verfahren mit den Merkmalen der unab-
hangigen Patentanspriiche.

[0008] Erfindungsgemafl umfasst die erfindungsge-
male Spinnstelle zunachst eine Spinneinheit mit Mit-
teln zur Erzeugung des Garns, wobei es sich bei
den Mitteln beispielsweise um einen Rotor einer Ro-
torspinnmaschine oder die Wirbelkammer einer Luft-
spinnmaschine handeln kann. Ferner ist eine der
Spinneinheit in Transportrichtung der Faserverbands
bzw. des Garns gesehen nachgeordnete Abzugsein-
richtung zum Abzug des Garns aus der Spinneinheit
vorgesehen, die beispielsweise ein das Garn klem-
mend fihrendes Abzugswalzenpaar umfassen kann.
Des Weiteren ist ein der Abzugseinrichtung nachge-
ordneter Garnspeicher zum Zwischenspeichern ei-
nes Garnabschnitts vorgesehen. Unter dem Begriff
Zwischenspeichern ist in diesem Zusammenhang die
Tatsache zu verstehen, dass das Garn den Zwi-
schenspeicher wahrend seines Transports zur Spul-
vorrichtung durchlduft. Mit anderen Worten verlauft
also stets ein gewisser Abschnitt des Garns inner-
halb des Garnspeichers, so dass Schwankungen in
der Aufspulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung und/
oder Abzugseinrichtung bzw. Schwankungen in der
Liefergeschwindigkeit der Spinneinheit (d. h. der Ge-
schwindigkeit des aus der Spinneinheit austretenden
Garns) ausgeglichen werden kénnen, wobei es hier-
bei zu einem (teilweisen) Auffillen bzw. Entleeren
des Garnspeichers kommt.

[0009] Um den Flullstand des Garnspeichers (d. h.
die Lange des sich im Garnspeicher befindlichen
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Garnabschnitts) in etwa konstant bzw. innerhalb vor-
gegebener Grenzwerte halten zu kdnnen, ist des
Weiteren vorgesehen, dass die Spinnstelle eine Sen-
sorik zur Uberwachung des Fiillstands des Garnspei-
chers umfasst. Die Sensorik ist vorzugsweise im Be-
reich bzw. dem Inneren des Garnspeichers platziert
und ist ausgelegt, das Vorhandensein eines Garns
an vordefinierten Stellen des Garnspeichers bzw. die
Lange des sich im Garnspeicher befindlichen Garn-
abschnitts zu detektieren.

[0010] Auf Basis der von der Sensorik gelieferten
Daten ist es schliellich mdéglich, die Spulgeschwin-
digkeit einer dem Garnspeicher in Transportrichtung
nachgeordneten Spulvorrichtung fur das Garn zu re-
geln, wobei die Spulvorrichtung hierfir vorzugswei-
se mit einer Steuerung in Verbindung steht, die mit
den von der Sensorik ermittelten Daten gespeist wird.
Stellt die Steuerung fest, dass die Lange des sich
im Garnspeicher vorhandenen Garnabschnitts (bzw.
der im Garnspeicher vorhandenen Garnschlaufe) un-
terhalb eines Minimums liegt, so wird die Aufspul-
geschwindigkeit der Spulvorrichtung verringert, bis
die Lange wieder einem definierten Mindestmal} ent-
spricht. Ubersteigt die genannte Lénge ein vorgege-
benes Maximum, so wird die Aufspulgeschwindigkeit
entsprechend erhéht.

[0011] SchlieRlich umfasst die Spinnstelle ein Riick-
fuhrmittel, mit dessen Hilfe ein Garnende, das sich
nach einem Garnbruch innerhalb des Garnspeichers
befindet, in den Bereich der Spinnstelle ruckfihr-
bar ist. Im Ergebnis wird somit eine Spinnstelle vor-
geschlagen, die in der Lage ist, einen Garnbruch
unabhangig von dessen Ursache zu beheben, in-
dem das entstandene Garnende ohne Einsatz ei-
nes Serviceroboters zur Spinneinheit zuriickgefuhrt
und mit dem Faserverband verbunden werden kann
(die einzelnen Verfahrensschritt werden in der folgen-
den Beschreibung im Zusammenhang mit dem er-
findungsgemafRen Verfahren nadher beschrieben wer-
den). Ferner sei an dieser Stelle allgemein darauf
hingewiesen, dass unter dem Begriff ,Garnbruch®
im Rahmen der Erfindung jedes gewollte oder un-
kontrollierte Abtrennen eines aufspulseitigen Garn-
abschnitts vom Faserverband bzw. einem die Spinn-
einheit verlassenden spinneinheitseitigen Garnende
zu verstehen ist.

[0012] Vorteilhaft ist es, wenn das Rickfiihrmittel ei-
ne Luftdise umfasst, mit deren Hilfe eine in Rich-
tung der Spinnstelle gerichtete Luftstrbmung erzeug-
bar ist. Mit Hilfe der entsprechenden Luftstrémung
ist es méglich, ein sich im Garnspeicher befindliches
Garnende in Richtung der Spinneinheit zu blasen. In
diesem Bereich kann es schlie3lich von der Spinnein-
heit angesaugt und in Richtung des Faserverbands
transportiert werden, um es dem beschriebenen An-
spinnvorgang zuzufihren. Ein derartiges Rickfihren
ist insbesondere im Anschluss an die Entfernung ei-
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nes Garnfehlers gewilinscht, wobei in diesem Zusam-
menhang auf die Beschreibung des erfindungsgema-
Ren Verfahrens verwiesen wird. Die Luftdise steht
vorzugsweise mit einer Steuerung in Verbindung, die
auch die mit dem Garnspeicher bzw. der mit dem
Garnspeicher verbundenen Unterdruckquelle in Ver-
bindung steht. Hierdurch ist es mdglich, den Garn-
speicher wahrend der Ruckfihrung des Garnendes
in Richtung der Spinneinheit zu deaktivieren, um aus-
zuschlielden, dass der Garnspeicher ein Rlckflihren
des Garnendes in den Bereich der Spinneinheit ver-
hindert.

[0013] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Riick-
fuhrmittel ein mechanisch wirkendes Ruckfihrele-
ment, beispielsweise eine mit dem Garn in Kontakt
bringbare Hebelanordnung, umfasst. Das Ruckfiih-
relement kann beispielsweise im Bereich einer Gar-
neintrittséffnung des Garnspeichers platziert sein.
Insbesondere sollte das Ruckflihrelement derart an-
geordnet sein, dass es bei seiner Bewegung mit dem
Garn in Kontakt bringbar ist, um das nach einem
Garnbruch vorhandene und vorzugsweise mit Hilfe
des Garnspeichers fixierte Garnende erfassen und
in den Bereich einer Garnaustrittséffnung der Spinn-
einheit bewegen zu kdnnen. Dies ermdglicht schliel3-
lich ein Rickfihren des Garnendes in den Bereich, in
dem es im Zuge des Anspinnvorgangs mit dem Fa-
serverband verbunden wird.

[0014] Vorteilhaft ist es, wenn die Sensorik wenigs-
tens zwei voneinander beabstandete Sensoren um-
fasst, mit deren Hilfe das Vorhandensein des Garns
im Bereich des jeweiligen Sensors detektierbar ist.
Beispielsweise konnte der Garnspeicher einen lang-
lichen Innenraum umfassen, in dem das Garn mit Hil-
fe eines Unterdrucks schlaufenférmig gehalten wird.
Befindet sich die Schlaufe zwischen den beiden Sen-
soren, die in Langsrichtung des Innenraums benach-
bart zueinander platziert werden sollten, so entspricht
der Flllstand des Garnspeichers dem Soll. Detek-
tieren hingegen beide Sensoren das jeweilige Vor-
handensein eines Garnabschnitts, sollte die Aufspul-
geschwindigkeit der Spulvorrichtung von der Steue-
rung erhéht werden, um den Fillstand des Garnspei-
chers zu verringern. Wird von keinem der Sensoren
ein Garn detektiert, so sollte die Steuerung ausgelegt
sein, die Aufspulgeschwindigkeit zu verringern, um
den Fullstand der Garnspeichers zu erhéhen (voraus-
gesetzt, es liegt kein Garnbruch vor, der beispielswei-
se mit Hilfe des Garnwachters erkannt werden kénn-
te).

[0015] Es bringt also Vorteile mit sich, wenn die
Spinnstelle mit einer Steuerung in Wirkverbindung
steht, mit deren Hilfe die Spulgeschwindigkeit der
Spulvorrichtung in Abhéngigkeit von den von der
Sensorik gelieferten Fullstandsinformationen des
Garnspeichers beeinflussbar ist. Auf diese Weise
wird sichergestellt, dass der Fillstand des Garnspei-
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chers stets einen Wert innerhalb definierter Gren-
zen entspricht. In diesem Fall kann der Garnspei-
cher sowohl eine bestimmte Garnlédnge abgeben als
auch aufnehmen und damit die gewlinschte Puffer-
wirkung wahrend der Garnproduktion bewirken. Im
Ergebnis kdnnen schlieRlich Schwankungen der Auf-
spulgeschwindigkeit und/oder der Liefergeschwindig-
keit der Spinneinheit auf einfache Weise aufgefangen
werden, ohne dass es hierbei zu einem Garnbruch
kommt.

[0016] Auch ist es von Vorteil, wenn die Spinn-
stelle eine dem Garnspeicher in Transportrichtung
nachgeordnete Garnbremse umfasst. Die Garnbrem-
se kann beispielsweise eine Federanordnung umfas-
sen, mit deren Hilfe eine gewisse Klemmkraft auf das
Garn ausgeubt werden kann. Vorzugsweise sollte die
Klemmbkraft, insbesondere mit Hilfe einer Steuerung,
regelbar sein (zumindest sollte es moéglich sein, die
Garnbremse mit Hilfe der Steuerung nur bei Bedarf
zuschalten zu kénnen, um die auf das Garn ausgeub-
te Bremswirkung aktivieren bzw. deaktivieren zu kdn-
nen).

[0017] Vorteilhaft ist es zudem, wenn die Spinnstel-
le eine Garntrenneinheit umfasst, die vorzugsweise
im Bereich des Garnspeichers platziert ist. Die Garn-
trenneinheit kann beispielsweise eine Messereinheit
umfassen, mit deren Hilfe ein bestimmter Garnab-
schnitt nach der Detektion eines Garnbruchs vom
restlichen Garn abtrennbar ist.

[0018] Im Zusammenhang mit dem Garnspeicher
ist es ferner von Vorteil, wenn dieser mit einer Un-
terdruckquelle in Verbindung steht. Der Garnspei-
cher arbeitet in diesem Fall pneumatisch und bewirkt
bei Kopplung mit der Unterdruckquelle ein Ansau-
gen des sich im Bereich des Garnspeichers befind-
lichen Garnabschnitts. Insbesondere kann der Garn-
speicher rohrférmig ausgebildet sein und Uber ein
schaltbares Ventil mit einer entsprechenden Unter-
druckquelle in Verbindung stehen, so dass die Saug-
wirkung des Garnspeichers aktiviert und deaktiviert
werden kann.

[0019] Auch ist es von Vorteil, wenn der Garnspei-
cher wenigstens eine Injektionsduse besitzt, mit de-
ren Hilfe innerhalb des Garnspeichers eine Luftstro-
mung erzeugbar ist, die in eine einer Garneintrittsoff-
nung des Garnspeichers abgewandte Richtung ge-
richtet ist. Die Luftstrémung bewirkt aufgrund des
Venturi-Effekts eine Verstarkung der Ansaugwirkung
des Garnspeichers. Insbesondere ist es in diesem
Zusammenhang von Vorteil, wenn die Injektionsdu-
se(n) mit einer Steuerung in Wirkverbindung steht
bzw. stehen, die ausgebildet ist, die Injektionsdise
(n) dann mit einer Druckluft zu beschicken, wenn das
Garn nach einem Garnbruch teilweise wieder von der
Spule abgespult werden soll (dies ist insbesondere
sinnvoll, um sicherzustellen, dass nicht nur der detek-
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tierte Garnfehler, sondern auch ein entsprechend lan-
ger, dem Garnfehler vorangehender Garnabschnitt,
von dem restlichen Garn abgetrennt werden kann,
der ebenfalls bereits von der vorgegebenen Quali-
tédtsnorm abweichen kann).

[0020] Ebenso ist es vorteilhaft, wenn die Spinnstel-
le, vorzugsweise im Bereich des Garnspeichers, ei-
nen Garnendenpraparator besitzt zur Bearbeitung ei-
nes Garnendes vor einem nachfolgenden Anspinn-
vorgang. Der Garnendenpraparator kann Teil des
Garnspeichers sein oder in dessen unmittelbarer
Nachbarschaft platziert und mit diesem tber entspre-
chende Tragerabschnitte verbunden sein. Das Gar-
nende kann in diesem Fall entsprechend mechanisch
bearbeitet werden (z. B. vom vorhandenen Drall der
einzelnen Fasern befreit werden), bevor die oben be-
schriebene Ruckfuhrung in Richtung der Spinneinheit
erfolgt. Insbesondere, wenn der Garnspeicher, die
genannte Garntrenneinheit und der Garnendenpra-
parator baulich zusammengefasst sind, ergibt sich ei-
ne kompakte Einheit, die jeder der einzelnen Spinn-
stellen der erfindungsgemafien Spinnmaschine zu-
geordnet sein kann.

[0021] Auchistes duRert vorteilhaft, wenn die Spinn-
stelle mit einer Steuerung in Verbindung ist, die aus-
gebildet ist, die Spinnstelle gemaR einem oder meh-
reren Aspekten der nachfolgenden Beschreibung zu
betreiben.

[0022] Das erfindungsgeméafe Verfahren zum Be-
treiben einer Spinnmaschine (insbesondere mit ei-
nem oder mehreren der bisher beschriebenen Merk-
male) zeichnet sich nun zunachst dadurch aus, dass
wahrend des Spinnbetriebs- das in der Spinnstelle
produzierte Garn mit Hilfe einer Abzugseinrichtung
aus der Spinnstelle abgezogen wird, das abgezo-
gene Garn mit Hilfe eines Garnwéchters beziiglich
mindestens eines physikalischen Parameters Uber-
wacht wird, das abgezogene Garn einen Garnspei-
cher passiert, der Fullstand des Garnspeichers mit
Hilfe einer Sensorik Uberwacht wird, das Garn nach
Passieren des Garnspeichers mit Hilfe einer Spul-
vorrichtung aufgespult wird, und die Spulgeschwin-
digkeit der Spulvorrichtung in Abhangigkeit des Full-
stands des Garnspeichers geregelt wird. Beziglich
moglicher korperlicher bzw. konstruktiver Merkmale
der genannten Bauteile wird auf die bisherige und fol-
gende Beschreibung verwiesen.

[0023] Wie bereits erwahnt, kommt es wahrend des
Spinnprozesses immer wieder zu einem Garnbruch,
wobei unter einem Garnbruch im Sinne der Erfin-
dung insbesondere ein unvorhersehbares Reil3en
des Garns oder eine aktive Unterbrechung der Garn-
produktion durch Abschalten oder Drosselung der
Spinneinheit nach der Detektion eines Garnfehlers zu
verstehen ist, wadhrend dessen ebenfalls ein Garnen-
de entsteht.
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[0024] Um nach einem derartigen Ereignis auf den
Einsatz eines Serviceroboters verzichten zu kénnen,
wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung vorge-
schlagen, dass die Spulvorrichtung im Falle eines
entsprechenden Garnbruchs moglichst unmittelbar
gestoppt wird. In jedem Fall ist vorgesehen, dass der
Stopp der Spulvorrichtung (d. h. das Anhalten der
von der Spulvorrichtung angetriebenen Spule) be-
wirkt wird, bevor das Garnende den Garnspeicher
vollstéandig passiert hat. Mit andern Worten erfolgt der
Stopp der Spulvorrichtung also derart, dass nach de-
ren Stopp ein Endabschnitt des Garns innerhalb des
Garnspeichers verbleibt. Dies hat den entscheiden-
den Vorteil, dass das Garnende nach dem Stopp von
Spulvorrichtung und Spinneinheit an einer definier-
ten Stelle der Spinnstelle zum Liegen kommt. Vor der
Einleitung der im Folgenden beschriebenen Schritte
muss das Garnende daher nicht — wie im Stand der
Technik Ublich — auf der Spulenoberflache gesucht
und von dieser geldst werden. Vielmehr ist das Garn
im Bereich des Garnspeichers greifbar, so dass zeit-
aufwandige Zwischenschritte entfallen kénnen.

[0025] Im nachsten Schritt ist vorgesehen, dass ein
Teil des Garns mit Hilfe einer spinnstelleneigenen
Garntrenneinheit abgetrennt wird. Wurde vor dem
Stopp der Spulvorrichtung ein Garnfehler detektiert,
so ist es zweckmaRig, den Garnfehler und einen ge-
wissen Garnabschnitt, der vor dem Garnfehler pro-
duziert wurde, abzutrennen, um sicherzustellen, dass
sich nach dem Abtrennschritt ausschlieRlich Garn auf
der Spule befindet, dass den Qualitatsvorgaben ent-
spricht. Hierfiir ist vorzugsweise ein Teil des bereits
aufgespulten Garns wieder von der Spule abzuspu-
len, um ein Abtrennen des gewilnschten Garnab-
schnitts zu ermdglichen.

[0026] Abschliel3end ist vorgesehen, dass das auf
diese Weise neu entstandene Garnende mit Hilfe ei-
nes spinnstelleneigenen Rickflhrmittels in den Be-
reich der Spinnstelle riickgefiihrt und anschlieend
ein Anspinnvorgang durchgefihrt wird, bei dem das
Garnende mit dem der Spinneinheit zugefuhrten Fa-
serverband verbunden wird, um mit dem eigentlichen
Spinnprozess fortfahren zu kénnen.

[0027] Im Zusammenhang mit der erwdhnten Ruick-
fuhrung des Garns ist es vorteilhaft, wenn diese mit
Hilfe einer Luftstrdmung oder mit Hilfe eines me-
chanisch wirkenden Rickflhrelements, beispielswei-
se einer Hebelanordnung, erfolgt, wobei die entspre-
chenden Bauteile (Luftdiise/Hebelanordnung) vor-
zugsweise als Bestandteil der jeweiligen Spinnstel-
le ausgebildet sind. Hierdurch wird der gewlnschte
selbststédndige Anspinnvorgang mdglich, bei dem auf
den Einsatz eines Serviceroboters verzichtet werden
kann. Wahrend des Rickfiihrens des Garnendes in
den Bereich der Spinneinheit ist es ferner von Vor-
teil, wenn der vorzugsweise pneumatisch arbeitende
Garnspeicher deaktiviert wird. Hierdurch wird verhin-
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dert, dass auf das Garnende zwei in entgegengesetz-
te Richtung wirkende Krafte ausgeibt werden, die der
Ruckfuhrung des Garns entgegenstehen konnten.

[0028] Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn das
Garn wahrend des Spinnbetriebs mit Hilfe einer zwi-
schen dem Garnspeicher und der Spulvorrichtung
platzierten Garnbremse auf Spannung gehalten wird.
Beispielsweise ware es denkbar, dass das Garn Uber
ein Klemm- oder Umlenkelement gefiihrt wird, so
dass sichergestellt ist, dass das Garn sauber und oh-
ne ungewollte Schlingenbildung auf die entsprechen-
de Spule aufgespult wird.

[0029] Ebenso bringt es Vorteile mit sich, wenn der
Fillstand des Garnspeichers wahrend des Spinn-
betriebs mit Hilfe wenigstens eines Sensors Uber-
wacht wird. Hierdurch kann sichergestellt werden,
dass sich der Fullstand (d. h. die L&dnge des sich im
Garnspeicher befindlichen Garnabschnitts) stets zwi-
schen einem definierten Minimal- und einem eben-
falls vorgegebenen Maximalwert befindet. Liegt der
Flllstand Uber dem Maximalwert, so sollte die Auf-
spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung erhdht wer-
den, um den Flillstand des Garnspeichers zu ver-
ringern. Bei Unterschreiten des Minimalwerts sollte
die Aufspulgeschwindigkeit hingegen gedrosselt wer-
den, um die Lange des sich im Garnspeicher befind-
lichen Garnabschnitts zu erhéhen.

[0030] Auch ist es von Vorteil, wenn wahrend oder
nach dem (einem Garnbruch folgenden) Stopp der
Spulvorrichtung innerhalb des Garnspeichers ei-
ne Luftstrdbmung erzeugt wird, die in eine von ei-
ner Garneingangsoffnung des Garnspeichers abge-
wandte Richtung gerichtet ist. Insbesondere wenn
der Garnspeicher pneumatisch arbeitet, d. h. das
Garn mit Hilfe einer Unterdruckstrémung ansaugt,
kann durch die zuséatzlich eingebrachte Luftstrdmung
die Ansaugwirkung auf das Garn aufgrund des Ven-
turi-Effekts verstérkt werden. Eine derartig verstark-
te Saugwirkung des Garnspeichers auf das Garn ist
insbesondere in dem Stadium des Verfahrens wiin-
schenswert, in dem ein gewisser Abschnitt des Garns
wieder von der Spule abgespult wird, um den nétigen
Teil des Garns nach einem Garnbruch vom restlichen
Garn entfernen zu kénnen. Insbesondere kann in die-
ser Zeitspanne auch vorgesehen sein, die Garnbrem-
se (falls vorhanden), zu deaktivieren, um das Abspu-
len des Garns von der Spule zu erleichtern.

[0031] Hierbeiist es auliert vorteilhaft, wenn eine der
abgespulten Garnlange entsprechende Lange des
Garns vom Garnspeicher aufgenommen wird. Nach
der Beendigung des Abspulvorgangs wird schlief3lich
der vom Garnspeicher aufgenommene Endabschnitt
des Garns vorzugsweise mit Hilfe einer im Bereich
des Garnspeichers platzierten Garntrenneinheit vom
restlichen Garn abgetrennt und mit Hilfe des Garn-
speichers abgefiihrt. Hierzu kann der Garnspeicher
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in eine Luftleitung Gbergehen, die wiederum mit einer
Unterdruckquelle in Verbindung steht.

[0032] Vorteilhaftist es, wenn das resultierende Gar-
nende mit Hilfe eines Garnendenpraparators, vor-
zugsweise mechanisch, bearbeitet und anschlieiend
in den Bereich der Spinneinheit rickgefihrt wird.
Hierdurch kann die Qualitat des anschlieRenden An-
spinnvorgangs signifikant erhéht werden, wobei im
Rahmen der Garnendenpraparation beispielsweise
der Drall des Garns entfernt wird.

[0033] Vorteile bringt es zudem mit sich, wenn wéh-
rend der Rickfiihrung des Garns innerhalb der Spinn-
einheit eine Luftstrdmung erzeugt wird, die der Trans-
portrichtung entgegengerichtet ist. Hierdurch wird
ein Ansaugen des Garnendes, das mit Hilfe des
spinnstelleneigenen Rickfihrmittels (beispielsweise
in Form einer Luftdise) in den Bereich der Spinnein-
heit geflhrt wird, bewirkt. Wahrend des Ruckfihrens
ist es zudem angebracht, die Garnbremse zu |6sen
bzw. zu deaktivieren und die Spule riickwarts anzu-
treiben, so dass ein weiterer Garnabschnitt freigege-
ben wird. Hierdurch wird sichergestellt, dass das Gar-
nende bis in den Bereich der Spinneinheit bzw. in ei-
nen Bereich der Spinneinheit, der dieser in Transport-
richtung vorgelagert ist, gefuihrt werden kann.

[0034] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den
nachfolgenden Ausflhrungsbeispielen beschrieben.
Es zeigen:

[0035] Fig. 1 bis Fig. 9 schematische Darstellungen
einer erfindungsgemafen Spinnstelle wahrend der
Entfernung eines Garnfehlers,

[0036] Fig. 10 und Fig. 11 den Bereich des Garn-
speichers einer erfindungsgemalfen Spinnstelle, und

[0037] Fig. 12 eine alternative Ausfiihrungsform ei-
nes Garnspeichers einer erfindungsgemaflen Spinn-
stelle.

[0038] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung
einer Spinnstelle 1 einer erfindungsgemafien Spinn-
maschine (die beispielsweise als Luftspinn- oder Ro-
torspinnmaschine ausgebildet sein kann) wahrend
des Spinnprozesses, wahrend dessen aus einem Fa-
serverband 4 ein Garn 2 produziert wird. Der Faser-
verband 4 wird hierbei in der Regel mit Hilfe eines
Streckwerks (Luftspinnmaschine) oder einer Auflo-
seeinheit (Rotorspinnmaschine) einer entsprechend
aus dem Stand der Technik bekannten Spinneinheit
5 (Luftwirbelkammer im Fall einer Luftspinnmaschi-
ne bzw. Rotorkammer im Fall einer Rotorspinnma-
schine) zugeflihrt und innerhalb der Spinneinheit 5
mit einer Drehung versehen. Wahrend in den Figuren
stets nur eine Spinnstelle 1 gezeigt ist, kann die ent-
sprechende Spinnmaschine selbstverstandlich auch
mehrere, z. B. senkrecht zur Zeichenebene hinterein-
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ander angeordnete und vorzugsweise gleichartig auf-
gebaute, Spinnstellen 1 umfassen.

[0039] Die gezeigte Spinnstelle 1 umfasst des Wei-
teren eine durch beispielsweise ein Abzugswalzen-
paar gebildete Abzugseinrichtung 6, mit deren Hilfe
das Garn 2 in einer Transportrichtung mit einer vor-
gegebenen Abzugsgeschwindigkeit aus der Spinn-
einheit 5 abziehbar ist, sowie eine der Abzugsein-
richtung 6 nachgeschaltete und eine auswechsel-
bare Spule 22 aufweisende Spulvorrichtung 9. Die
Spulvorrichtung 9 dient dem Aufspulen des aus der
Spinnduse austretenden Garns 2, welches die Spinn-
einheit 5 Uber einen entsprechenden Garnausgang
verlasst.

[0040] Um die Qualitdt des produzierten Garns 2
Uberwachen zu kdnnen, verfiigt die erfindungsgema-
Re Spinnmaschine des Weiteren Uber einen Garn-
wachter 21, der definierte physikalische Parameter
des Garns 2 (z. B. dessen Haarigkeit, die Garndicke,
die Garnfestigkeit oder andere fir die Qualitat des
Garns 2 reprasentative Parameter) tberwacht. Der
Garnwachter 21 arbeitet dabei vorzugsweise berih-
rungslos und ist insbesondere auch ausgebildet, das
Vorhandensein des Garns 2 im Bereich des Garn-
wachters 21 an sich zu detektieren.

[0041] SchlieRlich verfiigt die erfindungsgemalie
Spinnmaschine Uber weitere charakteristische Bau-
teile/Einheiten, auf die in der folgenden Beschreibung
noch naher eingegangen werden wird.

[0042] Zun&chst ist festzuhalten, dass es wahrend
des Spinnbetriebs in regelmafigen Zeitabstanden zu
Garnfehlern 23 (definiert als bestimmte Abweichung
des Uberwachten Garnparameters von einem Soll-
wert) kommt. Die Entfernung derartiger Garnfehler
23 (sogenannter Reinigerschnitt) bewerkstelligt bei
herkdmmlichen Luftspinnmaschinen ein entlang der
Spinnstellen 1 patrouillierender Serviceroboter, der
jedoch stets nur einen Garnfehler 23 pro Zeitfens-
ter entfernen kann und zudem zunéchst an die ent-
sprechende Spinnstelle 1 verfahren werden muss,
bevor der nétige Anspinnvorgang gestartet werden
kann. Treten Garnfehler 23 an mehreren Spinnstellen
gleichzeitig auf, so kommt es zu einem Produktions-
ausfall, der die Produktivitdt der gesamten Spinnma-
schine negativ beeintrachtigt.

[0043] Ebenso kann es wahrend der Garnproduktion
zu einem ReilRen des Garns 2 kommen, wobei auch
in diesem Fall ein Wiederanspinnen notwendig ist,
um den Spinnprozess wieder aufnehmen zu kénnen.

[0044] Erfindungsgemall besitzt die Spinnstelle 1
nun einen im Folgenden beschriebenen Garnspei-
cher 7, eine Garntrenneinheit 17 sowie ein Rickfihr-
mittel 10, mit deren Hilfe ein Wiederanspinnen nach
einem Garnbruch (Rei3en des Garns oder kontrolliert
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herbeigeflihrter Stopp der Garnproduktion mit der
Folge, dass ebenfalls ein Garnende entsteht) mdglich
wird, ohne dass hierfiir ein Serviceroboter an die ent-
sprechende Spinnstelle 1 verfahren werden misste.
Mit anderen Worten erlaubt die beschriebene Spinn-
stelle 1 einen selbststdndigen Anspinnvorgang nach
der Detektion eines Garnfehlers 23 bzw. Riss des
Garns 2.

[0045] Im Folgenden wird Bezug genommen auf die
Fig. 2 bis Fig. 9. Wie diesen zu entnehmen ist, wird
das Garn 2 wahrend des normalen Spinnprozesses
aus der Spinneinheit 5 mit Hilfe einer Abzugsein-
richtung 6 abgezogen und von einem Garnwéchter
21 Uberwacht (der nicht zwangslaufig an der gezeig-
ten Stelle platziert sein muss). Nach der Abzugsein-
richtung 6 durchlauft das Garn 2 kontinuierlich einen
Garnspeicher 7, der vorzugsweise pneumatisch ar-
beitet. Es ist also von Vorteil, wenn der Garnspei-
cher 7 ein beispielsweise rohrférmiges Speichervolu-
men mit einer Garneintrittséffnung 20 umfasst, das
wiederum mit einer Unterdruckquelle 18 verbunden
ist. Durch die aufgrund des Unterdrucks entstehende
Luftstrémung wird das Garn 2 schlaufenférmig in den
Garnspeicher 7 eingezogen und somit auf Spannung
gehalten.

[0046] Schliel3lich passiert das Garn 2 vorzugsweise
eine Garnbremse 16, die sicherstellt, dass das Garn
2 unter einer bestimmten Spannung auf die Spule 22
aufgewickelt werden kann (auf die Garnbremse 16
kann unter Umstanden auch verzichtet werden, da
auch der Garnspeicher 7 bereits eine gewisse Span-
nung auf das Garn 2 ausubt).

[0047] AbschlieRend wird das Garn 2 mit Hilfe der
Spulvorrichtung 9 (die vorzugsweise eine Changier-
einheit fir das Garn 2 umfasst) auf eine Spule 22
gespult, wobei die Spulgeschwindigkeit vorzugswei-
se mit Hilfe einer Steuerung 15 in Abhéangigkeit der
Messwerte geregelt wird, die von einer im Bereich
des Garnspeichers 7 platzierten Sensorik 8 geliefert
werden. Die Sensorik 8 kann beispielsweise zwei be-
nachbarte Sensoren 14 umfassen, die in unterschied-
lichem Abstand zur Garneingangséffnung 20 platziert
sind und das Vorhandensein des Garns 2 im Bereich
des jeweiligen Sensors 14 detektieren kénnen. Zeigt
die Sensorik 8 nun an, dass sich die in Fig. 1 gezeigte
Garnschlaufe zwischen dem ersten und zweiten Sen-
sor 14 befindet, so ist dies ein Zeichen, dass die Aufs-
pulgeschwindigkeit in etwa der Abzugsgeschwindig-
keit der Abzugseinrichtung 6 entspricht. Detektieren
beide Sensoren 14 das Vorhandensein eines Garns
2 (wie in Fig. 1 gezeigt), wo ist dies ein Zeichen
daflr, dass die Abzugsgeschwindigkeit geringer ist
als die Abzugsgeschwindigkeit, da sich der Garnspei-
cher 7 Gbermafig gefiillt hat. In diesem Fall erhoht die
Steuerung 15 die Aufspulgeschwindigkeit der Spul-
vorrichtung 9, bis sich die Garnschlaufe wieder zwi-
schen den beiden Sensoren 14 befindet. Zeigen hin-
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gegen beide Sensoren 14 an, dass in ihrem Bereich
kein Garn 2 vorhanden ist (obwohl der Garnwéch-
ter 21 das Vorhandensein eines Garns 2 meldet), so
muss die Aufspulgeschwindigkeit verringert werden,
bis sich der Garnspeicher 7 wieder ausreichend ge-
fullt hat (d. h. bis die sich die Garnschlaufe wieder
zwischen den beiden Sensoren 14 befindet).

[0048] Kommt es nun zu einem Reiflen des Garns
2 oder weist das Garn 2 einen Garnfehler 23 auf, so
wird das jeweilige Ereignis vom Garnwéchter 21 de-
tektiert und an die Steuerung 15 der Spinnstelle 1
bzw. der Spinnmaschine gemeldet. Wurde ein Garn-
fehler 23 detektiert, so wird die Spinneinheit 5 ge-
zielt heruntergefahren, bis kein Garn 2 mehr produ-
ziert wird. Gleichzeitig wird die Spulvorrichtung 9 der-
art gestoppt, dass sich das durch den Produktions-
stopp ergebende, aufspulseitige Garnende 11 inner-
halb des Garnspeichers 7 oder zwischen dem Garn-
speicher 7 und der Spinneinheit 5 befindet (Fig. 3).
Kommt es wahrend des Spinnbetriebs zu einem Rei-
Ren des Garns 2, so wird die Spulvorrichtung 9 eben-
falls umgehend gestoppt, um auch in diesem Fall si-
cherzustellen, dass sich das Garnende 11 nach dem
Stopp an einer der genannten Positionen befindet.

[0049] In jedem Fall ist also sicherzustellen, dass
die Spulvorrichtung 9 bei einem Garnbruch maéglichst
schnell gestoppt wird, um ein vollstandiges Aufspu-
len des Garnendes 11 zu verhindern (dieses musste
vor einem Anspinnvorgang wieder aufwandig auf der
Spulenoberflache gesucht werden).

[0050] Die Lage des Garns 2 nach dem Stopp der
Spulvorrichtung 9 zeigt Fig. 3. Wie dieser Figur zu
entnehmen ist, befindet sich das Garnende 11 in-
nerhalb des Garnspeichers 7 und wird von der Un-
terdruckquelle 18 angesaugt und damit auf Span-
nung gehalten (eine vergleichbare Stellung wirde
das Garn 2 im Ubrigen auch dann einnehmen, wenn
es zu einem spontanen Garnriss gekommen waére,
wobei hier nicht unbedingt ein Garnfehler 23 vorhan-
den sein muss).

[0051] Im nachsten Schritt erfolgt vorzugsweise ein
Abspulen eines gewissen Garnabschnitts von der
Spule 22 (diese wird hierflr bei deaktivierter Garn-
bremse 16 rlickwarts angetrieben), um sicherzustel-
len, dass der Garnfehler 23 von einer Garntrennein-
heit 17 abgetrennt werden kann (vergleiche Fig. 3
und Fig. 4). Auch bei einem Garnriss ist es sinnvoll,
einen gewissen Endabschnitt des Garns 2 vor einem
nachfolgenden Anspinnvorgang abzutrennen, um si-
cherzustellen, dass das verbleibende Garn 2 den vor-
gegebenen Qualitdtsvorgaben entspricht.

[0052] Im nachsten Schritt erfolgt das Abtrennen ei-
nes entsprechend langen Endabschnitts des Garns 2
mit Hilfe der Garntrenneinheit 17 (Fig. 5) sowie das
Absaugen des abgetrennten Garnabschnitts mit Hilfe
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der Unterdruckquelle 18 oder eines damit verbunde-
nen Entsorgungsabschnitts (Fig. 6).

[0053] Um nun das neu entstandene Garnende 11
in den Bereich der Spinnstelle 1 zurtckfuhren zu
kénnen, um schlieBlich den nétigen Anspinnvorgang
durchzuflihren, verfugt die erfindungsgeméafie Spinn-
stelle 1 Uber ein Ruckfihrmittel 10, das im Fall der
Fig. 1 bis Fig. 9 eine Luftdise 12 umfasst, um ei-
ne Luftstrbmung erzeugen zu kénnen, die sich aus-
gehend vom Garnspeicher 7 (insbesondere dessen
Garneingangsoffnung 20) in Richtung der Spinnein-
heit 5 (vorzugsweise deren Garnaustrittséffnung) er-
streckt.

[0054] Wird die Luftdiise 12 mit einem Uberdruck be-
aufschlagt, so wird das mittlerweile von dem Garn-
speicher 7 freigegebene Garnende 11 in Richtung
der Spinneinheit 5 geblasen (,geschossen®), wobei
hierfiir die Abzugseinrichtung 6 gegebenenfalls in ei-
ne entsprechende Stellung gebracht werden muss, in
der sie sich nicht im Flugweg des Garnendes 11 be-
findet (in Fig. 6 wurden hierflr die beiden Abzugswal-
zen voneinander wegbewegt). Ist der Abstand zwi-
schen Garnende 11 und Spinneinheit 5 groRer als
die Lange des sich vor der beschriebenen Garn-
rickflihrung im Garnspeicher 7 befindlichen Garnab-
schnitts, so sollte vor bzw. wahrend der von dem
Rickfihrmittel 10 unterstitzen Garnrickfihrung eine
entsprechende Garnmenge von der Spule 22 abge-
spult werden, so dass das Garnende 11 schlieRlich
von der Spinneinheit 5 eingesaugt werden kann (sie-
he Fig. 7).

[0055] Schliel3lich wird die Abzugseinrichtung 6 wie-
der in ihre Betriebsstellung gebracht (Fig. 8), der
fir den Anspinnvorgang benétigte Garnabschnitt von
der Spule 22 abgespult, so dass sich das Garnen-
de 11 an der fir den Anspinnvorgang (d. h. die Ver-
bindung mit dem Faserverband 4 bzw. einem mittler-
weile von der Spinneinheit 5 hergestellten Garnab-
schnitts) vorgesehenen Position (z. B. in Transport-
richtung gesehen vor der Spinneinheit 5) befindet und
sich der Garnspeicher 7 wieder auf das gewlinschte
Mal fullt (Fig. 9).

[0056] Nach Abschluss des Anspinnvorgangs kann
wieder der reguldre Spinnprozess aufgenommen
werden, ohne dass hierfir der Einsatz eines Service-
roboters notwendig gewesen ware.

[0057] Die Fig. 10 und Fig. 11 zeigen schliel3lich
eine alternative Ausfiihrung des beschrieben Rick-
fuhrmittels 10. Anstelle oder zusatzlich zu der be-
reits gezeigten Luftdiise 12 kann es ebenso vorteil-
haft sein, die Rickfiihrung des Garnendes 11 in den
Bereich der Spinneinheit 5 mit Hilfe eines mecha-
nischen Rickfihrelements zu bewerkstelligen. Die
Spinnstelle 1 kann hierfiir beispielsweise Uber eine
Hebelanordnung 13 verflgen, die bei Verschenken

2014.09.25

um eine Drehachse eine Bewegung des Garnendes
11 gemal Fig. 11 bewirken kann (der Garnspeicher
7 kann wahrend der Bewegung der Hebelanordnung
13 mit einem Unterdruck beaufschlagt werden, um
die in Fig. 11 gezeigte Schlaufenbildung zu ermdg-
lichen; wird die Unterdruckquelle 18 vom Garnspei-
cher 7 entkoppelt, so wiirde sich die Schlaufe schlief3-
lich auflésen und das nach unten weisende Garnen-
de 11 kdnnte von der Spinneinheit 5 angesaugt wer-
den).

[0058] Dariliber zeigen die Fig. 11 und Fig. 12, dass
der Garnspeicher 7 ebenso einen Garnendenprapa-
rator 3 aufweisen kann. Dieser dient nach Abtrennen
eines entsprechenden Garnabschnitts der Bearbei-
tung des Garnendes 11, um dieses fiir den anschlie-
Renden Anspinnvorgang vorzubereiten. Hierbei kann
beispielsweise eine Drallaufldsung erfolgen, um die
Fasern besser mit den Fasern des Faserverbands 4
verbinden zu kénnen.

[0059] Abschlief’end ist in Fig. 13 eine vorteilhafte
Weiterbildung des bisher beschriebenen Garnspei-
chers 7 gezeigt. Wie dieser Figur zu entnehmen ist,
kann es vorgesehen sein, dass eine oder mehrere
Injektionsdiisen 19 in das Innere des Garnspeichers
7 minden. Die Injektionsdise(n) 19 ist bzw. sind fer-
ner mit einer Luftdruckquelle verbunden, so dass ei-
ne Luftstrémung erzeugbar ist, die sich in eine von
der Garneingangso6ffnung 20 abgewandt Richtung er-
streckt. Hierdurch kann schlieBlich die Zugkraft auf
das Garn 2 bzw. das Garnende 11 wahrend des in
den Fig. 4 und Fig. 5 gezeigten Abspulvorgangs des
Garns 2 erhoht werden, so dass es fiir die Garnriick-
fiihrung ausreichend sein kann, den Antrieb der Spu-
le 22 zu deaktivieren, ohne die Spule 22 aktiv in eine
Ruckwartsdrehung versetzen zu mussen.

[0060] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die
dargestellten und beschriebenen Ausfihrungsbei-
spiele beschrankt. Abwandlungen im Rahmen der
Patentanspriche sind ebenso moglich wie eine Kom-
bination der Merkmale, auch wenn sie in unter-
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen dargestellt und
beschrieben sind.

Bezugszeichenliste

Spinnstelle

Garn
Garnendenpraparator
Faserverband
Spinneinheit
Abzugseinrichtung
Garnspeicher
Sensorik
Spulvorrichtung

10 Ruckfihrmittel

1" Garnende

12 Luftdise
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13 Hebelanordnung

14 Sensor

15 Steuerung

16 Garnbremse

17 Garntrenneinheit

18 Unterdruckquelle

19 Injektionsduse

20 Garneintritts6ffnung

21 Garnwéchter

22 Spule

23 Garnfehler

T Transportrichtung
Patentanspriiche

1. Spinnstelle einer Spinnmaschine, die der Her-
stellung eines Garns (2) aus einem der Spinnstelle
(1) in einer Transportrichtung (T) zugefiihrten Faser-
verband (4) dient, wobei die Spinnstelle (1) wenigs-
tens umfasst:

— eine Spinneinheit (5) mit Mitteln zur Erzeugung des
Garns (2),

— eine der Spinneinheit (5) in Transportrichtung (T)
nachgeordnete Abzugseinrichtung (6) zum Abzug
des Garns (2) aus der Spinneinheit (5),

— einen der Abzugseinrichtung (6) nachgeordne-
ten Garnspeicher (7) zum Zwischenspeichern eines
Garnabschnitts, wobei dem Garnspeicher (7) eine
Sensorik (8) zur Uberwachung des Fiillstands des
Garnspeichers (7) zugeordnet ist,

—eine dem Garnspeicher (7) nachgeordnete Spulvor-
richtung (9) zur Aufspulung des Garns (2), sowie

— ein Ruckfihrmittel (10), mit dessen Hilfe ein Gar-
nende (11), das sich nach einem Garnbruch innerhalb
des Garnspeichers (7) befindet, in den Bereich der
Spinnstelle (1) rickfihrbar ist.

2. Spinnstelle gemal vorangegangenem An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Ruck-
fihrmittel (10) eine Luftdise (12) umfasst, mit deren
Hilfe eine in Richtung der Spinnstelle (1) gerichtete
Luftstrémung erzeugbar ist.

3. Spinnstelle gemal einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckfuhrmittel (10) ein mechanisch wirkendes Riick-
fuhrelement, beispielsweise eine mit dem Garn (2) in
Kontakt bringbare Hebelanordnung (13), umfasst.

4. Spinnstelle gemal einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sensorik (8) wenigstens zwei voneinander beabstan-
dete Sensoren (14) umfasst, mit deren Hilfe das Vor-
handensein des Garns (2) im Bereich des jeweiligen
Sensors (14) detektierbar ist.

5. Spinnstelle gemak einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spinnstelle (1) mit einer Steuerung (15) in Wirkver-
bindung steht, mit deren Hilfe die Spulgeschwindig-
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keit der Spulvorrichtung (9) in Abh&ngigkeit von den
von der Sensorik (8) gelieferten Fullstandsinformatio-
nen des Garnspeichers (7) beeinflussbar ist.

6. Spinnstelle gemal einem der vorangegan-
genen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spinnstelle (1) eine dem Garnspeicher (7) in
Transportrichtung (T) nachgeordnete Garnbremse
(16) umfasst.

7. Spinnstelle gemal einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spinnstelle (1) eine Garntrenneinheit (17) umfasst,
die vorzugsweise im Bereich des Garnspeichers (7)
platziert ist.

8. Spinnstelle gemal einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, das der
Garnspeicher (7) mit einer Unterdruckquelle (18) in
Verbindung steht.

9. Spinnstelle gemal einem der vorangegan-
genen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Garnspeicher (7) wenigstens eine Injektionsdise
(19) besitzt, mit deren Hilfe innerhalb des Garnspei-
chers (7) eine Luftstromung erzeugbar ist, die in eine
einer Garneintritts6ffnung (20) des Garnspeichers (7)
abgewandte Richtung gerichtet ist.

10. Spinnstelle gemak einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spinnstelle (1), vorzugsweise im Bereich des Garn-
speichers (7), einen Garnendenpraparator (3) besitzt
zur Bearbeitung eines Garnendes (11) vor einem
nachfolgenden Anspinnvorgang.

11. Spinnstelle gemaMlk einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spinnstelle (1) mit einer Steuerung (15) in Wirkver-
bindung steht, die ausgebildet ist, die Spinnstelle (1)
gemal einem der nachfolgenden Anspriiche zu be-
treiben.

12. Verfahren zum Betrieb einer Spinnstelle (1) ei-
ner Spinnmaschine, die der Herstellung eines Garns
(2) aus einem der Spinnstelle (1) in einer Transport-
richtung (T) zugeflhrten Faserverband (4) dient, wo-
bei wahrend des Spinnbetriebs
— das in der Spinnstelle (1) produzierte Garn (2) mit
Hilfe einer Abzugseinrichtung (6) aus der Spinnstelle
(1) abgezogen wird,

—das abgezogene Garn (2) mit Hilfe eines Garnwach-
ters (21) beziglich mindestens eines physikalischen
Parameters Uberwacht wird,

— das abgezogene Garn (2) einen Garnspeicher (7)
passiert,

— der Fillstand des Garnspeichers (7) mit Hilfe einer
Sensorik (8) Gberwacht wird,
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— das Garn (2) nach Passieren des Garnspeichers
(7) mit Hilfe einer Spulvorrichtung (9) aufgespult wird,
und

— die Spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung (9) in
Abhangigkeit des Flllstands des Garnspeichers (7)
geregelt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass die Spulvorrichtung
(9) im Falle eines Garnbruchs derart gestoppt wird,
dass nach dem Stopp der Spulvorrichtung (9) ein
Endabschnitt des Garns (2) innerhalb des Garnspei-
chers (7) verbleibt, dass im Anschluss daran ein Teil
des Garns (2) mit Hilfe einer spinnstelleneigenen
Garntrenneinheit (17) abgetrennt wird, und dass das
auf diese Weise entstandene Garnende (11) schlief3-
lich mit Hilfe eines spinnstelleneigenen Rickfihrmit-
tels (10) in den Bereich der Spinnstelle (1) riickge-
fihrt und anschlieflend ein Anspinnvorgang durchge-
flhrt wird.

13.  Verfahren gemal vorangegangenem An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Rick-
fihrung des Garnendes (11) mit Hilfe einer Luftstro-
mung oder mit Hilfe eines mechanisch wirkenden
Ruckfihrelements, beispielsweise einer Hebelanord-
nung (13), erfolgt.

14. Verfahren gemal Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, dass das Garn (2) wahrend
des Spinnbetriebs mit Hilfe einer zwischen dem Garn-
speicher (7) und der Spulvorrichtung (9) platzierten
Garnbremse (16) auf Spannung gehalten wird.

15. Verfahren gemaR einem der Anspriiche 12
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Fillstand
des Garnspeichers (7) wahrend des Spinnbetriebs
mit Hilfe wenigstens eines Sensors (14) Uberwacht
wird.

16. Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend oder
nach dem, einem Garnbruch folgenden, Stopp der
Spulvorrichtung (9) innerhalb des Garnspeichers (7)
eine Luftstrdmung erzeugt wird, die in eine von einer
Garneingangséffnung (20) des Garnspeichers (7) ab-
gewandte Richtung gerichtet ist.

17.  Verfahren gemal einem der Anspriiche 12
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Spul-
vorrichtung (9) wahrend der Erzeugung der Luftstro-
mung ein Abspulen eines Garnabschnitts von einer
von der Spulvorrichtung (9) angetriebenen Spule (22)
bewirkt, wobei eine der abgespulten Garnlange ent-
sprechende Lange des Garns (2) vom Garnspeicher
(7) aufgenommen wird.

18. Verfahren gemaR einem der Anspriiche 12
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass nach Be-
endigung des Abspulvorgangs ein Endabschnitt des
Garns (2) mit Hilfe einer Garntrenneinheit (17) vom

2014.09.25

restlichen Garn (2) abgetrennt und mit Hilfe des Garn-
speichers (7) abgefiihrt wird.

19. Verfahren gemall einem der Anspriiche 12
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das resul-
tierende Garnende (11) mit Hilfe eines Garnenden-
praparators (3), vorzugsweise mechanisch, bearbei-
tet und anschlieRend in den Bereich der Spinneinheit
(5) rtckgefuhrt wird.

20. Verfahren gemaR einem der Anspriche 12
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der
Ruckfiihrung des Garns (2) innerhalb der Spinnein-
heit (5) eine Luftstrdbmung erzeugt wird, die der Trans-
portrichtung (T) entgegengerichtet ist.

21. Verfahren gemaR einem der Anspriiche 12 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle
(1) geman einem der Anspriiche 1 bis 11 ausgebildet
ist.

Es folgen 12 Seiten Zeichnungen
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