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@ Verfahren und Vorrichtung zum indirekten, diskontinuierlichen Ubertragen von flissigen Materialien.

Verfahren und Vorrichtung zum indirekten diskontinuier-
lichen Ubertragen von leicht flichtigen, entflammbaren, sich
an der Luft zersetzenden oder gesundheitsschadlichen flissi-
gen Druckmaterialien (1) mit einer mit Vertiefungen (6) verse-
henen Klisheewalze (4), Rakeleinrichtungen {7) und einem
Ubertragungsteil, genannt Tampon {12), wobei der Vorrat an
flissigem Druckmaterial, der Walzenkérper (4) mit dem Kli-
schee (5) und die Rakeleinrichtungen (7) in einem nach auBen
hin weitgehend abgeschlossenen Behalter (2) eingekapselt
sind und die Abgabedffnung {3) des Behaiters {2) durch einen
getaktet rotierenden Walzenkdrper {4) weitmoglichst ver-
schlossen und mit einem ZusatzverschiuB (10) versehen ist,
der sich kurz vor dem Aufsetzen des Tampons (12) 6ffnet und
nach der Druckmaterialibernahme durch den Tampon (12)
sofort wieder schlieft.
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AGFA~GEVAERT 5090 Leverkusen, Bayerwerk
AKTIENGESELLSCHAFT

Patentabteilung HRS/W

Verfahren und Vorrichtung zum indirekten, diskonti-
nuierlichen Ubertragen von flilssigen Materialien.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum indirekten, diskontinuierlichen Ubertragen von
flissigen Materialien, wobei diese Materialien in einem
Vorratsbehdlter aufbewahrt sind, ein Klischee mit Ver-
tiefungen in der Klischeeoberflédche zur Aufnahme der
Materialien vorhanden ist, eine Rakeleinrichtung zur
Sauberung der Klischeeoberfldche vorgesehen ist und

ein elastisches Ubertragungsteil, genannt Tampon, zur
Aufnahme und Ubertragung des in den Vertiefungen des
Klischees verbleibenden Materials auf eine zu be-
schichtende Oberfliche vorgeseher ist.

In der Druckindustrie sind Verfahren zum kontinuier-
lichen indirekten Bedrucken von Materialien bekamnnt,
bei welchen eine Klischeewalze in einen Druckmaterial-
vorrat eintaucht und sich benetzt und dann durch einen
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Rakel das auf der Oberfliche des Klischees befindliche
Druckmaterial abgerakelt wird, so daB nur in den Ver-
tiefungen (Gravur) Druckmaterial verbleibt. Dieses

als Druckbild verbleibende Material wird wvon einer
elastischen Druckkissenwalze {ibernommen und auf das

zu bedruckende Gut durch Abrollen oder Aufdriicken
ibertragen. Hierbei ist das Druckkissenmaterial so
beschaffen, daB dessen Oberfldche das Druckmaterial
von dem Klischee gerace noch aufnimmt und auf das

. zu bedruckende Gut fast vdllig abgibt.

Der Ubertragungszylinder besteht hierzu aus Silikon-
kautschuk mit vorzugsweise hoher Elastizitdt, und

die verwendeten Druckmaterialien sind Siebdruckfarben
auf der Basis von Kunststoff oder Kunstharz oder

auch Einbremnfarben. Ein Druckverfahren und eine
entsprechende Vorrichtung sind in der DE-0S 21 26 091
beschrieben.

Auch sind indirekt wund diskontinuierlich arbeitende
Bedruckungsvorrichtungen bekannt, bei welchen fliissige
Materialien mittels eines elastischen Ubertragungs-

- teiles, allgemein Tampon genannt, von einem Klischee,

dessen Vertiefungen mit den Materialien gefiillt
wurden ,abgenommen und auf ein zu bedruckendes Teil
Ubertragen werden.

Bei diesen Vorrichtungen zur Bedruckung wird das
Druckbild in eine Klischeeplatte aus Stahl oder Kupfer
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eingraviert. Das fllissige Druckmaterial wird aus

einer offenen Materialwanne mit einer Blirstenvor-
richtung liber das Klischee ausgebreitet und das Uber-
schilssige Druckmaterial abgerakelt. Danach Ubernimmt
der Tampon das Druckmaterial, indem dieser auf das
Klischee aufgepresst wird. Durch Aufbringen des mit
Druckmaterial versehenen Tampons auf das zu be-
druckende Teil wird das Druckmaterial an das zu be-~
druckende Teil abgegeben. Hierbei sind flir den
mechanischen Ablauf mehrere MOglichkeiten vorhanden.
Es sind Vorrichtungen mdglich, bei welchen der Tampon :
feststehend ausgebildet ist und abwechselnd das mit
Farbe gefiillte Klischee und das zu bedruckende

Teil an den Tampon angedriickt werden, oder bei welchen
der Tampon beweglich ist und abwechselnd auf das

Klischee und die zu bedruckenden Teile aufgepresst
wird.

Ein derartiges Druckverfahren wird in der DE-0S
1 939 437 beschrieben. Als Druckmaterialien werden
nur relativ verdunstungsbestidndige Materialien auf

Kunststoff- oder Kunstharzbasis oder Einbrennlacke
verwendet. '

Da die Druckmaterialien bei diesen Verfahren aus einer
offenen Materialwanne entnommen werden, erfolgt eine
stete Verdunstung von Ldsungsmitteln. Um die Qualitdt
des Druckes aufrecht zu erhalten, ist h&ufiges Nach-
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fillen und eine stete Verdlinnung der Farbe erforderlich.
Dies zeigt, dafl nur mdglichst verdunstungsbestédndige
Druckmaterialien fiir diese Verfahren wilnschenswert

sind, die andererseits aber eine lange Trocknungszeit
der bedruckten Teile erfordern.

Werden Druckmaterialien verarbeitet, die gesundheits-
sch&dliche cder leicht entflammbare, fliichtige

" Bestandteile enthaltern, so mufl diesen Gefahren durch

eine zus&dtzliche Absaugung begegnet werden, wodurch
die unerwlinschte Verdunstung der im Vergleich éum
Volumen sehr groflen Oberfliche des Materialvorrates
in der Farbwanne weiter erhdht wird.

Bestimmte Mgterialien, wie Leime oder Hotmelts,
lassen sich aus einem offenen Materialvorrat nicht
verarbeiten, da diese an der Oberfl&che des Material-
vorrates zu schnéll abkithlen und/oder sich an der
Luft zersetzen.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrichtungen

ist die Verkrustung des Druckmaterials an dem Beh#lter
fiir den Vorrat, an dem Klischee und dem Rakel, so daB
h#ufige Arbeitsunterbrechungen zur Reinigung erforder-
lich sind. Bei Jedem gréBeren Stillstand der Vorrichtung
bei Klischeewechsel oder Druckmaterialwechsel sind
auBerdem Reinigungszeiten erforderlich, wobei stets
Druckmaterial verlorengeht.
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Der Erfindung liegt die Aufgsbe iugrunde,ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zu finden, die es bei
einfacher Konstruktion erlauben, auch Druckmaterialijen
zu verwenden, die leicht ;1ﬂghti§e;‘§ntilammbare,
sich an der Atmosphére zersetzende oder extrem ge-
sundheitsschiddliche Bestandteile besitzen oder auch

Materialien,die nur in warmem Zustand verarbeitbar
sind. ' ‘

‘Diese Aufgabe wurde erfindungsgemaﬁ dadurch gelost das

bei dem Verfahren und der entspzechenden Vorrichtung der
Vorrat des flUssigen Materiales, ein Walzenkdrper
mit dem Klischee und die Rakelvorrichtung in einem
nach aufen hin weitgehend abgeschlosgenen Behdlter
eingekapselt sind, da8 o |

eine Abgabedffnung des Beh#dlters durch den Walzen-
korper weitmdglichset verschlossen ist, daf

wihrend des Entnahmpehubes des Tampons die Rotation
des Walzenkdrpers so unterbrochen ist, daB eine
Vertiefung in der Klischeeoberfldche der Abgabe-
6ffnung zugeordnet ist und daf

" ein Zusatzverschlufl vorgesehen ist, der nur wihrend

des Entnahmehubes getffnet und anschlieBSend wieder ge-
schlossen wird.

Gem&8 einer besonderen AusfUhrungsform wird zur

Unterbrechung der Rotation des Walzenk®rpers in der
Abgabestellung ein beim Abwértshub durch den Tampon
betidtigte Klinke eingeschaltet,die in ein Klinkenrad

. eingreift. . o o

AG 1620



10

15

20

0012934

Ebenfalls steuert der Tampon die Zusatzverschliisse

an der Abnahmedffnung durch eine mechanische,pneu-
matische oder elektromechanische Steuerung so, daf
sich diese beim AbwZrtshub des Tampons zur Material-
entnahme Gffnen und beim Aufwédrtshub nach der Entnahme
schliessen.

GemdB einer speziellen Ausfiihrungsform kann das
Schlieflen der Zusatzverschliisse nur bei léngeren
Stillsté&nden durch eine Zeitschaltuhr erfolgen, so

daB bei hohen Taktzahleg die Zusatzverschliisse offen
bleiben.

Die Zusatzverschliisse kétnnen sowohl als Schiebevor-
richtung oder als Klappmechanismus ausgebildet sein.

Eine fur hohe Qualitidtsanforderungen geeignete Aus~
filhrungsform besitzt einen Einlaf und AuslaBstutzen,

- durch welche durch Umwdlzen von aufien der Niveau-

stand im Behdlter und die Viskositdt regelbar sind.

2ur Verarbeitung giftiger oder sehr fliichtiger Stoffe
ist eine besondere Ausfithrungsform mit einem Absaug-
stutzen zur Erzeugung und Aufrechterhaltung eines
Unterdruckes im Beh&lier vorgesehen.

Zur Erreichung hoher Taktzahlen wird eine Einrichtung
verwendet, die die zu beschichtenden oder zu be-
druckenden Materialien getaktet zu- und abtransportiert.
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Fir die Verarbeitung von Heiflleimen, Hotmelt und
dhnlicher warm zu verarbeitenden Materialien werden
gemdB einer besonderen Ausfiihrungsform der Behdlter
und der Tampon beheizt.

Durch die iiberraschend einfache Konstruktion, n&mlich
lediglich die Verwendung eines Behilters, dessen Offnung
mit einer WaZlze verschlossen i%t, die durch einen
Materialvorrat hindurch rotiert und die Benutzung der
Oberflédche dieser Walze als Klischee, wobei im Augen-
blick des Entnahmehubs des Tampons eine der Ver-
tiefungen der Offnung des Beh#lters in definierter Lage
zugeordnet wird, ergibt sich eine erhebliche Erweiterung
dieses Verfahrens auf Anwendungsbereiche, die bisher
verschlossen blieben., So konnen neben den bisher
verwendeten Siebdruckfarben und Einbrennlacken nun

auch gesundsheitsschéddliche, leicht flichtige und

evtl, entflammbare und bei Zutritt von Luft sich zer-
setzende Materialien verwendet werden. Selbst die
Verwendung von dickfllissigen bis pastenfdrmigen

Materialien ist bei dem Verfahren und mit der Vorrichtung
mdglich.

Mit der Abkapselung 1l&8t sich auch vorteilhaft eine
Dosier- und Umw&lzeinrichtung verbinden, die flir eine
stindige ViskositZtsanpassung des zu Ubertragenden
Materials sorgt und damit eine gleichm#Bige Ausbringung
gewdhrleistet. Auch eine Zusatzheizung zum Erhitzen

eines HeiBleimes oder von Hotmelt-Material 188t sich vor;
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teilhaft einfiligen.

Bei der weitgehend dichten Ausfihrung der Vorrichtung
ist es bei der Verarbeitung extrem gefdhrlicher Sub-
stanzen lediglich notig, anstelle einer Absaugung mit
hoher Luftleistung Uber der Vorrichtung im Innern des
Behdlters einen geringfligigen Unterdruck aufrecht zu
erhalten, .wodurch jedoch keine nennenswerte Ver-~
dunstung entsteht.

Da durch die vorliegende Erfindung, insbesondere in Ver-
bindung mit einer Niveauregelung und einer Viskosit&ts-
regeleinrichtung, die Verarbeitbarkeit und Qualitét
des zu Ubertragenden Materials standig aufrecht-
erhalten wird, ist es mdglich, bei Dauerbetried mit
automatischer Zu- und Abfiihrung der zu bedruckenden
Teile die Maschine ohne Aufsicht laufen zu lassen.

Auch bei Einzeltaktbetrieb, selbst nach l&ngeren

Pausen zwischen zwei Druckvorgingen, ist die Maschine
sofort einsatzbereit. Es hat sich ferner gezeigt, daf
bel Arbeitsende das Entfermen des zu Ubertragenden
Materials sowie die sorgfdltige Reinigung der Vor-
richtung nicht mehr erforderlich sind. Der dafiir er-~
forderliche Zeitaufwand und der damit verbundene
Materialverlust entfallen. AuBerdem zeigt es sich
iberraschenderweise, daB die konstruktiv aufwendige
L6sung filir die hin~ und hergehende Bewegung der Material-
auftragsbiirste und des Rakels durch eine Rotations-
bewegung des Klischees mit sténdig im Eingriff stehender
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Abrakelung an dessen Umfang vereinfacht werden.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt auch
darin, dafB bei erforderlichem Wechsel des Klischées
oder des fliissigen Materials der komplette Beh&dlter
ausgetauscht werden kann, so dafl die Vorrichtung

nach einem kurzen Stillstand sofort wieder einsatz-
bereit ist.

Der Taktzahl ist durch das fliissige Material keine
Grenze gesetzt, da es sich in einem geschlcssenen
System befindet und eii: Verspritzen wie beim Birsten-
auftrag nicht mdglich iIst.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglich-
keiten sind aus der folgenden Beschreibung in Ver-
bindung mit den beiliegenden Zeichnungen zu ersehen.

Es zeigt:

Figur 1 einen Teilschnitt einer erfindungsgeméBen

Vorrichtung mit schematischer Darstellung der
Arbeitstakte des Tampons '

Figur 2 einen Teilschnitt einer erfindungsgeméBen Vor-
richtung mit einem Zusatzverschluf, der als
Schiebeeinrichtung ausgerfiihrt ist, in ge-
offnetem Zustand wéhrend des Entnahmehubs des
Tampons
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Figur 3 einen Teilschnitt der erfindungsgemZBen Vor-
richtung gemidf Figur 2 mit geschlossener
Schiebeeinrichtung

Figur 4 einen Teilschnitt der erfindungsgemiBen Vor-
richtung, mit einem in Form eines Klapp-
mechanismus ausgebildeten ZusatzverschluB,
in ge?ffnetem Zustand

Figur 5 einen Teilschnitt der erfindungsgemifen Vor-
richtung, gemdf Figur 4 mit geschlossenenm
Klaprmechanismus.

Figur 1 zeigt die erfindungsgemdfie Vorrichtung zum
diskontinuierlichen, indirekten Ubertragen von fliissigen
Materialien in schematischer Darstellung. Der Druck-
materialvorrat 1 befindet sich dabeil in einem abge-
kapselten System, das bei dieser bevorzugten Ausfiihrungs-
form als geschlossener Behdlter 2 ausgefiihrt ist, der
eine Abgabedffnung 3 besitzt, an der von dem Tampon 12
durch den Entnahmehub 14-13 das zu ibertragende Ma-
terial von der als Klischee dienenden Walzenoberfl#che 5
aus den Vertlefungen & iibernommen wird.

Nur wihrend dieses Entnahmehubes 14-13 des Tampons 12
wird die st&ndige Rotation des Walzenktrpers und das
hierbei erfolgende S&ubern der Klischeeoberfliche 5
durch die Rakelvorrichtung 7 unterbrochen und durch

AG 1620
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Einrasten einer Rastklinke 8 in ein Klinkenrad 9
filr die Zuordnung einer mit Material versehenen
Vertiefung 6 zur Abgabedffnung 3 gesorgt.

Nach dem Entnahmehub 14-13 des Tanmpons 12 wéhrend des
Abhebens in die obere Hubstellung 14 schlieft gleich-
zeitig der in den Fig. 2, 3, 4 und 5 dargestellte
ZusatzverschluB 10,11 die Offnung 3 hermetisch ab.
Gleichzeitig wird auch die Rastklinke 8 aufler Eingriff
mit dem Klinkenrad 9 ge“racht und damit die Rotation
des Walzenkdrpers wieder in Gang gesetzt.

Nach dem Erreichen der oberen Hubstellung 14 wird

der Tampon 12 seitlich bis Uber die Ebene der zu be-
schichtenden Oberfliche 16 verschoben und auf diese
Oberfldche 16 zum Materialiibertrag abgesenkt (14-15).

Danach wird der Tampon 12 wieder in die obere Hub-
stellung 14 angehoben und seitlich zurlick iber die
Ebene des Entnahmehubes 13 verschoben. Damit steht

der Tampon 12 wieder zur Materialentnahme bereit.
Wdhrend der Arbeitshiibe des Tampons 12 wird durch die
Rotation des Walzenkdrpers 4 durch den Materialvorrat 1
hindurch die entleerte Vertiefung 6 wieder mit Druck-
material geflillt.

Da zwischen der Abgabedffnung 3 des Behdlters 2 und der
Walze 4 ein gewisser Spalt bendtigt wird, um die
Klischeeoberfléche 5 nicht zu zerkratzen, ist eine

AG 1620
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vollstindige Abdichtung an dieser Stelle nicht zu er-
reichen.

Zur Abdichtung tr&gt auch der lber die ganze Breite im
Innern des Behdlters 2 angeordnete Rakel 7 bei. Es kann
aber erfindungsgemdf ein Zusatzverschluf 10,11 angeord-
net werden, der beil ldngeren Stillstandszeiten fir eine
vollstindige Abkapselung sorgt. Der Zusatzverschluf10,11
ist jeweils wdhrend des Entnahmehubes 14-13 des Tampons
12 ge&ffnet. Bei Einzeltakt mit darauffolgender léngerer
Stillstandszeit der Maschine wird der Zusatz@erschluﬁ
10,11 jeweils bei Entnahmehub 14-13 gedffnet und nach
der Materiallibernahme durch den Tampon 12 sofort wieder
geschlossen. Bel einer dauernden Druckfolge mit hoher
Taktzahl und geringer Zeitdifferenz zwischen den Ar-
beitstakten kann der Zusatzverschluf stidndig offen blei-
ben. Die Schliefung des Zusatzverschlusses nach Been-
digung des Dauerbetriebes kann durch eine Zeitschaltuhr
erfolgen, die bei tiberschreiten einer gewissen Still-
standszeit der Maschine daflir sorgt, daB8 die Abgabe-

AG 1620
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6ffnung durch die Zusatzverschliisse 10,11 verschlossen
wird.

Figur 2 und 3 zeigen die bevorzugte Ausflihrungsform
der erfindungsgemidBen Vorrichtung mit einem als
Schiebeeinrichtung 10 ausgebildeten Zusatzverschluf.
Diese Schiebeeinrichtung 10 ist nur wéhrend des Ent-
nahmehubes 14-13 geoffnet, wie in Figur 2 dargestellt,
und befindet sich nach der Materialentnahme in ge-
schlossenem Zustand, wie in Figur 3 dargestellt.

Figur 4 und 5 zeigen eine weitere ginstige Ausfiihrungs-
form der erfindungsgeméBen Vorrichtung mit einem als
Klappmechanismus 11 ausgefilhrten Zusatzverschlufi, der
entsprechend Figur 4 bei dem Entnahmehub 16-13 des
Tampons 12 gedffnet ist und sich gem#B8 Figur 5 in ge-

schlossenem Zustand hefindet, nachdem die Materialentnahme

erfolgt ist.

Der Antrieb der Druckvorrichtung kann rein mechanisch
erfolgen, wobei ein Motor den Walzenkdrper 4 iber eine
Friktion antreibt und der Tampon 12 die Rastklinke 8
und der Zusatzverschlu8 10,11 {iber ein mechanisches
Getriebe betatigt werden. Vorteilhaft wird ein in der
Geschwindigkeit regelbarer Motor verwendet, so daB Je

nach Aufgabe verschiedene Taktzahlen des Druckvorganges
gewdhlt werden konnen.

AG 1620
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Es ist ebenso mbglich, den Walzenkdrper friktioniert
mit einem Motor anzutreiben und alle Ubrigen Be-
wegungsabldufe pneumatisch oder hydraulisch mit
Kolben und Zylindern durchzufiihren. Hierbei kann der
Tampon 12 zur Steuerung von Klinke 8 und des Zusatz-
verschlusses 10,11 auf seinem Abwirtshub 14-13 die
Steuerung einleiten.

In einer speziellen Ausflihrungsform. die insbesondere
fir einen vollautomatischen Betrieb geeignet ist,
wird das fliissige Material 1 kontinuierlich umgewdlzt,
indem es iiber die Stutzen 18 zu- und abgefithrtiwird.
Uber eine Niveauregelung und eine Viskosititsregelung
bekannter Art befindet sich so stets fliissiges
Material 1 in gleicher Menge und Qualitdt innerhalb
des Behdlters 2.

Umn den Austritt von verdunsteten Bestandteilen des
flilssigen Materials 1 nach auBen zu verhindern, kann
iiber einen Absaugstutzen 17 in dem Beh&dlter ein kleiner
Unterdruck aufrechterhalten werden.

Vorteilhaft ist die Konstruktion der Vorrichtung so
ausgebildet, daB der Beh#lter 2 mit Walzenkdrper 4 und
Rakelvorrichtung 7 sowie den VerschluBeinrichtungen 10,11
als komplettes Bauteill ausgewechselt werden kann, so dasB
bei Umstellung auf ein anderes fliissiges Material 1 oder
ein anderes Druckklischee 5 nur eine kurze Unterbrechung
entsteht.

Fur einen automatischen Betrieb der Vorrichtung bei
einer hohen Taktzahl werden die zu bedruckenden Teile 16

AG 1620
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auf Transporteinrichtungen 19 wie B&ndern, Ketten oder
Schaltrddern in bekannter Weise zu- und abgefiihrt.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung erlaubt auch den
Auftrag von Heiflleim oder Hotmelt auf zu verklebende
Teile oder Binder, wenn der Behdlter 2 und der Tampon 12
mit einer Beheizung ausgestattet sind.

Das Verfahren und die Vorrichtung in ihren Ausfihrungs-
formen ist sowohl fiir c¢ie bisher in der Praxis ver-
wendeten Kunststoff- ocer Kunstharzfarben oder fiir
Einbrennlacke einsetzbzr, wobei sich die kurzen Um-
stellzeiten, die Einsparung von Reinigungszeiten als
besonders vorteilhaft zeigen und grofle Stiickzahlen
bedruckter Teile in sehr gleichmaﬁigér Qualitdt ermdg-
lichen.

Ganz besonders vorteilhaft ist das Verfahren und die
Vorrichtung verwendbar flir fliichtige, giftige oder
sich zersetzende Stoffe, wobei hohe Stiickzahlen durch
kurze Trockenzeiten der bedruckten Teile mdglich
werden. Erstmals ist es aber auch moglich, Heifleime
Vund Hotmelts in einem diskontinuierlichen Druckverfah-

ren auf Teile und bandfdrmige Materialien aufzubringen.

AG 1620
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1 Druckmaterial

2  Behalter

3  Abgabedffnung

4  Walzenk&rper

5 Klischeeoberfldche

6 Vertiefung im Klischee (Gravur)

7  Rakelvorrichtung

8 Rastklinke

9 Klinkenrad
10  VerschluB-Schieber
11 Verschluf3-Klappe
12  Tampon
13 Tampon in Materialentnahmestellung
14  Tampon in Transportstellung
15 Tampon in Material-Ubergabestellung
16  2zu bedruckendes Teil
17  Absaugstutzen
18 Materialzu- und -abfuhrstutzen
19 Zu- und Abtransporteinrichtung fir Teile
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Patentanspriiche

1) Verfahren zum indirekten, diskontinuierlichen

Ubertragen von fllissigen Materialien, die in einem
Vorratsbehilter aufbeswahrt und auf ein Klischee

mit Vertiefungen aufgebracht werden, wobei eine
Rakeleinrichtung die Klischeeoberflédche s&ubert
und danach ein elastisches Ubertragungsteil, ge-
nannt Tampon, die in den Vertiefungen des Klischees
befindlichen Materialien aufnimmt und auf eine zu
beschichtende Oberfliche abgibt, dadurch gekenn-
zeichnet, ’

dafl eine Vorrichtung verwendet wird, in welcher der
Vorrat des fliissigen Druckmaterials (1) der Walzen-
kdrper (4) mit dem Klischee (5) und die Rakelvor-
richtung (7) in einem nach auBen hin weitgehend
abgeschlossenen Behdlter {(2) eingekapselt sihd, dasg
der Behdlter (2) eine Abgabedffnung (3) besitzt, die
durch einen rotierenden Walzenkdrper (4) weitmdglichst
verschlossen ist und

daB8 in Abhi#ngigkeit von der Bewegung des Tampons (12)
bei dessen Entnahmehub (TZ:Tg) die Rotation des Kli-
schees (4) so unterbrochen wird, da8 eine Vertiefung
(6) der RKlischeeoberflidche (5) an der Abgabedffnung
(3) des Behdlters (2) verbleibt,

- die Qorgesehenen Zusatzverschllisse (10,11) kurz vor
dem Aufsetzen des Tampons (12) auf die Klischeeober-

fl¥che (5), durch den Tampon (12) gesteuert, ge-
- -8ffnet werden,
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die Materialentnahme (1) durch den Tampon (12)
erfolgt,

beim Aufwirtshub (13-14) des Tampons'(12) ein
ZusatzverschluB (10,11) geschlossen und die
Rotation des Walzenkdrpers (4) wieder in Gang ge-
setzt werden

und daB der Tampon (12) Uber das zu beschichtende
Teil (16) zur Materialiibergabe gebracht wird, wobei
die zu beschichtenden Teile (16) getaktet mit einer
Férdereinrichtung (%9) an- uné abgefiihrt werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemi8

- Anspruch 1, wobei zum indirekten, diskontinuier-

lichen Ubertragen von fliissiger Materialien diese

in einem Vorratsbehilter aufbewahrt sind, ein

Klischee mit Vertiefungen in der Klischeecoberfliche

zur Aufnahme der Materialien vorhanden ist, eine
Rakeleinrichtung zur S#uberung der Klischeeober-
flache vorgesehen ist und ein elastisches Ubertragungs-
teil, genannt Tampon, zur Aufnahme und Ubertragung

des in den Vertiefungen des Klischees verbleibenden
Materials auf eine zu beschichtende Oberfléche
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, da8

der Vorrat des fliissigen Druckmaterials (1) der
Walzenkdrper (4) mit dem Klischee (5) und die
Rakelvorrichtung (7) in einem nach auBen hin
weitgehend abgeschlossenen Beh#dlter (2) eingekapselt
sind,

1620
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die Abgabedffnung (3) des Behidlters (2) durch

den Walzenkdrper (4) weitmdglichst verschlossen
ist,

wihrend des Entnahmshubes (14-13) des Tampons (12)
die Rotation des Walzenkdrpers (4) so unterbrochen
ist, daB eine Vertiefung (6) in der Klischeeober-
fliche (5) der Abgabedffnung (3) zugeordnet ist,

ein Zusatzverschluf (10,11) vorgesehen ist, der
wihrend de$ Entnahmehubes (14-13) gedffnet ist
und anschlieflend geschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Unterbrechung der Rotation des
Walzenkdrpers (4) ein beim Abwértshub (TZ:?B)
durch den Tampon (12) betdtigte Klinke (8) und
ein Klinkenrad (9) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daf8

zum Offnen und SchlieBen des Zusatzverschlusses

(10,11) an der Abnahmedffnung (3) des Behilters (2)
eine durch den Abwirtshub (14-13) und durch den
Aufwértshub ({3:71) des Tampons (12) beeinflusste
mechanische, pneumatische oder elektromechanische
Steuerung vorhanden ist.

AG 1620 -
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB

zum Offnen und SchlieBen des Zusatzverschlusses (10, 11)
eine Zeitschaltuhr vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB

der ZusatzverschluB (10, 11) als Schiebeeinrichtung (10)
oder als Klappmechanismus (11) ausgebildet ist.

-

-

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB

an dem Beh3dlter (2) ein EinlaB- und ein AuslaBstutzen é17)
angebracht sind, durch welche der Niveaustand des Druck-~
materials (1) im Beh#lter (2) und dessen Viskositdt durch
Umwdlzen von auBlen regelbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB

zur Aufrechterhaltung eines Unterdruckes im Behdlter (2)
ein Absaugstutzen (17) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB8 eine

Einrichtung (19) zum taktgesteuerten automatischen Zu-
und Abtransport der zu bedruckenden Teile (16) vorgesehen
ist.

10)Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB
der Behdlter (2) und der Tampon (12) beheizbar sind.

A-G 1620
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