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En kontinuerligt arbejdende emballeringsmaskine har hovedkompo-
nenter, der bestar af fire endelpse transporterer (1, 2. 3 og 4},
der parvis er placeret modsat, og som er synkroniseret og skiftevis
forsynet med fire formningsindretninger (6. 7). der best3r af fire
tilpasningsgrupper, som internt tillader dannelse af segmenter af
hule prismatiske rer med ret akse og rektangulzrt snit under
stejfri og kontinuerlig glidende bevagelse med stationar hastighed.

08

Skiftevis med de fire tilpasningsgrupper er de ovenfor nzvnte
hovedkomponenter. yderligere forsynet med to par drivindretninger,
der omfatter et par modsat rettede forseglingskrympekzber (8).

der er forsynet med skereverkigjer, samt et par ekstra knive (9),
en pa hver side til at forme sidegrerne pd de prismatiske emballager
under fremstillingen inden i de hule segmenter af det rektangulzre
rer, der bevager sig kontinuerligt, samtidig med, at et billede,

der trykkes p# ydersiden af den emballage, som allerede er blevet
fyldt med det produkt, som skal emballeres, centreres.

yea
/ t___<

~,




10

15

20

25

30

DK 1547008

Opfindelsen angar kontinuerligt arbejdende emballeringsanlzg til
fremstilling af firkantede, prismatiske emballager ud fra et rorformet
emne og med fire endelgse kader eller transportgrer, der parvis er
parallelle og drives i synkronisme, og som er forsynet med en gruppe

af formningsvarktejer.

Der kendes automatiske emballeringsmaskiner, der ud fra et fladt
band, som er lagret pd en spole, fremstiller kantede emballager, der
formes ved hjzlp af indretninger, som bevages frem og tilbage pa

kompliceret made.

De uundgielige mekaniske fejl, der skyldes de betydelige dynamiske
pavirkninger, som hidrerer fra acceleration af tunge dele under
bevegelse frem og tilbage, begraznser de hidtil kendte emballerings-

maskiners ydelser, sa at de tvinges til at arbejde langsomt.

De kendte emballeringsmaskiner har desuden som fglge af den fr'em-og
tilbagegdende bevaegelse den ulempe, at drifts- og vedligeholdel-
sesudgifterne er hpje som felge af de leddelte forbindelser, som hur-
tigt slides, mellem de tunge dele, der bevages frem og tilbage, og

som derfor udsazttes for betydelige accelerationer.

Accelerationerne, typisk de frem- og tilbagegidende bevagelsers acce-
lerationer, medferer desuden uacceptabelt megen stgj i arbejdslokaler-

ne.

De emballeringsmaskiner, der bevaeges frem og tilbage, har den yder-
ligere ulempe, at der ofte kraves ikke-rutinemassig indgriben, og at
den deraf folgende standsning af hele det automatiske emballeringsan-

leg medfgrer betydelige produktionstab.

Det er endvidere kendt, at kontinuerligt arbejdende emballeringsanizg
kan benyttes til fremstilling af pyramideformede emballager. Fra
svensk patentskrift nr. 168.735 kendes et anléeg af denne art. Dette
kendte anleg er indrettet til kontinuerlig fremstilling af en sammen-
hengende streng af emballager ud fra et rgrformet emne og har

parvis modstiende, parvis med hinanden samvirkende og med det
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rorformede emnes langderetning i hovedsagen parallelle baner af
endelgse kader eller transporterer, til hvilke der med indgrebsflader
vinkelret pa det rorformede emnes lzngderetning er placeret trykbak-
ker, som samvirker parvis til sammenpresning af det rerformede emne
pa skift i to pa hinanden vinkelrette retninger til dannelse af tetrae-
derformede emballager. | beskrivelsen er navnt, at apparatet kan
modificeres til fremstilling af "bolsjeemballager” ved udeladelse af det
ene par trykbakker. Tendensen blandt brugerne gar ikke desto
mindre i dag i retning mod rektangulere prismatiske emballager, der

er lette at handtere, og som kan pakkes tzt.

Denne tendens breder sig for gjeblikket mere og mere, og anvendei-
sesomradet for rektangulere prismatiske emballager breder sig til alle
typer af forbrugsvarer som f.eks. malk, selv langtidsholdbar malk,
flpde, marmelade, drikkevarer, frugtsaft eller juice, olie, selv ikke-
spiselig olie, fedtstoffer, cremer, generelt pastaformede, flydende
eller halvflydende produkter samt enhver type produkt, der er vel-
egnet til at blive automatisk emballeret i lufttette emballager, her-

under ikke-steriliserede emballager.

Formalet med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe et kon-
tinuerligt arbejdende emballeringsanleg af den indledningsvis angivne
art, hvilket anleg muligger fremstilling af firkantede, prismatiske em-
ballager. Et vasentligt problem i denne forbindelse er at fa anlag-
gets formningsvaerktgjer til samtidigt og pa velkontrolleret made at
rejse den firkantede eller prismatiske emballages parvis parallelle
sider, fastholde disse og dernast lukke emballagen, uden at denne
krplles sammen, da der ved fremstilling af sadanne emballager, som
lukkes, kun kan tilfgres krefter udefra. De tetraederformede emballa-
ger, som kan fremstilles med den fra det ovennavnte svenske patent-
skrift kendte maskine adskiller sig nemlig fra de firkantede, prisma-
tiske emballager, som kan fremstilles med anlegget ifplge den forelig-
gende opfindelse, ved, at de fremstilles ved en umiddelbar, total
sammenpresning af det rgrformede emne i to pd hinanden vinkelrette
retninger, og at denne sammenpresning ikke kraver specielle foran-
staltninger til at undga, at emballagen klapper sammen under form-

ningen eller fremstillingen.
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Dette formal opnds i overensstemmelse med opfindelsen med et anleg
af den indledningsvis angivne art, hvilket anleg er ejendommeligt
ved, at formningsvarktpjerne har en med den tilhorende kzde eller
ransporter parallel arbejdsflade, og at hvert formningsverktgj i en
gruppe herende til en kade eller transporter er saledes placeret, at
der under kadernes eller transportprernes drift samvirker med et
formningsvarktgj fra hver af de andre grupper horende til de andre

keder eller transportgrer.

| modsatning til det fra ovennavnte svenske patentskrift kendte
anleg, hvor alle fire transportgrer er forsynet med forseglingsveark-
tgjer, er kun det ene par af kader eller transportgrer i anlegget
ifslge den foreliggende opfindelse forsynet med indbyrdes samvirkende
forseglingskaber. Det andet par af keader eller transportgrer tjener
udelukkende til formning af beholderne. Folgelig er forseglings- og
formningsfunktionerne uafhzngige af hinanden i anlegget ifplge den
foreliggende opfindelse, medens disse to funktioner foretages ved
hjelp af de specielt udformede fastklemningsorganer i det kendte

anleg.

| den foretrukne udferelsesform for det kontinuerligt arbejdende
emballeringsanleg ifplge opfindelsen er dette ejendommeligt ved, at
det ene par af kader eller transportgrer er forsynet med mellem de
tilhgrende formningsvarktpjer placerede, indbyrdes samvirkende
forseglingskaber, der har skarevarktgpjer, og at det andet par kader
eller transportgrer er forsynet med mellem de tilhgrende formnings-
vaerktpjer placerede formeplader til .for'mning af sideflige pa den

prismatiske embfgllage.

Fig. 1 viser en skematisk udfprelsesform for hovedkomponenterne
omfattende fire endelpse transportgrer 1, 2, 3 og 4, der er parvis

modsatte.

Disse ringformede transportprer bibringes i overensstemmelse med
opfindelsen til stadighed synkroniseret bevaegelse som angivet med
pilene, ved hjelp af kendte driv- og transmissionsindretninger, og

transportbanen er anbragt pd en sadan made, at i det mindste et
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segment af de ovennavnte transportgrer fremviser en retlinet bane

som angivet med henvisningsbetegneisen 5.

Fig. 2 viser en anden bane for transportgrer 1, 2', 3" og 4', der
bibringes synkron bevagelse, og som felger i det mindste en ret-

linet bane langs segmenterne 5' under stadig retlinet bevegelse.

Fig. 3 viser transporterer 2 og 4, der i stedet er forsynet med form-
ningsindretninger 6 og forseglende krympekaber 8, medens trans-
portgrerne 1 og 3 i stedet er forsynet med tilpasningsgrupper 7

og ekstra knive 9.

Fig. 4 viser klart, at formningsindretningerne 6 og 7, der parvis
er modsatte, skiftevis, dvs. efter tur, forskydes over det indre
retlinede segment, og at forseglingskrympekaberne 8 er anbragt
rettet mod hinanden for at udfsre forsegling og skaring, medens
de ekstra knive 9 arbejder sideverts for at forme emballagens side-

grer under fremstillingen, der er vist og beskrevet nedenfor.

Fig. 5 viser klart, at krympekaeberne 8 sidevearts forsegler rgret
10, der allerede er blevet fyldt oppefra med det produkt, som skal
emballeres. Disse krympekazber 8, der er placeret mod hinanden og
pavirker hinanden, far emballagen 10 til at fplge det retlinede seg-
ment 5, i hvis indre modstaende tilpasningsgrupper 6 tilpasser mod-
satte sider af emballagen, der allerede er blevet forseglet ved hjzip

af krympekaberne 8.

Fig. 6 viser, hvad der er blevet nazvnt ovenfor. Ved det rette seg-
ment 5's begyndelse griber modstdende tilpasningsgrupper 6 em-
ballagen 10, der er under fremstilling, og som stadig er dben i toppen
for at tillade indfgring af og fyldning med produktet, men som alle-
rede er forseglet i bunden af krympekaberne 8, der trzkker em-
ballagen 10 inden for det retlinede segment 5. Den samme fig. 6
viser de modstaende transportgrer 2 og 4, der som angivet med pilene
bibringes stationzr bevagelse, og som bevager sig i en retlinet bane
i det mindste pa segmentet 5 under stationzr retlinet ikke-accele-

reret bevegelse under kontinuerlig og stgjfri gang.
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{ fig. 7 er modstdende transportgrer 1 og 3 med alternerende modsta-
ende tilpasningsgrupper 7 udstyret med et par ekstra knive 9, én
pa hver side, der arbejder pa sideprerne af emballagen 10 under
fremstillingen, og som samtidig tillader centrering af billeder, der
trykkes uden pa emballagen. | fig. 7 kan forseglingskrympekaberne

8 ses.

Fig. 8 viser den ovenfor beskrevne udfgrelsesform under drift. Som
det allerede fremgar af fig. 6, arbejder tilpasningsgrupperne 1,
medens emballagen 10 stadig er &ben i toppen, for tilfgrsel af det
produkt, der skal emballeres. | fig. 8 er transportgrerne 1 og 3
ogsd vist alternerende med modstaende tilpasningsgrupper 7 og

ekstra knive 9 pa hver side.

Par af forseglingskrympekaber 8 er placeret pa de resterende to
sider af den firkantede emballage, der fremstilles, som vist i figuren,
dvs., disse krympek®ber er fastgjort pd de to modstdende transpor-
torer 2 og 4, der ikke er vist i denne figur, men som allerede er

blevet beskrevet og vist i de foregaende figurer.

Fig. 9 viser skematisk arbejdsrekkefglgen til sammenpakning af be-
holderen 10, der fyldes og forsegles inden i de rette segmenter 5
ved hjzlp af modstdende grupper 6 og 7, af krympekaberne 8 og af
de ekstra knive 9.

Som det allerede fremgar af fig. 1, omfatter hoveddrivmekanismerne
fire endelpse ringformede transportprer, der parvis er placeret over
for hinanden, og som bibringes synkroniseret, stationar bevaegelse

ved hjzlp af kendte driv- og transmissionsindretninger.

Mere detaljeret er transportgrern 1 placeret over for transportgren

3 og transportgren 2 over for transportgren 4.

Alle fire transportgrer bevager sig under synkroniseret stationazr
bevagelse, og deres stationzre hastighed kan vare meget hgj samtidig
med, at de bevager sig stgjfrit, vibrationsfrit, uden slitage og ved-

ligeholdelse.
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P& de ovenfor skematisk viste figurer er der ikke angivet nogen
driv- eller styreindretninger, der naturligvis let og hensigtsmassigt
kan indfgjes pa mange forskellige mader ved hjzlp af anleg, som

er kendt inden for teknikken.

Hvad angar det materiale, der kan benyttes ved udfgrelsen, kan de
fire ovenfor nzvnte transportgrer omfatte kader, idet det under
alle omstzndigheder anbefales at benytte forbundne led eller vavede

band, selv syntetisk vavede band af en vilkarlig type.

Synkroniseringen af de fire transportgrers stationezre bevagelse kan
opnas ved hjalp af forskellige kendte indretninger som f.eks. en
rekke huller, der er placeret med samme indbyrdes afstand, eller
ved hjzlp af en razkke forsterkede fremspring, der er indrettet
til bestemte fremspring eller fordybninger i driv- eller transmissions-
valserne for at sikre den perfekte synkronisering af stationzr

bevagelse mellem transportgrerne.

Til dette kendes drivremme placeret inden i drivmekanismerne til et
motorreguleringsanleeg lige savel som mange andre anvendelser til
transmissionsmekanismer, der generelt benyttes i forbindelse med

flere kendte anleg.

De ovenfor nazvnte hovedkomponenter kan naturligvis glide inden i
passende sidestyr, der kan vare udformet pa mange forskellige mader
og fremstillet af materialer, som passende valges blandt dem, der er
tilstrekkeligt palidelige, og som hidtil har varet til radighed inden
for dette felt af teknikken.

Tykkelsen, bredden og hgjden af de ringformet udviklede, endelgse
transportgrer er parametre, der valges af fagmanden i overensstem-
melse med dimensioneringen af emballeringsmaskiner af denne type
blandt dem, som kan tilfredsstille de tekniske og funktionsmassige
krav til den emballering, der skal udfgres. Bestemmelsen af disse
parametre falder derfor inden for den gennemsnitlige konstruktions-

kapacitet uden krav til yderligere opfinderiske evner.
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Efter at vare blevet kendt med de s@regne originale trak og efter af-
slpringen af de opfinderiske kombinationer af hovedkomponenterne, der
er udstyret med formningsindretninger alternerende med par af driv-
indretninger, vil en vilkérlig tekniker, der er fagmand inden for em-
ballering, vere i stand til ved hjzlp af en gennemsnitlig konstruktions-
indsats at udforme et automatisk emballeringsanleg til fyldning og
forsegling af rektangulezre prismatiske emballager ved hjelp af den
ovenfor i hovedtrek beskrevne og illustrerede og nedenfor i kravene

angivne opfindelse.

Den foreliggende opfindelse tillader naturligvis forskellige praktiske
udformninger i henseende til bdde dimensioneringen af hovedkomponen-
terne, der alternerende er udstyret med formnings- og drivindretnin-
ger, og de tekniske valg af rdmaterialer samt brugen af passende
driv- og styreindretninger i forbindelse med de i kravene angivne
kombinatoriske principper. Beskyttelsesomradet for den her beskrevne
opfindelsen omfatter alle emballeringsanlag til prismatiske, firkan-
tede emballager, i hvilke hovedkomponenterne bestar af fire endelgse
transportgrer eller stgjfrie kader, der to og to er placeret over for
hinanden, synkroniseret og alternerende forsynet med fire formnings-
indretninger, der bestar af tilpasningsgrupper igen placeret over for
hinanden saledes, at de kan forme i sig segmenter af hule prismatiske
rer med ret akse og firkantet snit under stgjfri, kontinuerligt glidende
og stationazrt retlinet bevegelse, som det i hovedtrek er blevet

beskrevet ovenfor, og som det er angivet i kravene.

Man skal endvidere forstd, at den foreliggende opfindelses beskyttel-
sesomrade omfat;cer alle emballeringsanleg til rektangulere prisma-
tiske emballager, i hvilke hovedkomponenterne bestar af fire ende-
Igse transportgrer eller stgjfri kader, der parvis er placeret modsat,
alternerende med fire tilpasningsgrupper og yderligere alternerende
forsynet med et par forseglingskrympekaber, der er anbragt mod
hinanden, og et par ekstra knive, som det i hovedtrek er blevet
beskrevet ovenfor og vist, og som det er angivet i de efterfplgende

krav.

Det skal desuden bemarkes, at konstruktionen af fire tilpasnings-

grupper, der parvis er placeret modsat, alternerende med et par
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forseglingskrympekzber og et par ekstra knive, hvor disse sidste
udger udstyret pa fire transporterer, der parvis er placeret modsat,
og som bevager sig kontinuerligt med stationzr hastighed, udger
det opfinderiske grundiag for den her beskrevne opfindelse som

angivet i de efterfgigende patentkrav.

PATENTKRAV

1. Kontinuerligt arbejdende emballeringsanleg til fremstilling af fir-
kantede, prismatiske emballager ud fra et rgrformet emne og med fire
endelgse kader eller transportgrer (1, 2, 3, 4, 1', 2', 3", 4'), der
parvis er parallelle og drives i synkronisme, og som er forsynet med
en gruppe af formningsvearktgjer (6, 7),

kendetegnet ved, at at formningsvarktgjerne (6, 7) har en
med den tilhorende kzde eller transporter (1, 2, 3, 4, 1', 2', 3%, 4"
parallel arbejdsflade, og at hvert formningsverktsj i en gruppe hg-
rende til en kade eller transportpr er siledes placeret, at der under
keedernes eller transportgrernes drift samvirker med et formnings-
varktgj fra hver af de andre grupper hgrende til de andre kader

eller transportgrer.

2. Kontinuerligt arbejdende emballeringsaleg ifsige krav 1,

kendetegnet ved, at det ene par af kader eller transpor-
torer (2, 4, 2', 4') er forsynet med mellem de tilhgrende formnings-
varktgjer (6) placerede, indbyrdes samvirkende forseglingskaber (8),
der har skarevarktgjer, og at det andet par kader eller transportgrer
(1, 3, 1', 3') er forsynet med mellem de tilhgrende formningsvarktgjer
(7) placerede formeplader (9) til formning af sideflige pa den prisma-

tiske emballage.



- \@Q)/ Fm’



DK 1547008




DK 154700B




DK 1547008B




ek |

, /, /, ROOMONINNNSNNNNN]
§ E
I N AN W 7777774777, SN\ J| B
PN NN NN\ AIII I AT I I
/ N N / w .
/ “ N 8 8
/ N -
v | N
o

Ol




DK 1547008







m
5 Qo
«
]
oo
_
I
_

L 4

00




e )
10

7 7
9
N—
7 7
9 )
=

7 7
9 9
ff\ A
7 7
9 o

DK 154700B

FiG. 9

10




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

