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@ Verfahren zur Herstellung eines textilen Flachengebildes sowie ein damit hergestelites Flachengebiide.

@ Ein textiles Flachengebilde (8) besitzt in einer Ober-
schicht (4) Polschlingen (5a und 5b), die verschiedene
Polhéhen aufweisen und ungleichmassig oder unregelmas-
sig verteilt vorliegen. Zur Herstellung wird von einem
Produki ausgegangen, welches Polschlingen mit gleicher
Polhdhe besitzen kann. In das getuftete Produkt wird von der
Unterseite (7) her durch die Tragerschicht (2) hindurch mit
Nadeln eingestochen, sodass Poischlingen erfasst und in
ihrer Polhohe und Form verdndert werden. Die von den
Nadeln ergriffenen Poischlingen (5a) besitzen dadurch eine
grissere Polhdhe als die Polschlingen (5b). Durch das
Vernadein sind an den Poischlingen (5a) Faserbiischel (10)
entstanden, durch welche der glatte Charakter der getufteten
unvernadelten Polschiingen gebrochen werden kann. Das
textile Flachengebilde (8) kann daher an seiner Qberseite (9)
mit einer Struktur und/oder Musterung ausgebildet werden.

- Durch das Vernadeln des bereits getufteten Produktes kann
daher die Struktur- und und/oder Musterbildung unabhingig
vom Tuftingprozess erfolgen, wodurch vielseitige Musterun-

* gen mit unregelméassiger Struktur erméglicht werden kén-
nen.
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Verfahren zur Herstellunc eines textilen Fl&chengebildes sowie
ein damit hergestelltes Fl&achengebilde

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines tex-
tilen Fldchaengebildes mit einer Struktur und/oder Musterung

an seiner Cberseite, bei dem Polgarn in eine Trdgerschicht ge-
tuftet ist, sodass an der Oberseite in einer Oberschicht Pol-
schlingen hervorstehen und an der Riickseite der Tradgerschicht
Basisschlingen vorliegen, sowie ein mit dem Verfahren herge-
stelltes textiles Fld@chengebilde.

Es ist bekannt, strukturierte, getuftete textile Fl&chenge-
bilde dadurch herzustellen, dass man das Polgarn mit unter-
schiedlicher Polhdhe in die Tr&dgerschicht eintuftet, sodass die
Polschlingen nicht auf gleicher HShe liegen und eine Hoch-
Tiefstruktur erzeugt werden kann. Die PolhBhen sind hierbei
gleichmidssig unterschiedlich, d.h. Bereiche mit gleichmissig
niedriger Polhdhe wechseln mit Bereichen hOherer Polhdhe ab.
Eine derart gleichmidssige Hoch-Tiefstruktur ist durch die vor-
gégebene Anordnung oder Einstellung der Tuftingeinrichtung be-
dingt, durch welche lediglich sich abwechselnd gleichmidssig
hohe und niedrige Polschlingenbereiche erzielen lassen. Auch
besteht der weitere Nachteil, dass die Herstellung von unter-
schiedlichen Polh&hen zur Erzielung einer gewinschten Muste-
rung und/oder Struktur mit dem Tuftingprozess -gekoppelt und
daher nicht nur an den Tuftingprozess selbst, sondern auch an
die bereits vorerwdhnte Tuftingeinrichtung gebunden ist. Ein

Musterwechsel erfordert daher aufwendige Umstellungen des
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Tuftingvorganges, bzw. dessen Vorbereitungs- und Arbeitsbe-
dingungen. Die bekannten gétufteten Produkte sind daher auf
vorgegebene gleichmdssige Strukturen und/oder Musterungen be-
schrénkt.

Es ist auch bekannt (DE-0OS 2452136), durch Tuften eines Pol-
garnes in eine Tr&gerschicht eine Oberschicht aus Polschlingen
herzustellen und Einzelfasern aus einer Unterschicht in freie
Rdume der Oberschicht durch die Tré&gerschicht hindurchzuna-
deln. Hierdurch soll bei dem ein ausgesprochen niedriges Flor-
gewicht aufweisenden Produkt eine vollfl&chige Bedeckung er-
reicht werden. Es ist jedoch zum vollstdndigen Ausfiillen der
freien Rdume durch eine grosse Menge von Einzelfasern eine
sehr gezielte Arbeit erforderlich. Musterungsm&glichkeiten der-
artiger textiler Flichengebilde sind dabei auf die Eigenschaf-
ten der vernadelten, offen hervorstehenden Einzelfasern be-
schrinkt, die der Oberschicht das Aussehen eines Tip-shear-Ar-
tikels, bzw. eines offenpoligen Artikels mit gleichmissiger
Struktur geben sollen.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Herstellungs-
verfahren der eingangs genannten Art fiir ein textiles Fl&chen-
gebilde ohne die Nachteile der bekannten Herstellungsverfahren
zu schaffen, mit dem ein getuftetes Produkt mit einer Struktur
und/oder Musterung unabhdngig von bereits getuftetem Material
odexr aufwendigen Tuftingprozessen hergestellt werden kann und
mit dem ein textiles Fl&dchengebilde geschaffen werden soll,

das an seiner Oberseite in vielseitiger Weise strukturiert und/
oder gemustert sein kann. '

Die Aufgabe wird bei dem Verfahren der eingangs genannten Art
erfindungsgemdss dadurch geldst, dass einige der hervorstehen-
den Polschlingen von durch die Trégerschiqht hindurchgestosse-
nen Nadeln ergriffen und in ihrer PolhShe 'und Form ver&dndert
werden, wobei mindestens eine mit der ergriffenen Polschlinge
liber die gemeinsame Basisschlinge zusammenhdngende, nichter-

griffene Polschlinge in Richtung der Trdgerschicht eingezogen
wird. '
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Mit dem Verfahren nach der Erfindung kann daher in {iberraschen-
der Weise nachtrdglich an einem bereits getufteten Produkt die
PolhShen- und Formdnderung vorgenommen und unabhdngig von einem
Tuftingprozess das textile Fldchengebilde mit einer Struktur
und/oder Musterung, z.B. einer Hoch-Tiefstruktur, hergestellt
werden. In vorteilhafter Weise kann durch das erfindungsge-
mdsse Ergreifen der Polschlingen eine unregelmidssige Struktur
erzeugt werden, wie sie durch Tuften alleine nicht erreichbar
ist. Insbesondere kann die Beschaffenheit und der Charakter

der Oberseite des getufteten textilen Fl&chengebildes in ein-
facher Weise, ndmlich durch einfaches Einstechen von Nadeln

von der Riickseite der Tridgerschicht her geindert werden. Das
Verfahren wird daher der Anforderung gerecht, unabhdngig von
dem bereits getufteten Ausgangsprodukt eine vielfdltige Struk-
tur und/oder Musterung zu erzeugen.

Es kann daher vorteilhafterweise ein textiles Fl&chengebilde
mit in eine Tr&dgerschicht getuftetem Polgarn geschaffen werden,
das an der Oberseite des Fl&dchengebildes eine Oberschicht mit
hervorstehenden Polschlingen bildet und bei dem'die Oberschicht
mindestens ungleichmdssige, unterschiedliche Polh&éhen der Pol-
schlingen aufweist. '

Es ist damit ein Produkt geschaffen, bei dem die unterschied-
lichen Polhdhen der Polschlingen ungleichmdssig abwechseln und
z.B. willkiirlich voneinander verschiedene Polh8hen vorliegen
kénnen, sodass z.B. von "anarchisch" vorliegenden Polhdhen ge-
sprochen werden kann. Das textile Fldchengebilde l&sst eine
vielfdltige Anwendungsmdglichkeit zu und ist z.B. insbesondere
als Boden- oder Wandbelag oder Dekorations- oder MObelstoff ein-

‘setzbar, bei denen eine Struktur und/oder Musterung gewlinscht

ist. Infolge des getufteten Polgarns und der Polh&hen- und
Formdnderung durch das Vernadeln liegt das textile Fl&chenge-
bilde vorzugsweise in ungewebter Form vor.

Die ergriffenen Polschlingen sind z.B. in ihrer Polhdhe ver-
gr&ssert und mindestens die eine nichtergriffene Polschlinge

ist z.B. in ihrer Polhdhe verkleinert. Die unterschiedlichen
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Polhbhen k&nnen ungleichmdssig, z.B. willkiirlich verteilt in
der Oberschicht des Fl&chengebildes vorliegen. Hierbei kann

die nicht ergriffene benachbarte Polschlinge auch ganz in oder
sogar durch die Trdgerschicht hindurch zuriickgezogen sein, so-
dass eine besonders stark ausgeprdgte ungleichmdssige Hoch-Tief-
struktur erreicht werden kann. So kann eine unregelméssige
Struktur erzeugt sein, die z.B. einer aus einem Plygarn er-
zeugten Struktur &hnlich sein kann, wie sie z.B. fiir einen Tep-
pichboden verwendet wird. 2Zur Vergr&sserung der Polhdhe, bzw.
auch zur Verdnderung der Form der Polschlinge ist ein Nach-
schub von Polgarn erforderlich. Ein Anteil des Polgarns kann
daher lUber die gemeinsame Basisschlinge aus mindestens der
einen nichtergriffenen Polschlinge nachgezogen werden, da die
Polschlingen ausziehbar getuftet, d.h. unbefestigt in der Tré&-

gerschicht und daher unfixiert in derselben vorliegen konnen.

Die Form der Polschlingen kann in besonders vorteilhafter Weise
durch das Ergreifen der Nadeln verdndert werden, welche die
Polschlingen in einer Weise erfassen kdnnen, dass dieselben
z.B. geruppt, gerupft oder gerauht werden. Auf diese Weise
konnen die Polschlingen in ihrer Form verungleichmdssigt, z.B.
verunstaltet werden und so eine weitere Ausgestaltung der Struk-
tur und/oder Musterung erreicht werden. Als Nadeln k&nnen nor-
male Filznadeln mit Widerhaken oder Spezialfilznadeln, wie z.B.
herkSmmliche Sidehocnadeln, Gabelnadeln oder Loopnadeln ver-
wendet werden wie sie z.B. von der Singer Spezialnadelfabrik
GmbH, D 5102 Wiirselen, erhdltlich sind. Nach dem Durchstossen
durch die Tr&gerschicht k&nnen mit derartigen Nadeln die Pol-
schlingen an irgendeiner Stelle erfasst und dabei ihre Polhdhe
und Form beeinflusst werden. Durch die Formédnderung, z.B. Ver-

unstaltung der Polschlingen kann z.B. bei Vorliegen eines Pol-

. garns aus synthetischen Fasern oder Filamenten, z.B. Multi-

filamenten, das zu gleichmdssige Aussehen des synthetischen
Materials beseitigt und das Aussehen eines natiirlichen, aus
Fasern gesponnenen Garns erreicht werden. Nach dem Vernadeln,
d.h. z.B. durch einfaches Einstechen der Nadeln von der Riick-
seite her, kOnnen auch die Polschlingen nach der Seite umgebogen

werden, sodass sie z.B. eine im wesentlichen horizontalere



=i

-5 - 0055362

Richtung einnehmen k&nnen. Hierdurch kann eine weitere Struk-
turbelebung erreicht sein. Eine weitere Verstdrkung der Struktu-
rierung kann auch dadurch erreicht werden, dass die Polhdhe

der ergriffenen Polschlingen mit ungleicher Linge vergr&ssert

werden, wodurch eine weitere Verunstaltung und/oder anarchische
- Anordnung derselben erreicht werden kann.

Je nach Nadeldichte k&nnen mehr oder weniger der Polschlingen
ergriffen und die nichtergriffenen Polschlingen zurilickgezogen
werden. Die Polschlingen k&nnen z.B. mit einer Nadeldichte von

5 - 80, vorzugsweise 20 - 30, Einstichen/cm?2 ergriffen werden,
und es kdnnen z.B. 20 - 30 % der Polschlingen/m2 des Fl&chen-
gebildes ergriffen werden. Das textile Fldchengebilde kann daher
z.B. 20 - 30 % der Polschlingen mit einer gr&sseren PolhShe als
die idbrigen Polschlingen besitzen. Dabei kﬁnnen die Polschlingen
mit der grOsseren Polhthe die zuvor geschilderte ungleichméssige
Form bzw. Gestalt aufweisen. Die Polh&he der Polschlingen kann
um z.B. 20 - 100 % gegeniiber einer ursprilinglichen Polh&he ver-
gr8ssert sein. Betrdgt die urspriingliche Polhthe z.B. 3 mm, soO
kann dieselbe mit dem erfindungsgemdssen Verfahren auf z.B.

5 - 6 mm vergrdssert bzw. verldngert werden.

Es kann von einem fertigen, bereits getufteten Produkt ausge-
gangen werden und dass?lbe erfindungsgemdss vernadelt werden.
Das getuftete Produkt kann daher in vorteilhafter Weise gela-
gert sein und zur jeweiligen Herstellung des gemusterten und/
oder strukturierten textilen Fl&chengebildes mit dem Verfahren
nach der Erfindung verarbeitet werden. Es kann aber auch in
aufeinanderfolgenden Arbeitsgdngen das Polgarn in die Tr&ger-
schicht getuftet und z.B. unmittelbar danach die Polhdhe und
Form der Folschlingen durch das Nadeln von der Rickseite der
Trédgerschicht her verdndert werden. Dieseé bringt z.B. den Vor-
teil, dass; das erfindungsgemdss hergestellte textile Fl&chen-
gebilde kecatinuierlich an einem Herstellungsort angefertigt
werden kann. Das getuftete Ausgangsprodukt kann Polschlingen
mit gleiche: oder auch ungleicher PolhShe aufweisen, wie sie

z.B. durch c¢2n eingangs geschilderten bekannten Tuftingprozess
erreicht werden kann.
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In einer anderen Ausfiihrungsform des Verfahrens kann nach dem
Tuften des Polgarnes ein Fasermaterial aus einer Unterschicht
durch die Trédgerschicht hindurch in die Oberschicht mit den
Polschlingen derart hineingenadelt werden, dass nach der Pol-
hShen- und Formidnderung mindestens einige R&ume in der Ober-
schicht durch das Hineinnadeln von abgegrenzten Fasergebilden
ausgefilillt werden kann. Dadurch kann ein textiles Fl&chenge-

bilde erreicht werden, bei dem die Polschlingen mit abgegrenz

ten Fasergebilden gemischt vorliegen, die sich noch mit einem
Teil in der Unterschicht und/oder Trédgerschicht befinden und
dort verankert sein k&nnen. Ein derartiges Verfahren und Pro-
dukt ist z.B. in der nicht vorverdffentlichten CH;PS Nr.
(entsprechend CH-Patentanmeldung Nr. 9 506/80 -5 angemeldet am
23. Dezember 1980, betitelt "Verfahren zur Herstellung eines
ungewebten textilen Fl&chengebildes sowie ein damit hergestell-~
tes Fldchengebilde") beschrieben, auf welches zur niheren Er-
lduterung an dieser Stelle verwiesen wird. Auf diese Weise
ldsst sich eine weitere Moglichkeit zur Strﬁkturierung und/
oder Musterung erreichen, die auch farblich ausgestaltet werden
kann, wenn die abgegrenzten Fasergebilde z.B. eine andere Far-
be als das Material der Polschlingen oder sogar untereinander
unterschiedliche Farbe aufweisen. Die abgegrenzten Fasergebilde
k6nnen dabei nicht nur in der Oberschicht selbst, d.h. z.B.

zwischen den Polschlingen derselben, sondern auch an deren

"Oberseite oder sogar auf derselben vorliegen, sodass eine Viel-

falt von Strukturierungs—- und/oder Musterungsmdglichkeiten
gegeben sein kann. In diesem Zusammenhang sei wiederum auf die
zuvor genannte CH-PS Nr. zur ndheren Erlduterung ver-
wiesen. Die abgegrenzten Fasergebilde k&nnen z.B. an Stellen
der Polschlingen mit verkleinerter Polhdhe in die Oberschicht
hineingenadelt werden. Hierdurch ist.ein z.B. gezieltes Auf-
fiillen oder Ausfiillen von Tiefpolstellen mdglich, wie sie durch
die verkleinerten Polschlingen hervorgerufen sein kdnnen. Es
kdnnen damit z.B. optisch stark abstechende Strukturen und/oder
Muster erreicht werden. Insbesondere k&nnen Kugelgarne aus
sphdrisch verwickelten Fasern oder F&dden als die abgegrenzten
Fasergebilde in freie Riume der Oberschicht hineingenadelt

werden, die z.B. an sich zwischen den Polschlingen vorliegen,
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aber auch beim Vernadeln nach der Erfindung durch die Nadeln
erst geschaffen werden k&nnen. Durch das von der Riickseite

her erfolgende Vernadeln von Kugelgarnen kann in vorteilhafter
Weise eine punkt- oder tupfenartige Musterung erreicht werden.
Die Kugelgarne sind z.B. aus den EP-Verdffentlichungen 0013427

und 0013428 bekannt, auf die an dieser Stelle zur ndheren Er-

lduterung ebenfalls verwiesen wird.

Die Erfindung ist nachstehend in Ausfiihrungsbeispielen anhand
der Zeichnung ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teil eines getufteten textilen Flichengebildes

in schematischer Darstellung im Schnitt,

Fig. 2 das textile Fldchengebilde von Fig. 1 mit ver&nder-

ter Polhdhe,

Fig. 3 einen Teil eines anderen getufteten textilen Fl&chen-

gebildes mit verdnderter PolhShe und Form in schema-

tischer Darstellung im Schnitt

und

Fig. 4 einen Teil eines weiteren getufteten textilen Fl&chen-

gebildes in schematischer Darstellung im Schnitt.

Nach Figur 1 ist ein Polgarn 1 in eine Tridgerschicht 2 getuftet,
sodass an ihrer Oberseite 3 eine Oberschicht 4 mit hervorste-

henden Polschlingen 5 gebildet ist, die
sitzen und liber Basisschlingen 6 an der
schicht 2 zusammenhdngen. In das so auf
stellte, getuftete Produkt wird von der
die Trdgerschicht 2 hindurch mit Nadeln

derart angeordnet sind, dass einige der

gleiche PolhBhe H be-
Unterseite 7 der Triger-
bekannte Weise herge-
Unterseite 7 her durch
eingestochen, welche

Polschlingen 5 wn den-

selben ergriffen und verdndert, insbesondere von der Tr&ger-

schicht 2 weg herausgestossen werden. Man gelangt durch das Ver-

nadeln zu einem textilen Fl3dchengebilde

8, wie es Figur 2 zeigt,

in der mit Figur 1 gleiche Teile die gleichen Bezugszeichen

aufweisen.
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Beim Vernadeln ergriffene Polschlingen 5a sind in ihrer Pol-
hdhe vergrtssert, d.h. die Polhthe derselben ist grdsser als
die Polhdhe H vor dem Vernadeln, wie es zum Vergleich durch in
die Figur 2 gestrichelt eingezeichnete Polschlinge 5 aus

Figur 1 dargestellt ist. Gleichzeitig ist mindestens eine ande-
re Polschlinge 5b, die durch die Nadeln nicht ergriffen wurde,
d.h. in einem Bereich ohne Nadeleinstich oder Erfassung durch
die Nadeln lag und die mit der jeweils ergriffenen Polschlinge
5a Uber die jeweilige Basisschlinge 6 zusammenhdngt, gegeniiber
der urspriinglichen PolhShe H in ihrer PolhShe verkleinert.
Diese Verkleinerung der PolhShe der nichtergriffenen Polschlin-
ge 5 b erfolgt dadurch, aass bei der Vergrdsserung der Polhdhe
der ergriffenen Polschlinge 5a ein Anteil des Polgarns 1 iber
die jeweils gemeinsame Basisschlinge 6 aus mindestens der einen
nichtergriffenen Polschlinge 5b nachgezogen bzw. geliefert
wurde. Die PolhShen sowohl der Polschlingen 5a als auch der Pol-

schlingen 5b sind dabei voneinander verschieden.

Es ist damit ein textiles Fl&chengebilde 8 geschaffen, dessen
Oberseite 9 ungleichmdssige unterschiedliche PolhOhen besitzt,
die ungleichmdssig oder unregelmdssig, z.B. willkirlich, ver-
teilt vorliegen. Beim Vernadeln erfolgt aber auch eine Formdn-
derung der Polschlingen 5 von Figur 1, wie die ergriffenen Pol-
schlingen 5a zeigen. Die Nadeln k&nnen beim Erfassen und Her-
ausstossen der Polschlingen 5 die Schlingenform beeinflussen

und mehr oder wenigerrveréndern} z.B. Verungleichméssigen. Hier-
bei wird das Polgarn 1 z.B. mehr oder weniger leicht angegrif-
fen, sodass an den Polschlingen 3a Faserbilischel 10 entstanden
sind. Dieses beglinstigt z.B. die Ausbildung einer strukturierten
Oberfldche und gibt z.B. einer Ware das Aussehen wie aus natiir-
lichem Fasermaterial, wenn das Polgarn 1 z.B. aus synthetischem
Fasermaterial besteht. Die Ausbildung der ergriffenen Polschlin-
gen 5a hdngt z.B. von der Art des Polgarns oder der urspriing-
lichen Polschlinge 5, z.B. ihrer Anoranung oder Dichte, oder

von den Vernadelungsbedingungen, z.B. der Art der Nadeln, ab.
Das textile Fldchengebilde 8 besitzt daher eine Struktur und/

oder Musterung, die durch die unterschiedlichen Polh&hen der
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Polschlingen 5a und 5b, sowie durch die unregelmidssige Form
der Polschlingen 5a geprdgt ist.

Bei einem textilen Fldchengebilde 1l nach Figur 3 ist ein Pol-
garn 12 in eine Tragerschicht 13 getuftet. An der Oberseite 14
der Trdgerschicht 13 1liegt eine Oberschicht 15 mit hervorste-
henden Polschlingen 16 und 17 vor, die an der Unterseite 18 der
Tragerschicht 13 Uber Basisschlingen 19 zusammenhingen. Nach
dem Tuften des Polgarns 12, wobei ein Produkt gemdss Figur 1
anfallen kann, wurde mit Nadeln von der Tr&dgerschicht 13 her
eingestochen, wie es im vorstehenden Ausfiihrungsbeispiel im
Zusammenhang mit Figuren 1 und 2 beschrieben wurde, sodass die
Polschlingen 16 und 17 unterschiedliche Polhdhen aufweisen.
Beim Vernadeln wurden Polschlingen entsprechend den Polschlingen
16 von Nadeln ergriffen und in ihrer Polhdhe vergrSssert. Nicht-
ergriffene, den Polschlingen 17 entsprechende Polschlingen
wurden dagegen in ihrer PolhShe verkleinert,d.h. in Richtung
der Trdgerschicht 13 eingezogen. Die Polschlingen 16 besitzen
durch das Vernadeln wiederum eine unregelmdssige Form und Fa-
serbischel 20, die durch das Ergreifen mittels dér Nadeln ent-
standen sind, wie es vorstehend im Ausfilhrungsbeispiel zu
Figuren 1 und 2 beschrieben wurde. Durch die unregelmdssige
Form ist zus&tzlich zu den unterschiedlichen und willkiirlich
unregelmdssig vorliegenden Polhdhen eine Struktur erzeugt, die
dem textilen Fl&chengebilde 10 z.B. das gerupfte, geruppte
oder aufgerauhte Aussehen-geben kann.

Figur 4 zeigt noch ein textiles Fldchengebilde 21 mit einem
?olgarn 22, das in eine Tr&gerschicht 23 getuftet ist, so-
dass in einer Oberschicht 24 Polschlingen 25 und 26 vorliegen,
die Uber Basisschlingen 27 zusammenh&ngen. Das zuvor getuftete
Produkt wurde von der Tr&dgerschicht 23 her durch Einstechen
von Nadeln vernadelt, wie es vorstehend im Ausfihrungsbeispiel
fir die Figuren 1 und 2 beschrieben wurde, wobei wiederum von
dem getufteten Produkt gemdss Figur 1 ausgegangen werden kann.
Die von den Nadeln ergriffenen Polschlingen 25 besitzen eine
gr&ssere Polhdhe als die von den Nadeln nichtergriffenen Pol-

schlingen 26. Die Polschlingen 25 sind in der Obergchicht 24
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vorzugsweise willkilirlich und unregelméssig verteilt und be-
sitzen unter sich unterschiedliche Polhdhen, was auch bei
den nichtergriffenen Polschlingen 26 der Fall ist. Die von-
einander verschiedenen Polhdhen der Polschlingen 25 und 26
sind ungleichmédssig, bzw. unregelmdssig verteilt, sodass
eine unregelmdssige Struktur bzw. eine Struktur und/oder

Musterung mit unregelmdssigem Aussehen erzeugt ist.

Zwischen den Polschlingcn 285 und 26 und auch an und auf der
Oberseite 28 der Oberschicht 24 liegen abgegrenzte Fasergebil-
de in Form von Kugelgarnen 29 aus sphdrisch verwickelten Fa-
sern oder Fdden vor. 2Zum Einbringen der Kugelgarne 29 wird
nach dem Vernadeln des zuvor getufteten Produktes, d.h. nach
Erzeugen der Polschlingen 25 und 26 mit den unterschiedlichen
PolhOhen, eine Unterschicht 30 an der Unterseite 31 der Tré&-
gerschicht 23 aufgelegt, in der die Kugelgarne 29 zum Anofdnen
an der Unterseite 31 in ein Fasermaterial 32 eingebettet sind.
Durch Nadeln werden die Kugelgarne 29 erfasst und z.B. paket-
artig durch die Tr&gerschicht 23 hindurchgestossen. Beim Er-
greifen durch die Nadeln und Hindurchzwd&ngen durch die Trdger-
schicht 23 werden z.B. schwanz- oder halsartige Faserblischel
32 ausgebildet, mit denen die Kugelgarne 29 in der Unter-.
schicht 30 und der Tr&gerschicht 23 verankert bleiben und so
befestigt sind. Das Einbringen von abgegrenzten Fasergebilden
ist in der bereits erwdhnten CH-PS Nr. eingehend be-
schrieben, weshalb zur ndheren Erl&uterung auch an dieser
Stelle auf dieselbe verwiesen wird. '

-Die Kugelgarne 29 kdnnen z.B. Leerstellen zwischen den Pol-

schlingen 25 und 26 oder iiber den Polschlingen 26 mit der
kleineren Polh8he aus- oder auffiillen. Das textile Fl&chenge-
bilde 21 besitzt daher eine Struktur und/oder Musterung, die
durch Kombination der unterschiedlichen Polhthen der Pol- |
schlingen 25 und 26 mit den eingebrachten Kugelgarnen 29 ge-

pragt ist. Durch die Vernadelung zur Erzeugung der Polschlingen

25 und 26 mit unterschiedlichen PolhShen und das Einbringen

der Kugelgarne 29 in die Oberschicht 24 kOnnen daher vielsei-

tige, neuartige Strukturen und/oder Musterungen erreicht werden.
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Zur Ubersichtlichen Darstellung sind in den Figuren 1 - 4 z.B.
die Polschlingen und auch in Figur 4 z2.B. die abgegrenzten Fa-
sergebilde in schematischer Weise dargestellt. Tatsdchlich
konnen sie mit anderen Abst&nden voneinader oder mit anderen
Abmessungen vorliegen und z.B. dichter oder enger aneinander

angeordnet sein.
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Patentanspriche

Verfahren zur Herstellung eines textilen Fl&chengebildes
mit einer Struktur und/oder Musterung an seiner Oberseite,
bei dem Polgarn in eine Trdgerschicht getuftet ist, so-
dass an der Oberseite in einer Oberschicht Poléchlingen
hervorstehen und an der Rickseite der Tr&gerschicht Basis-~
schlingen vorliegen, dadurch gekennzeichnet, dass einige
der hervorstehenden Polschlingen von durch die Tradger-
schicht hindurchgestossenen Nadeln ergriffen und in ihrer
PolhShe und Form verdndert werden, wobei mindestens eine
mit der jeweils ergriffenen Polschlinge {iber die gemein-
same Basisschlinge zusammenhdngende, nichtergriffene
Polschlinge in Richtung der Tr&gerschicht eingezogen

wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die ergriffenen Polschlingen in ihrer PolhShe ver-
grdssert und mindesens die eine nichtergriffene Pol-
schlinge in ihrer Polhdhe verkleinert wird, wobei ein
zur Vergrdsserung der PolhbBhe erforderlicher Anteil des
Polgarns liber die gemeinsame Basisschlinge aus minde-
stens der einen nichtergriffenen Polschlinge nachgezo-

gen wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ergriffenen Polschlingen in ihrer Form
verungleichmdssigt, z.B. gerupft, geruppt oder gerauht,

werden.

Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Polh&hen der ergriffenen Polschlingen
mit ungleicher Li&nge vergrdssert werden.

&
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Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Polschlingen mit einer Nadeldichte von 5 - 80,
vorzugsweise 20 - 30 Einstichen/cm2 ergriffen werden.
Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass 20 - 30 % der Polschlingen/m2 des Flichen-
gebildes ergriffen werden.

Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die PolhShe .der Polschlingen um 20-100 %
der urspriinglichen Polh®he vergrSssert wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in aufeinanderfolgenden Arbeitsgdngen das
Polgarn in der Tr&dgerschicht getuftet und danach minde-
stens die Polhdhe der Polschlingen durch das Nadeln von

der Riickseite der Tr&gerschicht her vergrdssert wird.-

Verfahren nach Patentanspruch 1, bei dem nach dem Tuften
des Polgarnes ein Fasermaterial aus einer Unterschicht
durch die Tr&gerschicht hindurch in die Oberschicht mit
den Polschlingen hineingenadelt wird, dadurch gekennzeich-
net, dass nach der Polhdhen- und Formé@nderung mindestens
einige Rdume in der Oberschicht durch das Hineinnadeln
von abgegrenzten Fasergebilden ausgeflillt werden.

Verfahren nach Patentanspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die abgegrenzten Fasergebilde an Stellen der Pol-
schlingen mit verkleinerter PolhShe in die Oberschicht
hineingenadelt werden.

Verfahren nach Patentanspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Kugelgarne aus sphdrisch verwickelten Fa-
sern oder F&dden als die abgegrenzten Fasergebilde in die

z.B. freien R3ume der Oberschicht hineingenadelt werden.
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Textiles Fldchengebilde mit in eine Tr&dgerschicht getuf--
tetem Polgarn, das an der Oberseite des Fldchengebildes
eine Oberschicht mit hervorstehenden Polschlingen bildet,
hergestellt mit dem Verfahren nach einem der Patentan-
spriiche 1 - 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ober-
schicht mindestens ungleichmd@ssige unterschiedliche Pol-
héhen der Polschlingen aufweist.

Textiles Fl&dchengebilde nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die unterschiedlichen Polhdhen un-

gleichmédssig, z.B. willkiirlich, verteilt vorliegen.

Textiles Fldchengebilde nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass 20 - 30 % der Polschlingen/m2 des
Fladchengebildes eine grdssere PolhShe als die ilibrigen
Polschlingen besitzen.

Textiles Fl&chengebilde nach Patentanspruch 14, dadurch

gekennzeichnet, dass die Polschlingen mit der gr&sseren

Polhdhe eine ungleichmissige Form, z.B. eine gerupfte,
geruppte oder aufgerauhte Gestalt, besitzen. i

Textiles Fldchengebilde nach Patentanspruch 12, bei dem
eine Unterschicht vorliegt, aus der sich Fasermaterial
durch die Tré&gerschicht hindurch in die Oberschicht mit §
den Polschlingen erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass

die Polschlingen mit aus der Unterschicht stammenden, ab-
gegrenzten Fasergebilden gemischt vorliegen, die mit einem

Teil in der Unterschicht und/oder Tr&gerschicht verankert

sind.

Textiles Fl&chengebilde nach Patentanspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die abgegrenzten Fasergebilde zwischen
oder auf den Polschlingen, 2.B. auf der Oberseite der

Oberschicht, vorliegen.
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Textiles Fladchengebilde nach Patentanspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die abgegrenzten Fasergebilde Kugel-
garne aus sphdrisch verwickelten Fasern oder Fdden sind.

Textiles Flichengebilde nach Patentanspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit den Polschlingen gemischt
vorliegenden abgegrenzten Fasergebilde sich in ihrer Ge-

stalt von dehjenigen in der Unterschicht unterscheiden.
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