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Tassa julkaisussa on kuvattu menetelma ja laite paillystysti-
men vastatelan tai kalanterin telan pinnan puhdistamiseksi.
Tela (1) puhdistetaan suihkuttamalia sen pintaan puhalluskam-
miosta (14) hdyryd 15° asteen kulmassa vasten telan pyori-
missuuntaa. Pintaan osuva hoyry irrottaa tehokkaasti likaa ja
irronnut lika kulkeutuu rainalle pilaamatta rainan laatua. Te-
lalle (1) suihkutettu hdyry imetddn pois telan pinnasta imu-
kammion (18) kautta, jolloin puhdistushoyrya ei paise kulkeu-

tumaan ymparistoon.

Denna publikation beskriver ett forfarande och en anordning
for rengoring av ytan hos en motvals till en
bestrykningsanordning eller en kalandervals. Valsen (1)
rengdrs genom sprutning av dnga frin en dngkammare pa dess
yta i en 15 graders vinkel mot valsens rotationsriktning.
Angan som traffar ytan loser smuts.effektivt och den 18sgjorda

smutsen hamnar pd banan utan att skada banans kvalitet.
Angan som sprutas p4 valsen utsugs frin valsens yta genom
en sugkammare (18), varvid reng6ringsinga inte hamnar i

omgivningen.
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Menetelmi telojen puhdistamiseksi ja telanpuhdistuslaite

Tamin keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon mukainen menetelma
kalanterin telan, paillystimen vastatelan ja vastaavien puhdistamiseksi laitteiston

kdydessa.

Keksinnon kohteena on myés patenttivaatimuksen 6 mukainen laite menetelman

toteuttamiseksi.

Paillystimien vastatelojen ja kalantereiden, erityisesti softkalantereiden telojen puh-
distaminen on ollut tarpeellista niin kauan kuin niita laitteita on kéytetty. Vastatelat
likaantuvat, kun paillyste tunkeutuu pazllystyksen aikana paperin huokosten lapi ja
kiinnittyy telan pintaan. Tela voi likaantua myds pohjapaperissa olevan reién lapi
padsevin paillysteen kautta. Softkalantereiden telat likaantuvat rainan mukanaan
kuljettaman lian ja paallystepélyn vaikutuksesta ja méraksi jédneiden paksujen pin-
noitekohtien tarttuessa osittain telan pintaan. Pinnoiteaineen tunkeumaan ja siten
lapiisyyn vaikuttaa paperin huokoisuus ja paksuus seké prosessiolosuhteet, kuten
applikointi- ja kaavintapaine ja piillysteen ominaisuudet. Koska nykyisin pyritdén
kiyttimiin ohutta pohjapaperia ja suurta paillysteméaraa, padllysteen siirtyminen
paperin lipi lisdintyy ja telat likaantuvat enemmén kuin aikaisemmin. Telaan tarttu-
nut pinnoitekokkare kuivuu telaan kiinni ja aiheuttaa paperin merkkaantumista.
Merkkaantumisten aiheuttama paperin laadun huononeminen lisdéntyy tietenkin telan

likaantuessa.

Telojen puhdistamiseen on kaytetty tihdn asti kisipesua ja puhdistusta kaavinterédlla.
Kisin sienen avulla puhdistaminen on hankalaa ja aikaa vievda ja vaatii paljon tyo-
voimaa. Suuresta ajonopeudesta ja aikaisempaa herkemmista likaantumisesta johtuen
puhdistustarve on suuri telojen likaantuessa nopeasti. Koska telojen késin puhdistami-
nen on hidasta ja likaantuminen nopeaa, puhdistukseen sitoutuu lihes jatkuvasti
tydvoimaa. Ty6 vaatii suurta huolellisuutta, koska pesusienestd ei saa tippua vetta
rainalle ja tyd on tehtiivé laitteen kiydessid. Koska nykyisten laitteiden ajonopeudet ja

leveydet ovat suuria, pitkien telojen kisin puhdistaminen on erittdin hankalaa ja
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vaarallista.

Kisinpesun sijasta telojen puhdistukseen kaytetaan puhdistuskaavareita. Niissd telan
pinta kaavitaan puhtaaksi kaavinteralla. Puhdistuksesssa kiytetdan apuna vettd. Kaa-
vintapuhdistuksen heikkouksina on kéytettivin veden roiskuminen, kaavinterdn telaa
kuluttava vaikutus ja huono toiminta suurilla, yli 10 m/s (600 m/min) nopeuksilla.
Veden roiskuminen aiheuttaa epasiisteyttd ja rainalle pastessaan pilaa kasiteltivan
paperin. Puhdistettavan telan ja kaavinteran yhdensuuntaisuusvirheiden takia kaavin-
teristi kohdistuu telaan epitasainen kuormitus, mika kuluttaa teraa ja telaa. Koska
telan suoruusvaatimukset ovat erittiin tiukat, pienikin telan kuluminen johtaa paperin
laadun laskuun ja siten telan vaihtoon. Kalliin telan vaihto ja siita aiheutuvat seisokit

lisddivit kayttokustannuksia.

Edella esitetyn perusteella on selvdi, ettd tarvittaisiin uudenlaista kiyttokelpoisempaa

puhdistusmenetelmaa.
Tamin keksinnon tarkoituksena on saada aikaan laite, jonka avulla paillystyskoneen
ja kalanterin telat voidaan puhdistaa suurillakin ajonopeuksilla prosessin olleessa

kdynnissa.

Keksintd perustuu siihen, etté puhdistettavan telan pintaan suihkutetaan hoyryé suu-

rella nopeudella.

Tasmallisemmin sanottuna keksinnon mukaiselle menetelmille on tunnusomaista se,

miti on esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa.

Keksinnon mukaiselle laitteelle on puolestaan tunnusomaista se, mitd on esitetty

patenttivaatimuksen 6 tunnusmerkkiosassa.

Keksinnon avulla saavutetaan huomattavia etuja.

i (LUN I NERE S
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Hoyrysuihku irrottaa péillysteainekokkareet ja muun telaan kiinnittyneen lian tehok-
kaasti telan pinnasta telaa vaurioittamatta. Suihkutettu puhdistushdyry imetéén pois
telan liheisyydesti jolloin ympiristoon ei padse haitallisia hoyrypaistoja. Telan
pinnasta irronneet hiukkaset kulkeutuvat paperille tai imeytyvit hoyryvirran mukana
pois. Siten mitiiéin likaavaa, haitallista roiskumista ei esiinny. Kun hoyrymaira ja
hoyryn lampétila pidetadn oikeina, telalle ei muodostu vettd ainakaan haitallisessa
midrin eikid pesutapahtuma vaikuta mitenkaén paperin ominaisuuksiin eikd puhdistuk-
sesta aiheudu merkkaavaa jilked. Koska telaan ei kosketa mekaanisesti, puhdistus ei
aiheuta kulumista ja telan kiyttoiki liséintyy kaavaripuhdistukseen verrattuna ja

paperin laatu pysyy hyvand. Yksinkertaisimmassa suoritusmuodossaan puhdistuslaite

on erittiin yksinkertainen.

Puhdistustapahtuma voidaan automatisoida helposti toimimaan jatkuvatoimisesti
prosessin yhteydessa. Télld tavoin telan puhtautta voidaan helpommin valvoa ja siten
pienentda laatuvirheiden todennikoisyyttd. Automatisoinnin seuraksena ty6voimatar-
ve pienenee ja vaarallinen tydtehtiva saadaan poistettua. Hoyrypuhdistus toimii

hyvin kaikilla nykyisilla rainan nopeuksilla.
Keksintda selitetiiin seuraavassa tarkemmin oheisten piirustusten avulla.
Kuvio 1 on kaaviomainen poikkileikkaus yhdestd keksinnon mukaisesta laitteesta.

Kuvio 2 on kaaviollinen perspektiivikuva kuvion 1 laitteesta paallystysaseman yh-

teyteen sovellettuna.

Pesulaite koostuu kolmesta hoyrykammiosta 2 - 4, jotka on yhdistetty toisiinsa vé-
liseinilli 6, 7. Telan 1 pyérimisssuuntaan nihden ensimmaiseen hoyrykammioon 2
tulee hoyryn tuloputki 5. Pydrimissuunta on osoitettu nuolella. Ensimmadisen 2 ja
toisen 3 héyrykammion erottavassa valiseindssd on ensimmainen hoyrykanava 8 ja
toisen hoyrykammion 3 ja kolmannen héyrykammion 4 vilisessd viliseinissa

7 on toinen hoyrykanava 9. Kolmannesta hdyrykammiosta 4 lihtee

toisen viliseinin kautta venttiilikanava
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10 venttiilille 12 ja venttiililtd 12 lihtee puhalluskanava 11 toisen hoyrykammion 3 ja
kolmannen hoyrykammion 4 vilissd olevaan puhalluskammioon 14, jonka ala-
reunassa on reikilevy 15. Reikilevyssd 15 on 20° kulmassa telan 1 pyorimissuuntaa
vasten osoittavat puhallusreiit 16. Tavallisesti kdytetdan kolmea rinnakkaista reikari-
vii. Venttiileiden 12 lukumasri riippuu laitteen pituudesta, mutta yleensd kiytetdan

useampaa kuin yhti venttiilid.

Ensimmiisen hoyrykammion 2 ja toisen héyrykammion 3 valissd on imukammio 18,
johon on yhdistetty ensimmaiseen viliseindan 6 sovitettu imuputki 19. Hoyrykammi-
ot 2 - 4 on yhdistetty laitteen padtyseinien sisilld kulkevilla lauhdekanavilla 17 ja en-
simmaisessd kammiossa 2 ja kolmannessa kammiossa 4 on lauhteenpoistoliitinti 20

kammioihin tiivistyneen veden poistamista varten.

Laite toimii seuraavalla tavalla. Hoyry syétetiin ensimmaiseen hoyrykammioon 2
hoyryn tuloputken 5 kautta. Ensimmasisestd hoyrykammiosta 2 hoyry kulkee toiseen
hoyrykammioon 3 ensimmaisen hoyrykanavan 8 kautta ja sieltd edelleen toisen hoyry-
kanavan 9 kautta kolmanteen hoyrykammioon 4. Kolmannesta hdyrykammiosta 4
hoyry kulkee venttiilikanavaa 10 pitkin venttiilille 12. Venttiili 12 on esimerkiksi
paineohjattu venttiili. Kun hoyryn paine laitteistossa on pieni, noin 100 kPa, hoyry
kiertdi venttiilin 12 lipi poisto- ja keruuputkeen 13. Talléin koko laite pysyy kierto-
hoyryn vaikutuksesta limpiméné, eiké vettd paase tiivistyman laitteiston reunoille.
Veden tiivistyminen on ehdottomasti ehkdistivd, koska telalle tippuva ja rainalle
kulkeutuva vesi pilaa vilittomasti rainan. Laitteessa on oltava vahintadn kolme hoy-
rykammiota, jotta rainaa kohti ei olisi kylmid pintoja. Nyt hoyry sydtetdan rainan
pyorimissuuntaan nihden ensimméiseen héyrykammioon 2, jonka ldmpdtila pysyy
siten tiivistymislimpétilan ylapuolella. Samoin toinen kammio 3 ja kolmas kammio 4

limmitetdin hoyrykierrolla ennen hoyryn johtamista telalle 1 tai keruuputkeen 13.

Kun hoyryn painetta nostetaan, venttiiili 12 aukeaa puhalluskanavaan 11 ja hoyry
kulkeutuu puhalluskammioon 14, josta se puhaltuu reikien 16 kautta suurella no-
peudella telalle 1. Hoyryn nopeus on tyypillisesti 100 - 300 m/s, jolloin se osuu
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suurella voimalla telan pintaan. Kun suihku osuu telan 1 pinnassa olevaan péillyste-
partikkeliin, kuuma, tulistettu hdyry pehmentda paillysteen sideainetta, mikd helpot-
taa partikkelin irtoamista. Pehmeneminen on melko voimakasta jo 120°C 1ampdti-
lassa, joten hoyryn lampétila voidaan valita timén mukaan. Yleensa kiytetdankin
mieluiten tulistettua hdyryd. Kun partikkeli irtoaa, sinkoutuu se héyrysuihkun puhal-
tamana vasten telan 1 pydrimissuuntaa ja iskeytyy uudelleen telan 1 pintaan. Muihin
piillystepartikkeleihin osuessaan irronnut partikkeli irrottaa edelleen telan pintaan
tarttunutta materiaalia, mika tehostaa hoyrysuihkun vaikutusta. Siten hdyrysuihkun
suuntaaminen vasten telan pyOrimissuuntaa on tirkeia hyvin puhdistustuloksen
saavuttamiseksi ja hoyryreikien 16 tulisikin olla 15 - 25° kulmassa reikilevyssd 15.
Tami kulma on Kisitettivi siten, ettd reidn 16 keskiviiva ja timdn keskiviivan ja
telan pinnan leikkauskohtaan piirretty tangentti muodostavat telan pydrimissuunnan

jattopuolelle mainitun terdvan 15 - 25° kulman.

Hoyrysuihku kulkeutuu telan 1 ja toisen hoyrykammion 3 vilitse kohti imukammion
18 suuta. Hoyry imetéin imuputken 19 kautta johdetulla alipaineella imukammioon
18 ja edelleen imuputkeen. Tilld tavoin puhdistushOyryé ei padse levidmdin ympéris-
toon. Osa telalta 1 irronneesta liasta kulkeutuu pois imettdvan héyryn mukana, mutta
padosa siirtyy telan pinnan mukana ja kiinnittyy rainalle. Rainalle kiinnittyvé irron-

nut materiaali ei enad heikennd rainan laatua.

Edullisimmassa, kuvion 2 mukaisessa suoritusmuodossa puhdistuslaite 23 on sijoitet-
tu telan 1 suuntaiselle johteelle 24 ja se ulottuu vain osalle telan 1 pituutta. Johde 24
ulottuu vihintdin puhdistuslaitteen 23 pituuden verran telan 1 sivulle, jotta puhdistus-
laite voidaan siirtdd sivuun puhdistettavaksi. Telasta 1 irtoava materiaali tarttuu niet
hoyrykammioiden 2 - 4 alapintoihin ja irtoaa niistd suurina kappaleina, ellei kerros-
tunutta materiaalia poisteta riittavan usein. Kuviossa 2 puhdistuslaite 23 on sijoitettu
paillystysaseman yhteyteen, jossa telan 1 alapuolella on péallystin 22 ja raina 21
kulkee padllystysaseman ja telan 1 vélitse.

Kuvion 2 laitteella tela 1 puhdistetaan siten, etti laite ajetaan johteella 24 telan 1
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reunaan ja hoyryn sy6tto aloitetaan. Kun puhdistuslaitteen leveytti vastaava telan 1
alue on puhdistettu, hdyryn syottd keskeytetddn ja laitetta siirretdsn telan pituussuun-
nassa ja uusi alue puhdistetaan. Laitteen likaantuessa se ajetaan telan sivuun ja puh-
distetaan esimerkiksi kisin. Laitteen siirto ja puhdistusjaksot voidaan tiysin automa-
tisoida, jolloin puhdistustapahtuma on systemaattinen eika vaadi erillistd henkil6kun-

taa.
Edelld esitetyn lisaksi tilla keksinn6lld on muitakin suoritusmuotoja.

Siirrettivin laitteen sijasta voidaan kiyttid koko telan 1 pituudelle ulottuvaa puhdis-
tuslaitetta. Tillaisessa laiteessa venttiilit voidaan jakaa lohkoihin, joissa on muutamia
venttiileiti kussakin. Lohkot ohjataan paille vuorottain, jolloin toiminta on samanta-
painen kuin siirrettivilla laitteella. Kaikki venttiilit voidaan tietenkin avata yhtd
aikaa, mutta talloin tarvittava hoyryn tilavuusvirta kasvaa suureksi. Koko telan 1
leveydelle ulottuva puhdistuslaite on varustettava kaintolaitteella tai muulla laitteella,

jonka avulla laite voidaan siirtad puhdistettavaksi.

Venttiileiden lukumairi voi vaihdella ja venttiilit voidaan jaotella halutulla tavalla
lohkoiksi. Venttiileiden tyypilld ja mallilla ei ole sindnsa vaikutusta keksinnon toi-
mintaan, joten esimerkiksi niiden ohjaus voidaan jérjestdd halutulla tavalla. On myoés
ajateltavissa, ettd hdyrykammioita on useampia kuin yksi, jos laitteen puhdistusvai-
kutus halutaan kohdistaa laajemmalle alueelle. Tilloin hoyry voidaan syttdd ja imed
pois useammassa vaiheessa. Hoyryvirran kulku laitteessa voidaan jarjestdd monin
tavoin, esimerkiksi siten, ettd hoyry sydtetdiin telan pyorimissuunnassa viimeiseen
kammioon ja se kulkee siten muihin hoyrykammioihin. Kuitenkin on edullista, etta
hoyry kiertaa siten, ettd se tulee viimeiseksi venttiilille, jolloin venttiilin kautta
puhallettavan hoyryn limpétila ei voi olla korkeampi kuin sen limmittimien laitteis-
ton osien. Lisiksi on mahdollista kiyttsi pelkkid hoyryn sy6ttd ilman poistoimua,
jolloin laitteessa voisi olla esimerkiksi kaksi hdyrykammiota puhalluskammion mo-

lemmin puolin. Téllaisen laitteen heikkoutena on kuitenkin ympéristoon pédseva hoy-

ry.
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Hoyrykammioiden lammittimiseen tarvittava hoyry voidaan tietenkin johtaa jokai-
seen kammioon erikseenkin, mutta tilldin rakenteesta tulee suotta monimutkaisempi.
Suoritusmuodossa, jossa puhdistuslaitetta siirretddn telan yli, siirtoliike voidaan

toteuttaa mila tahansa sopivalla tavalla.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelma telan (1), esimerkiksi pdillystyskoneen vastatelan tai kalanterin telan
pinnan puhdistamiseksi, jossa meneteimassi telan (1) pintaa vasten suihkutetaan

5 hoyryd sen pyOrimissuuntaa vasten osoittavassa suunnassa, tunnettu siitd, ettd
hoyryi suihkutetaan jaksottaisesti siten, ettd ensin puhdistetaan rajattu alue ja sitten
puhdistuskohta siirretdin telan (1) pituussuunnassa ja puhdistetaan seuraava alue.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd suihkutettu
10 hoyry imetdin pois telalta (1) suihkutuskohdasta telan pyérimissuuntaan nihden vas-
tasuuntaan sijoitetun imukammion (18) kautta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmid, tunnettu siitd, ettd hoy-
rysuihkun nopeus pidetdin alueella 100 - 300 m/s.

15
4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelmia, tunnettu siiti, ettd
hoyry suihkutetaan tulistettuna.

5. Laite telan (1), esimerkiksi paallystyskoneen vastatelan tai kalanterin telan pinnan
20 puhdistamiseksi, joka laite kasittda:

- elimet (10 - 16) héyryn jakamiseksi puhdistettavalle telalle (1),
- rinnakkaisia hOyrykammioita (2 - 4), ja
25

- elimet (5) hdyryn tuomiseksi laitteelle,

tunnettu

30 - puhdistettavan telan (1) pyorimissuunnassa viimeisen hoyrykammion

(4) ja sitd edellisen kammion (3) vilissd olevasta telaa kohti avautuvasta
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puhalluskammiosta (14) hoyryn johtamiseksi puhdistettavalle telalle, ja

- hdyrykanavista (8 - 11), joiden kautta jokaiseen hdyrykammioon (2 -
4) voidaan johtaa hdyryd kammioiden limmittimiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu

- puhdistettavan telan (1) pySrimissuunnassa ensimmiisen hdyrykam-
mion (2) ja sitd seuraavan kammion (3) vilissi olevasta telaa kohti

10 avautuvasta imukammiosta (18) telalle johdetun hdyryn poistamiseksi, ja

- elimisté (19) hoyryn viemiseksi pois laitteelta.

15 7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, tunnettu puhalluskammion (14)
telaa (1) kohti osoittavan aukon sulkevasta reikilevysti (15), jossa on vinosti telan (1)

pyOrimissuuntaa vasten osoittavia reikii (16).

8. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 7 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd reikien
20 kulma telan pinnan tangenttiin nihden on 15 - 25°.

9. Jonkin edelld olevista patenttivaatimuksista S - 8 mukainen laite, tunnettu

siitd, ettd elimet hdyryn syéttimiseksi puhdistettavalle telalle (1) kisittavit paineoh-

jattuja venttiileitd (12), joiden kautta hdyry voidaan ohjata kiertohdyryn painetta
25 muuttamalla paluukiertoon tai rainalle.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnettu siiti, ettd venttilit (12) on
jaettu laitteen pituussuunnassa ainakin kahdeksi lohkoksi, joita voidaan ohjata toi-
sistaan riippumatta.

30
11. Jonkin patenttivaatimuksen 5 - 10 mukainen laite, tunnettu siiti, etti
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hoyrykanavat yhdistivit hdyrykammiot (2 - 4) toisiinsa siten, ettd yhteen kammioista
(2) sydtetty hoyry paisee virtaamaan muiden kammioiden (3, 4) ldpi ennen sen johtu-
mista hoyrynjakoelimille.

5 12. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 5 - 11 mukainen laite, tunnettu
elimistd (24) laitteen (23) kannattelemiseksi telan (1) pinnan laheisyydessa ja laitteen
siirtimiseksi telan pituusakselin suunnassa.

13. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 12 mukainen laite, tunnettu siiti, etti laite
10 ulottuu koko puhdistettavan telan (1) pituudelle.
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Patentkrav:

1. Forfarande for rengéring av ytan av en vals (1), exempelvis motvalsen vid en

bestrykningsanordning eller en kalandervals, varvid dnga sprutas pa valsens (1) yta
5 mot dess rotationsriktning, kdnnetecknat av att dngan sprutas periodvis pa

si sitt, att ett begrinsat omride forst reng0rs, varefter rengoringsomradet forskjutes

i riktningen for valsens (1) lingdaxel och nista omride rengors.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat av att den dnga som
10 sprutats pa valsen (1) avsuges frin rengdringsomridet genom en sugkammare (18),
som dr anordnad i motsatt riktning i forhdllande till valsens rotationsriktning.

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat av att hastigheten
for angstrilen halles inom omrddet av 100 - 300 m/s.

15
4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 -3, kdnnetecknat avatt
angan sprutas dverhettad.

5. Anordning for rengoring av ytan av en vals (1), exempelvis motvalsen vid en

20 bestrykningsanordning eller en kalandervals, omfattande:

- don (10 - 16) for fordelning av anga pé den vals (1) som skall rengo-

ras,
25 - parallella Angkammare (2 - 4), och
- don (5) for tillforsel av dnga till anordningen,
kdnnetecknad av

30
- en blaskammare (14), som dr beldgen mellan den i rotationsriktningen
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for den vals (1) som skall rengdras sist beligna dngkammaren (4) och
den nirmast fore denna beligna kammaren (3) och dppnar sig mot

valsen for tillforsel av 4nga till den vals som skall rengéras, och

5 - 4ngkanaler (8 - 11), genom vilka 4nga kan tillforas varje angkammare

(2 - 4) for uppvarmning av Kamrarna
6. Anordning enligt patentkravet 5, kannetecknad av

10 - en sugkammare (18), som &r beldgen mellan den forsta angkammaren
(2) i rotationsriktningen for den vals (1) som skall rengdras och den
nist efter denna beligna kammaren (3) och Gppnar sig mot valsen for

avledning av den inga som sprutats pd valsen, och
15 - don (19) for avledning av &ngan fridn anordningen.

7. Anordning enligt patentkravet 5 eller 6, kannetecknad av en perfore-
rad plat (15), som tillsluter bliskammarens (14) mot valsen (1) riktade oppning och
uppvisar hil (16), som &r riktade snett mot valsens (1) rotationsriktning.

20
8. Anordning enligt nigot av patentkraven 5 - 7, kdnnetecknad avatt
halen bildar en vinkel p4 15 - 25 ° i forhallande till valsytans tangent.

9. Anordning enligt nigot av de foregdende patentkraven 5 - 8, kdnneteck-
25 nad av att donen for tillférsel av 4nga till den vals (1) som skall rengdras omfattar
tryckstyrda ventiler (12), genom vilka dngan kan styras till returcirkulation eller till

banan genom att 4ndra trycket for cirkulationsdngan.
10. Anordning enligt patentkravet 9, kdannetecknad av att ventilemna (12)

30 ir uppdelade i minst tva sektioner i anordningens langdriktning, vilka sektioner kan

styras oberoende av varandra.

A RN ONEE BN
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11. Anordning enligt ndgot av patentkraven 5 - 10, kdnnetec knad avatt
ingkanalerna forbinder dngkamrarna (2 - 4) med varandra pi si sitt, att anga, som
inmatats i en av kamrarna (2), kan stromma genom de andra kamrarna (3, 4), innan

den hamnar i dngfordelningsdonen.

12. Anordning enligt nigot av de foregiende patentkraven 5 - 11, kdnne-
tecknad avdon (24) for att uppbéra anordningen (23) i nérheten av valsens (1)

yta och for att forskjuta anordningen i riktningen for valsens langdaxel.

13. Anordning enligt nigot av patentkraven 5 - 12, kdnneteckna d avatt

anordningen striicker sig 6ver hela lingden av den vals (1) som skall rengoras.
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