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DISPOSITIF DE PONCAGE ET DE DECAPAGE POUR LA MENUISERIE ET L'INDUSTRIE.

@ L'invention se rapporte au domaine de la mécanique
elprincipalement au domaine des outils a bois.

Elle a plus particulierement pour objet un dispositif de
pongage et de décapage pour la menuiserie et I'industrie,
permettant le décapage et I'aplanissement de tout type de
matériau, du type brosse métallique, caractérisé en ce que
la rotation de la brosse est assurée par un moteur électri-
que ou pneumatique en relation permanente avec la
brosse par l'intermédiaire d’'une courroie crantée disposée
entre les deux axes, qui va coopérer d’une maniere perma-
nente avec laxe central de la brosse, et avec 'axe d’entrai-
nement du moteur, 'ensemble étant assujetti & un bati mé-
tallique rigide comportant en plus un moyen de préhension
et un dispositif de commutation électrique et un dispositif
de réglage de la hauteur de la brosse.

Utilisation pour la menuiserie et pour l'industrie.
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DISPOSITIF DE PONCAGE ET DE DECAPAGE
POUR LA MENUISERIE ET L‘EBENISTERIE

La présente invention se rapporte au domaine de la mécanique et

plus particuliérement au domaine des outils a bois.

Elle a plus particuliérement pour objet, un dispositif de
poncage et de décapage pour la menuiserie ou 1l’ébénisterie
permettant le décapage et l’aplanissement du bois tout en
assurant un travail réglable en épaisseur et garantissant une

compléte sécurité pendant 1'exécution.

On utilise fréquemment des outils électriques pour le travail
du bois en adaptant, sur l’axe moteur d‘une perceuse
électrique, un plateau de polissage ou de poncage formé d‘un
portoir et de feuilles de papier abrasif d’épaisseurs
différentes. Ces ponceuses sont difficiles a régler car elles
sont congues pour travailler a vitesse constante et lorsque les
détails du bois nécessitent un travail en finesse, ce type
d‘outil convient mal car il décape de trop et entame le bois,
ou bien il tourne trop lentement et n’assure pas une découpe

suffisante et réguliere.

Le dispositif selon 1’invention vise a remédier aux
inconvénients des systémes déja connus en réalisant un
dispositif aisé a manier, facile a régler et assurant une
sécurité compléte pendant le travail. En outre, il assure un
changement aisé des brosses qui effectuent le travail de

décapage ou de polissage.

Le dispositif selon 1l’invention comporte une brosse métallique
ou autre matériau dur dont la rotation est assurée par un
moteur électrique qui transmet son mouvement par une courroie
crantée venant coopérer avec l’axe central de la brosse monté
lui-méme sur l'axe fixe pourvu de roulements a billes pour en

permettre la rotation.
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La hauteur de la brosse est assurée par une vis de réglage qui
permet le déplacement de la brosse dans un plan vertical de
maniére & attaquer le bois plus ou moins profondément.. La vis
de réglage interagit sur un bras extérieur d'entrainement,
pivotant autour de 1l’axe moteur. La brosse est mise en
mouvement par l’intermédiaire d’un axe moteur disposé au-dessus

de celle-ci et qui regoit le mouvement grdce a la courroie

crantée.

L’invention consiste donc en un dispositif électrique ou
pneumatique entrainant une brosse métallique placée dans un
carter protégeant la partie mécanique, présentant sur la partie
avant, un capot placé dans un plan perpendiculaire assujetti au
biti et venant tourner dans un évidement disposé en bout du
bati sur lequel l’axe d’entrainement de la brosse et 1l’axe

d’entrainement du moteur permettent la rotation de l‘ensemble.

Ce bati fait partie d’un ensemble métallique rigide de forme
allongée portant a la partie supérieure un moyen de préhension
tel qu’une poignée et un dispositif de commutation électrique
assurant la marche ou l’arrét du dispositif. Le dispositif de

préhension sert également 4 recevoir les fils d’alimentation.

Dans 1'évidement du bras latéral, on a disposé un axe
d'entrainement cranté monté sur un axe métallique qui regoit la
courroie crantée. De cette fagon, la brosse est mise en

rotation.

Le dispositif se termine par une portion sphérique qui permet

de tenir l’outil bien en mains.

La partie importante de 1’invention réside donc dans la brosse
tournante dont la vitesse de rotation et la hauteur
d’application peuvent étre réglées selon les besoins et la

nature du matériau a traiter. La brosse est destinée a
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s’appliquer sur le matériau A traiter et le capot, placé a
proximité juste devant, présente une forme qui évite les
projections de copeaux ou de particules de sciure et garantit a

son utilisateur une absence de risque lors de l’utilisation.

L’entrainement de 1’axe moteur et de la brosse qui lui est
reliée se fait par l’intermédiaire d’une courroie crantée qui
assure une bonne adhérence aux deux axes et une marche sans a

coup.

La brosse métallique déborde légérement le carter dans lequel
elle est fixée et l’espace qui constitue ce débordement,
constitue la hauteur d’attaque de ladite brosse. Ainsi, est-il
possible soit d’attaquer tres légérement le bois en réglant la
hauteur de la brosse de facon a ce qu’elle ne dépasse en-
dessous du carter de protection que de quelques millimétres. Au
contraire, s’'il est possible de prévoir un polissage ou un
décapage plus en profondeur, il convient de laisser dépasser la
brosse d‘une hauteur plus grande et alors, la surface
d’attaque sera sensiblement plus importante. A l’arrét, il est
souhaitable de relever la brosse pour éviter toute manoeuvre

risquée et inutile, et pour pouvoir poser le dispositif.

Les brosses métalliques, destinées a assurer le pongage ou le
décapage du bois, peuvent s’user ou se « graisser » a la
longue. Le carter de protection présente, a cet effet, une
trappe qui permet de changer aisément la brosse. Cette trappe,

lorsqu’elle est refermée, contribue a la rigidité du bati.

Enfin, 1l’extrémité opposée du bati présente une protubérance de
forme oblongue et plus ou moins saillante selon les modéles. A
cette extrémité, il est prévu, si besoin, de pouvoir adapter

une poche pour la récupération des particules de poussiére.

Dans un mode d’exécution préféré de 1l'’invention, figuré a 1la

figure 1, le dispositif comporte un bati (1) sur lequel est
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fixé 1’axe moteur (2) et l'axe d’entrainement (3) de la brosse,
reliés entre eux par une courroie crantée (4), un carter de
protection pour la courroie crantée, un capot de sécurité (6)
fixé sur la partie arrondie (5) 3 l’avant du bati et une
molette de réglage (7) en profondeur, pénétrant a travers le
carter et abaissant ou relevant le bras qui porte la brosse
(8). Le carter (9) entourant la brosse métallique présente une
section circulaire. Le capot de protection est démontable mais

il est fixé pendant le fonctionnement.

Le capot frontal de protection laisse, entre la brosse et lui-
méme, un espace étroit qui assure le rejet et la déflexion des
particules arrachées. Dans ce mode d’exécution particulier, le

moyen de préhension est du type poignée de forme triangulaire

(10) .

La brosse déborde du bati de 3 mm. Cette hauteur peut é&tre

ajustée pour pouvoir épouser les détails de sculpture.

Le fond du bati est formé d’‘un patin, rainuré ou lisse,
comportant éventuellement des baguettes de Nylon ou de Téflon

qui assurent ainsi un glissement facile sur la surface a

traiter.

La brosse est de forme cylindrique mais sa surface peut étre
bombée ou présenter des aspérités. La vitesse de rotation du
moteur peut étre réglée d'une vitesse trés lente a une vitesse
trés élevée. Les roulements a aiguilles de deux axes moteurs
permettent une vitesse élevée qui peut aller jusqu’a 30 000
t/mn. La vitesse du moteur est contrdlée par un potentiometre
ou tout autre dispositif de réglage usuel qui permet de varier

s

la vitesse (par exemple de 500 a 5000 t/min environ).

La brosse comporte des poils ou des fibres montés par
sertissage ou par enroulement autour de l’axe. La brosse est

montée sur un manchon porté par 1’axe moteur et permet ainsi le
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démontage rapide de la brosse en cas d’usure ou de changement

de matériau, a décaper.

La figure 2 montre une vue de profil du dispositif avec plus de
détails, le dispositif d’entrainement avec les deux axes
moteurs (2) et (3), le carter de protection (9) et son bec de
sécurité (14) et la courroie de transmission (4). Le moyen de
préhension est une tige longitudinale renflée a son extrémité
et recevant, a l’'autre extrémité, l’alimentation électrique. On
a figuré sous cette tige, le bouton marche/arrét (11) du
dispositif et le moyen de blocage du dispositif d’arrét et de
marche du moteur (12). Le moyen de pféhension (10) est formé

d’une tige allongée, terminée par un COIps sphérique (13).

La figure 3 est une vue verticale, représentée par au-dessus du
dispositif avec le capot de protection ouvert. On voit l’axe
d’entrainement de la brosse avec une brosse (8). Les poils de
la brosse sont disposés de l'intérieur vers 1’extérieur. On
voit comme moyen de préhension (10), une poignée de forme

allongée et évasée vue par en-dessus.

La figure 4 est une vue de profil montrant 1l’organe de
préhension (10) monté sur le bati (1). La trappe de démontage
(15) est fermée et est assujettie par un certain nombre de
tiges filetées (16) sur le biti et laisse apercevoir la partie
inférieure de la brosse (8). Sur l’organe de préhension, on a
figuré l’alimentation électrique et le bouton de commande {11).
La plaque métallique de cette trappe, une fois refermée,

contribue a la solidité et a la rigidité de l’'ensemble.

La figure S5 est une vue par en-dessus du dispositif de
préhension (10). On y voit figuré un dispositif de réglage
(17) assurant par déplacement une vitesse de rotation plus ou
moins importante. On peut ainsi régler, a tout moment, la

vitesse de l‘axe de la brosse. On a figuré également le bras
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jatéral d'entrainement (18) assurant le réglage de la brosse,

vu en coupe.

La figure 6 donne des exemples des différents types de brosses

portés par le dispositif selon 1l’invention.

La figure 7 représente un autre mode d’exécution de 1l’invention
dans lequel le bras articulé (21) assure le réglage et le
maintien de la brosse, en paralléle avec le bras d'entralinement
(18) (non figuré). Ce réglage est commandé par la molette (7)
qui actionne simultanément les engrenages a pignons (20),
reliés entre eux par l'axe d}entrainement (23) (non figuré), et
les engrenages a pignons (19), tous deux assujettis d'un pas de

vis assurant la montée/descente de la brosse.

Le bras latéral articulé (21) présente une encoche dans

laquelle vient s'emboiter un écrou (22) assujetti d'un débord.

La figure 8 représente une vue par en-dessus du systéme de

commande montée/descente des bras (18) et (21) (non figurés) .

La figure 9 représente, de facgon schématique, l'axe rotatif
d'entrainement de la brosse (24) sur l'axe fixe (25) solidaire

du bras d'entrainement (18).

La figure 10 représente le dispositif de maintien simplifié
(24') de la brosse. Celui-ci est situé sur le bras latéral

articulé (21) symétriquement a l'axe rotatif d'entrainement de

la brosse (24).

On peut utiliser différents types de brosses sur 1l’axe
d’entrainement de la brosse. Les brosses pourront étre en
matériau homogéne (brosse métallique, brosse Nylon) ou en
matériau composite (brosse métallique Nylon/fibre -synthétique
éventuellement chargée de poudre abrasive), lamelles d'acier.

Ainsi, on pourra, en fonction des qualités de la brosse,
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attaquer plus ou moins profondément le bois ou le métal, en

réalisant des structures de surfaces unies ou striées.

Le dispositif selon 1l’invention trouve une utilisation dans le
5 décapage et le polissage de tout type de surface comme, par

exemple, les meubles en bois, les planchers, les surfaces

métalliques brossées, 1l’aluminium poli, etc.....

Sur les dessins, les chiffres suivants servent a désigner

10 1. le bati du dispositif
mni 2. l’axe du moteur
3. 1l’axe d’entréinement de la brosse de décapage
4. la courroie crantée d’'entrainement
5. la partie arrondie a l’avant du bati
15 6. le capot de sécurité
7. la molette de réglage en profondeur
8. la brosse métallique
9. le carter de protection
10. le dispositif de préhension
20 11. le bouton de commande de l’alimentation électrique
12. le moyen de fixation de la commande électrique
13. la sphére de préhension
14. le bec inférieur du capot de protection
15. la trappe de démontage de la brosse
25 16. les tiges filetées de fixation du capot
17. le dispositif de réglage de la vitesse du moteur
18. le bras d'entrainement de commande
19/20. l'engrenage conique
21. le bras latéral articulé
30 22. l‘'encoche

23. 1l'axe d'entrainement
24/24'. les axes rotatifs

25/25'. les axes fixes
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de pongage et de décapage pour tout type de

surface, notamment pour la menuiserie ou 1'ébénisterie
permettant le décapage et 1’aplanissement du matériau par
une brosse du type brosse métallique caractérisé en ce que
la rotation de la brosse est assurée par un moteur
électrique en relation permanente avec la brosse par
1'intermédiaire d’‘une courroie crantée, disposée entre deux
axes, et qui vient coopérer d’une maniére permanente, avec
1’axe central de la brosse, monté lui-méme sur un axe
rotatif pourvu de roulements 4 billes, et avec l’axe
d’entrainement du moteur, l’'ensemble étant assujetti a un
biti métallique ou autre, rigide, et comportant, en outre,
un moyen de préhension et un dispositif de commutation

électrique.

Dispositif de pongage et de décapage selon la revendication
1, dans lequel on dispose devant la brosse, un capot frontal

de sécurité.

Dispositif de pongage et de décapage selon la revendication
1, dans lequel la brosse est disposée dans un carter de
protection a 1l’intérieur duquel, elle peut se déplacer en

hauteur pour régler la surface d’attaque du bois.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel la hauteur
de la brosse est réglée par 1‘intermédiaire d’une molette
disposée verticalement, venant actionner un et/ou plusieurs
bras latéraux d'entrainement pivotant autour de 1l'axe moteur

portant la brosse.

Dispositif selon la revendication 4, dans lequel le bras
latéral d'entrainement forme un angle obtus et la molette de

réglage intervient pour ajuster la hauteur du bras portant
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la brosse par le déplacement d'un écrou disposé autour de la

tige filetée.

6. Dispositif de poncage et de décapage selon la revendication
1, dans lequel la hauteur du bras, porteur de la brosse, est
assurée par une molette de réglage disposée verticalement,

agissant en profondeur.

7. Dispositif de pongage et de décapage selon la revendication
1 et la revendication 6, dans lequel la molette de réglage
assure le déplacement de la brosse dans un plan vertical en
passént par l’intermédiaire du bras extérieur portant 1’axe

de la brosse.

8. Dispositif de pongage et de décapage selon la revendication
1 et la revendication 4, caractérisé en ce qu'il comporte un

carter de protection de forme circulaire.

9. Dispositif de poncage et de décapage selon la revendication
1 et la revendication 3, dans lequel le carter de protection
présente une trappe d’inspection qui permet le changement de

brosse.

10. Dispositif de poncage et de décapage selon la revendication
1 et la revendication 2 , dans lequel le capot frontal

comporte un bec de sécurité incliné vers l'arrieére.

11. Dispositif de pongcage et de décapage selon 1l’une des
revendications précédentes, dans lequel la brosse est en

matériau homogéne.

12. Dispositif de pongage et de décapage selon l’une des
revendications précédentes, dans lequel la brosse est en

matériau composite.
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13. Dispositif selon 1l’une des revendications 1 a 12,
caractérisé en ce que le pas de vis, par 1'intermédiaire de

1'écrou (22), coopére avec une encoche opérée dans le bras

(18) qui porte la brosse (8).

14. Utilisation du dispositif selon l‘une des revendications 1

a 14, en vue de la remise en état des planchers, des meubles

et des surfaces métalligues par pongage ou par décapage.
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