
(57)【要約】

【課題】　より実用的なロウ材シートの製造設備及びそ

の製造方法を提供する。

【解決手段】　コイル状に巻回された母材を巻き戻す巻

き戻し装置と、母材の表面にロウ材を固着させる圧延機

と、該圧延機によって母材表面に固着したロウ材を母材

に焼結する焼結炉と、該焼結炉から送り出されたロウ材

クラッドシートをコイル状に巻き取る巻き取り機とを備

え、圧延機は、上方から下方に搬送される母材に対して

ロウ材を固着させる。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 す 巻 き 戻 し 装 置 と 、
　 前 記 母 材 の 表 面 に ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 圧 延 機 と 、
　 該 圧 延 機 に よ っ て 母 材 表 面 に 固 着 し た ロ ウ 材 を 母 材 に 焼 結 す る 焼 結 炉 と 、
　 該 焼 結 炉 か ら 送 り 出 さ れ た ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト を コ イ ル 状 に 巻 き 取 る 巻 き 取 り 機 と を
備 え 、
　 前 記 圧 延 機 は 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 に 対 し て ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 。
【 請 求 項 ２ 】
　 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 す 巻 き 戻 し 装 置 と 、
　 該 巻 き 戻 し 装 置 に よ っ て 巻 き 戻 さ れ た 母 材 を 加 熱 す る 加 熱 炉 と 、
　 該 加 熱 炉 に よ っ て 加 熱 さ れ た 母 材 の 表 面 に ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 圧 延 機 と 、
　 該 圧 延 機 に よ っ て 母 材 表 面 に 固 着 し た ロ ウ 材 を 母 材 に 焼 結 す る 焼 結 炉 と 、
　 該 焼 結 炉 か ら 送 り 出 さ れ た ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト を コ イ ル 状 に 巻 き 取 る 巻 き 取 り 機 と を
備 え 、
　 前 記 加 熱 炉 は 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 を 加 熱 す る 縦 型 加 熱 炉 で あ り 、
　 前 記 圧 延 機 は 、 前 記 加 熱 炉 の 下 方 に 配 置 さ れ 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 に 対 し て
ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る
こ と を 特 徴 と す る ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 。
【 請 求 項 ３ 】
　 巻 き 戻 し 装 置 と 圧 延 機 あ る い は 加 熱 炉 と の 間 に 母 材 を 洗 浄 す る 連 続 洗 浄 装 置 が 配 置 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 熱 炉 は 、 母 材 の 搬 送 路 上 に 配 置 ／ 離 間 可 能 と な る よ う 移 動 自 在 に 支 持 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 ２ ま た は ３ に 記 載 の ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 。
【 請 求 項 ５ 】
　 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 し て 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 し 、 そ の 搬 送 過 程 に お い て
、 母 材 の 表 面 に 対 す る ロ ウ 材 の 固 着 を 行 い 、 そ の 後 焼 結 し て コ イ ル 状 に 巻 き 取 る
こ と を 特 徴 と す る ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 し て 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 し 、 そ の 搬 送 過 程 に お い て
、 母 材 の 加 熱 と そ の 表 面 に 対 す る ロ ウ 材 の 固 着 と を 行 い 、 そ の 後 焼 結 し て コ イ ル 状 に 巻 き
取 る
　 こ と を 特 徴 と す る ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 例 え ば 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ５ ２ ５ １ 号 公 報 に は 、 母 材 と そ の 表 面 に 形 成 さ れ た ロ ウ 材 と か
ら な る ロ ウ 材 複 合 板 の 製 造 方 法 が 開 示 さ れ て い る 。 こ の 製 造 方 法 は 、 粉 末 圧 延 法 を 用 い て
母 材 の 表 面 に ロ ウ 材 粉 末 か ら な る ロ ウ 材 層 を 形 成 し た 後 、 焼 結 す る こ と に よ り ロ ウ 材 粉 末
の 母 材 に 対 す る 付 着 力 を 高 め る も の で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ５ ２ ５ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 従 来 の 製 造 方 法 は 、 実 用 性 の 面 で 十 分 に 検 討 さ れ た も の で は な く 、
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実 機 と し て 構 成 す る た め に は 種 々 の 改 良 が 必 要 で あ っ た 。 特 に 、 実 機 と し て は 設 置 ス ペ ー
ス を 省 ス ペ ー ス 化 す る こ と は 極 め て 重 要 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 事 情 に 鑑 み て 成 さ れ た も の で あ り 、 よ り 実 用 的 な ロ ウ 材 シ ー ト の 製 造 設
備 及 び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 で は 、 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 に 係 る 第 １
の 解 決 手 段 と し て 、 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 す 巻 き 戻 し 装 置 と 、 前 記 母 材 の 表
面 に ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 圧 延 機 と 、 該 圧 延 機 に よ っ て 母 材 表 面 に 固 着 し た ロ ウ 材 を 母 材 に
焼 結 す る 焼 結 炉 と 、 該 焼 結 炉 か ら 送 り 出 さ れ た ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト を コ イ ル 状 に 巻 き 取
る 巻 き 取 り 機 と を 備 え 、 前 記 圧 延 機 は 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 に 対 し て ロ ウ 材 を
固 着 さ せ る 、 と い う 手 段 を 採 用 す る 。
　 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 に 係 る 第 ２ の 解 決 手 段 と し て 、 コ イ ル 状 に 巻 回 さ れ た
母 材 を 巻 き 戻 す 巻 き 戻 し 装 置 と 、 該 巻 き 戻 し 装 置 に よ っ て 巻 き 戻 さ れ た 母 材 を 加 熱 す る 加
熱 炉 と 、 該 加 熱 炉 に よ っ て 加 熱 さ れ た 母 材 の 表 面 に ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 圧 延 機 と 、
　 該 圧 延 機 に よ っ て 母 材 表 面 に 固 着 し た ロ ウ 材 を 母 材 に 焼 結 す る 焼 結 炉 と 、 該 焼 結 炉 か ら
送 り 出 さ れ た ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト を コ イ ル 状 に 巻 き 取 る 巻 き 取 り 機 と を 備 え 、 前 記 加 熱
炉 は 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 を 加 熱 す る 縦 型 加 熱 炉 で あ り 、 前 記 圧 延 機 は 、 前 記
加 熱 炉 の 下 方 に 配 置 さ れ 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 に 対 し て ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 、
と い う 手 段 を 採 用 す る 。
　 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 に 係 る 第 ３ の 解 決 手 段 と し て 、 上 記 第 １ ま た は 第 ２ の
手 段 に お い て 、 巻 き 戻 し 装 置 と 圧 延 機 あ る い は 加 熱 炉 と の 間 に 母 材 を 洗 浄 す る 連 続 洗 浄 装
置 が 配 置 さ れ る 、 と い う 手 段 を 採 用 す る 。
　 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 に 係 る 第 ４ の 解 決 手 段 と し て 、 上 記 第 ２ ま た は 第 ３ の
手 段 に お い て 、 加 熱 炉 は 、 母 材 の 搬 送 路 上 に 配 置 ／ 離 間 可 能 と な る よ う 移 動 自 在 に 支 持 さ
れ る 、 と い う 手 段 を 採 用 す る 。
　 一 方 、 本 発 明 で は 、 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 方 法 に 係 る 第 １ の 解 決 手 段 と し て 、 コ
イ ル 状 に 巻 回 さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 し て 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 し 、 そ の 搬 送 過 程 に お い て 、 母
材 の 表 面 に 対 す る ロ ウ 材 の 固 着 を 行 い 、 そ の 後 焼 結 し て コ イ ル 状 に 巻 き 取 る 、 と い う 手 段
を 採 用 す る 。
　 ま た 、 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 方 法 に 係 る 第 ２ の 解 決 手 段 と し て 、 コ イ ル 状 に 巻 回
さ れ た 母 材 を 巻 き 戻 し て 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 し 、 そ の 搬 送 過 程 に お い て 、 母 材 の 加 熱 と そ
の 表 面 に 対 す る ロ ウ 材 の 固 着 と を 行 い 、 そ の 後 焼 結 し て コ イ ル 状 に 巻 き 取 る 、 と い う 手 段
を 採 用 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 母 材 を 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 し 、 そ の 搬 送 途 中 に 圧 延 機 ま た は 加 熱 炉 と
圧 延 機 と が 設 け ら れ る の で 、 設 置 ス ペ ー ス を 省 ス ペ ー ス 化 し て 実 用 的 な 製 造 設 備 と す る こ
と が で き る 。
　 ま た 、 加 熱 炉 か ら 出 た 母 材 は 曲 げ ら れ る こ と な く 圧 延 機 に 直 接 導 入 さ れ る た め 、 ロ ウ 材
ク ラ ッ ド シ ー ト の 品 質 低 下 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 連 続 洗 浄 装 置 に よ っ て 母 材 表 面 の 油 分 を 除 去 す る こ と に よ り 、 そ の 後 の 圧 延 工 程
で ロ ウ 材 を 母 材 に 確 実 に 固 着 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 加 熱 炉 を 母 材 の 搬 送 路 上 に 配 置 ／ 離 間 可 能 と な る よ う 移 動 自 在 に 支 持 す る こ と に
よ り 、 冷 間 母 材 に ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 場 合 ま た は 炉 メ ン テ ナ ン ス の 場 合 に は 、 加 熱 炉 を サ
イ ド シ フ ト さ せ オ フ ラ イ ン 化 で き る の で 使 い 勝 手 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。
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　 図 １ は 、 本 実 施 形 態 に 係 る ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 製 造 設 備 の 側 面 図 、 図 ２ は 当 該 製 造
設 備 の 一 部 を 拡 大 し た 平 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 製 造 設 備 １ で は 、 巻 き 戻 し 装 置 ２ 、 洗 浄 装 置 ３ 、 加 熱 炉 ４ 、 圧 延 機 ５ 、 焼 結 炉 ６ 及 び
巻 き 取 り 機 ７ が 母 材 Ｃ の 搬 送 方 向 に 沿 っ て 設 け ら れ て い る 。 巻 き 戻 し 装 置 ２ は 、 コ イ ル 状
に 巻 回 さ れ た 母 材 Ｃ を 巻 き 戻 す 装 置 で あ り 、 該 巻 き 戻 し 装 置 ２ の す ぐ 下 流 側 に は 洗 浄 装 置
３ が 設 置 さ れ て い る 。 こ れ ら 巻 き 戻 し 装 置 ２ 及 び 洗 浄 装 置 ３ は 、 例 え ば ３ 階 の フ ロ ア ２ ０
上 に 並 べ て 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 洗 浄 装 置 ３ か ら 送 り 出 さ れ た 母 材 Ｃ は 、 ブ ラ イ ド ル ロ ー ル １ ０ に よ り 搬 送 方 向 が 水 平 方
向 か ら 垂 直 下 方 向 に 変 え ら れ 、 垂 直 方 向 に 配 置 さ れ た 加 熱 炉 ４ 及 び 圧 延 機 ５ に 進 入 す る 。
加 熱 炉 ４ は 、 上 方 か ら 下 方 に 搬 送 さ れ る 母 材 Ｃ を 連 続 的 に 加 熱 す る 縦 型 加 熱 炉 で あ る 。 こ
の 加 熱 炉 ４ は 、 母 材 Ｃ の 搬 送 路 上 へ の 配 置 ／ 離 間 が 可 能 と な る よ う に 水 平 方 向 に 移 動 可 能
と す る レ ー ル ４ ａ に よ っ て 支 持 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 ２ は 、 上 記 加 熱 炉 ４ を 母 材 Ｃ の 搬 送 路 か ら 離 間 さ せ た 状 態 を 示 し て い る 。 加 熱 炉 ４ の
メ ン テ ナ ン ス 、 ま た は 圧 延 機 ５ に よ っ て 冷 間 の 母 材 Ｃ に 粉 末 ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 場 合 に は
、 加 熱 炉 ４ を サ イ ド シ フ ト さ せ る こ と に よ り オ フ ラ イ ン 化 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 ３ は 、 こ の よ う な 加 熱 炉 ４ の 詳 細 を 示 す 側 面 図 で あ る 。 加 熱 炉 ４ は 、 支 持 台 ８ に 固 定
さ れ て お り 、 こ の 支 持 台 ８ に は フ ロ ア ２ ０ 側 に 固 定 さ れ た レ ー ル ４ ａ ， ４ ａ に よ っ て 案 内
さ れ る 車 輪 ４ ｂ 、 ４ ｂ が 設 け ら れ て い る 。 こ れ ら 車 輪 ４ ｂ ， ４ ｂ が 回 転 し つ つ レ ー ル ４ ａ
， ４ ａ に 沿 っ て 移 動 す る こ と に よ り 、 支 持 台 ８ 及 び 加 熱 炉 ４ は 図 ３ の 紙 面 奥 行 き 方 向 （ 図
２ の 紙 面 上 下 方 向 ） に 移 動 す る 。 ま た 、 こ の 加 熱 炉 ４ は 、 入 側 と 出 側 に お い て 母 材 Ｃ を そ
れ ぞ れ 案 内 す る ガ イ ド １ ８ ａ ， １ ８ ｂ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 圧 延 機 ５ は 、 例 え ば ２ 階 の フ ロ ア ２ １ 上 に 設 け ら れ て い る 。 こ の 圧 延 機 ５ は 、 図 ４ に 示
す よ う に 、 一 対 の ホ ッ パ １ ５ 、 １ ５ と 、 当 該 ホ ッ パ １ ５ ， １ ５ 内 の 粉 末 ロ ウ 材 を 母 材 Ｃ の
両 面 に 供 給 し な が ら 回 転 す る ロ ー ル １ ６ 、 １ ６ と を 備 え る 。 ま た 、 符 号 １ ７ は ロ ー ル １ ６
， １ ６ に 荷 重 を 与 え る シ リ ン ダ で あ り 、 符 号 １ ８ ｂ は 加 熱 炉 ４ か ら 出 た 母 材 Ｃ を ロ ー ル １
６ 間 に 導 く ガ イ ド で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 圧 延 機 ５ の 出 口 側 か ら 送 り 出 さ れ た 母 材 Ｃ は 、 例 え ば １ 階 フ ロ ア ２ ２ 上 に 設 け ら れ た ブ
ラ イ ド ル ロ ー ル １ １ ａ 、 １ １ ｂ に よ っ て 搬 送 方 向 が 再 び 水 平 と な る 。 １ 階 フ ロ ア ２ ２ 上 に
は 、 こ の ブ ラ イ ド ル ロ ー ル １ １ ａ 、 １ １ ｂ に 加 え 、 焼 結 炉 ６ 及 び 巻 き 取 り 機 ７ が 水 平 に 並
ん で 設 け ら れ て お り 、 母 材 Ｃ は 焼 結 炉 ６ を 通 過 し て 巻 き 取 り 機 ７ に よ り 巻 き 取 ら れ る 。
　 こ の よ う に 本 製 造 設 備 １ で は 、 各 装 置 が 母 材 Ｃ の 搬 送 方 向 に 沿 っ て ク ラ ン ク 状 に 配 置 さ
れ 、 母 材 Ｃ は 水 平 、 垂 直 及 び 水 平 の 搬 送 経 路 を 辿 る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の よ う に 構 成 さ れ た 本 製 造 設 備 １ を 用 い る こ と に よ り 、 ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト は 以 下
の よ う に 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 最 初 に 、 巻 き 戻 し 装 置 ２ か ら 送 り 出 さ れ た 母 材 Ｃ が 、 図 ２ の 作 業 台 ２ ５ 及 び ワ ー ク ガ イ
ド ２ ６ を 経 て 連 続 洗 浄 装 置 ３ に 導 入 さ れ 、 該 連 続 洗 浄 装 置 ３ に よ っ て 表 面 の 油 分 が 除 去 さ
れ る 。 続 い て 、 母 材 Ｃ は ブ ラ イ ド ル ロ ー ル １ ０ に よ っ て 搬 送 方 向 が 垂 直 下 向 き に 変 え ら れ
、 加 熱 炉 ４ に お い て 加 熱 さ れ る 。 な お 、 冷 間 の 母 材 Ｃ に 粉 末 ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 場 合 、 加
熱 炉 ４ は サ イ ド シ フ ト し た 状 態 と な り 、 母 材 Ｃ は 加 熱 炉 ４ 内 を 通 過 し な い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 続 い て 、 母 材 Ｃ は 加 熱 炉 ４ か ら 直 下 の 圧 延 機 ５ に 導 か れ 、 圧 延 機 ５ に お い て ロ ー ル １ ６
間 に 母 材 Ｃ が 挿 入 さ れ な が ら 厚 み 圧 下 が 行 わ れ る 。 母 材 Ｃ は 、 加 熱 炉 ４ に お い て 予 熱 さ れ
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て い る た め 、 圧 延 が 容 易 に 行 わ れ る 。 ま た 、 こ の 圧 延 の 際 に は 、 ホ ッ パ １ ５ か ら ロ ー ル １
６ 上 に 粉 末 ロ ウ 材 が 供 給 さ れ 、 ロ ー ル １ ６ に よ る 圧 延 に よ っ て 粉 末 ロ ウ 材 が 母 材 Ｃ の 両 面
に 固 着 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 母 材 Ｃ は 、 続 い て ブ ラ イ ド ル ロ ー ル １ １ ａ 、 １ １ ｂ に よ っ て 搬 送 方 向 が 再 び 水 平 に 変 更
さ れ て 焼 結 炉 ６ に 導 入 さ れ 、 ロ ウ 材 が 焼 結 し て 母 材 Ｃ の 両 面 に 固 着 し た 状 態 （ つ ま り ロ ウ
材 ク ラ ッ ド シ ー ト ） と な る 。 こ の ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト は 、 巻 き 取 り 機 ７ に よ っ て コ イ ル
状 に 巻 き 取 ら れ て 全 て の 製 造 工 程 が 終 了 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の よ う な 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 以 下 の よ う な 効 果 を 奏 す る こ と が で き る 。
（ １ ） 各 装 置 が 母 材 Ｃ の 搬 送 方 向 に 沿 っ て ク ラ ン ク 状 に 配 置 さ れ て い る の で 、 設 置 ス ペ ー
ス を 省 ス ペ ー ス 化 す る こ と が 可 能 で あ る 。
（ ２ ） 加 熱 炉 ４ か ら 送 り 出 さ れ た 母 材 Ｃ が 曲 げ ら れ る こ と な く 圧 延 機 ５ に 直 接 導 入 さ れ る
の で 、 ロ ウ 材 の は が れ 等 を 起 こ す こ と が な い 高 品 質 の ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト を 製 造 す る こ
と が で き る 。
（ ３ ） 冷 間 の 母 材 に 粉 末 ロ ウ 材 を 固 着 さ せ る 場 合 あ る い は 炉 メ ン テ ナ ン ス 時 に は 、 加 熱 炉
４ を サ イ ド シ フ ト さ せ る こ と に よ り オ フ ラ イ ン 化 す る こ と が で き る の で 、 使 い 勝 手 を 向 上
さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 な お 、 上 記 実 施 形 態 に お け る 圧 延 機 ５ は 母 材 Ｃ の 両 面 に ロ ウ 材 粉 末 を 固 着 さ せ る も の で
あ る が 、 片 面 に 固 着 さ せ る も の で あ っ て も 良 い 。 ま た 、 こ の 圧 延 機 ５ は 、 水 平 対 向 の ２ 段
あ る い は ４ 段 、 多 段 ロ ー ル で も 良 い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 と し て 示 し た ロ ウ 材 ク ラ ッ ド シ ー ト の 連 続 製 造 設 備 の 側 面 図
で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に お い て 同 製 造 設 備 の 一 部 を 示 し た 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に お い て 同 製 造 設 備 の 加 熱 炉 を 拡 大 し て 示 し た 側 面 図 で あ る
。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に お い て 同 製 造 設 備 の 圧 延 機 を 拡 大 し て 示 し た 側 面 図 で あ る
。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 １ … 製 造 設 備 、 ２ … 巻 き 戻 し 装 置 、 ３ … 洗 浄 装 置 、 ４ … 加 熱 炉 、 ４ ａ … レ ー ル 、 ５ … 圧
延 機 、 ６ … 焼 結 炉 、 ７ … 巻 き 取 り 機
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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