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Appareil d'affranchissement comportant un ensemble de protection de la matrice d’impression des vale
d’affranchissement-afin d'éviter une impression frauduleuse.

@ Un module d'appareil d'affranchissement comporte des
lames 500, 510 de protection de la matrice afin d'éviter une
impression frauduleuse des affranchissements. La premiére
multitude de lames de protection est rétractée de maniére 3
exposer les roues d'impression contigués 310 lorsque I'appareil
procéde au contrble de ses conditions internes. Le reste des
lames est rétracté dans des conditions différentes alors que
les premiéres lames restent en retrait pour permettre I'impres-

e= sion. De préférence, le reste des lames n'est rétracté que

pendant une durée prédéterminée aprés réception d'un signal
dimpression. Les lames de protection de la matrice servent
également 2 aligner les roues d'impression lorsque les lames
sont en retrait.
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La présente invention concerne les appareils &lectro-
niques d'affranchisserent en général, plus particuliérement les
appareils du type a plateau, et un ensemble de protection de
lé matrice d'impression des valeurs d'affranchissement afin
d'éviter les impressions frauduleuses.

On connait des appareils électroniques d'affranchis-
sement du type imprimante & plateau;ceux-ci sont décrits,par
exemple, dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique n°® 4 579 054,
gui représente une machine &lectronique d'expé&dition du courrier
isolée dans laquelle l'appareil &lectronique d'affranchissement
consfitue une partie intégrale du dispositif.D'autres aspects
d'une telle machine sont décrits dans les brevets des Etats-
Unis d'Amérique n° 4 535 407 et 4 523 523 entre autres.

Une préoccupatioh particuliére que soulévent les
appareils d'affranchissement et les machines d'expé&dition
du courrier est d'empé&cher les impressions non autorisées.

Plus précisément, &tant donné gque 1l'impression suppose gue
le bureau de pbs&aa été payé pour la délivrance du pli de
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2.

courrier, la féalisation d'un imprimé ne tenant pas compte
de la valeur se traduira par une perte de recette pour le
bureau de poste pour couvrir les cofits de la livraison. On
remarquera que dans ce cadre d'une telle préoccupation on

a développé de nombreux dispositifs pour résoudre les
problémes associés a4 la sécurité de la matrice d'impression

Les ehsembles de protection de la matrice incorpo-
rent divers bras mécaniques qui sont en saillie sur la zone
de la matrice comportant la roue d'impression de maniére
& éviter gu'une personne ne place simplement une enveloppe
contre la matrice pour obtenir une impression.

Le Dbrevet des Etats~-Unis d'Amérique n® 2 795 186
représente un bouclier mobile gu'on peut abaisser pour prot
ger la matrice contre des impressions non autorisées 3 tout
instant entre les opérations d’impression; Le bouclier re
couvre complétement la face de la matrice d'impression des
valeurs lorsque le mécanisme d'impression ne se trouve pas
dans un cycle de fonctionnement et est blogqué dans cette po
sition jusqu'au commencement du cycle, instant auquel le
bouclier se déplace jusqu'id une position ol la matrice est &
couverte. Le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 4 559 444
enseigne un agencement d'interposition qui s'&tend dans
la direction du haut & partir de la platine pour entrer
dans l'espace dans leguel on doit insérer une enveloppe.
Ces agencements d'interposition sont dégagés du trajet pen-
dant une opération légitime &'impression. Les lames de
l'agencement d'interposition sont liées mécaniguement au
mécanisme d'encrage de maniére é.les dégager du trajet
alors que le pli de courrier vient & sa position d4'impres-
sion; La demande de brevet des Etats-Unis d'Amérique
n® 508 356 et la demande de brevet des Etats-Unis d'Améri-
que n° 523 507 gqui font l'objet d'une demande de brevet
frangais de méme date que la présente demande et au nom
de la mé&me demanderesse, décrivent des dispositifs d'inter-

position qgui sont liés au moteur entrainant la platine de
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l'imprimante pour la dégager du trajet, ou sont actionnés
par un commutateur d'alimentation de maniére & &tre déga-
gés du trajet tant que la machine est sous-tension.

Alors que ces dispositifs connus fonctionnent bien
dans les environnements particuliers dans lesquels on ne
s'attend pas 34 ce que la platine et la matrice soient physi-
quement séparées, dans un dispositif modulaire ot 1l'appa-
reil avec sa matrice de sécurité peut &tre enlevé de l'en-
semble dans lequél la platine est maintenue, plusieurs dis-
positions nouvelles de sé&curité& sont créées en ce qui con-
cerne l‘'appareil d'affranchissement du type & imprimante &
plateau. ' '

L'appareil &lectronique d'affranchissement de la
présente invention est un appareil & impression typographi-
gue & plateau qui peut &tre enlevé de la machine d'expédi-
tion et dans lequel on a incorporé des caractéristigues nou-
velles de protection de la matrice dans le but de la protéger
lorsgue l'appareil est enlevé et que la platine reste avec
la machine d'expé&dition ou base. . .

Dans un mode de réalisation préféré, l'appareil
d'affranchissement de la présente invention comporte trois
mécanismes indépendants de protection de la matrice pour &vi-
ter les impressions frauduleuses. Pour obtenir les résultats
les meilleurs, l'appareil ne procédera pas réellement a une
impression, mais au contraire permettra la prise d'impres-
sions par la machine d'exp&dition, au cours d'une &troite
?fenétré" de temps lorsque la totalité& de la protection
de la matrice est enlevée.

Selon la présente invention, le premier disposi-
tif de protection de la matrice comprend une plague coulis-
sante gui recouvre complétement les éléments d4d'impression
lorscue l'appareil d'affranchissement est enlevé de la machi-
ne d'expédition du courrier. Dans un mode de ré&alisation pré-
férée, cette plagque ne peut &tre rétractée que si l'appareil

d'affranchissement est en place sur une machine d'expé&dition
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légitime. Le second dispositif de protection comprend des
lames de protection de la matrice ou des agencements 4'inter-
position qui sont adjacents & deux des roues d'impression,
de préférence aux roues d'impression d'ordre &levé. Ils

sont bloqués dans une position oli ils sont en saillie au-
dela de la surface‘d'impression chagque fois qu'un solénoide
de retrait est désexcité. Ce mécanisme protége la matrice
contre les impressions toutes les fois que l'appareil d‘'af-
franchissement n'est pas validé et prét 3 imprimer. Le troisi
me mécanisme de protection, appelé ici mécanisme d'aligne-
ment/orotection, est semblable au second, mais il est action-
né sérarément, et-est blogué& en place a tout moment 3 l'exce
tion 3'une "fen&tre" contrdlée dans le temps lorsqgue 1l'im-
pression a lieu. Il est envisagé que la comptabilisation de
l'affranchissement ait lieu au comnencement de chaque "fe-
nétre" de cette sorte. ‘

Lorsque l'appareil d'affranchissement est enlevé
de sa machine, les trois mécanismes de protection de la
natrice sont inconditionnellement en place, et l'accés i
la matrice n'est pas possible & des fins d'impression ou &
toute autre fin. Aprés installation sur la machine, la pro-
tection de la matrice est sélectivement supprimée de la ma-
niére suivante :

1.) Une installation réussie a pour effet de
rétracter la plague de couverture de la matrice;

2.) Lorsque les conditions d'éligibilit& de 1'im-
pression sont satisfaites, c'est-&-dire lorsqu'il y a une
puissance convenable et des fonds suffisants, etc., les la-
mes ce protection de la matrice sont rétractées, et enfin,

3.) Les lames d'alignement/protection ne sont
extrzlites momentanément gu'au moment de chague comptabili-~
saticn si les conditions nécessaires sont satisfaites.

Lorsqu'il est correctement installé sur la machine
d'exridition du courrier, au cours de toutes les opérations

norma-.es, l'appareil d'affranchissement communigue avec la
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machine d'expédition via un canal de communication. Dans un
mode de réalisation pré&féré&, la machine d'expédition trans-
mettra une demande pour'que 1'appareil souléve ses disposi-
tifs de protection/alignement de la matrice de fagon gu'une
impression pﬁisse &tre faite, et gqu'un appareil invalidé
puisse rejeter la demande et &viter toutes les tentatives
d'imrression.

La présente invention sera bien comprise lors de
la description suivante dané]aqueue :

La figure 1 est une vue en perspective extérieure
d'un appareil &lectronique d'affranchissement selon la pré-
sente invention; ,

La figure 2A est une vue en perséective d'un appa-
reil d'affranchissement selon la présente invention, repré-
senté en place sur une machine d'expé&dition du courrier;

La figure 2B représente une facon d'enlever un appa-
reil 3'affranchissement selon la présente invention pour le
sortir de la machine d'expé&dition du courrier;

La figure 3 est une vue inférieure de 1l'appareil
d'afZranchissement qui représente 1l'obturateur coulissant
recouvrant la matrice lorsgue l'appareil d'affranchissement
est enlevé de la machine d'expé&dition du courrier;

La figure 4A est une vue en perspective de la matri-
ce é'impression et d'un péne dormant actionné& par solénoide,
avec l'obturateur coulissant dans la position fermée. D'au-
tres ensembles internes de l'appareil, & l'exception de la
matrice, ne sont pas représentés pour simplifier;

La figure 4B est une vue en perspective de l'appa-
reil 3'affranchissement semblable & celle de la figure 43,
représentant 1l'obturateur coulissant dans sa position
rétractée;

La figure 5 est une vue de cOté& d'un premier mode

de rézlisation d'unlgécaniame d'actionnement-enlévement

o

pour fixation de l'appareil d'affranchissement & la machine

d'exz&dition du courrier;
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La figure 6 est une vue de cbté d'une variante
de réalisation du mécanisme d'actionnement-enlévement;

La figure 7 est une YVue en partie éclatée d'une
configuration interne appropriée de l'appareil d'affranchis-
sement selon la présente invention; 7

La figure 8 est un schéma fonctionnel sous forme
de blocs d'un appareil d'affranchissement informatisé&;

La figure 9 est un schéma sous forme de blocs
de la communication entre la machine d'expédition du cour-
rier et 1l'appareil d'affranchissement;

La figure 10 est un organigramme d'un programme
de communicatién pour libé&rer le pé&ne dormant et permettre
la rétraction de la plaque coulissante;

La figure 11 est une vue de c¢c8té du mécanisme
de composition de la roue d'impression dans 1l'appareil
d'affranchissement;_

La figure 12 est une vue en coupe prise le long
de la ligne 12-12 de la figure 11; 7

La figure 13 est une vue en coupe prise le long
de la ligne 13-13 de la figure 11;

La figure 14 est une vue en coupe prise le long
de la ligne 14-14 de la figure 11; :

La figure 15 est un mode de réalisation d'un
agencement de protection de la matrice, dans laguelle les
protecteurs de la matrice sont disposé&s & un endroit conti-
gu aux roues d'impression d'ordre élevé;

La figure 16 représente un mode de réalisa~
tion dans lequel il y a un mécanisme d'alignement/protection
pour les roues d'impression d'ordre inférieur;

La figure 17 est un organigramme du fonctionne-
ment des lames de protection de la matrice pour les roues
d"irrression d'ordre E&levé; ®
La figure 18 est un organigramme du fonctionne-

ment des lames d'alignement/protection;
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Les figures 19A & 19H comprennent un organigram-
me pour le fonctionnement du mécanisme de composition
des roues d'impression.

En figure 1, on a représenté en 10 un appareil

8lectronique d'affranchissement selon la présente inven-

tion. Le couvercle 12 du logement 14 renferme un clavier
et un dispositif de visualisation 16. Le clavier et le
dispositif de visualisation sont de maniére appropriée sem-
blables 3 ceux représentés dans le brevet des Etats-Unis
d'amérique n° 4 097 923, incorporé ici & titre de référen-
ce. De préférence, le clavier est du type monolithique clas-
sigue et le dispositif de visualisation est un dispositif
3d cristal liquide ayant une capacité de douze chiffres.
On remarquera que les touches de l'appareil d'affranchis-
sement et l'affichage des registres ne sont ras nécessaire-
ment limités & ceux représentés ici et peuvent &tre modifiés
pour satisfaire les besoins de l'appareil d'affranchisse-
ment. Lorsque l'appareil 10 est installé sur une machine
d'expédition du courrier, le clavier et le dispositif de
vistalisation peuvent &tre cachés de la vue de l'opéraéeur.
La figure 2A est une vue en perspective de 1l'appa-
reil d'affranchissement 10 monté dans une machine d'expé&dition
du courrier ou base 18 de l'apnareil. La machine d'expédi-
tion 18 comporte une platine d'impression 20 animée d'un
mouvement de va-et-vient par un moteur 22 par 1l'intermé&diai-
re d'un mécanisme 3 pignon et crémaillére 24. Un couvercle
26, lorsqu'il est ferm& pendant le fonctionnement nbrmal,
recouvre l'appareil d'affranchissement . Un module é'intro-
duction 28 introduit les plis de courrier dans la base 18
gui ies achemine jusgu'a un espace formé entre la matrice
d'imrression 30 qui porté les signes de l'appareil &'affran-
chissement et la platine 20,38 la suite de guoi, avec un mou-
vemert alternatif de la platine vers le haut, une impres-

sion des signes est effectuée sur un pli de courrier tel que
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le pli 32, représenté& comme étant &jecté de la machine
d'expé&dition du courrier.

Les agencements d'entrainement de la platine sont
bien connus et sont,par exemple, représentés dans les bre-
vets des Etats-Unis d'Amérique n°® 4 579 054 et 2 795 186. On
remarquera cependant que,s'agissant de l'appareil d'affran-
chissement de la présente invention, la platine 20 constitue
une partie de la base 18 et 1l'appareil d'affranchissement 10
ne comporte que la matrice d'impression 30. La machine d'expi
dition du courrier ne sera pas davantage décrite & 1'excep-
tion des parties nécessaires au fonctionnement de 1l'appa-
reil 10.

Dans le mode de réalisation préféré, la matrice

"d'impression est une matrice en élastomére de maniére 3 obte-
i g .

nir la meilleure gualité& possible de 1l'impression pour une
force donnée exercée sur la platine. On remarquera, comme
cela est bien connu, que la matrice'd'impression'doit Etre
encrée pour imprimer les signes. On connait des mécaniémes
d'encrage et ceux-ci sont &galement représentés dans les
brevets des Etats-Unis d'Amérique venant d'étre cités.

De pr&férence, le mécanisme d'encrage (qui n'est pas repré-
senté) reste également solidaire de la base 18. On remar-
guera gue ce mécanisme pourrait constituer une partie de
l'aprareil d'affranchissement. '

La figure 2B représente l'appareil d'affranchis-
sement lorsqu'il est monté de maniére amovible sur la base
18. L'appareil est inséré& dans une alvéole 34 qui est montée
eﬂ pivotement sur la base 18. Lorsque l'appareil est insér
dans l'alvéole 34, un connecteur 36Vde l'alvéole s'accouple
3 un connecteur correspondant 38 (non représenté en Zigu-
re 2B) de l'appareil d'affranchissement 10.

Les connecteurs 36 et 38 servent & é&tablir la com-
munication entre la machine d'expédition 18 et 1l'appareil 10
et permettent aussi de pré&férence d'alimenter 1l'appareil

d'affranchissement. Un systéme de communication approprié
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est décrit dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique

n°® 4 301 507, qu'on incorpore ici & titre de référence.

La communication entre les unités telle gu'elle est
décrite dans ce brevet est une communication asynchrone

par caractéres sériels, bits synchrones, sous forme de mes-
sages, avec les bits des messages minuté@s en conformité
avec un programmé_donné pour une commande synchrone.

Oon camprendra qu'on peut utiliser en variante d'autres pro-
cédures et dispositifs de communication bien connus dans
1'art, le cas é&chéant.

En liaison maintenant avec la figure 3, qui repré-
sente une vue de dessous de l'appareil d'affranchissement,.
une plaque couliSSénte ou obturateur 40 est montée en
coulissement sur le logement 12 et bloquée dans la position
de fermeture illustré&e au moyen d'un péne dormant 42, de

préférence . sounis 3 un ressort qui s'étend jusgue dans un

‘trou 44 ménagé dans l'obturateur 40. L'obturateur est 1ibé-

ré par 1l'actionnement d'un solénoide 46 (représenté& dans
le mode de réalisation illustré en figures 4A et 4B), mais

on remarquera qu'on peut utiliser, en variante ou en plus

"du péne dormant actionné& par solénoide, un moyen tel gu'un

mécanisme de blocage commandé par moteur, actionné& par came.

Les figures 4A et 4B sont des vues en perspective
de l'appareil' d'affranchissement avec l'obturateur 40 repré-
senté comme recouvrant la matrice d'impression 30 et dans
la position rétractée, la matrice €tant exposée.

De maniére & éviter l'accés au péne dormant 42
depuis l'extérieur, on remarguera que le trou 44 peut &tre
un trou borgne ou un alésage ménagé dans l'intérieur de
1'obturateur 40.

Comme on l'a noté& précédemment, l'appareil d'af-
franchissement de la présente invention est une imprimante
3 plateau avec des matrices d'impression en &lastomére,
et la platine et le mécanisme d'encrage restent de préféren-

ce sclidaires de la machine d'expédition. De maniére &
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protéger la matrice d'impression dans une configuration de
ce type, toutes les fois que l'appareil d'affranchissement
est extrait de la machine d'expé&dition, en conformité

avec la présente invention, tous les &léments d'impression
sont automatiquement recouverts par l'obturaﬁeur 40.
Cet obturateur.qui recouvre la matrice n'est rétracté, com-
me on l'a discuté ci-dessus, que lorsque l'appareil d'af-
f ranchissement est en place sur une machine d'expédition
légitimée. Le couvercle de la matrice ou obturateur 40
constitue l'un de trois mécanismes-indépendants de protec-
tion de la matrice.

On doit également remarguer que la matrice reste-
ra protégée contre les impressions frauduleuses par les
autres mécanismes de protection. Cependant, l'exposition
de la matrice d'impression 30 pourrait &tre encore violée
pour modifier certains dessins des signes ou permettre son
endommagement ou l'exposition de l'opérateur & l'encre
provenant de la matrice.

La figure 5 est une vue de cdté d'un mode de
réalisation d'un mécanisme de mise en marche-enlévement pot
1 'azpareil d'affranchissement. Une poignée de transport 48
(non représentée dans les figures précédentes) est montée
en pivotements sur 1l'appareil 10 & un axe 50. Une fente 52
ménagée dans la poignée peut servir & recevoir un axe 4'ac-
courlement (non représenté&) de la base 18 lorsqgue l'appa-
reil pivote vers'le bas comme cela est illustré en figu-
re 3, et que la poignée 48 est animée d'un mouvement de rotsa
tion dans le sens des aiguilles d'une montre. On remarquera
qu'écette jonction, l'appareil d'affranchissements 10 est
connecté& & la base 18 par l'intermédiaire des connecteurs
36 et 38 et est verrouillé& sur la base par l'engagement
dans la fente 52 de 1'axe d'accouplement de la base.

’ Avec. l'appareil d'affranchissement et la base
placés en position de fonctionnement, la communication est

établie et par l'emploi de messages "d'E&tablissement de
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liaison" entre l'appareil d'affranchissement et la base,
il y a détermination du fait qu'un appareil correct d'af-

‘franchissement se trouve dans la position de repos sur une

base légitime. En conséquence, le p&ne 42 (non représenté

en figure 5) est rétracté, de préférence seulement pendant
une durée prédéterminée. Avec le p&ne rétracté&, l'obtura-
teur 40 peut &tre déplacé vers l'arriére (vers la droite

de la figure 5. Dans le mode de réalisation illustré,

cela est effectué au moyen d'un cdble flexible 54 comportant
une poignée 56 gue l'opérateur peut saisir. Le cible est
monté de manié&re appropriée sur l'alvéole 34 par un moyen
commode (non représenté). L'autre extr@mité du cé@ble est
reliée 3 une glissi&re 58 de traction, mont&e en coulisse-
ment sur la base 18 par l'intermédiaire d'un moyen commode
(également non représenté). La paroi latérale 60 supporte .
un axe 62 et un axe 64. Avec l'appareil d'affrandhissemenﬁ
dans la position de repos, c'est-&-dire dans la position in-
férieure illustrée, l'axe 62 s'engage dans la fente 66 de la
glissiére 58.'Lorsque la glissiére 58 est déplacée par 1l'opé-
rateur en tirant le c8ble flexible vers l'avant, 1'obtura-
teur 40 sera é&galement rétracté pour découvrir la matrice
d'impression représentée en 30.

Pendant le déplécement de l'obturateur 40, l'axe 64
s'enclenchera dans la fente 67 de la poignée 48 pour emp@&cher
gue l'appareil ne soit soulevé par rapport a& sa position de
fonctionnement lorsque l'obturateur est rétracté&. Ainsi,
pour enlever 1l'appareil lO,l'opérateur doit pousser le c&-
ble flexible vers l'avant de maniére & pousser l'obturateur
40 pour le mettre en position, recouvrant de nouveau la ma-

trice 30.. Le p&ne dormant 42 est sollicité& par ressort et
se ré-engage dans le trou 44 de l'obturateur pour bloguer

celui-ci dans la position de sécurité.

On peut utiliser d'autres procé&dés et dispositifs
pour rétracter l'obturateur. La figure 6 représente une

variante de réalisation dans laquelle 1'appareil



10

20

25

30

35

2622324

12,

d'affranchissement a été installé en l'abaissant verticale-
ment dans la base. En figure 6, le mécanisme est représenté
dans sa position médiane aprés installation de l'appareil
d'affranchissement et verrouillage en position mais avant
le retrait de 1l'obturateur.

'L'aﬁpareil représenté dans ce mode de réalisation
est placé verticalement sur la base dans la direction’
descendante avec l'axe carré 100 de l'appareil se trouvant
a8 son avant et l'axe 110 de la poignée 120 dé&gagé pour un
mouvement ascendant et descendant de l'appareil par rapport
34 la base. Une surface & came 130 de l'appareil capture
l'axe 110 et alors gque le levier est tiré par l'opérateur
vers l'avant de l'appareil, la partie verticale de la surfa
ce 3 came 130 est poussée vers l'opérateur de sorte gue
l'axe 100 s'engage dans la fente 140. A ce stade, l'appa-
reil est bloqué en place et la,communiéation entre lui et
la base est établie comme cela est décrit en liaison avec
la figure 5. Avec "l'établissement approprié de la liai-
son", le péne dormant s'&léve pour permettre un nouveau
déplacement de la poignée. Un axe 160 gui est monté sur 1'
turateur est &galement amené en contact avec une paroi 17C
De préférence, une lévre ou élément incliné représenté en
200 s'engage également dans une fente 210 pour bloguer
l'appareil sur la base. '

Alors gque la poignée 120 poursuit son mouvement
vers l'avant, un secteur 220 est en prise avec un pignon
230 gui entraine une crémaillére 240 fix€e & un &l&ment 26
qui supporte la paroi 170. La plaque de l'obturateur est
déplacée vers l'arriére par l'action de la paroi 170 sur
1'axe 160 jusqu'a ce que la poignée soit stoppée par la sur
face & came 130 et gue l'obturateur ait exposé la matrice
d'impression. ’

D'autres mdyens pour le blocage en place de 1l'appa
reil d'affranchissement et pour effectuer le retrait de

l'obturateur peuvent &8tre envisagés en fonction en partie &
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la maniére avec laquelle l'appareil doit &tre installé.

On remarquéra gue les diverses opérations de retrait de
l'obturateur qu'on a déérites ici comme étant exécutées
par l'opérateur peuvent &tre motorisées, le cas échéant.

La figure 7 est une vue en partie éclatée d'un
appareil d'affranchissement selon la présente invention.
L'appareil 10 est représenté& avec le couvercle 12 et le cla-
vier et le dispositif de visualisation &€levés par rapport au
fond pour expéser la disposition du matériel de 1l'appareil.
Le connecteur 38 s'accouple 3 des plaquettes 300 & circuits
imprimés qui comportent les fonctions de compfabilisation
et de commande de l1l'impression gu'on décrit ci-dessous.

Des roues d'impression 310 sont entrainées par des

moteurs pas & pas 320 dans un agencement gu'on décrit &gale-
ment ci-apré&s. Un ensemble dateur 330, un compteur 340 et
une imprimante de slogan 350 sont é&galement prévus selon né-
cessité&. De préférence, une porte 360 permet l'accés aux
imprimantes. )

La figure 8 est un schéma fonctionnel sous forme
de blocs d'un appareil d'affranchissement informatisé. Le
systeme est commandé par un microprocesseur gui comprend
fondamentalement une unité& centrale (CPU) exé&cutant les
fonctions de comptabilisation, de commande de la composi-
tion des roues d'impression, de protection de la matrice et
de communication avec la base et les autres périphérigues né-
cessaires. Trois types d'ensembles de mémoire sont employés
avec l'unité centrale. Une mémoire permanente PM qui peut
2tre une mémoire morte (ROM) ou une mémoire morte programma-
ble (PROM) stocke la séquence des opérations du programme
devant &tre exécutées par l'unité centrale pour ses calculs
comptables et ses fonctions de commande. Une mémoire tempo-
raire TM gqui est une mémoire & accées sélectif (RAM) sto-~
cke les données et les résultats des calculs sur une base
temporaire jusqu'a ce qﬁ'ils'soient stockés dans une mémoi~-

re rémanente NVM. Cette mémoire peut tre une mémoire a acceés
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sélectif, une mémoire é&lectronique effagable programmable,
une mémoire morte altérable &lectriguement, ou une mémoire
en silicium métal-nitrure-oxyde avec batterie auxiliaire,

ou &tre une combinaison quelcongque si on utilise deux mémoi-
res ou plus. De préférence, au moins deux mémoires rémanen-
tes sont utilisées et la donnée comptable de la transaction
est stockée dans une mémoire rémanente pour chaque transac-
tion.

Un procédé approprié pour une telle comptabilisa-
tion est représenté dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique
n°® 4 484 307. D'autres procédés de comptabilisation sont -
décrits dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique
n°® 3 978 457. Des fonds peuvent &galement &tre placés
dans une mémoire ou &tre extraits d'une mémoire par un moyen
tel que celui décrit dans le brevet des Etats-Unis d'Améri-
que n° 4 097 923, plus spécialement incorporé ici & titre
de référence.

Le systéme selon la présente invention peut fonc-
tionner en conformité avec une entrée de donnée par l'inter-
médiaire du clavier et du dispositif de visualisation 16 et
afficher une information sur celui-ci, ou il peut recevoir et
transmettre une information & la machine d'exp&dition du cour
rier ou autre périphérigque par l'intermé&diaire du connecteur
38 comme cela est représenté en figure 9. Le clavier et le
dispositif de visualisation pburraient étre, dans un mode
de réalisation pré&féré, utilisés seulement pour la lecture

des divers registres dé& 1l'appareil d'affranchissement et/ou

pour le réapprovisionnement en fonds de l'appareil et pour

divers contrdles et opérations comptables qui peuvent
s'avérer nécessaires lorsque'l'appareil d'affranchissement
n'est pas installé@ sur sa base. Lorsgue l'apparéil est monté
sur sa base, l'unité centrale, en conformité avec la donnée
qu'elle regoit & partif de la base, fait fonctionner les

moteurs pas d pas 320 pour la composition des roues d'impres-

sion 310 représentées en figure 8 par un bloc SP et commande
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&également les autres dispositifs de protection de la matrice
afin que l'impression de 1l'affranchissement puisse avoir
lieu. Ces opérations sont indiquées dans un bloc PP.

'~ La figure 9 est un schéma sous forme de blocs de
la communication entre 1'appareil d'affranchissement 10 et
la machine d'expédition du courrier 18. Comme on 1'a men-
tionné précédemment, on préfére que toutes les communica-
tions se fassent par l'interm&diaire du protocole décrit
dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 4 301 507.

La figure 10 est un organigramme pour la libération
du péne dormant 42 permettant le retrait de 1l'obturateur.
Dés gu'il y a eu détermination du fait que l'appareil d'af-

franchissement se trouve sur une base appropriée, le solénoi-

“de est actionné pendant une durée prédé terminée afin de

permettre & l'opérateur de déplacer l'obturateur.

Les figures 11 a 14 representent le mécanisme de
comgosition des roues d'impression. Ce mécanisme comprend
ciﬁq trains d'engrenages menés de moteurs; Cing roteurs
pas'E pas (chacun désignés par la référence 320 car les
trains moteurs sont semblables pour chague roue d'impres-
sion) sont montés sur des parois 400, chaqué moteur entrai- -
nant une roue d'impression assdciée_BlO via des pignons res-
pectifs 410, des engrenages 420 de .codeur, des engrenages
de transfert 430, et des engrenages 440 de roue 4'impres-
sion fix&s aux roues 310. Chague train d'engrenages COmMpoOr-
te un détecteur-codeur & deux canaux désigné par 480. Les
engrenages 420 de cbdeur, réalisés en matériau plastigue mou-
1é, comprennent des engrenages a 10 dents qui sont en prise
avec les engrenages de transfert 430 et des engrenages a
v1ngt dents qui sont en prise avec les pignons 410 en -
méme temps que des partles de roue planes qui s '&tendent
dans les détecteurs 480.

Chaque canal de détecteur comprend une source,
par exemple une diode émettrice de l'infrarouge et un détec-

teur, une photodiode avéc son circuit associé. De tels
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détecteurs sont classigues et ne seront pas davantage
décrits.

De préférence, la roue du codeur fonctionne pour -
produire dix transitions par révolution alors qu'elle
passe dans le détecteur et dans chaque canal de détecteur
blogue et déblogue alternativement le rayonnement prove-
nant de la source. Cela se traduit par deux-transitions
dans le détecteur (une pour chaque canal du détecteur 3
deux canaux) pour chague déplacement d'un chiffre.

Les canauxXx sont séparé&s physiquement de sorte gque
pendant, la rotation de la roue du codeur, les sorties du dé-
tecteur sont en guadrature de phase (la sortie de 1l'un des
détecteurs est en avance ou en retard sur la sortie de 1l'au
tre détecteur d'uh quart de cycle).

Les pignons 410 des moteurs sont des pignons a
douze dents fix&s & leur arbre et sont en prise avec les
engrenages 420 des codeurs.

Les moteurs pas & pas 320 exécutent un tour
complet en 24 pas; cela, par transmission par le train
d'engrenages précédemment décrit, nécessite 4 pas du moteur
pour le déplacement d'un chiffre de la roue d‘impression.
Dans ce mode de réalisation, les moteurs pas & pas sont des
moteurs & guatre phases entrainés de préférence par des
circuits d'attagque dans un mode biphasé&. On discute ci-
dessous la séguence de commande des moteurs en éonjonction
avec les organigrammes de composition des roues d'impres-
sion. 7

- Chaque roue d'impression 320 cest commodé&ment un
composant en matériau plastique qui forme un substrat pour
les caractéres d'impression en caoutchouc moulé placés
sur la périphérie de la roue, cette périphérie &tant dési-
gnée par la référence 450. La roue d'impression comprend
€galement un engrenage 440 i 10 dents qui est utilisé aus-
si comme décrit ci-dessous pour l'alignement de la roue d'i:

pression lors de. l'impression.



10

15

20

25

30

35

2622324

17.

On coﬁprendra gue le mécanisme de composition
tient compte en outre du décalage de la virgule des décima-
les entre les roues d'impression du chiffre du milieu et
la roue d'impression du dernier chiffre significatif pour
obtenir les diverses valéurs d'affranchissement requises.

Les engrenages de transfert 430 sont des engrenages
3 trente dents, convenablement en matériau plastique moulg,
gui sont en prise avec les éngrenages 440 des roues d'im-
pression et les engrenages 420 & 10 dents du codeur. Les
engrenages de transfert comportent une saillie 460 gui en
conicnction avec un organe fixe 470 du logement fournit
une butée d'extrémité ou position de référenée zEro pour
le mEcanisme. 7 '

Lorsque la saillie 460 des engrenages de transfert
est contigué& & la butée 470, il y a une valeur fixe connue
sur _e plan de la matrice d'impression. On remarquera
gu'avec les 30 dents de l'engrenage de transfert en prise
avec les 10 dents de l'engrenage de la roue d'impression, il
y atra trois rotations des roues d'impression pour une rota-

tion de l'engrenage de transfert. A cause de la mise en

oeuvre particuliére de la butée d'extrémité, il y a dans ce

mode de réalisation 26 positions de l'engrenage de trans-
fert gui correspondent aux positions des 10 chiffres de la
roue d'impression. Selon la pré&sente invention, on profite
du fzit qu'une composition particuliére des chiffres est
dispcnible & une multitude de positicns de l'engrenage de
transfert pour obtenir le trajet de déplacement le plus court
possible de l'engrenage de transfert et ré&aliser la composi-
tion des caractéres sur chaque roue d'impression.

Dans le mode de ré&alisation représenté dans ces figu-~

‘res, un solénoide 490 souldve des lames en tandem 495 de pro-

tection de la matrice de maniére & permettre l'impression
de lea valeur d'affranchissement. Alors gque cet agencement
foneczionne normalement bien dans des imprimantes 3 rlateau

classiques, on prévoit en outre dans l'appareil
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d'affranchissement de la présente invention une autre pro-

tection de la matrice comme
culiérement en liaison avec

La figure 15 est
canisme de protection de la
tion, deux lames 500 et 510

cela est représenté plus parti-
les figures 15 et 16.

une vue en. perspective du mé-
matrice. Selon la présente inven

de protection de la matrice sont

placées & un endroit contigu aux deux roues d'impression d'o

dre le plus élevé du groupe

310 de roues. Lorsque l'appareil

d'affranchissement est logiguement incapable d'accepter une

demande d'impression, ces deux lames sont en saillie au-del.

du plan d'impression des éléments d'impression pour E&viter

l'exécution d'une impression frauduleuse par la matrice.

Les conditions particuliéres dans lesquelles,

par exemple, l'appareil d'affranchissement peut &tre invali-

dé comprennent 1l'absence d'alimentation, l'insuffisance de

fonds, la sélection d'une valeur en cours dans lagquelle les
_ g

roues d'impression d'ordre &levé doivent &tre déplacées et

diverses situations d'erreur gui sont détectées.

Comme cela est'représenté en figure 15, les la-

=

mes 500 et 510 sont fixées par pivotement & un arbre 520

et 8 l'extrémité opposée sont engagées.via un axe 530 qui

est maintenu dans une fente

-~

540 en forme de S ménagée dans

un €lé&ment 550 fixé 3 l'armature 560 du solénoide 5370. Le

solénoIide 570 est sous la commande directe du microproces-

seur. Lorsque le sclénoide est sous tension, il attire

1'@lément 550 & l'encontre de la force d'un ressort (non

représenté) et la partie &levée de la fente 540 souléve les

lames de protection de la matrice. Les lames resteront dans

la position de retrait jusqu'd ce que le microprocesseur

désexcite le solénolide ou jusqu'd ce gu'il y ait absence,

d'alimentation. Lorsqgue les

lames sont rétractées, elles

exercent l'autre fonction de maintien des deux roues 4d'im-

pression d'ordre &levé pour

améliorer leur alignement.

La figure 16 représente un mécanisme de protec-

tion supplémentaire de la matrice gui comprend un jeu de
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lames en saillie,appelées ici lames d'alignement/protec-
tion, qui ne sont en retrait que pendant un bref intervalle
de temps au cours de chaque opération d'impression. De pré-
férence, ce retrait coincide avec 1l'opération comptable

de l'appareil d'affranchissement. Selon la pré&sente inven-
tion, les lames d'alignement/protection, représentées en 600,
610 et 620 sont disposées & proximité des roues d'impres-
sion d'ordre inférieur. Les trois lames sont normalement
bloguées en position comme représenté& par la dent en sail-
lie €30 d'une came rotative.640. Un solénoide 650, lors-
gqu'il est admis sous tension, fait tourner la came €40 pour
dégaser la dent 630 et &lever les lames d'alignement/protec-
tion par venue en contact d’'une dent 660 de la came 640

avec une dent 670 des lames de protection de la matrice. )
La rciation de la came 640 s'effectue &galement & l'encon-
tre ¢'un ressort (non représent&) de sorte qu'en cas de dé-
failiance la came reviendra & la position de blocage.

On remarguera que 1'actionnement de ces deux types
de protection de la matrice peut se faire au moyen de 1l'un ou
l'autre type de mécanisme dé€crit ici et n'est pas limité
& 1'un ou l'autre procé&dé dans la mesure ol il y a obten-
tion du blocage. 7

' Pour le fonctionnement, les trois lames sont norma-
lemer.t blogquées dans la position en saillie et des forces ap-
pligtcées de l'extérieur ne peuvent provoguer leur retrait,
Lorscue la machine d'expédition communigue une demande
d'impression, l'appareil d'affranchissement prendra la de-
mande en considération et sur la base de la disponibilité
des fonds et d'autres critéres d'impression, et si accepta-
tion, excitera le solénoide et provogquera l'extraction des
lames d'alignement/protection pendant une période minutée
au ccurs de laguelle la machine d'expé&dition du courrier
pourrz encrer la matrice et proc&der i l'impression. De
préférence, les lames d'alignement/protection exercent la

31

fonction auxiliaire de maintien et d'alignement des roues
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d'impression d'ordre inférieur.

Les figures 17 et 18 sont des organigrammes
pour le fonctionnement du protecteur de matrice et/ou des
mécanismes d'alignement/protection. Le fonctionnement de che
cun d'eux a été décrit et on pénse qu'il n'est pas nécessai-
re de décrire les organigrammes avec davantage de détail.

Les figures 19A-19H représentent le fonctionne-
ment du mécanisme de composition des roues d'impression
représenté et décrit en liaison avec les figures 11-14. L'ox
ganigramme représente le fonctionnement du mécanisme pour
profiter du trajet le plus court jusqu'@ la nouvelle compo-
sition. Cela présente un grand intéré&t pour l'augmentation
de la vitesse de composition nécessaire au débit d'un appa-
reil d'affranchissement selon la présente invention afin'de
réduire la consommation d'é&nergie.

' La figure 19A représente le programme normal
d'affranchissement pour la composition des roues d'impres-
sion de l'appareil d'affranchissement. Selon ce programme,
un drapeau succés (étape 1) est tout d'abord effac& et un
drapeau indiquant si la positiondes roues d'impression
est connue fait l'objet d'une vérification (&tape 2). Si
le drapeau de position connue (étépe 3) est initialisé,
un programme d'initialisation de logiciel est appelé (&tape
4). Cn sous—pfogramme SDIGITS calcule la distance des chif-
fres pour les cing groupes de roues d'impression (&tape 5)
et lorsque ce calcul est complet, un programme d'affranchis-
sement, SSTEP,est appelé (&tape 6). A larfin de ce pro-
gramme, la position est °~ de nouveau vérifiée (E&tape 7) et ¢
elle est connue, (&tape 8), le drapeau succés est initiali-
sé (&tape 9).

La figure 19B représente le sous-programme
SDIGITS qui calcule la distance de déplacement et son sens
que chaque roue de chiffres doit p&rcourir en soustrayant 1l1:
valeur de l'affranchissement couramrent initialisée, stocké:«

=

comme valeur ancienne & partir de la valeur désirée stockée
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comme valeur nouvelle (&tape 1). Comme mentionné dans la
discussion des figures 11 & 14, chaque position d'impres-
sion des caractéres des roues d'impression est associde

a& des positions multiples des engrenages de transfert.

Aihsi, en conformité avec le programme, a l'exception du mo-"
ment ol le m&canisme d'initialisation de l'appareil d'affran-
chissement est lui-mé&me initialisé&, dix (10) est ajouté au nou-
veau chiffre (&tape 3) pour placer le nouveau nombre dans la
décacde centrale de la roue de transfert. La valeur présente-
ment composée dans la roue d'impression est soustraite de
la’ nouvelle valeur ainsi obtenue pour obtenir la différen-

ce (DIFF) (étape 4). Le signe résultant de la soustrac-

tion est alors stocké (étape 5) de maniére 3 déterminer le
sens dans lequel les roues d'impression doivent se dépla-
cer.

Un test est alors effectué pour savoir si l'initia-
lisation est en cours (&tape 6). Si oui, le programme re-
vient 3 la boucle'principale.asi l'initialisation n'est pas
en cours, la différence DIFF est testée pour voir si elle
est supérieﬁre a cing (5) (&tape 7). Si DIFF est &gale ou
inférieure & cing (5), le programme revient & la boucle
principale. Si le résultat du test montre que la différen-
ce est supérieure & cing (5), la différence DIFF est testée
de nouveau pour voir si elle est supérieure, égale, ou in-
férieure & dix (&tape 8). Si le résultat est &gal 3 dix (10),
DIFF est rendue égale 3 zéro (@) - et le pfogramme revient &
la boucle principale. Si elle est supérieure a dix (10},

dix (10) est soustrait de 1la différence (&tape 9), et le
résultat est de nouveau testé. Si DIFF est alors inférieure
d dix (10), la direction est testée (€ tape 10) pour voir

si les roues d'impression doivent se dé&placer dans le sens
ascendant (11) ou descendant (12).

Si la roue doit se déplacer dans le sens ascen-
dant, la valeur initialis&e plus (dix moins DIFF) est testée

(étape 3) et si elle est .inférieure ou €gale 3 vingt-~-six (26),
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le sens est inversé (&tape 14) et DIFF est rendu égale i
dix (10) moins DIFF (étape 15). Sinon, le programme revient
a la boucle principale. '

Si le sens est descendant, alors la valeur initia
lis€e moins (10 moins DIFF) est testée comme étant supé-
rieure ou €&gale & z&ro (@) (étape 16) et si tel est le cas,
le sens est alors inversé& et DIFF est rendue &gale 3 dix (10
moins DIFF. Sinon, le programme revient & la boucle princi-
pale.

La figure 19C représente le sous-programme SSTEP.
Ce sous-programme déplacera les roues d'impression éu nombre
de chiffres spécifié dans le prégramme SDIGITS et dans le
sens spécifié dans ce sous-programme. Dans ce sous-grogram-
me, le drapeau de position connue est effacé (&tape 1) et
le nombre requis de pas est calculé en multipliant la distan
ce des chiffres par quatre (4) car le moteur pas 3 ras se
déplace de quatre (4) pas pour chaque chiffre (&tape 2). La
position de la roue dans les transitions du détecteur est
alors calculée sous forme de deux fois la valeur initiali-
sée. Cela est déterminé pour chaque groupe. A cette jonction
le sous-programme SMOTOR (&tape 4) est appelé pour fournir 1
impulsions de pas au moteur pas 3 pas afin d'entrainer les
roues d'impression. La position des roues des chiffres est
calculée & partir de leur position dans les transitions du
détecteur qui ont &té& maintenues mises & jour pendant le
déplacement, divisée par deux (2), car comme mentionné pré-
cédemment, il y a deux transitions du détecteur par chiffre
(étape 5). Le calcul est vérifié (étépe 6) pour voir s'il
est un multiple exact de deux (2) et si tel n'est pas le cas
un programme d'erreur est appelé. Si tel est le cas, la va-
leur initialis&e est stockée (&tape 7). Un programme suit
alors pour vérifier si l'initialisation est faite {(&tape 8
et sinon, la valeur d'impression est rendue é&gale & la valeu
initialisée (étape79). La valeur d'impression est vérifiée

pour déterminer si elle est supérieure ou &gale 3 &ix (10)
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(8tape 10); si tel est le cas, la valeur d'impression est
rendue &gale 3 la valeur d'impression moins dix (10) (&ta-
pe 11) et est de nouveau vérifiée.

Si la valeur d'impression est inférieure & dix
(10), le programme procé&de & la vérification du fait que
la valeur d'impression est maintenant €gale a la nouvel-
le valeur (&tape 12) et si tel n'est pas le cas, un program-
me d'erreur est appelé&. Si la réponse est oui, le sous-pro-
gramme détermine s'il y a des groupes restants 3 initiali-
ser (&tape 13). S'il y en a, la position des roues pour le
nouveau groupe est vérifiée jusqu'ad ce gu'il n'y ait plus
de groupes 3 vérifier. Le drapeau de position connue est ini-
tialisé avant le retour (&tape 14). - 7

La figure 19D représente le sous-programme
SﬁOTOR pour fournir des impulsions de marche pas & pas a
chaque moteur. Chaque moteur regoit une sortie sur une base
séquentielle pendant le cycle de composition pour les grou-
pes de roues d'impression. Pour chaque groupe (&tape 1),
les pas du moteur sont vérifiés (étépe 2) et s'ils sont
supérieurs a zéro (@), une sortie est alors initialisée
(6tape 3) pour gue le moteur se déplaceld'un pas et un dra-

"sortie pr&te" (&tape 4) et un drapeau "attente de mi-

peau
nuterie" (&tape 5) sont initialisés. Le programme de surveil-
lance de détecteur SSENDS est appelé'(étape 6) et un contrd-
le est effectué pour voir si un autre groupe doit &tre ini=-
tialisé (étape 7).

Si a la vérification des pas du moteur (Etape 2),
le groupe indique zéro pas (@) a effectuer, le programme se
branche pour &tablir une donnée pour la bobine de maintien
de la position présente (&tape 8) et un compteur de maintien
est décrémenté (étape 9); Si le campteur n'a pas atteint zé-
ro (@) (&étape 10), le programme revient a la boucle princi-
pale SMOTOR et le drapeau "sortie préte" et le drapeau
"attente de minuterie" sont initialisés et le programme de

surveillance du détecteur est de nouveau appelé. Si le
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compteur a &té& décrémenté jusqu'd zéro (@), le drapeau est
alors initialisé pour zéro (@) (étape 11l), et le drapeau

"attente de minuterie" est initialisé& avec aucun drapeau

"sortie préte". Le programme fonctionne jusqu'a ce. que

tous les drapeaux zéro (@) soient initialisé&s (&tape 12),
moment auquel il revient & la boucle principale.

La figure 19E représente le sous-programme
SSEXNDS gui surveille les canaux du détecteur de maniére &
mettre a jour les positions réelles des roues. Dans ce sous-
programme, chagque détecteur de groupe est lu (étape 1) et
il v a détermination du fait gu'une transition a &té fai-
te (&tape 2). Si la réponse est oui, le sens est G&termi-
né (étape 3) par vérification de la séguence des transi-
tions du détecteur & deux canaux et si le sens est des-
cendant (&tape 4), un est soustrait de la position de la
roue (&tape 5) et si le sens est ascendant (&tape 6), un
est ajouté a la position de la roue (&tape 7). A ce stade,
le crapeau "attente de minuterie" est vérifié (étape.8)
et s'il est effacé, le programme revient & la boucle prin-
cipale. Si le drapeau "attente de minuterie" n'est pas ef-
fabé, le groupe suivant eést alors lu.

51 acuune transition n'est détectée (E&tage 2), .
"at-
tente de minuterie". S'il y a effacement,le programme re-
vient & la boucle principale.

La figure 19F représente le programme d'interrup-
tiorn de Ia minuterie.

La figure 19G représente le sous-programme pour
l'iritialisation des roues d'impression. Dans ce program-
me, la nouvelle valeur est rendue &gale 3 vingt-six (26)
pour chaque roue (&tape 1) et l'engrenage de transfert

s

est entrainé jusqu'd la butée. A ce stade, le drapeau "po-
sition connue" est vérifié (&tape 2) et si le drapeau "po-
sition connue"” n'est pas initialis@&, la valeur initialisce

est mise & des z&ros (@) (&tape 3) . Si le drapeau de
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position connue est initialisé (&tape 4), l'étape de-mise &
des zéros ést sautée. ' '

Le drapeau d'initialisation est alors instauré
(&tape 5), le programme commun d'initialisation est appelé
(6tape 6) et les sous-programmes (étapes 7-14) passent
4§ la vérification des positions des roues d'impression au
milieu et aux extrémités opposées. A ce stade, l'affranchis-
sement courant initialisé est rendu &gal 3 zé&ro (@) (&ta-
pe 15) et aprés effacement du drapeau d'initialisation
(étape 16), la position connue est testée (&tape 17), et
si la position est connue, le drapeau succés (&tape 18)-
est initialisé. Sinon, le drapeau succés ne l'est pas
et dans les deux cas, le programme revient & la boucle prin-
cipale.

La figure 19E représente le sous-programme COMIN,
sous-programme pour une initialisation commune. Ce program-
me est commun 3 tous les circuits d'attague des moteurs et
il initialise les registres et instaure la minuterie pour
interruption a des instants prédéterminés.

- La présente invention n'est pas limité&e aux
exemples de réalisation gqui viennent d'é@tre décrits, elle
est au contraire susceptible de modifications et de varian-

tes-qui apparaitront & l'homme de l'art.
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REVENDICATIONS
1 - Agencement de protection de matrice dans un
appareil d'affranchissement (10) comportant une matrice

d'impression (30) ayant des é&léments d'impression d'une va-
leur d'affranchissement,
5 caractérisé en ce qu'il comprend : _

- des lames (500, 510; 600, 610, 620)
de protection de la matrice disposées 3 un endroit
contigu aux &léments d'impression (320) et s'éten
dant normalement vers l'extérieur au~deld d'un

10 plan d'impression d&fini parrlé matrice et les
€léments d'impression, les lames &tant bloquées
pour emp&cher une impression correcte toutes les £«
qu'elles sont dans cette position d'extension;

- une premiére multitude des lames &tan:

15 rétract@e lorsqu'il s'est produit au moins une pre-
miére situation; et

' - le reste des lames é&tant rétracté lor:
qu'il se produit au. moins une seconde situation dii
férente de la premiére alors que la premiére multitt

20 de lames est en retrait,d'ol il résulte gu'une im-
pression correcte est permise par le retrait de 1c
totalité des lames lorsqﬁe les premidre et seconde
situations se sont produites.

2 - Agencement selon la revendication 1, caractéri-

25 s& en ce que l'impression et la comptabilisation sont.sous la

commande d'un microprocesseur (figure 8) et en ce que le re-
trait de la premiére multitude et du reste des lames est com-
manpdé par le microprocesseur.

3 - Agencement selon la revendication 2, caractéri-

30 sé en ce que le microprocesseur actionne la premiére multitu-

de de lames seulement aprés détermination au titre de la pre-
‘miére situation de l'absence de mauvais fonctionnement de
l'appareil d'affranchissement.

35 4 - Agencement selon la revendication 1, caractéris
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en ce que la premiére multitude de lames est disposée & proxi-
mité des €léments d'impression (310) portant des chiffres
d‘ordfe élevé pour les valeurs d'affranchissement.

' 5 - Agencement selon la revendication l; caracté-
risé& en ce que les lames de protection effectuent également le
redressement des &léments d'impression lorsqu'elles sont-ré-
tractées afin d'aligner les &léments d'impression avec les la-
mes.

6 - Agencemenf selon la revendication 1, caractéri-
s& en ce que la premi&re situation est un manque de fonds
dans l'appareil d'affranchissement. 7

7 - Agéncement selon la revendication 1l,caractéri-
sé en ce gue la seconde situation est un signal selon lequel
un cycle d'impression doit &tre effectué.

8 - Agencemeht selon la revendication 7, caractéri-
sé& en ce que le reste des lames n'est rétracté& que pendant
une durée prédéterminée aprés le signal.

9 - Mécanisme de protection de matrice sous com- ,
mande d'un microprocesseur dans un appareil éléctronique d'af-
franchissement (10) comportant une matrice d'impression (30)
et des roues d'impression (310) sur celle-ci afin d'imprimer
des valeurs, l'impression des valeurs et -leur comptabiliéa—
tion é€tant commandées par. au moins un microprocesseur,
caractérisé en ce gu'il comprend :

- des lames (500,510; 600,610,620) disposées

8 proximité& des roues d'impression et s'étendant

normalement vers l'exté&rieur au~delad d'un plan

d'impression défini par la matrice et les élé&ments
d'impression, les lames &tant bloguées pour é&viter
une impression toutes les fois gu'elles sont dans la

position d'extension; o

- une premiére multitude des lames &tant
rétractée sous la commande du microprocesseur, lors-—
que des premiéres situations dont aucun mauvais fonc-
tionnement de 1l'appareil d'affranchissement ont &té
testées; et
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- le reste des lames est rétracté
lorsqu'un signal de demande d'impression se produi
_alors que la premiére multitude de lames est en re

d'oll il résulte gu'une impression correcte est per

par le retrait des lamés de protection.

10 - Mécanisme selon la revendication 9, caractéri
en ce que les lames de protection (600, 610, 620) procédent
l'alignement des roues d'impression.

11 - Mécanisme selon la revendication 10,caractéri
sé en ce que les lames de protection sont actionnées par un
solénoide (570; 650).

12 - Mécanisme selon la revendication 9, caractéri
en ce que le reste des lames n'est rétracté qgue pendant une

durée prédéterminée apreés réception du signal.
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