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DESCRIPCION

Dispositivo de ostomia.

La presente invencidn se refiere a un dispositivo
de ostomia, en particular a una abertura de descarga
de presion con filtro para un dispositivo de ostomia,
por ejemplo, una bolsa de ostomia.

El término ostomia comprende por lo menos la co-
lostomia, la ileostomia y la urostomia.

En las bolsas de ostomia se han proporcionado
aberturas de flato para permitir que el aire del trac-
to gastrointestinal salga de la bolsa y, de este modo,
se evite la distension de la bolsa. Sin embargo, gene-
ralmente no se pretende la salida de todo el gas de
la bolsa, ya que ello puede provocar que se aplaste
dicha bolsa contra el estoma del paciente (un proble-
ma al que se hace referencia como desplome). Dicho
aplastamiento puede resultar muy doloroso para el pa-
ciente y puede asimismo obstruir el paso de las heces
a través del estoma.

En la préctica resulta muy dificil realizar las carac-
teristicas de flujo de un filtro para conseguir un flujo
adecuado para evitar la distensién al mismo tiempo
que se evita el riesgo del desplome. La cantidad de
aire que un paciente genera en el tracto gastrointesti-
nal difiere ampliamente de una persona a otra y de-
pende asimismo de la dieta y del estado de salud de
dicho paciente.

Se ha propuesto en la técnica incorporar valvulas
de descarga de presion a bolsas de ostomia para re-
gular autométicamente la presién de los gases en el
interior de la bolsa. Dichas propuestas se dan a co-
nocer, por ejemplo en la patente US n°® 3.865.109, y
en el documento GB 2.094.153 (con relacion al que
se caracteriza la presente invencion) y GB 2.122.499.
Sin embargo, hasta la fecha, dichos disefios no han
alcanzado una aceptacién comercial en los productos
de ostomia. Se cree que los problemas en una o mds
de las siguientes dreas han hecho que dichos disefios
resulten poco practicos para su produccion a gran es-
cala: fiabilidad; reproductibilidad; dificultades de fa-
bricacién; tamafio; y costes.

A pesar de que no concierne directamente al cam-
po de la ostomia y a los problemas asociados con el
mismo, se puede hacer también referencia al docu-
mento EP-A-0.659.657 que describe una abertura de
descarga de presion para una bolsa de café.

Por lo tanto, sigue siendo necesaria una vélvula
automdtica de descarga de presion que resuelva los
problemas de las técnicas anteriores.

La presente invencion se define en las reivindica-
ciones.

Las caracteristicas de las formas de realizacién
preferidas, entre las que (b) y (j) forman parte de la
presente invencion, pueden ser:

(a) La valvula utilizada en la bolsa de ostomia de
la presente invencién comprende un diafragma y un
asiento de vélvula hermético. Por lo menos o bien
el diafragma o bien su asiento hermético puede com-
prender o incorporar un material adhesivo y/o viscoso
y/o aceitoso y/o grasiento. Dicha caracteristica garan-
tiza que se realice un cierre fiable entre el diafragma
y el asiento hermético para evitar fugas indeseadas a
bajas presiones, sin que se requiera una gran defor-
macién para mantener el diafragma contra el asiento
hermético.

(b) El diafragma se puede apretar o sostener en la
primera zona del borde del diafragma, o dirigirse a la
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misma, dejando libre una segunda zona del diafrag-
ma generalmente opuesta. El diafragma actda como
tapa. Dicha caracteristica permite reducir el tamafio
de la vélvula, en comparacién con las propuestas con-
vencionales con simetria rotacional conocidas en las
técnicas anteriores.

La resistencia que presenta el diafragma estard
afectada por diversas caracteristicas que comprenden
la rigidez del material del diafragma, el tamafio y el
espesor del diafragma, y la posicién y el tamafio de
los medios de sujecién o de pinzamiento de la zona
fija del diafragma. Se pueden realizar dichos factores
para alcanzar las caracteristicas adecuadas sensibles
a la presién. Por ejemplo, para un tamafio determina-
do del diafragma y un material determinado del dia-
fragma, resulta todavia posible controla la presién a la
que se abre el diafragma seleccionando una posicién
de sujecion fija adecuada del diafragma alrededor de
la que el diafragma se ha de doblar para abrirse.

(c) El diafragma puede ser deformable (preferen-
temente flexible) y puede presentar una relacion entre
el espesor y la dimensién lateral no significativamen-
te inferior a aproximadamente 1/30 (es decir, no sig-
nificativamente inferior a 0,03). Preferentemente, la
proporcién es superior, y se prefieren mas las propor-
ciones superiores, por lo menos de aproximadamente
1/20, 1/15, 1/12, 1/10, 1/19, 1/8 y mas preferentemen-
te por lo menos de 1/7. Si el diafragma presenta méas
de una dimension lateral (por ejemplo, si no es circu-
lar), debe aplicarse dicha proporcién por lo menos a
la dimensidn lateral menor. Dicha caracteristica puede
permitir alcanzar unas caracteristicas mds uniformes
y contrasta con los diafragmas flexibles relativamente
finos propuestos en las técnicas anteriores.

(d) La presion a la que se abre la valvula puede ser
inferior a 1.030 Pa (0,15 psig), y preferentemente es
inferior a 689 Pa (0,1 psig). (EI término psig se refie-
re al “indicador” psi e indica el diferencial de presion
positiva en la vélvula, es decir, la presion positiva del
interior de la bolsa en relacién con la presién atmos-
férica externa en el exterior de la bolsa).

(e) Se puede proteger el diafragma de la valvula
del contacto directo con la descarga liquida y/o séli-
da del estoma mediante una capa protectora realiza-
da de un material o dispuesta de tal modo que actie
de barrera (o de obstdculo) para el liquido, al mismo
tiempo que permita el flujo de gas. Por ejemplo, una
capa protectora puede comprender PTFE microporo-
SO.

(f) La bolsa de ostomia de la presente invencién
comprende un filtro desodorizante. Se puede configu-
rar el filtro para bloquear selectivamente el paso de
determinados gases (comprendiendo gases seleccio-
nados por su olor desagradable) de modo que dichos
gases se retienen en la bolsa. Dicha caracteristica con-
trasta con muchos filtros convencionales de ostomia
que absorben las moléculas de los gases desagrada-
bles en el interior del filtro.

(g) La vélvula utilizada en la bolsa de ostomia de
la presente invencién comprende un recepticulo que
contiene el diafragma. El receptaculo puede compren-
der una primera parte que se puede sujetar a la bolsa
y definir una cavidad para alojar el diafragma, y una
segunda parte que se puede alojar en la cavidad para
cubrir el diafragma. Preferentemente, la segunda par-
te se realiza con unas dimensiones para alojarse sus-
tancialmente entera en el interior de la cavidad. Pre-
ferentemente, la segunda parte se sujeta a la primera
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parte mediante una fijacién mutua mecénica. Prefe-
rentemente, la segunda parte comprende una abertura
de salida que permite el escape de los gases mas alla
del diafragma para salir del receptédculo.

(h) La vélvula puede ser del tipo denominado
abertura de bolsa de café. Dichas vdlvulas son cono-
cidas en diferentes ambitos del embalaje del café y
estan destinadas a reducir el exceso de presion de los
paquetes de café. Los disenadores en dichos dmbitos
se enfrentan a distintos problemas técnicos de los ex-
puestos anteriormente. En particular, un problema es
cémo conservar el aroma agradable del café, o bien
al contrario del problema que se plantea en el campo
de la ostomia de cémo eliminar los olores desagrada-
bles a los que el olfato humano resulta muy sensible.
Segtn la presente invencién no se conoce hasta el mo-
mento la utilizacién de dicha vélvula en el campo de
la ostomia. Un ejemplo del tipo denominado abertu-
ra de bolsa de café se da a conocer en el documento
mencionado anteriormente EP-A-0659657.

(i) La bolsa de ostomia de la presente invencidén
comprende una funda interior que define una cdma-
ra separadora entre el filtro desodorizante y la valvu-
la. La funda interior puede presentar una primera y
segunda aberturas, comunicandose el filtro desodori-
zante con la primera abertura y la vdlvula de descarga
de presion con la segunda abertura.

La funda interior se puede hinchar por lo menos
hasta un cierto punto.

El filtro desodorizante se puede sujetar a la pared
de la funda interior en una zona alrededor de la pri-
mera abertura.

La vélvula de descarga de presion se puede sujetar
a la pared de la funda interior en una parte alrededor
de la segunda abertura.

La primera abertura puede ser una abertura de en-
trada destinada a la entrada de gases en la funda inte-
rior, y la segunda abertura puede ser una abertura de
salida destinada a descargar los gases externamente.
Alternativamente, se pueden intercambiar las funcio-
nes de las aberturas.

() En la bolsa de ostomia de la presente invencion,
el filtro desodorizante no se superpone a la vdlvula de
descarga de presion. Ello puede permitir que el ele-
mento filtrante y la vdlvula de descarga de presion se
dispongan en un perfil vertical minimo, a fin de evitar
innecesariamente el aumento del espesor de la bolsa
de ostomia. Preferentemente, el filtro desodorizante
se separa de la vdlvula de descarga de presion.

A continuacién se describen dnicamente a titulo
de ejemplo unas formas de realizacién, haciendo re-
ferencia a los dibujos adjuntos, en los que las Figuras
1 a 4 representan formas de realizacién que no estin
comprendidas en el campo de la presente invencién y
las Figuras 5 a 7 ilustran una forma de realizacién de
la presente invencién. En mas detalle:

la Figura 1 es una vista esquematica en seccién de
una bolsa de ostomia con una vélvula de descarga de
presion;

la Figura 2 es una seccidn esquemdtica que ilus-
tra la valvula de descarga de presién con un mayor
detalle;

la Figura 3 es una vista explosionada en perspec-
tiva de la vdlvula de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista esquemadtica en seccion se-
glin una segunda forma de realizacién de la valvula;

la Figura 5 es una seccién esquematica de otra for-
ma de realizacién de una bolsa de ostomia con una
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valvula de descarga de presion;

la Figura 6 es una seccién esquemdtica que ilustra
con un mayor detalle la funda interior utilizada en la
bolsa de la Figura 5; y

la Figura 7 es una vista esquematica explosionada
de la funda interior de la Figura 6.

Haciendo referencia a las Figuras 1 a 3 de los di-
bujos, una bolsa de ostomia 10 comprende una pared
anterior 12 y una pared posterior 14 soldadas entre
si alrededor de su periferia 16 para formar la funda de
bolsa. La pared posterior 14 se realiza con una abertu-
ra estomal 18, y se fija a un elemento de acoplamiento
20 (ilustrado esquemadticamente). El elemento de aco-
plamiento 20 puede, por ejemplo, comprender una co-
rona adherente, o puede comprender un anillo mecé-
nico de unién para formar una fijacién mutua meca-
nica con un elemento lateral complementario (no se
ilustra). Dichos elementos de acoplamiento resultan
conocidos en la técnica y no hace falta describirlos
con un mayor detalle en la presente memoria.

Las paredes anterior y posterior 12 y 14 son de un
material que generalmente es impermeable a los ga-
ses. Por ejemplo, el material de la pared de una bolsa
de ostomia normal puede comprender una o més ca-
pas de etileno-acetato de vinilo (EVA), una capa cen-
tral de barrera de gases de cloruro de polivinilideno
(PVDC), y una o mas capas interiores de EVA.

La bolsa 10 estd provista asimismo de una valvula
de descarga de presién 22 que, en la presente forma
de realizacion, se dispone en la pared anterior 12 de
la bolsa. Se puede apreciar que, en otras formas de
realizacion, la vdlvula podria disponerse en la pared
posterior 14 si asi se desease. El material de la pared
de bolsa se realiza con un corte 21 (por ejemplo un
corte en S o un corte en X) u otro tipo de abertura
para permitir la salida de los gases por la valvula. La
valvula 22 tiene los dos siguientes propdsitos:

(a) Abrirse automaticamente cuando la presién de
los gases del interior de la bolsa supera un determi-
nado valor umbral, para poder descargar asi cualquier
“sobrepresion” del interior de la bolsa y evitar su dis-
tensién; y

(b) Mantenerse cerrada cuando la presién de los
gases del interior es inferior o desciende por debajo
de dicho valor umbral. De este modo se puede man-
tener una inflacién parcial de la bolsa y evitar asi los
problemas de desplome comentados anteriormente.

En la presente forma de realizacién, el valor um-
bral de la presiéon es inferior a aproximadamente
1.030 Pa (0,15 psig), y preferentemente es inferior a
aproximadamente 689 Pa (0,15 psig). Sin embargo,
se pueden utilizar valores umbral superiores si asi se
desea, segtin las caracteristicas particulares que se re-
quieren para la bolsa.

Haciendo referencia a las Figuras 2 y 3, un primer
receptdculo 24 define una cavidad hueca 26 previs-
ta para alojar un diafragma flexible 28. La base de
la cavidad 26 comprende una parte elevada 30 que
presenta una o mds aberturas de paso 32, y define (o
sostiene) asimismo un asiento hermético 34 para el
diafragma 28. El asiento hermético 34 se define me-
diante una capa de material adhesivo, viscoso, acei-
toso o grasiento, para realizar un cierre fiable con el
diafragma 28. En la presente forma de realizacion, el
material de obturacién 34 puede comprender una ca-
pa fina de gel de silicio o aceite. Se podra apreciar
asimismo que, en otras formas de realizacién, dicho
material de obturacién se puede disponer en el propio
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diafragma. El diafragma se puede realizar como una
pieza so6lida de material o se puede realizar de forma
laminada.

El diafragma 28 se mantiene en posicion median-
te un tapén 36 que sustancialmente se aloja completa-
mente en la cavidad 26. El tap6n presenta unos bordes
con entalladura que forman un encaje de sujecion con
los bordes complementarios de la parte elevada de la
base 30.

La pared superior del tapén se forma con una aber-
tura de salida de gases 38 y un resalte 40 para encajar
el diafragma 28 en el mismo, o en direccién hacia un
borde del diafragma. El diafragma encaja de manera
operativa en el punto de contacto del resalte 40 y de
este modo actiia como tapa flexible. La presién a la
que se abre el diafragma 28 depende de determinadas
caracteristicas, entre ellas la rigidez del material del
diafragma, el tamafio y el espesor del diafragma, y la
posicién del resalte 40, que define la posicién de la
“espiga” alrededor de la que se dobla el diafragma a
fin de poder abrirse.

La zona inferior del receptaculo 24 se realiza con
una cavidad destinada a alojar el filtro 42. El filtro
puede consistir, o comprender, carbén vegetal o car-
bono activado. El propésito del filtro es absorber los
olores desagradables de los gases que pasan por el fil-
tro o bloquear (es decir, hacer rebotar hacia atras) di-
chos olores, en funcion de las caracteristicas del filtro.

A pesar de que se puede utilizar un filtro de flujo
axial, se prefiere que el filtro 42 sea del tipo de flujo
radial. Una superficie 48 del filtro 42 se suelda o se
sella en caliente a la base del receptdculo 24, y la otra
superficie se precinta mediante una capa de pelicula
plastica 50 impermeable a gases y liquidos. Los gases
entran en el filtro por la abertura anular circunferen-
cial 52 que se encuentra alrededor del filtro (tal como
se ilustra mediante las flechas 54), pasan radialmen-
te por el material filtrante y abandonan el filtro por la
abertura central 32.

El material del filtro se puede recubrir para pro-
teger el filtro del contacto con la materia sélida y/o
liquida acumulada en el interior de la bolsa. Ademads,
o alternativamente, se puede proporcionar una ldmina
impermeable a los liquidos y permeable a los gases
(ilustrada en transparencia con la referencia numérica
56) por encima de la entrada al filtro.

El propio filtro actia protegiendo el diafragma 28
al evitar que se bloquee o se mantenga abierto al que-
darse retenida en la vdlvula materia s6lida o semisoli-
da.

En funcionamiento, a unas presiones relativamen-
te bajas en el interior de la bolsa, la combinacién del
cierre adhesivo dispuesto entre el diafragma 28 y el
asiento hermético 34, la rigidez del material del dia-
fragma, y la presion aplicada por el resalte 40 garan-
tiza que la valvula permanezca cerrada, de modo que
no se puedan escapar gases por dicha vélvula.

Cuando la presion interior supera un determinado
valor umbral (determinado por los pardmetros de rea-
lizacién y del material de la valvula), la presion resul-
ta suficiente para elevar el borde libre del diafragma
28, y permitir que los gases salgan entre el diafrag-
ma 28 y el asiento hermético 34, y se escapen por la
abertura de salida 38.

Cuando la presion desciende posteriormente por
debajo del valor umbral, el diafragma vuelve a su po-
sicidn de cierre contra el asiento hermético 34, para
de este modo cerrar la valvula.
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En dicha forma de realizacién, el diafragma 28 es
relativamente grueso y presenta una relacion entre el
espesor y la dimensidn lateral (didmetro) de aproxi-
madamente 1/7. Se cree que al utilizar dicho diafrag-
ma relativamente grueso realizado de un material re-
lativamente blando, por ejemplo goma blanda, se pue-
den aumentar las tolerancias de las variaciones del di-
seflo en comparacion con los disefios convencionales
que utilizan diafragmas flexibles relativamente finos.

En la forma de realizacion ilustrada, la valvula se
fija a la cara interior de la pared de bolsa y se suel-
da alrededor del resalte exterior 44. Sin embargo, se
podra apreciar que en otras formas de realizacién, la
vélvula se podria instalar en la cara exterior de la pa-
red de bolsa, por ejemplo, solddndose alrededor de la
superficie opuesta 46.

La Figura 4 ilustra una segunda forma de realiza-
cion de la vdlvula de descarga de presién 60. Cuando
resulta adecuado, se utilizan las mismas referencias
numéricas para designar caracteristicas equivalentes
a las que se han descrito anteriormente. La segunda
forma de realizacion es muy similar a la primera, con
la excepcién de que el filtro 42 en lugar de disponer-
se antes del diafragma 28, se dispone en la salida del
diafragma 28.

Haciendo referencia a la Figura 4, el recepticulo
comprende un primer elemento 62 que define un re-
salte 64 y una cavidad superficial 66, y un segundo
elemento en forma de copa 68 que define la cavidad
para el diafragma 28. El elemento en forma de co-
pa presenta una abertura de entrada 70 protegida por
una pelicula 72 de material permeable a los gases e
impermeable al agua, por ejemplo PTFE. El primer
elemento 62 presenta el resalte 40 para apretar el dia-
fragma contra el asiento hermético (definido mediante
el segundo elemento 68).

La vélvula funciona exactamente del mismo modo
que se ha descrito anteriormente, elevando el diafrag-
ma a lo largo de un borde cuando la presién en el orifi-
cio de entrada supera el valor umbral predeterminado.
A continuacién los gases pasan hacia el elemento 42
por una abertura 78.

El filtro 42 se aloja en la cavidad superficial 66 y
se pega o se sella en caliente con el primer elemento
62. Tal como en la primera forma de realizacion, el
elemento 42 es un elemento de tipo de flujo radial, de
modo que los gases se dirigen radialmente hacia fuera
para salir del filtro alrededor del borde circunferencial
74. Se fuerza el flujo radial mediante una pelicula de
recubrimiento impermeable 76.

La vélvula se puede soldar a la cara interior de la
pared de bolsa 12 (tal como se ilustra en la Figura 4),
o se puede soldar a la cara exterior de la pared de bol-
sa 12 (tal como se ilustra en transparencia). Con este
ultimo disefio, el resalte 64 apareceria en la superficie
exterior de la pared de bolsa, con el montaje restante
de la vélvula alojado en la bolsa.

A pesar de que las formas de realizacién anterio-
res ilustran un montaje de filtro coaxial y abertura,
se podrd apreciar que se pueden aplicar asimismo los
mismos principios a un dispositivo de ostomia en el
que la valvula de descarga de presion y el filtro no es-
tan integramente montados como una unidad comun,
sino que estdn instalados separadamente entre si, tal
como se ilustra en las Figuras 5 a 7.

Haciendo referencia a las Figuras 5 a 7, se ilustra
otra forma de realizacién de una bolsa de ostomia 10.
Cuando resulta adecuado, se utilizan las mismas refe-
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rencias numéricas para designar caracteristicas equi-
valentes a las que se han descrito anteriormente. Con-
trariamente a las formas de realizacion anteriores que
utilizan filtro coaxial y vélvula, en la presente forma
de realizacion se ilustra una funda interior 80 en la
que el filtro 82 (42) se encuentra en el exterior de la
valvula 84 (22).

La funda interior 80 comprende una primera y se-
gunda ldminas pldsticas impermeables 86 y 88 solda-
das entre si alrededor de su periferia comun 90. Las
laminas 86 y 88 pueden estar realizadas del mismo
material que las paredes anterior y posterior 12 y 14
de la bolsa principal 10. La primera ldmina 86 presen-
ta una abertura de entrada 92 destinada a permitir la
entrada de gases en la funda interior 80, y la segunda
lamina 88 presente una abertura de salida 94 que se
comunica con una abertura de salida 96 en la pared
anterior de la bolsa 12.

Tal como se puede apreciar mejor en las figuras 6
y 7, el filtro 82 estd unido a la primera ldmina 86 en
una zona que rodea la abertura de entrada 92, de mo-
do que los gases que entran en la funda interior 80 se
desodorizan mediante el filtro 82. De un modo simi-
lar al descrito previamente, el filtro 82 comprende una
capa de pelicula plastica 50 impermeable a los gases
a fin de garantizar un flujo radial en el filtro.

La valvula 84 se encuentra en el exterior del filtro
82, y estd unida a la segunda ldmina 88 de la fun-
da interior 80 en una zona que rodea la abertura de
salida 94. La valvula puede presentar las mismas ca-
racteristicas de realizacién que se han descrito en las
formas de realizacion anteriores (suprimiendo el filtro
coaxial).

En la presente forma de realizacién el filtro 82 se
dispone en el interior de la funda interior 80, para rea-
lizar una proteccion 6ptima del filtro de las heces. Sin
embargo, se podrd apreciar que, si asi se pretende, el
filtro se puede unir a la primera lamina 86 dispues-
ta en el exterior de la funda interior 80. En cualquie-
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ra de las dos disposiciones se prefiere que se adhie-
ra una ldmina protectora 98 sobre la funda interior.
Dicha ldmina protectora es sustancialmente permea-
ble a los gases e impermeable a los liquidos, y puede
comprender por ejemplo una ldmina microporosa. Si-
milarmente, la vdlvula 84 se puede unir a la segunda
Idmina 88 dispuesta en el exterior de la funda interior
80. Durante su utilizacion, tal como se ilustra median-
te las flechas 100 de la Figura 6, los gases del tracto
gastrointestinal pasan por la ldmina protectora 98 y
se dirigen al interior de la funda interna por la aber-
tura de entrada 92. Los gases del tracto gastrointesti-
nal fluyen radialmente a través del filtro desodorizante
84 hacia el volumen principal de la funda interior 80.
Cuando la presién de los gases en la funda interior
ha aumentado hasta un valor umbral predeterminado,
la vélvula 84 se abre automdaticamente para descargar
los gases y liberar la presion originada.

Se podrd apreciar que la funda interior 80 propor-
ciona un volumen intermedio de recogida, o volumen
de separacion, entre el filtro 82 y la valvula 84. Asi
se pueden reducir los efectos de los flujos contrarios
del filtro 82 y la valvula 84 entre si. En particular, la
resistencia del filtro limita el flujo a través del filtro
y por lo tanto limita la capacidad de mantener la pre-
sién detrds de la valvula 84 una vez se abre la vdlvula
84. Sin un volumen de separacién se podria producir,
en algunos casos, una abertura y un cierre irregular e
intermitente de la valvula 34, y un flujo de los gases
turbulento indeseable a través del filtro 82. Sin embar-
go, se considera que la presencia de un volumen de
separacion puede suavizar las caracteristicas del flujo
de los gases y evitar dicho problema.

Debe destacarse que la descripcién anterior es
simplemente ilustrativa de una forma de realizacion
preferida de la presente invencién, y que se pueden
realizar muchas modificaciones dentro del alcance de
la presente invencion definida en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Bolsa de ostomia que comprende unas paredes
de bolsa (12, 14) unidas para formar una bolsa des-
tinada a alojar los fluidos procedentes de un estoma,
una vélvula de descarga de presion (84) y un filtro
desodorizante (82), cada uno de ellos dispuestos por
lo menos parcialmente en el interior de dicha bolsa,
comprendiendo dicha valvula de descarga de presién
(i) un asiento de hermético de valvula (34), (ii) un dia-
fragma (28) capaz de fijar y liberar dicho asiento de
hermético de valvula (34) de tal modo que dicha val-
vula de descarga de presion se cierra y se abre auto-
maticamente como respuesta al diferencial de presion
de gases a lo largo del diafragma, e (iii) un receptdcu-
lo (24, 36) que comprende dicho asiento de hermético
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de valvula (34) y dicho diafragma (28), caracteriza-
do porque el filtro desodorizante (82) no se superpone
estd desplazado de la valvula de descarga de presion
(84), instalandose el filtro desodorizante (82) y la vél-
vula de descarga de presion (84) en una funda interior
(80) en el interior de la bolsa que define una cdma-
ra de separacion entre el filtro desodorizante (82) y la
valvula de descarga de presion (84).

2. Bolsa de ostomia segun la reivindicacion 1, en
la que el filtro desodorizante (82) estd separado de la
vdlvula de descarga de presion (84).

3. Bolsa de ostomia segtn las reivindicaciones 1 6
2, en la que el diafragma (28) se aprieta en la primera
zona de borde del diafragma o hacia la misma, me-
diante un resalte (40), dejando libre una segunda zona
del diafragma generalmente opuesta.
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