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Tannberste med et enhetlig bsrsteelement sproytestopt av plast

Ingen

En szerlig fordelaktig uttorelse av en plast-tannbarste, sett fra et produksjonsmessig,
bruksmessig og miligmessig synspunkt, er oppnadd ved at det hovedsakelig stive

' barstehodet (1) er festet til det hovedsakelig stive handtaket (2) via en fjaerdel (4), og

fjerdelen er innleiret i plasten, idet fizerdelen (4) i det minste hovedsakelig bestar av en
plast med hayere elastisitetsmodul enn den omgivende plasten.
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Foreliggende oppfinnelse angér en tannberste med et enhetlig, spraytestept borste-

~ element av plast, bestdende av et hovedsakelig stivt hode som holder bersteharene,

et hovedsakelig stivt hdndtak og en innsnevret hals som forbinder disse, og som

oppviser et fijmmrende omréde av plast.

Tannbarster tjener forst og fremst til rengjering av tennene og tannmellomrommene,
men de skal ogsd bevirke en massasjevirkning pa tannkjettet, henholdsvis rand-
omradene av dette. Nettopp denne andre virkningen har fert til saerskilte konstruktive
forholdsregler ved tannberster. Seerlig gjelder dette utformingen av en fjserende for-
bindeise mellom berstehodet og handtaket, ettersom det sistnevnte av stabilitets-

grunner fremstilles av en forholdsvis stiv plast, som regel ved spreytesteping.

Det er kjent forskjellige utferelsesformer for oppnaelse av en fjeerende forbindelse
mellom berstehodet og handtaket. | henhold til FR 1.247.433 er hodet "spaltet” i
lengderetningen frem til hAndtakomradet, og de listformede deler som er besatt med
berstehdr omgis av en klemring, ved hjelp av hvilken den frie lengden av listene og
dermed ettergivenheten til disse omrader, som er mere. elastiske enn hadndtaket, kan
reguleres. Denne utfarelsen.er konstruktivt og bruksteknisk komplisert. Den er
hygienisk sett betenkelig pd grunn av spalten. Tilsvarende gjelder for en annen
utforelse (US 4.520.526), ved hvilken tannbersten i overgangsomréddet mellom hode
og hé&ndtak er svekket ved hjelp av utsparinger i plasten, for & gi defte omradet bedre
fjzereevne. Ogsa her kan smuss, tannpleiemidier, bakterier osv. bli liggende.
Tilsvarende gjelder for utferelser der det er dannet sterke profileringer i A
overgangsomradet (EP 0 281 017, WO 93/15 627).

Av hygieniske grunner foretrekkes det derfor utferelser der overgangen mellom
berstehode og handtak hovedsakelig er glattvegget, samtidig med at det oppnés en
fjservirkning. Det er saledes kjent (DE 38 40 136) & innlegge en bladfjeer av metall i
overgangsomradet mellom handtak og berstehode og & innleire dette fullstendig i
plasten. Med bladfjaeren, som oppviser en heyere elastisitetsmodul enn den
omgivende plasten, er det oppnadd en ettergivenhet for tannbersten ved for stor
kraft, og pa den annen side en tilstrekkelig kraft ndr tannbersten feres pa korrekt

mate.

Selv om denne utferelsesformen med metallisk bladfjeer i hey grad er bruksteknisk til-

fredsstillende, medferer den imidlertid en rekke ulemper. For det farste oppstér



10

15

20

25

30

35

313078

2

fremstillingsteknisk det problemet at bladfjeeren méa innspraytes i plasten, hvilket

~ betinger tilsvarende konstruktive forholdsregler ved sproytestepeformen. For det

andre er bladfjaerer pa grunn av sin ekstremt lille veggtykkelse vanskelig 4 handtere
under fremstillingsprosessen, bade manuelt og med manipulatorer og kan bare
vanskelig posisjoneres i spreytestepemaskinen. Den danner heller ingen forbindelse
med den omgivende plasten. Derfor oppstar ved utfjsering i omradet ved kantene av
bladfjaeren tvangsmessige trykk- og skjeerspenninger i den omgivende plasten, hvilke
kan fere til brudd, eller tverrsnittet i overgangsomradet mellom berstehodet og
h&ndtaket ma overdimensjoneres. Nettopp der er det imidlertid snskelig med en
seerdeles slank form for & kunne fere tannbersten i de nedvendige bevegelser ogsa
med lukket munn. Dessuten er alle metalliske materialer uensket p& munnhygiene-
omrédet, ogsa nar de i det foreliggende tilfelle ikke ligger fritt. Videre medferer de
ved resirkulering av tannberster, hvilket pd grunn av det store forbruket av slike
tannpleieinnretninger er av stor betydning, et problem som neppe er lgsbart. En
adskillelse av materialene etter type ville kreve en fullstendig knusing av
tannberstene. Omkostningene til dette vil neppe kunne aksepteres, pa grunn av den

lille masseandelen av metallet.

Dessuten er det foreslatt (WO 93/15 627, DE 38 40 136}, & utforme berstehodet
ekstremt slankt i omradet ved halsen, for p4 denne méten & oppné en fjaervirkning.
Det meget tynne tverrsnittet omsproytes med en gummielastisk elastomer. De
plaster som vanligvis benyttes for barsteelementet oppviser en for lav elastisitets-
modul til oppnéelse av en tilstrekkelig og fremfor alt varig fjaervirkning. Dessuten ma
overgangene mellom héndtak og hode veere ekstremt skarpe, slik at det i overgangene
lett oppstar brudd. For & oppné en tilstrekkelig hey elastisitetsmodul mé& det benyttes
meget heyverdige plaster for bersteelementet. Dette er for en slik masseartikkel som

tannbarster kostnadsmessig uakseptabelt.

Tilsvarende gjelder for en kjent tannberste (DE 39 23 495), ved hvilken det enhetlige
bersteelementet bestar av seig og hard plast og fortrinnsvis er svekket av utsparinger
i overgangen mellom hals og handtak, for 8 oppna et fjeerende omrade. Utsparingene
er omsprgytet med en gummielastisk elastomer, som ved utfjeering av halsen virker
som en demper. Ogs8 her er det fare for brudd i omréddene med svekket tverrsnitt,
nér bare disse ma oppta bayepakjenningene i det minste i storstedelen av

utbeyningen av halsen.
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Den oppgave som ligger til grunn for oppfinnelsen er 8 komme frem til en tannberste

- som er fremstillingsteknisk enkel, bruksteknisk guristig og dessuten miljgvennlig

utformet. Dessuten skal fjarvirkningen enkelt kunne reguleres.

Denne oppgave lgses i henhold til oppfinnelsen ved at det fjserende omrade er
utformet som en fjeerdel, som i det minste overveiende bestar av en heyverdig plast
med hoyere elastisitetsmodul enn bersteelementet og som i det minste delvis er
innleiret i plasten i borsteelementet under dannelse av halsen. | stedet kan fjeerdelen i

det minste delvis omgi bersteelementet i halsomrédet.

Med oppfinnelsen oppnas den fordelen at tannbersten fullstendig bestar av plast og
derfor uten noe problem kan gjenvinnes. Dessuten unngéds det metallinnhold, hvilket
er ugnsket pd det munnhygieniske omradet. Endelig kan en slik tannbgarste fremstilles
kostnadsmessig gunstig, f.eks. ved en tokomponent-spreytestapeprosess, en
innleiringsprosess e.l. Ettersom fjserdelen av plast er innleiret i plast foreligger det
ingen kombinasjon av innbyrdes fremmede materialer, og alt etter typen av plaster
kan det ogsa dannes en stoffmeésig forbindelse. Bare fijserdelen ma bestd av en

heyverdig plast, mens baersteelementet kan besté av vanlige, prisgunstige plaster.

Fjaerdelen kan utelukkende bestd av ren plast eller en plast med fylistoff, idet fyll-

stoffene kan veere tilsatt i en andel fra 1 til 30 volum%.

Fortrinnsvis bestar fjaerdelen av en fiberforsterket plast, og fortrinnsvis benyttes
glassfiber. En slik fjserdel kan sproytestepes separat og deretter innlegges i
sproytestepeformen for tannbersten, eller sproytestapes integrert. Fjserdelen kan

imidlertid ogsad dannes ved 8 sproytestapes omkring halsomradet av bersteelementet.

Fjeerdelen kan oppvise et flatt, mangekantet, rundt eller ovalt tverrsnitt, eller et U-, T-
eller I-tverrsnitt, for p&d denne maten & pavirke hvordan berstehodet fjserer ut. Denne
utfjeering trenger ikke bare & skje motsatt av kraften mot tannoverflaten, men ogsé i

det minste i begrenset grad i tverretningen, henholdsvis i hvilken som helst retning.

Fortrinnsvis oppviser fjeerdelen et sterre treghetsmoment enn resten av tverrsnittet til

halsen, og rager hovedsakelig i hele lengden av halsen til barsteelementet.
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Utformingen i henhold til oppfinnelsen medfarer den muligheten at fjserkraften i

- fjeerdelen kan reguleres ved valg av plast og/eller fyllstoffer og/eller tverrsnitt. Denne

regulering av fjserkraften er mulig innen vide grenser. For barnetannberster velges en
mindre fjaerkraft enn for tannberster for voksne. | motsetning til alle kjente utferelser
oppnas en material- og dermed en kostnadsbesparelse. Dessuten kan halsen

utformes ekstremt slank og med jevne overganger til hdndtak og hode,

I en foretrukket utferelse oppviser fjeerdelen fremspring pa tvers av lengderetningen.
Disse fremspring kan utgjere et enkelt hjelpemiddel for posisjonering i spreytestape-
formen og for opprettholdelse av posisjonen under spreytestapingen. Dessuten

sentreres og forankres dermed fjserdelen i den omgivende plastmassen.

Oppfinnelsen medferer szrlig den muligheten at fremspringene rager til overflaten av
plasten som omgir fjserdelen. Dermed oppnds med hensyn til fremstillingsteknikk den
fordelen at fjeerdelen kan anbringes umiddelbart mot formveggen, slik at ikke andre
hjelpemidler for p'osisjonering ma rage inn i formrommet. P& overflaten utgjer disse

fremspring ingen ulempe, ettersom ogsé disse bestar av plast.

Fremspringene kan derimot i det omradet der de finnes pa den synlige siden fylle en
annen funksjon, nemlig som infdrmasjonsbaerere, f.eks. for produksjonsmerking,
reklame, bruksanvisning e.l. eller vaere utformet som dette. | en annen fordelaktig
utferelse kan fjeerdelen med en av sine langstrakte overflater ligge mot overflaten av

den omgivende plasten.

Dermed oppnas anlegg med en stor flate av fjaerdelen i spreytestepeformen for
héndtaket og hodet til tannbgrsten. Seerlig kan fjeerdelen med denne langstrakte
overflaten p& den ene siden og de pa den motsatte siden anordnede fremspringene
innspennes mellom de to verktayene i spraytestepeformen og dermed posisjoneres

neyaktig. Ved farving av fjeerdelen kan dens fjeerfunksjon vises optisk.

| en annen fordelaktig utferelse er det i gripepartiet av hdndtaket i det minste innleiret
et gripeelement av en plast med en hgyere friksjonskoeffisient enn for den omgivende

plasten.

Handtaket og hodet pa en plasttannberste bestar av optiske og hygieniske grunner

som regel av en plast med en glatt, eventuelt glinsende overflate, slik at hdndtaket
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ikke er szerlig gripevennlig eller gripesikkert. Denne ulempen gker pa grunn av fjeer-

- egenskapene i omradet ved berstehalsen, ettersom hodet utferer relativbevegelser i

forhold til handtaket og anlegget for fingeren mot handtaket dermed er minsket, og
fingeren kan lett gli. Dette motvirkes av gripeelementene med eket friksjons-
koeffisient. Disse gir fingrene et fast anlegg mot handtaket, slik at tannbarsten ikke

glipper under bruk.

Fortrinnsvis bestar gripeelementet av en elastomer, som oppviser en hayere iboende
friksjonskoeffisient enn de termoplaster som vanligvis benyttes for handtaket og

hodet.

Gripeegenskapene kan forbedres ytterligere ved at et gripeelement er anordnet pa
oversiden og undersiden av handtaket, slik at ogsd tommelen som griper mot

undersiden far et fast anlegg.

En ytterligere forbedring av gripeevnen oppnas ved at gripeelementene pa den
frittliggende overflaten gis en friksjonsekende profil, som f.eks. falger formen til

fingertuppene.

De to gripeelementene pa over- og undersiden bergrer fortrinnsvis hverandre i det
indre av handtaket, hvilket forenkler anbringelsen i spreytestepeformen. De kan
imidlertid ogsa vasre sammenhengende. | forbindelse med utformingen av

gripeelementene av en elastomer dannes det dermed en serdeles elastisk gripeflate.

Fiserdelen og gripeelementene kan vaere prefabrikkert som formelementer og vaere

omspraytet av plasten som danner hdndtaket og hodet.

| stedet for separat fremstilling av delene og etterfelgende innleiring eller omsproyting
kan ogsa bersteelementet, fizerdelen og gripeelementene fremstilles ved en

flerkomponent-sproytestopeprosess.

| det folgende skal oppfinnelsen beskrives ved hjelp av utferelseseksempler vist p3 de
vedfeyde tegninger. Tegningene viser:

Fig. 1 viser et lengdesnitt gjennom en tannbarste uten borstehar.

Fig. 2 viser et forsterret snitt i omradet "X" i fig. 1.

Fig. 3 viser en projeksjon nedenfra i snittfremstillingen i fig. 2.
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Fig. 4 viser et snitt som tilsvarer fig. 1, i en annen utferelsesform.
Fig. b viser et lengdesnitt gjennom en annen utferelsesform.
Fig. 6 viser et forstarret utsnitt av fig. 5.

Fig. 7 viser et snitt VIl — VIl i fig. 6.

Tannbarsten i henhold til fig. 1 bestar av et barstehode 1 med en ikke vist berstehar-
besetning og et langstrakt handtak 2, som er forbundet med hverandre via et slankt

overgangsomrade 3, halsen.

| det innsnevrede overgangsomradet 3 fra berstehodet 1 til hdndtak 2 er det innleiret
en fjeerdel 4. For eksempel er hele tannbersten fremstilt ved spreytestaping og
fiserdelen 4 derved omsproytet. Fjaerdelen 4 er falgelig, slik det szerlig fremgér av fig.

2, omgitt av plast p& alle sider, slik at tannbersten oppviser et enhetlig ytre.

Fjeerdelen 4 oppviser en heyere elastisitetsmodul enn den omgivende plasten i borste- .
elementet, men bestér likeledes overveiende av plast, fortrinnsvis av glassfiber-
forsterket plast, og kan vaere utformet i likhet med en bladfjaer eller en rund trdd, men
den kan ogsé oppvise et ovalt eller mangekaqtet tverrsnitt. Dermed oppviser halsen 3
til tannbersten en fjeringsevne omtrent vinkelrett pa lengderetningen til
bersteelementet, men ved en passende tverrsnittsform kan det ogsa oppnés en mer

eller mindre utpreget fjereevne ogsa i andre retninger.

| utforelseseksempelet vist i fig. 1 oppviser fjeerdelen 4 en flat, bladformet hoveddel
5, som i omradet ved endene har fremspring 6 og 7 forlepende pa tvers av lengde-
retningen. Disse fremspring kan tjene til posisjonering inne i spreytestapeformen. De
rager fortrinnsvis til overflaten av halsen 3, og kan p& denne méten, siik som vist i
fig. 3, ogsa tjene som beerere for informasjon 8. Denne informasjon kan dannes

allerede ved fremstillingen av fjeerdelen 4, ved preging i verktayet.

Utfarelseseksempelet i fig. 4 skiller seg fra det som fremgér av fig. 1 ved at fjeerdelen
4 med overflaten 9 forlepende i lengderetningen ligger i den evre overflaten av halsen
3 mellom hodet 1 og handtaket 2. Tilsvarende flat kan den prefabrikkerte fjserdelen 4
understottes i sproytestapeformen for & omspreytes med plasten som danner hodet 1
og hadndtaket 2. Ved hjelp av passende farveforskjeller kan funksjonen til fijserdelen
signaliseres optisk til brukeren. Denne kan fegigelig skille tannbersten utformet i

henhold til oppfinnelsen fra en annen tannbarste.
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Handtaket 2 oppviser i sitt fortykkede gripeparti gripeelementer 10, 11 som er

- innleiret i plasten, idet det avre gripeelementet 10 har en forholdsvis stor gripeflate

12, mens det nedre gripeelementet 11 har en noe mindre gribeflate 13.
Gripeelementene bestar av en elastomer, og kan i sin frie overflate dessuten vaere
utstyrt med en friksjonsekende profil, f.eks. i form av riller 14, som fortrinnsvis
forleper i lukkede, konsentriske ovaler og dermed er tilpasset formen til fingertuppene.
Gripeelementene 10 og 11 ligger mot hverandre i det indre av h&ndtaket 2, slik at
ogsé disse uten problemer kan understattes i sproytestepeformen for & omspraytes

med plasten i hodet 1 og h&ndtaket 2.

I utforelseseksempelet i fig. 5 er fjserdelen 4 utformet som en slags hylse 15, som i
overgangsomradet 16 omgir plasten i bersteelementet. Fremstillingen skjer
fortrinnsvis som en tokomponent-spreytestegpeprosess, ved at bersteelementet
bestdende av hodet 1, handtaket 2 og overgangsomréadet 16 ferst spreytestepes i en
sproytestopeform. Deretter omsproytes overgangsomradet 16 i den samme
sproytestegpeformen med plasten som danner fjserdelen 4, slik at halsen 3 utformes
pé& denne méten. Fjserdelen 4 oppviser en hayere elastisitetsmodul enn plasten som
den omgir i overgangsomradet 16 i bersteelementet. Ogséa gripeelementene 10, 11 -
innspreytes senere ved tokomponent-sproytestapeprosessen, slik at de er utformet

sammenhengende.

| alle utferelsesformene rager fjzerdelen 4 i hele overgangsomradet 3, 186, til
henholdsvis hodet 1 og handtaket 2, slik at ogsd overgangene har tilstrekkelig
stabilitet.

PATENTKRAV

1. Tannberste med et enhetlig bersteelement sproytestapt av plast, bestdende av
et hovedsakelig stivt hode som opptar bersteharene, et hovedsakelig stivt handtak og
en innsnevret hals som forbinder disse, og som oppviser et fjserende omréde av plast,
karakterisert ved atdet fimmrende omradet er utformet som en fjzerdel (4),
som i det minste overveiende bestar av en heyverdig plast med heyere
elastisitetsmodul enn barsteelementet, og som i det minste delvis er innleiret i plasten

i bersteelementet under dannelse av halsen (3).
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med et enhetlig, sproytestopt barsteelement, bestiende av et hoved-

sakelig stivt hode som opptar bersteharene, et hovedsakelig stivt handtak og en

innsnevret hals som forbinder disse, og som oppviser et fjmrende omréde av plast,

karakteris

ert ved atdet fierende omradet utgjores av en fjaerdel {(4) som

i det minste overveiende bestar av en heyverdig plast med hayere elastisitetsmodul

enn bersteelementet, og som i det minste delvis omgir plasten i bersteelementet

under danneise av halsen (3).

3. Tannberste

karakteris

4. Tannberste

karakteris

5. Tannberste

karakteris

6. Tannberste

karakteris

bersteelementet.

7. Tannberste

karakteris

8. Tannberste

karakteris

9. Tannberste

karakteris

som angitt i krav 1 eller 2,

ert ved at fjaerdelen (4) utelukkende bestar av plast.

som angitt i krav 1 eller 2,

ert ved atfjerdelen (4) bestdr av en plast med fylistoffer.

som angitt i krav 4,

ert ved atfylistoffene utgjer en andel pa 1 til 30 volum%.

som angitt i krav 4 eller 5,

ert ved atfjerdelen (4) bestér av den samme plasten som

som angitt i et av kravene 4 - 6,

ert ved at fjerdelen (4) bestdr av fiberforsterket plast.

som angitt i krav 7,

ert ved atfjeerdelen (4) bestér av en glassfiberforsterket plast.

som angitt i krav 1 - 8,

ert ved atfjerdelen (4) oppviser et fiatt, mangekantet, rundt

elier ovalt tverrsnitt.

10. Tannbarste

karakteris

11. Tannbarste

som angitt i ett av kravene 1 - 8,

ert ved atfjeerdelen (4) oppviser et T-, I- eller U- tverrsnitt.

som angitt i ett av kravene 1 - 10,
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karakterisert ved atfjerdelen (4) oppviser et hayere treghetsmoment enn

- resten av tverrsnittet til halsen {3).

12. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 11,

karakterisert ved atfjerdelen (4) forlaper hovedsakelig i hele lengden av

den innsnevrede halsen (3).

13. Tannbgrste som angitt i ett av kravene 1 - 12,
karakterisert ved atfjerkraften til fjzerdelen (4) kan reguleres ved valg av

plasten og/eller fylistoffene og/eller tverrsnittet.

14. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 13,

karakterisert ved atfjerdelen (4) oppviser fremspring (6, 7) pa tvers av

lengderetningen.

15. Tannberste som angitt i krav 14,
karakterisert ved atfremspringene (6, 7) rager til overflaten av plasten

som omgir fjeerdelen (4).

16. Tannberste som angitt i krav 15,

karakterisert ved atfremspringene (6, 7) utgjer informasjonsbarere (8).

17. Tannberste som angitt i krav 16,
karakterisert ved atfremspringene (6, 7)i det minste i omradet som

ligger i overflaten av den omgivende plasten er utformet som informasjonsbaerere (8).

18. Tannbgrste som angitt i krav 14,

karakterisert ved atfremspringene (6, 7) utgjer forankringsmidier for

fjserdelen.
19. Tannbearste som angitt i ett av kravene 1 - 18,
karakterisert ved atfjeerdelen (4) med en av sine langstrakte overflater

{9) ligger i overflaten av den omgivende plasten.

20. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 19,
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karakterisert ved atdetigripeomradet til hAndtaket {2) er innleiret i det

~ minste et gripeelement (10, 11) av en plast med hoyere friksjonskoeffisient og/elier

hayere elastisitet enn den omgivende plasten.

21. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 20,

karakterisert ved atgripeelementet (10, 11) bestdr av en elastomer.

22. Tannberste som angitt i krav 21 eller 22,
karakterisert ved atetgripeelement (10, 11) er anordnet pa oversiden og

undersiden av handtaket (2).

23. Tannberste som angitt i ett av kravene 21 - 23,
karakterisert ved atgripeelementene (10, 11) pa sin frittliggende

overflate (12, 13) er utstyrt med en friksjonsekende profil (14).

24. Tannbgrste som angitt i ett av kravene 21 - 23,
karakterisert ved at deto gripeelementene (10, 11) bersrer hverandre i

det indre av handtaket (2) eller er i ett med hverandre.

25. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 24,
karakterisert ved atfjerdelen (4) og/eller gripeelementene (10, 11) er
prefabrikkert som formelementer og er omsproytet av plasten som danner borste-

elementet.

26. Tannberste som angitt i ett av kravene 1 - 24,
karakterisert ved atbarsteelementet, fieerdelen (4) og gripeelementene

(10, 11) er fremstilt ved en flerkomponent-sproytestapeprosess.
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