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(57) Abstract: The invention relates to a method and a
device for dosing bulk material, in particular plastic
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Granulates,

particular for injection moulding machines. According to
the invention, different amounts of different plastic
granulates are introduced in batches according to freely
adjustable formulations and each type of plastic
granulate, such as for example new material, main batch,
additives and/or material to be ground, are successively
passed through a material funnel (2) to a weighing
container via a material valve. The product is weighed in
the weighting container (4) and the formulation is
subsequently mixed in a mixer. The amount of plastic
granulate, preferably new material and/or material to be
ground, which is more than the formulation is
introduced in parallel or multi-parallel from at least two
material funnels (2) in the weighing container (4).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein
Verfahren und eine FEinrichtung zur Dosierung von
Schiittgut, insbesondere von Kunststoft-Granulat, fiir
Kunststoff-Granulat verarbeitende Maschinen,
insbesondere fiir Spritzgussmaschinen. Es werden
verschiedene Mengen von verschiedenen Kunststoft-
Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches
abgefiillt und jede einzelne Art eines Kunststoft-

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2012/106740 A1 WK 00N 0 00 O AR

wie beispielsweise Neuware, Masterbatch, Additive und/oder Mahlgut, aus einem Materialtrichter (2) iiber ein Materialventil
nacheinander in einen Wiegebehélter abgelassen. Im Wiegebehélter (4) wird gewogen und die Rezeptmenge anschliefend in einen
Mischer vermischt. Die fiir die Rezeptur iiberproportionale Menge von Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die Neuware und/oder
Mahlgut, wird mit einer Parallelflillung oder Mehrfachparallelfiillung, aus mindestens zwei Materialtrichtern (2), in den
Wiegebehilter (4) abgefiillt.
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Verfahren zur Dosierung von Schiittqut

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Dosierung von Schuttgut, insbesondere von
Kunststoff-Granulat, fur Kunststoff-Granulat verarbeitende Maschinen, insbesondere
fur Spritzgussmaschinen, wobei verschiedene Mengen von verschiedenen
Kunststoff-Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches abgefiillt werden
und jede einzelne Art eines Kunststoff-Granulates, wie beispielsweise Neuware,
Masterbatch, Additive und/oder Mahigut, aus einem Materialtrichter Uiber ein
Materialventil nacheinander in einen Wiegebehalter abgelassen wird, im
Wiegebehalter gewogen und die Rezeptmenge anschlieRend in einen Mischer

vermischt wird.

Eine Abfolge der oben aufgezeigten Verfahrensschritte ist in der einschlagigen

Industrie heute Ublich.

Darliber hinaus ist aus der DE 696 27 717 T2 ein Verfahren und ein gravimetrischer
Mischer zum Abgeben von abgemessenen Mengen von granularen Materialien und

Farbmitteln, insbesondere Pigmente in flissiger Form, bekannt.

Weiters ist aus der DE 05 075 472 T1 ein gravimetrischer Mischer und Fulltrichter mit
integrierten Abgabeventil fir kérniges Material bekannt.

Ferner ist aus der DE 697 32 659 T2 ein gravimetrischer Mischer bekannt, der einen
Rahmen, einen abnehmbaren Materialvorratstrichter mit einem Ventil, einen
Wiegebehalter mit Gewichtserfassung und eine Mischkammer unter dem

Wiegebehaiter umfasst.

Wie eingangs schon aufgezeigt, werden verschiedene Mengen von verschiedenen
Kunststoff-Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches abgefullt und jede
einzelne Art eines Kunststoff-Granulates, wie beispielsweise Neuware, Masterbatch,
Additive und/oder Mahlgut, wird aus einem Materialtrichter Gber ein Materialventil

nacheinander in einen Wiegebehélter abgelassen.
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In vorwiegenden Fallen findet eine Rezeptur Verwendung, die die einzelnen Arten
der Kunststoff-Granulate, wie beispielsweise Neuware, Mahlgut, Masterbatch,
und/oder Additive beinhaltet. Dabei stehen Neuware und Mahlgut in einem
gewichtsmaBigen Missverhaltnis zu Masterbatch und Additiv. So kénnen die Anteile
von Neuware und Mahlgut etwa 70% und 30% betragen und Masterbatch bzw.
Additiv 1 bis 2% bezogen auf die Neuware betragen. Fir jede Art der Kunststoff-

Granulate ist ein eigener Behalter vorgesehen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher ein Verfahren der eingangs genannten Art zu

schaffen, das zeitmaRig zu Rationalisierungen fuhrt.
Die Aufgabe wird durch die Erfindung gel6st.

Das erfindungsgemaRe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die fur die
Rezeptur Uberproportionale Menge von Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die
Neuware und/oder Mahlgut, mit einer Parallelfullung oder Mehrfachparallelfullung,
aus mindestens zwei Materialtrichtern, in den Wiegebehalter abgefuilt wird. Mit der
Erfindung ist es erstmals méglich, den Durchsatz fiir die Arten der Kunststoff-
Granulate, die gemaR der Rezeptur Uberproportional Verwendung finden, zu

erhohen, wodurch die Batch-Zusammenstellung in kirzester Zeit erfolgt.

Ein weiterer Vorteil der Parallel- und Mehrfachparallelfullung ist darin gelegen, dass
durch eine Briickenbildung des Kunststoff-Granulates beim Abfiillen aus einem
Materialtrichter, keine Betriebsunterbrechungen mehr gegeben sind, da ja zumindest

aus dem zweiten Materialtrichter abgefulit wird.

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung wird die Menge wahrend der
Abfillung kontinuierlich gewogen. Dadurch wird eine exakte Dosierung aller Batches
erreicht, wobei Uberdosierungen teurer Arten von Kunststoff-Granulat vermieden
werden. Diese exakten Dosierungen fithren zu kostenmafiger und qualitativer
Optimierung des Materialdurchsatzes fir die Produktanforderung. Ein statistisches
Durchschnittsrechnen zum Erreichen des Zielgewichtes, das zum Stand der Technik

bekannte, so genannte ,Jagen®, findet keine Verwendung.
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GemaR einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung wird die Parallelfiillung oder
die Mehrfachparallelfullung knapp vor Erreichen der Zielmenge, vorzugsweise bei
etwa 95% der Zielmenge, gestoppt. Dadurch kann eine kontrollierte Feindosierung
bis zur Zielmenge erfolgen. Auch durch diesen Verfahrensschritt wird eine

Uberdosierung vermieden.

Nach einem weiteren, besonderen Merkmal der Erfindung wird nach Beendigung der
Parallelfiillung oder Mehrfachparallelfiillung eine andere Art eines Kunststoff-
Granulates, beispielsweise das Additiv und/oder das Masterbatch, in den
Wiegebehalter dosiert und auf Grund dieser tatsachlich zudosierten Menge die
Zielmenge der Parallelfullung oder Mehrfachparallelfullung an Kunststoff-Granulat-
Menge bestimmt und in den Wiegebehalter abgefilit. Auch dieser innovative
Verfahrensschritt vermeidet eine Uberdosierung. Nach Beendigung der Parallel- bzw.
Mehrfachparallelfiillung wird beispielsweise die Rezepturmenge an Additiv in den
Wiegebehalter dosiert. Auf Grund der nun tatséchlich gewogenen Menge an Additiv
wird die Zielmenge der Parallel- bzw. Mehrfachparallelfiillung hochgerechnet und
entsprechend feindosiert abgefullt. Die Batch-Zusammenstellung entspricht somit
immer der exakten Rezeptur und sichert somit eine gleichmaRig hohe Qualitat des

Endproduktes.

GemaR einem ganz besonderen Merkmal der Erfindung erfolgt zur Erreichung der
Zielmenge der Parallelfiillung die Befiillung des Wiegebehélters nur aus einem
Materialtrichter tiber ein Materialventil. Dieser Verfahrensschritt stellt die

Feindosierung zur Erreichung der exakten Zielmenge dar.

Aufgabe der Erfindung ist es aber auch, eine Einrichtung zur Durchfuhrung des
Verfahrens zu schaffen, die das rationellere Verfahren durch eine bessere
Wirtschaftlichkeit, insbesondere bei geringster Standflache der Einrichtung, noch

weiter unterstitzt.

Bei der Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens ist fiir jede Art eines Kunststoff-
Granulates ein Materialtrichter mit einem Materialventil vorgesehen und unter dem
Materialventil sind ein mit einer Waage verbundener Wiegebehdlter und unter dem

Wiegebehalter ein Mischer angeordnet, wobei fur die Waage und die Materialventile
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eine Steuerung vorgesehen ist. Die erfindungsgemafe Einrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dass fur die gemaR der Rezeptur Giberproportionale Menge von
Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die Neuware und/oder das Mahlgut, mindestens
zwei Materialtrichter vorgesehen sind und jeder Materialtrichter ein als Dosierventil
ausgebildetes Materialventil aufweist, dass als Waage eine Plattenformwéagezelle
und als Mischer ein Kugelmischer vorgesehen sind. Mit dieser Erfindung ist es
erstmals moglich, den Materialdurchsatz fir die tberproportionalen Mengen stark zZu
erhéhen. Da ja fur die Feindosierung die Materialventile entsprechend ausgelegt
sind, kénnen die Durchsatze nicht beliebig gesteigert werden. So wird durch eine
Parallel- oder insbesondere Mehrfachparallelabfiillung des angesprochenen
Materials die Abfullzeit fur diese Art des Kunststoff-Granulates stark verkirzt. Eine
Verkiirzung dieser Abfilllzeit bedeutet in der Abfolge der zeitlichen Verfahrensschritte
jedoch auch eine bedeutende Rationalisierung des Ablaufes von der
Materialzufiihrung, also vom Materialdepot, bis zur Maschine, vorzugsweise der
Spritzgussmaschine. Naturlich kann in vorteilhafterweise eine modulare Bauweise

gewahlt werden.

Ein weiterer Vorteil dieser erfindungsgemalen Einrichtung ist im Dosierventil zu
sehen. Derartig schnell arbeitende, abnutzungsbestandige Ventile aus Edelstahl
erlauben auch eine effiziente Dosierung von Materialien mit hohem Glasfaseranteil.

Hauptmaterialien und Additive werden zielgenau auf das gewiinschte Maf dosiert.

Die vorteilhafte Anordnung einer Plattenformwégezelle, die aus zwei voneinander
unabhangigen Wiegezellen gebildet wird, produziert ein prazises Wiegesignal, das
zur Erhéhung der Qualitat beitragt.

Die runde Form eines hoch effizienten Kugelmischers sorgt fiir eine optimale
Durchmischung des Batch. Der Kugelmischer weist keine toten Ecken auf und es
ergeben sich auch keine Rucksténde bei der Entleerung. Er garantiert eine

homogene Vermischung des Materials.

Eine der prioritaren Vorgaben des Kunden ist immer eine minimalste Bauweise der
Einrichtung, also eine kleine Standflache der Einrichtung, mit einem hdchstméglichen

Durchsatz der Einrichtung im Betrieb. Die kleine Standflache wird deshalb gefordert,
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da die Einrichtung gegebenenfalls auf der Maschine, vorzugsweise der
Spritzgussmaschine als schlanker Kérper angeordnet werden soll. Entscheidend fiir
den Durchsatz ist die Ubergangsflache von Materialtrichter und Dosierventil in den
Wiegebehalter. Auf Grund der geforderten kleinen Standflache ist jedoch diese
Ubergangsflache auch nur begrenzt. Die Ubergangsflache integriert alle Offnungen
von den verschiedenen Materialtrichtern in den Wiegebehalter. Wird also das
uberproportionale Kunststoff-Granulat nur aus einem Materialtrichter abgefullt, ist der
Durchsatz somit begrenzt. Der innovative Erfindungsgedanke liegt somit darin, dass
eine Erhéhung des Durchsatzes, bei minimalster Bauweise der Einrichtung, erstmals

méglich ist, wenn zwei oder mehr Offnungen fur den Durchsatz Verwendung finden.

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist das Dosierventil als selbstschlielendes,
tber einen, vorzugsweise am Gehause angeordneten, Pneumatikzylinder 6ffnendes
Materialventil ausgebildet. Durch diese innovative Konstruktion eines pulsenden
Klappventils als Dosierventil, ist die Méglichkeit gegeben, alle Materialtrichter, also
die Materialtrichter fir Neuware, Mahlgut und Additive, mit einem hoch prazisen
Ventiltyp auszustatten. Nattrlich kommt hier auch der Vorteil zum Tragen, dass
einheitliche Bauteile die Wirtschaftlichkeit erhéhen und die Flexibilitat fur die

Auslastung gewahrleisten.

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung umfasst die Steuerung eine
Rechnereinheit, insbesondere einen Mikroprozessor, der der Messwert der
Plattenformwagezelle zugefiihrt ist und die Rechnereinheit, in der die Rezeptur
gespeichert ist, errechnet die Menge der einzelnen Arten der Kunststoff-Granulate
und steuert die Dosierventile entsprechend an. Durch einen proprietdren adaptiven
Regelalgorithmus wird mit der Steuerung eine prazise Dosierung erreicht. Naturlich
ist bei dieser Steuerung eine einfachste Bedienung Grundvoraussetzung und somit
wird eine hohe Leistungsfahigkeit erreicht. Dartiber hinaus gewéhrleistet die RTLS-
Technologie (Real Time Live Scale-Technologie) eine zweistufige progressiv
genauer werdende Dosierung fur ein exaktes Zielgewicht. Es braucht nicht erwahnt
zu werden, dass diese Steuerung Netzwerksfahigkeit zu Zentralrechnern, Laptops
und dgl. aufweist. Die Steuereinheit selbst besteht aus elektrischen Standard-
Komponenten, die einen zuverlassigen Betrieb und eine einfache Wartung

garantieren.
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Die Erfindung wird an Hand eines in der Zeichnung dargestellten

Ausfihrungsbeispieles naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch die Einrichtung,
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Einrichtung gemaR der Fig. 1 und

Fig. 3 ein Diagramm

Die Einrichtung zur Dosierung von Schuttgut, insbesondere von Kunststoff-Granulat,
fur Kunststoff-Granulat verarbeitende Maschinen, insbesondere fur
Spritzgussmaschinen, ist modular aufgebaut und besteht aus einem Gehé&use 1 in
dem die nachstehend noch niher beschriebenen Einbauten angeordnet sind und aus
abnehmbaren Materialtrichtern 2. Fur jede Art eines Kunststoff-Granulates ist ein
Materialtrichter 2 mit einem Dosierventil 3 vorgesehen. Die Materialtrichter 2 sind
einerseits Uber abnehmbare Materialtrichterabdeckungen verschlieBbar und weisen
anderseits, im abgedeckten Zustand, einen Montageflansch fur die Zufiihrung des
Kunststoff-Granulats auf. Zur leichteren Handhabung kann jeder Materialtrichter 2
zwei Griffe aufweisen. Zur bequemeren Reinigung und auch zur Sichtkontrolle kann
jeder Materialtrichter 2 ein abnehmbares Sichtfenster aufweiseh. Ferner kann der
Materialtrichter 2 aus abnutzungsbestandigem Edelstah! bestehen und
Schnellverschliisse zur raschen Abnahme der Materialtrichter 2 vom Gehéuse 1

besitzen.

Unter dem Dosierventil 3 ist ein mit einer Waage verbundener Wiegebehalter 4 und
unter dem Wiegebehélter 4 ein Mischer angeordnet. Als Waage ist eine
Plattenformwagezelle 5 und als Mischer ein Kugelmischer 6 vorgesehen. Uber eine —
nicht dargestellte — Steuerung ist die Plattenformwagezelle 5 mit dem Dosierventil 3

verbunden.

Das Dosierventil 3 ist als selbstschlieBendes Dosierventil 3 ausgebildet, wobei die
Offnung des Dosierventils 3 Uber einen, vorzugsweise am Gehé&use 1 angeordneten,

Pneumatikzylinder erfolgt.
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Die Plattenformwagezelle 5 besteht aus zwei voneinander unabhangigen
Wiegezellen, die einen duerst prazisen Wiegemesswert liefern. Der Wiegebehaiter
4 sitzt auf Fuhrungen der Wiegezellen und weist einen gro3en Materialauslasswinkel

fur eine komplette Entleerung auf.

Der hoch effiziente Kugelmischer 6 weist eine runde Form, ohne tote Ecken, fir eine

optimale Durchmischung auf, und wird Gber einen Elektromotor 7 angetrieben.

In der oben aufgezeigten Dosiereinrichtung werden verschiedene Mengen von
verschiedenen Kunststoff-Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches
abgefullt. Jede einzelne Art eines Kunststoff-Granulates, wie beispielsweise
Neuware, Masterbatch, Additive und/oder Mahlgut, wird aus einem Materialtrichter 2
Uber das Dosierventil 3 nacheinander in den Wiegebehalter 4 abgelassen, im
Wiegebehalter 4 gewogen und die Rezeptmenge anschlieend im Kugelmischer 6
vermischt. Fir die gemaB der Rezeptur Gberproportionalen Mengen von Kunststoff-
Granulat, vorzugsweise fur die Neuware und/oder das Mahlgut, sind mindestens

zwei Materialtrichter 2 vorgesehen.

GemaR der Fig. 2, die eine Draufsicht auf die Dosiereinrichtung gemaf der Fig. 1
zeigt, sind mehrere Materialtrichter 2 am Gehause 1 vorgesehen. Wie schon
erwahnt, sind fur die Uberproportionalen Mengen der Rezeptur von Kunststoff-
Granulat, vorzugsweise fur die Neuware und/oder das Mahlgut, mindestens zwei
Materialtrichter 2 vorgesehen. Dadurch werden diese tUberproportionalen Mengen
von Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die Neuware und/oder Mahlgut, mit einer
Parallelfillung oder Mehrfachparallelfullung, aus mindestens zwei Materialtrichtern 2,
in den Wiegebehalter 4 abgefiillt. Der Durchsatz fiir diese Arten der Kunststoff-
Granulate wird immens erhoéht, wodurch die Batch-Zusammenstellung in kirzester
Zeit erfolgt.

Wie bereits erwahnt, stehen meist Neuware und Mahlgut in einem gewichtsméafRigen
Missverhéltnis zu Masterbatch und Additiv. So kénnen die Anteile von Neuware und
Mahlgut etwa 70% und 30% betragen und Masterbatch bzw. Additiv 1 bis 2%
bezogen auf die Neuware betragen. Aufgrund dieser Tatsache sind durch die

Parallel- oder Mehrfachabfillung hohe Rationalisierungen gewahrleistet.
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Wie schon erwihnt, ist die Plattenformwagezelle 5 mit den Dosierventilen 3 tiber
eine Steuerung oder Regelung verbunden. Die Steuerung umfasst eine
Rechnereinhett, insbesondere einen Mikroprozessor, der der Messwert der
Plattenformwagezelle 5 zugefuhrt wird. In der Rechnereinheit ist die Rezeptur
gespeichert, wobei die Steuerung die Dosierventile 3 entsprechend ansteuert und die

Menge der einzelnen Arten der Kunststoff-Granulate abfulit.

Das Verfahren zur Dosierung von Schittgut, insbesondere von Kunststoff-Granulat,
fur Kunststoff-Granulat verarbeitende Maschinen, insbesondere fir
Spritzgussmaschinen, erfolgt in der Art und Weise, dass verschiedene Mengen von
verschiedenen Kunststoff-Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches
abgefiillt werden. Dabei werden die fir die Rezeptur Uberproportionalen Mengen von
Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die Neuware und/oder Mahlgut, mit einer |
Parallelfilllung oder Mehrfachparallelfllung, aus mindestens zwei Materialtrichtern 2,
in den Wiegebehilter 4 abgefiillt. Jede einzelne Art eines Kunststoff-Granulates, wie
beispielsweise Neuware, Masterbatch, Additive und/oder Mahlgut, wird aus dem
Materialtrichter 2 Uber das Dosierventil 3 nacheinander in einen Wiegebehalter 4
abgelassen, im Wiegebehlter 4 gewogen und die Rezeptmenge anschlieend in
einen Kugelmischer 6 vermischt. Die Menge wird wahrend der Abflllung
kontinuierlich gewogen. Die Parallelfuliung oder die Mehrfachparallelfiiliung wird
knapp vor Erreichen der Zielmenge, vorzugsweise bei etwa 95% der Zielmenge,

gestoppt.

Nach Beendigung der Parallelfullung oder Mehrfachparallelfillung wird eine andere
Art eines Kunststoff-Granulates, beispielsweise das Additiv und/oder das
Masterbatch, in den Wiegebehalter 4 dosiert und auf Grund dieser tatséchlich
zudosierten Menge die Zielmenge der Parallelfullung oder Mehrfachparallelfullung an
Kunststoff-Granulat-Menge bestimmt und in den Wiegebehalter 4 abgefullt. Zur
Erreichung der Zielmenge der Parallelftillung erfolgt die Befiillung des

Wiegebehalters 4 nur aus einem Materialtrichter 2 Gber das Dosierventil 3.

Wie bereits aufgezeigt ist auch einer der gravierenden Vorteile dieses Verfahrens,
dass eine Uberdosierung vermieden wird. Gemaf der Fig. 3 ist ein Diagramm

gezeigt, in dem die Menge in Prozent tiber den einzelnen Batches gezeigt wird. Die
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Kurve mit den weilen Kreisen zeigt den Stand der Technik, die durch ,Jagen® bzw,
statistisches, gegebenenfalls zeitbasiertes, Durchschnittsrechnen sich ergibt und die
Kurve mit den schwarzen Kreisen, Abfillungen mit exakter Dosierung nach dem

oben beschriebenen Verfahren.

Bei dem in Rede stehenden Verfahren wird durch den Regelalgorithmus mit der
Steuerung eine prazise Dosierung erreicht. Darliber hinaus gewéhrleistet die RTLS-
Technologie (Real Time Live Scale-Technologie) eine zweistufige progressiv

genauer werdende Dosierung fir ein exaktes Zielgewicht.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Dosierung von Schiittgut, insbesondere von Kuﬁststoﬁ-

Granulat, fur Kunststoff-Granulat verarbeitende Maschinen, insbesondere fir
Spritzgussmaschinen, wobei verschiedene Mengen von verschiedenen
Kunststoff-Granulaten nach frei einstellbaren Rezepten in Batches abgefilit
werden und jede einzelne Art eines Kunststoff-Granulates, wie beispielsweise
Neuware, Masterbatch, Additive und/oder Mahlgut, aus einem Materialtrichter
Uber ein Materialventil nacheinander in einen Wiegebehalter abgelassen wird,
im Wiegebehalter gewogen und die Rezeptmenge anschlieend in einen
Mischer vermischt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die fur die Rezeptur
uberproportionale Menge von Kunststoff-Granulat, vorzugsweise die Neuware
und/oder Mahigut, mit einer Parallelfiillung oder Mehrfachparallelfiillung, aus

mindestens zwei Materialtrichtern (2), in den Wiegebehalter (4) abgefllt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Menge

wahrend der Abflllung kontinuierlich gewogen wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Parallelfiillung oder die Mehrfachparallelfullung knapp vor Erreichen der

Zielmenge, vorzugsweise bei etwa 95% der Zielmenge, gestoppt wird.

. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass nach Beendigung der Parallelfillung oder
Mehrfachparallelfillung eine andere Art eines Kunststoff-Granulates,
beispielsweise das Additiv und/oder das Masterbatch, in den Wiegebehalter
(4) dosiert wird und auf Grund dieser tatsachlich zudosierten Menge die
Zielmenge der Parallelfillung oder Mehrfachparallelfiillung an Kunststoff-

Granulat-Menge bestimmt und in den Wiegebehalter (4) abgefullt wird.

. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass zur

Erreichung der Zielmenge der Parallelfullung die Beflllung des
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Wiegebehalters (4) nur aus einem Materialtrichter (2) Gber ein Materialventil

erfolgt.

. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der

Anspriche 1 bis 5, wobei fur jede Art eines Kunststoff-Granulates ein
Materialtrichter mit einem Materialventil vorgesehen ist und unter dem
Materialventil ein mit einer Waage verbundener Wiegebehalter und unter dem
Wiegebehalter ein Mischer angeordnet sind, wobei fur die Waage und die
Materialventile eine Steuerung vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass
fur die gemaf der Rezeptur Uberproportionale Menge von Kunststoff-Granulat,
vorzugsweise die Neuware und/oder das Mahlgut, mindestens zwei
Materialtrichter (2) vorgesehen sind und jeder Materialtrichter (2) ein als
Dosierventil (3) ausgebildetes Materialventil aufweist, dass als Waage eine
Plattenformwagezelle (5) und als Mischer ein Kugelmischer (6) vorgesehen

sind.

. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Dosierventil

(3) als selbstschlieRendes, Uber einen, vorzugsweise am Gehause (1)

angeordneten, Pneumatikzylinder 6ffnendes Materialventil ausgebildet ist.

. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Steuerung eine Rechnereinheit, insbesondere einen Mikroprozgssor, umfasst,
der der Messwert der Plattenformwagezelle (5) zugefihrt ist und die
Rechnereinheit, in der die Rezeptur gespeichert ist, die Menge der einzelnen
Arten der Kunststoff-Granulate errechnet und die Dosierventile (3)

entsprechend ansteuert.
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