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(57) Resumo: RECIPIENTE DE SUPRIMENTO DE REVELADOR
MONTAVEL DE MODO DESTACAVEL, E, SISTEMA DE
SUPRIMENTO DE REVELADOR. Um recipiente de suprimento de
revelador (1) montavel de modo destacavel em um aparelho receptor
de revelador e colocavel em um aparelho receptor de revelador (10)
por uma operagdo de colocagdo (A, B) incluindo pelo menos uma
rotagdo (B) para uma posicdo de colocagao, inclui uma porgao de
contengdo (la) para conter o revelador; um membro de descarga
rotativo (14) para descarregar o revelador fora de dita por¢do de
contengéo (IA); meio transmissor de acionamento (5, 6), engatavel
com uma engrenagem de acionamento (12) provida em dito aparelho
receptor de revelador e rotativa em uma diregéo oposta a dire¢gédo de
colocagéo, para transmitir uma forga rotativa de dita engrenagem de
acionamento para dito membro de descarga.
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“RECIPIENTE DE SUPRIMENTO DE REVELADOR MONTAVEL DE
MODO DESTACAVEL, E, SISTEMA DE SUPRIMENTO DE
REVELADOR”

CAMPO TECNICO

A invencéo presente relaciona-se a um recipiente de revelador
para suprir um revelador a um aparelho receptor de revelador e um sistema de
suprimento de revelador incluindo o aparelho receptor de revelador e o
recipiente de suprimento de revelador. Tal aparelho receptor de revelador ¢
utilizével com uma maquina copiadora, um fac-simile, uma impressora ou
outros aparelhos formadores de imagem, e uma unidade formadora de
imagem montavel de modo destacével no aparelho formador de imagem.

TECNICA DE FUNDAMENTO

Convencionalmente, tonalizador na forma de p6 fino € usado
como um revelador para formagdo de imagem no imagem aparelho formador
de imagem tal como uma maquina copiadora eletrofotografica, uma
impressora ou similar. Também € convencional que tonalizador seja provido
de um recipiente de suprimento de tonalizador colocado intercambiavelmente
no aparelho formador de imagem com consumo do tonalizador no aparelho
formador de imagem.

Desde que o tonalizador é p6 muito fino, o tonalizador pode se
espalhar ao redor se a manipulagio na operagéo de suprimento de tonalizador
ndo for correta. Por esta razdo, é proposto e implementado manter o recipiente
de suprimento de tonalizador colocado dentro do aparelho formador de
imagem, e o tonalizador ¢ descarregado gradualmente por uma abertura
pequena.

Com respeito a um tal recipiente de suprimento de tonalizador
convencional, foi proposto que o recipiente de suprimento de tonalizador seja
montado no aparelho formador de imagem tal que a abertura de descarga de

tonalizador enfrente para cima, e entdo, o recipiente de suprimento de
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tonalizador seja girado de forma que a abertura de descarga de tonalizador
enfrente lateralmente.

Por exemplo, Pedido de Patente Aberto Japonés Hei 8-185034
expde que o recipiente de suprimento de tonalizador seja inserido no aparelho
formador de imagem, e ento, o recipiente de suprimento de tonalizador seja
girado por aproximadamente 90°, assim fixando o recipiente de suprimento de
tonalizador. Como resultado da operagdo de colocagio, a abertura de descarga
de tonalizador do recipiente de suprimento de tonalizador ¢ alinhada com a
abertura de suprimento de tonalizador do lado de aparelho formador de
imagem, assim habilitando o suprimento de tonalizador.

Com tal estrutura, o espalhamento do tonalizador
permanecendo no recipiente de suprimento de tonalizador € impedido quando
o operador estad removendo o recipiente de suprimento de tonalizador usado
para substitui-lo com um recipiente novo.

Porém, em tais estruturas convencionais, a dire¢do de rotag¢do
na operagdo de colocagdo do recipiente de suprimento de tonalizador € a
mesma como a diregdo de rotacional de um agitador provido no recipiente de
suprimento de tonalizador. Portanto, o agitador tem que girar para baixo
relativo a abertura de descarga de tonalizador que enfrenta lateralmente, e o
desempenho de alimentagdo de tonalizador e propriedade de descarga de
tonalizador & provavel deteriorar. Como resultado, a quantidade do
tonalizador provido no aparetho formador de imagem diminui, e densidade de
imagem insuficiente ocorre e/ou a quantidade do tonalizador restante
inutilizavel no recipiente de suprimento de tonalizador € grande.

EXPOSICAO DA INVENCAO

E um objetivo adicional da presente inven¢do prover um
recipiente de suprimento de revelador em que uma propriedade de descarga
do revelador é alta, e o espalhamento de revelador ¢ suprimido.

E um objetivo adicional da presente invengdo prover um
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recipiente de suprimento de revelador em que uma propriedade de descarga
de revelador é melhorada enquanto suprimindo rotagdo do recipiente de
suprimento de revelador em uma dire¢do oposta a uma dire¢do
predeterminada.

E um objetivo adicional da presente invengdo prover um
sistema de suprimento de revelador em que a propriedade de descarga de
revelador é melhorada enquanto suprimindo o espalhamento de revelador.

De acordo com um aspecto da presente invengdo, ¢ provido
um recipiente de suprimento de revelador montével de modo destacavel em
um %Jarelho receptor de revelador e colocavel em um aparelho receptor de
revelador por uma operagdo de colocagdo incluindo pelo menos uma rotagao
para uma posi¢do de colocagdo, dito recipiente de suprimento de revelador
incluindo uma por¢io de contengdo para conter o revelador; um membro de
descarga rotativo para descarregar o revelador fora de dita porgdo de
contengdo; meio transmissor de acionamento, engatavel com uma
engrenagem de acionamento provida em dito aparelho receptor de revelador e
rotativa em uma diregdo oposta a diregdo de colocagdo, para transmitir uma
forca rotativa de dita engrenagem de acionamento para dito membro de
descarga.

De acordo com outro aspecto da presente invengdo, ¢ provido
um sistema de suprimento de revelador para suprir um revelador de um
recipiente de suprimento de revelador para um aparelho receptor de revelador,
dito sistema incluindo dito aparelho receptor de revelador, incluindo uma
porgdo de montagem para montar de modo destacavel dito recipiente de
suprimento de revelador, em que dita por¢do de montagem permite a dito
recipiente de suprimento de revelador girar em uma diregdo de colocagdo, €
uma engrenagem de acionamento rotativa em uma dire¢do oposta a diregdo de
colocagdo; dito recipiente de suprimento de revelador incluindo uma por¢do

de contencdio para conter o revelador, um membro de descarga rotativo para
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descarregar o revelador fora de dita por¢do de contengdo, e meio transmissor
de acionamento, engativel com dita engrenagem de acionamento, para
transmitir uma forga rotativa a dito membro de descarga, em que a forga
rotativa faz dito membro de descarga girar em uma dire¢do oposta a dita
diregdo de colocagio.

Estes e outros objetivos, caracteristicas e vantagens da
presente invenc¢do se tornardo mais aparentes em uma consideragdo da
descricdo seguinte das concretizagdes preferidas da presente invengao
tomadas junto com os desenhos acompanhantes.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Figura 1 é uma vista secional ilustrando um arranjo geral de

uma aparelho formador de imagem.

Figura 2 é uma vista parcialmente secional de um dispositivo
revelador.

Figura 3 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador,
em que (a) é uma vista de perspectiva dele, e (b) € uma vista lateral dele.

Figura 4 ilustra uma estrutura de um membro de alimentagdo
no recipiente de suprimento de tonalizador.

Figura 5 ilustra um aparelho receptor de tonalizador, em que
(a) é uma vista de perspectiva dele ao selar uma abertura receptora de
tonalizador, e (b) é uma vista de perspectiva dele ao abrir a abertura receptora
de tonalizador.

Figura 6 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador
tendo uma forma nio cilindrica, em que (a) é uma vista de perspectiva dele, e
(b) é uma vista secional dele.

Figura 7 ilustra uma segunda engrenagem 6, em que, (a) € uma
vista de perspectiva dela, e (b) é uma vista secional de uma estrutura de

suporte para esse fim.

Figura 8 ilustra uma estrutura de travamento para um
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obturador de dispositivo revelador, em que (a) é uma vista de perspectiva dele
em um estado de travamento, e (b) é uma vista de perspectiva dele em um

estado de liberagéo.

Figura 9 é uma vista de perspectiva ilustrando uma relagdo
entre 0 membro de travamento para o obturador de dispositivo revelador e
uma cobertura de troca.

Figura 10 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador
quando estd em uma posi¢do de montagem, em que (a) ¢ uma vista de
perspectiva dele, (b) - (d) sdo vistas laterais secionais dele.

Figura 11 ilustra o recipiente de suprimento de tonalizador
quando esta em uma posigdo fixa, em que (a) € uma vista de perspectiva, e (b)
- (d) sdo vistas laterais secionais dele.

Figura 12 ilustra o recipiente de suprimento de tonalizador
quando estd em uma posi¢do de suprimento, em que (a) é uma vista de
perspectiva dele, e (b) - (d) sdo vistas laterais secionais dele.

Figura 13 mostra um modelo ilustrando um principio de
rotagdo automatica do recipiente de suprimento de tonalizador.

Figura 14 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador,
em que (a) é uma vista de perspectiva dele, e (b) € uma vista lateral dele.

Figura 15 é uma vista de perspectiva de um recipiente de
suprimento de tonalizador que esta sendo montado a um aparelho receptor de
tonalizador.

Figura 16 ¢ uma vista secional de um aparelho receptor de
tonalizador.

Figura 17 ilustra uma porgéo de encaixe de pressdo de um
recipiente de suprimento de tonalizador, em que (a) ¢ uma vista secional
quando a porgdo de encaixe de pressdo estd em um estado de ndo engate, € (b)
é uma vista secional quando a porgdo de encaixe de pressdo esta em um

estado de engate.
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Figura 18 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador
tendo uma forma n#o cilindrica, em que (a) € uma vista de perspectiva dele, e
(b) € uma vista secional dele.

Figura 19 ilustra vistas laterais secionais ((a) - (c¢)) de um
recipiente de suprimento de tonalizador colocado na posigéo de montagem.

Figura 20 sdo vistas laterais secionais ((a) - (¢)) de um
recipiente de suprimento de tonalizador colocado na posigéo fixa.

Figura 21 sdo vistas laterais secionais ((a) - (c)) de um
recipiente de suprimento de tonalizador colocado na posigéo de suprimento.

Figura 22 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador
tendo uma estrutura cilindrica dual, em que (a) é uma vista de perspectiva, e
(b) é uma vista de perspectiva de um cilindro interno.

Figura 23 é uma vista secional do recipiente de suprimento de
tonalizador (a) do tipo cilindrico dual colocado na posi¢éo de montagem, uma
vista secional (b) dele colocado na posi¢do fixa, e uma vista secional (c) dele

colocado na posi¢do de suprimento.

Figura 24 ilustra um recipiente de suprimento de tonalizador
tendo uma engrenagem escalonada, em que (a) é uma vista de perspectiva
dele, e (b) é uma vista de perspectiva da engrenagem escalonada.

Figura 25 é uma vista de perspectiva ilustrando um recipiente
de suprimento de tonalizador provido com uma correia de transmissdo de
acionamento.

Figura 26 ¢ uma vista de perspectiva (a) e uma vista secional
(b) de um recipiente de suprimento de tonalizador no qual os tamanhos das
engrenagens de transmiss&o de acionamento sdo diferentes.

Figura 27 é uma vista secional de um recipiente de suprimento
de tonalizador provido com quatro engrenagens de transmissdo de

acionamento.

Figura 28 é uma vista secional de um recipiente de suprimento
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de tonalizador provido com uma roda de fricgdo.

Figura 29 ¢ uma vista secional de um recipiente de suprimento
de tonalizador em que os tamanhos das engrenagens de transmissdo de
acionamento sdo diferentes, e as posigdes sdo diferentes.

Figura 30 ¢ uma vista secional de uma estrutura de suporte
para a segunda engrenagem 6.

Figura 31 é uma vista de perspectiva de um recipiente de
suprimento de tonalizador, a maioria das engrenagens de transmissdo de
acionamento esta coberta com um membro de pega.

Figura 32 é uma vista esquemdtica que ilustra diregdes
rotacionais de engrenagens do recipiente de suprimento de tonalizador.

Figura 33 é uma vista de perspectiva de um recipiente de
suprimento de tonalizador de um exemplo de comparagdo.

Figura 34 é uma vista lateral secional de um meio transmissor
de forca de acionamento do recipiente de suprimento de tonalizador do
exemplo de comparagdo depois que ¢ montado ao aparelho receptor de
tonalizador.

MELHOR MODO PARA EFETUAR A INVENCAO

As concretizagdes preferidas da presente invengfo serdo
descritas junto com o desenho acompanhante.

Concretizac¢ao 1

Aparelho formador de imagem

Um recipiente de suprimento de tonalizador da Concretizagdo
1 (denominado cartucho de tonalizador) é carregado em um aparelho receptor
de tonalizador de um aparelho formador de imagem, que ¢ uma maquina
copiadora de um tipo eletrofotogréfico na concretizago.

Figura 1 é ilustra uma tal maquina copiadora.

Nesta Figura, designado por 100 é uma montagem principal da

maquina copiadora eletrofotografica. Designado por 101 ¢ um original



10

15

20

25

8

colocado sobre um vidro de mesa de suporte de original 102. Uma imagem de
luz indicativa de informagdo de imagem ¢é projetada sobre um membro
portador de imagem na forma de um tambor fotossensivel eletrofotografico
104 por espelhos M e uma lente Ln de uma porgdo 6ptica 103. Designado por
numerais de referéncia 105 - 108 sdo cassetes de folha. Uma folha correta €
selecionada de informacgdio de tamanho de folha dos cassetes 105 - 108,
correspondentemente ao tamanho de folha do original 101 ou a informagéo
introduzida pelo usudrio na porgdo operacional, € a folha correta € apanhada
de um dos cassetes 105 - 108. O material de gravagio ndo esta limitado a uma
folha, mas pode ser uma folha de OHP ou similar.

Uma folha S apanhada e alimentada fora pelo dispositivo
alimentador e separador 105A-108A ¢ alimentada a um rolo registro 110 por
uma por¢io de alimentagdo 109, e ¢é alimentada em sincronismo com a
temporizagdo da operagdo de varredura da por¢do 6ptica 103 e a rotagdo do
tambor fotossensivel 104. Designados por 111, 112 sdo um descarregador de
transferéncia, e um descarregador de separagdo. A imagem de tonalizador
formada no tambor fotossensivel 104 ¢ transferida sobre uma folha S pelo
descarregador de transferéncia 111. O descarregador de separacdo 112
funciona para separar a folha S tendo a imagem de tonalizador transferida a
ele do tambor fotossensivel 104.

Depois disso, a folha S alimentada pela por¢do de alimentagdo
113 é sujeita a calor e & pressdo na porgdo de fixagdo 114 pela qual a imagem
de tonalizador € fixada na folha. No caso de uma cdpia simplex (copia de um
lado), a folha S é descarregada sobre a bandeja de descarga 117 por rolos de
descarga 116 por uma porgio de descarga/inversdo 115. No caso de um modo
de copia sobreposta, a folha S € realimentada ao rolo de registro 110 por meio
de por¢des de realimentagdo 119, 120 controlando um aba 118 de uma por¢do
de descarga/inversdo 115, e entdo, a folha ¢ descarregada a bandeja de

descarga 117 pelo caminho ao longo de qual uma folha € alimentada no caso
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No caso da copia duplex, a folha S é descarregada uma vez
parcialmente pelos rolos de descarga 116 pela porgéo de descarga/inversdo
115. Entfo, depois que a extremidade terminal da folha S passa por meio da
aba 118, e enquanto a folha S ainda esta apertada pelos rolos de descarga 116,
a aba 118 é controlada, e simultaneamente, o rolo de descarga 116 € girado na
diregdo oposta para realimentar a folha S no aparelho. Depois disso, a folha S
é alimentada ao rolo de registro 110 por meio da por¢do de realimentagio
119, 120, e entfio, a folha S é descarregada a bandeja de descarga 117 ao
longo do mesmo caminho como com a cépia s6 de um lado.

Na montagem principal do aparelho 100, é provido, ao redor
do tambor fotossensivel 104, meio de processo incluindo um dispositivo
revelador 201 (meio revelador), uma porgdo limpadora 202 (meio de
limpeza), um carregador primario 203 (meio de carregamento) e similar. A
porgdo limpadora 202 funciona para remover o tonalizador permanecendo no
tambor fotossensivel 104. O carregador primario 203 funciona para carregar
eletricamente a superficie do tambor fotossensivel a um potencial uniforme na
preparagdo para a formacio da imagem eletrostatica no tambor fotossensivel
104.

Dispositivo revelador

Figura 2 mostra um dispositivo revelador 201 e o tambor
fotossensivel 104.

O dispositivo revelador 201 funciona para revelar com
tonalizador a imagem latente eletrostdtica formada no tambor fotossensivel
104 pela porgdo dptica 103 correspondendo a informagéo do original 101. A
fim de prover o tonalizador no dispositivo revelador 201, ¢ provido um
recipiente de suprimento de tonalizador 1, que € montavel de modo destacavel

pelo usuadrio.

O dispositivo revelador 201 inclui um aparelho receptor de
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tonalizador 10 ao qual o recipiente de suprimento de tonalizador 1 € montado
de modo desmontivel, e um dispositivo revelador 20la. O dispositivo
revelador 201a inclui um rolo revelador 201b e um membro de alimentag@o
201c. O tonalizador provido do recipiente de suprimento de tonalizador 1 ¢
alimentado ao rolo revelador 201b por um membro de alimentagéo 201c, e €
provido sobre o tambor fotossensivel 104 pelo rolo revelador 201b. Como
mostrado na Figura 2, sdo providos uma lamina reveladora 201d que ¢ um
membro regulador para regular uma quantidade de cobertura de tonalizador
no rolo revelador 201b, e uma folha preventiva de sopro de tonalizador 201e
(membro preventivo de vazamento de tonalizador) contatada ao rolo
revelador para impedir o vazamento de tonalizador pela abertura entre o
dispositivo revelador 201a e o rolo revelador 201b.

Como mostrado na Figura 1, é provida uma cobertura 15, que
faz parte de uma cobertura externa, para troca do recipiente de suprimento de
tonalizador. Quando o usuario monta o recipiente de suprimento de
tonalizador 1 a montagem principal do aparelho 100 ou quando o usuario
desmonta o recipiente de suprimento de tonalizador 1 da montagem principal
do aparelho 100, a cobertura 15 € aberta através de rotagdo na direg¢do de uma
seta W na Figura 1.

Recipiente de suprimento de tonalizador

Se referindo a Figura 3, a estrutura do recipiente de suprimento
de tonalizador 1 desta concretizagdo serd descrita. Na Figura 3, (a), o
recipiente de suprimento de tonalizador é mostrado em uma vista de
perspectiva, e (b) é uma vista como vista do exterior de um orificio de
enchimento do recipiente de suprimento de tonalizador.

O corpo de recipiente la funcionando para acomodar o
tonalizador (porgdo de contengdo), é geralmente cilindrico. Na superficie
periférica do corpo de recipiente 1a, uma abertura de descarga de tonalizador

1b é formada na forma de uma fenda se estendendo na diregio longitudinal do
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recipiente 1.

A abertura de descarga de tonalizador 1b, como sera descrito
em seguida, é dirigida em uma diregdo horizontal quando o recipiente de
suprimento de tonalizador é montado a montagem principal do aparelho
formador de imagem, e é girada por um angulo predeterminado, quer dizer,
quando a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador a posicdo de
suprimento de tonalizador é completada onde o suprimento de tonalizador €
habilitado.

O corpo de recipiente la € requerido ter um certo grau de
rigidez do ponto de vista de proteger o tonalizador nele durante transporte € a
prevengdo do vazamento do tonalizador, dele, e portanto, ¢ moldado através
de uma moldagem por injegdo de material de poliestireno.

A superficie externa do corpo de recipiente la é provida com
uma al¢a 2 (o membro de pega) para facilitar a operago de suprimento do
usudrio (operador) do recipiente de suprimento de tonalizador 1 em um
receptor de tonalizador. A alga 2 ¢ requerida ter uma rigidez suficiente do
mesmo ponto de vista, e portanto, também € moldada pela moldagem por
inje¢io do mesmo material como o corpo de recipiente la.

A alca 2 pode ser fixada ao corpo de recipiente la por engate
mecénico, aparafusamento, unifo, soldagem ou qualquer outro meio se a
resisténcia suficiente for assegurada de forma que seja presa contra a forca
aplicada na operagdo de suprimento. A moldagem integral do corpo de
recipiente 1a e da alga 2 € desejavel do ponto de vista da resisténcia e do custo
de fabricagao.

A extremidade do corpo de recipiente la oposta da
extremidade onde uma segunda engrenagem 5 é provida, uma abertura de
enchimento de tonalizador 1c é formada, e ¢ selada por uma tampa (membro
de vedagdo) depois do enchimento de tonalizador no corpo de recipiente. A

segunda engrenagem 5 sera descrita em detalhes em seguida.
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Uma superficie de extremidade do corpo de recipiente la ¢
provida com uma projecdio regulada 100 (membro a ser regulado) como
mostrado na Figura 3 para regular a atitude de montagem (&ngulo) do
recipiente de suprimento de tonalizador relativo ao aparelho receptor de
tonalizador. Por outro lado, o aparelho receptor de tonalizador € provido com
um rebaixo regulador 10f (membro regulador) para guiar a projegéo regulada,
como mostrado na Figura 5, para regular a atitude de montagem do recipiente
de suprimento de tonalizador. O rebaixo ¢ tal que néo interfira com a projecao
na hora quando o recipiente de suprimento de tonalizador ¢ montado
corretamente no aparelho receptor de tonalizador.

Membro alimentador no recipiente de suprimento de

" tonalizador

Se referindo a Figura 4, uma estrutura de um membro de
alimentagdo 4 sera descrita. Figura 4 é uma vista lateral de um interior do
recipiente de suprimento de tonalizador.

No corpo de recipiente la, o membro de alimentagéo 4
(membro descarregador) é provido para alimentar o tonalizador da parte
inferior & parte superior para a abertura de descarga de tonalizador 1b
enquanto agitando o tonalizador no recipiente por rotagéo relativa ao corpo de
recipiente la.

Como mostrado na Figura 4, o membro de alimentagdo 4
inclui principalmente um eixo agitador 4a e laminas agitadoras 4b. Uma
extremidade longitudinal do eixo agitador 4a é suportada rotativamente pelo
corpo de recipiente 1a de forma que ndo seja movel na diregéo axial do eixo
agitador 4a. Por outro lado, a outra extremidade longitudinal do eixo agitador
4a esta conectada coaxialmente com uma primeira engrenagem 5, que serd
descrita em detalhes em seguida. Mais particularmente, eles estdo conexdo
entre si engatando uma porgdo de eixo da primeira engrenagem 5 com a outra

extremidade do eixo agitador 4a do corpo de recipiente.
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Ao redor da porgdo de eixo, é provido um membro de vedagéo
para impedir vazamento do tonalizador para um exterior do recipiente ao
redor da porgdo de eixo da primeira engrenagem 5. A primeira engrenagem 5
e 0 eixo agitador 4a podem n#o estar conectados diretamente entre si, mas
eles podem ser conectados coaxialmente por outro membro ou outros
membros.

O eixo agitador 4a € requerido ter uma rigidez suficiente para
misturar, quando o tonalizador é aglomerado, o tonalizador e alimenté-lo e
descarregi-lo, e portanto, nesta concretizagdo, ¢ feito de material de
poliestireno e poliacetal, que ¢ desejavel.

As laminas agitadoras 4b sd3o fixas no eixo agitador 4a, e com
a rotagdo do eixo agitador 4a, o tonalizador no recipiente ¢ particulado,
agitado e alimentado para a abertura de descarga de tonalizador 1b. A fim de
reduzir a quantidade de tonalizador permanecendo no recipiente de
suprimento de tonalizador, a ldmina agitadora 4b desliza na superficie interna
do recipiente. Em outras palavras, o comprimento das extensdes das laminas
agitadoras do eixo agitador é selecionado em consideragdo ao diametro
interno do recipiente.

Como mostrado na Figura 4, as laminas agitadoras tém
porcdes em forma de L, que sdo providas com porgdes inclinadas X, que
prové uma fungfo para alimentar o tonalizador na dire¢do longitudinal do
recipiente. Mais particularmente, a porgdo inclinada ¢ efetiva para alimentar o
tonalizador existindo adjacente a extremidade do recipiente para a abertura de
descarga de tonalizador 1b, que estd disposto na porgdo longitudinalmente
central. As ldminas agitadoras sdo feitas de uma folha de poliéster.

As estruturas e materiais do membro de alimentagdo 4 n&o
estdo limitados & estrutura acima descrita, mas podem ser quaisquer se O
tonalizador puder ser agitado e alimentado por rotagdo disso. Por exemplo, o

material e/ou a configura¢do das l4minas agitadoras pode ser modificada, ou
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um mecanismo de alimentacio diferente é utilizavel.

Obturador de recipiente de suprimento de tonalizador

Como mostrado na Figura 3 em (a), o obturador de recipiente
3 para abrir e fechar a abertura de descarga de tonalizador 1b tem uma
curvatura de forma que se estenda ao longo da superficie externa do recipiente
de suprimento de tonalizador 1. O obturador de recipiente 3 esta engatado
com dois de porgdes de guia 1d providas nas extremidades longitudinais
opostas da abertura de descarga de tonalizador 1b. As porgdes de guia 1d
funcionam para guiar um movimento de deslizamento do obturador de
recipiente ao longo da superficie externa do recipiente quando a abertura de
descarga de tonalizador 1a é para ser aberta e fechada. A por¢do de guia 1d ¢
provida com de por¢io de batente 1d' para determinar a posigdo de
fechamento do obturador de recipiente 3.

O obturador de recipiente tem uma porgdo de extremidade
principal com respeito a uma diregdo rotacional de abertura, € a porgdo de
extremidade principal contata uma por¢dio de batente provida no aparelho
receptor de tonalizador na operagdo de colocagéo do recipiente de suprimento
de tonalizador, assim prevenindo uma rotagdo integral adicional do recipiente
de suprimento de tonalizador e do obturador de recipiente. Depois de contatar
o batente, o recipiente de suprimento de tonalizador gira relativo ao obturador
de recipiente que é parado para abrir a abertura de descarga de tonalizador,
assim abrindo o recipiente de suprimento de tonalizador.

Além disso, na operagdo de desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador que serd descrita em seguida, uma porgdo de
extremidade principal do obturador de recipiente com respeito a uma dire¢éo
de fechamento contata uma porgdo de batente do aparelho receptor de
tonalizador, pela qual uma rotagdio integral adicional do recipiente de
suprimento de tonalizador e do obturador de recipiente ¢ prevenida. Portanto,

por rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador relativa ao obturador
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de recipiente que esta parado, a abertura de descarga de tonalizador se move
atras a posi¢do onde é fechada pelo obturador de recipiente. Assim, a abertura
de descarga de tonalizador € selada novamente.

A fim de impedir o vazamento do tonalizador, ¢ preferivel
prover um membro de vedagdo sobre uma superficie do obturador de
recipiente 3 oposta & abertura de descarga de tonalizador 1b, ou a vizinhanga
das bordas da abertura de descarga de tonalizador 1b do corpo de recipiente
la pode ser provida com um membro de vedagdo. Estes membros de vedagdo
podem ser providos no obturador de recipiente 3 € no corpo de recipiente la,
respectivamente. Um tal membro de vedagéo ¢é comprimido por um grau
predeterminado entre o obturador de recipiente € a superficie externa do corpo
de recipiente.

Nesta concretizagdo, o uso € feito com estrutura empregando o
obturador de recipiente 3 capaz de fechar e abrir a abertura de descarga de
tonalizador 1b. O obturador de recipiente 3 ndo € inevitavel, e em uma
estrutura alternativa, um filme de vedagdio de material de resina pode ser
soldado, por exemplo, na por¢do de corpo de recipiente ao redor da borda da
abertura de descarga de tonalizador para vedar hermeticamente a abertura, e
no suprimento de tonalizador, o filme de vedagdo € retirado.

Com uma tal estrutura alternativa, a abertura de descarga de
tonalizador 1b ndo pode ser selada novamente quando o recipiente ¢ trocado
depois do fim do suprimento de tonalizador, e portanto, ha um risco que
tonalizador se espalhando pode ocorrer. Por esta razdo, o suprimento do
obturador de recipiente 3 como nesta concretizagdo € desejavel, e entdo a
abertura de descarga de tonalizador pode ser selada novamente.

No caso que ha uma possibilidade de tonalizador vaza durante
transporte antes da operagdo de suprimento de tonalizador dependendo da
configura¢io da abertura de descarga do recipiente e/ou da quantidade contida

no recipiente, ambos o filme de vedagdo e o obturador de recipiente podem
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ser usados para ademais assegurar o desempenho de vedagéo. Em um tal caso,
é desejavel que parte do filme de vedagdo seja presa no obturador de
recipiente, e o filme de vedagdo seja removido com o movimento de abertura
do obturador de recipiente.

Mecanismo inter-relacionado de obturador de dispositivo
revelador de recipiente de suprimento de tonalizador

Na superficie periférica do corpo de recipiente la, sdo
providas uma proje¢do de abertura le (porgéo inter-relacionada (porg¢do de
engate)) e uma projecéo de vedagdo 1f (porgéo inter-relacionada (porgédo de
engate)) para abrir e fechar um obturador de dispositivo revelador 11 (Figura
5) com a operag#o rotativa do recipiente de suprimento de tonalizador.

Mais particularmente, na opera¢do de colocagdo do recipiente
de suprimento de tonalizador 1, que serd descrita em seguida, a projegdo de
abertura le abaixa o obturador de dispositivo revelador 11 para descerrar ou
abrir a abertura receptora de tonalizador 10b (Figura 5). Na operagdo de
desmontagem do recipiente de suprimento de tonalizador, que sera descrita
em seguida, a projecio de vedagdo 1f eleva o obturador de dispositivo
revelador 11 para selar novamente ou fechar a abertura receptora de
tonalizador 10b. As por¢des do obturador de dispositivo revelador 11 contra
as quais a projecio de abertura le e a projecio de vedagdo 1f contatam,
funcionam para inter-relacionar a rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador com a operagio de movimento de abertura e fechamento do
obturador de dispositivo revelador.

A projecio de abertura le estd disposta a um lado
relativamente a montante com respeito a uma diregdo de movimento de
abertura do obturador de dispositivo revelador 11 quando o recipiente de
suprimento de tonalizador 1 é montado ao aparelho receptor de tonalizador 10
(Figura 5), e a projegdo de vedagdo 1f esta disposta a um lado relativamente a

jusante.
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Meio transmissor de acionamento de recipiente de
suprimento de tonalizador

Se referindo a Figura 3, a descrigdo serd feita sobre uma
estrutura de meio transmissor de acionamento do recipiente de suprimento de
tonalizador para uma conexdo de acionamento com uma engrenagem de
acionamento 12 (membro de acionamento, Figura 5) provida no aparelho
receptor de tonalizador 10 e para transmitir a forca de acionamento rotacional
da engrenagem de acionamento 12 ao membro de alimentag@o 4.

Nesta concretiza¢o, o meio transmissor de acionamento inclui
um trem de engrenagens incluindo engrenagens justapostas, € 0s eixos de
rotagio das engrenagens sdo suportados rotativamente diretamente na
superficie de extremidade do recipiente de suprimento de tonalizador.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador 1 € montado
no aparelho receptor de tonalizador 10 pela operago de usudrio (posigédo de
montagem) ((C) da Figura 10), o meio transmissor de acionamento esta a uma
posi¢do longe, na dire¢do circunferencial, da engrenagem de acionamento 12,
e portanto, ndo estd em conexdo de acionamento com a engrenagem de
acionamento 12, mais particularmente, ndo engatado com ela. O recipiente de
suprimento de tonalizador na posi¢do de montagem pode ser removido do
aparelho receptor de tonalizador.

Com uma tal estrutura, o contato entre a engrenagem de
acionamento 12 e o meio transmissor de acionamento do recipiente de
suprimento de tonalizador (segunda engrenagem 6 que sera descrita em
seguida) pode ser evitado na montagem do recipiente de suprimento de
tonalizador, e portanto, a deterioragdo ou dano devido ao contato pode ser
evitado.

Entdo, o recipiente de suprimento de tonalizador 1 é girado
manualmente por um angulo predeterminado a uma posigdo fixa ((C) na

Figura 11) da posigdo de montagem. Na posi¢do fixa, o meio transmissor de
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acionamento e a engrenagem de acionamento 12 estdo em conexdo de
acionamento ou engate entre si (estado de engate).

Como sera descrito em seguida, o recipiente de suprimento de
tonalizador ¢ girado automaticamente da posigdo fixa a uma posicéo de
suprimento, onde o suprimento de tonalizador é habilitado, usando o meio
transmissor de acionamento.

O meio transmissor de acionamento deste exemplo ¢
constituido pela primeira engrenagem 5 e pela segunda engrenagem 6
disposta em uma superficie de extremidade longitudinal do corpo de
recipiente la.

Como mostrado na Figura 3, o eixo de rotagdo da primeira
engrenagem 5 (membro inversor) é suportado rotativamente na superficie de
extremidade do corpo de recipiente e estd em engate coaxial com 0 membro
de alimentacdo 4. O centro de rotagdo da primeira engrenagem 5 alinhado
substancialmente com o centro rotacional do recipiente de suprimento de
tonalizador sobre o qual o recipiente de suprimento de tonalizador € girado
por um 4ngulo predeterminado pela alga 2 acionado pelo usuario durante a
operagdo de colocagio da posi¢do de montagem para a posig¢do fixa.

Como mostrado na Figura 3, a segunda engrenagem 6
(membro de transmissdo de acionamento, membro receptor de forga de
acionamento) tem um eixo de rotagio que é suportado rotativamente na
superficie de extremidade do corpo de recipiente a uma posi¢do longe do
centro rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador 1 (posigdo
excéntrica), e estd em engate com a primeira engrenagem 5. Assim, o centro
de rotacdo da segunda engrenagem 6 ¢é excéntrico do centro de rotagdo do
recipiente de suprimento de tonalizador.

A primeira engrenagem 5 e a segunda engrenagem 6 so
suficientes se elas puderem transmitir suficientemente a for¢a de acionamento

do aparelho receptor de tonalizador 10, e nesta concretizagdo, estdo elas sdo
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engrenagens feitas de material de resina de poliacetal através de moldagem
por injegdo. Nesta concretizagdo, a primeira engrenagem 5 tem um didmetro
de 40 mm, e o nimero de dentes dela ¢ 40; a segunda engrenagem tem um
didmetro de 20 mm, e o numero de dentes é 20. A engrenagem 12 de
acionamento tem um didmetro de 17 mm, e o numero de dentes € 17. Os
diametros, os modulos, os numeros de dentes das engrenagens sdo
selecionados de forma que transmissio de acionamento seja realizada
corretamente, e estes valores ndo sdo inevitaveis.

Ao redor dessa por¢io de eixo do corpo de recipiente 1a, que ¢
suportada rotativamente no corpo de recipiente 1a, um selo de 6leo (membro
de vedagdio) esta montado para impedir vazamento de tonalizador do interior
do corpo de recipiente la. Por outro lado, desde que a segunda engrenagem 6
é suportada rotativamente no membro de cobertura externa do corpo de
recipiente 1a, nenhum tal selo de dleo € provido.

'Desde que a segunda engrenagem 6 € suportada a uma posicdo
longe do centro rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador 1, esta
longe da engrenagem de acionamento 12 na dire¢do de circunferencial quando
o recipiente de suprimento de tonalizador 1 estd na posigdo de montagem.

A segunda engrenagem 6 € trazida em engate com a
engrenagem de acionamento 12 provida no aparelho receptor de tonalizador
10 pela rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador. Em outras
palavras, quando o recipiente de suprimento de tonalizador 1 é girado a
posicdo fixada pela operagdo de usudrio, o engate ou a conexdo de
acionamento entre a segunda engrenagem 6 e a engrenagem de acionamento
12 comeca ((¢) na Figura 11).

Neste exemplo, isto é realizado pela posigdo determinada da
segunda engrenagem 6 no corpo de recipiente 1a na diregéo rotacional.

Entdo, quando o recipiente de suprimento de tonalizador esta

na posigdo de suprimento, a segunda engrenagem 6 recebe uma forga rotativa
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da engrenagem de acionamento 12, por qual a primeira engrenagem 5, que
esta em uma relacio de conexdo de acionamento com a segunda engrenagem
6, gira. Como resultado, o0 membro de alimentagéo 4 gira relativo ao corpo de
recipiente la, que é fixado substancialmente néo rotativamente no aparelho
receptor de tonalizador, assim descarregando o tonalizador. Durante a
operagio de suprimento de tonalizador, a segunda engrenagem 6 gira na
direcdo rotacional B (Figura 12), que é a mesma dire¢do como a direcdo
rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador 1 durante a operagéo de
colocagdo, pela engrenagem de acionamento 12, que gira na dire¢do C na
Figura 12.

Neste exemplo, o recipiente tem uma configura¢do
substancialmente cilindrica, o centro de rotagdo do membro de alimentagéo €
substancialmente o mesmo como o centro de rotag@o do corpo de recipiente, e
portanto, o centro de rotagdo da primeira engrenagem 5 conectada
diretamente com o membro de alimentagiio 4 também ¢é substancialmente o
mesmo como o centro de rotagdo do corpo de recipiente la. A segunda
engrenagem 6 tem um centro de rotagdo que ¢ diferente daquele da primeira
engrenagem 5, e com a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador 1,
para circular ou revolver sobre o centro de rotagao do corpo de recipiente 1a,
de forma que seja trazido em engate com a porg¢do de engrenagem de
acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador 10.

Desta maneira, a segunda engrenagem 6 ¢ girada relativa ao
recipiente de suprimento de tonalizador pela forga de acionamento recebida
da engrenagem de acionamento 12 na etapa de suprimento de tonalizador,
quer dizer, gira sobre seu eixo rotacional, nesta concretizagdo. Além disso, a
segunda engrenagem 6, na etapa de colocagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador, é girada junto com o recipiente de suprimento de tonalizador
sobre o eixo rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador pela for¢a

de acionamento recebida da engrenagem de acionamento 12.
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O centro de rotagio do membro de alimentagdo pode ser feito
diferente do centro de rotagdo do recipiente. Por exemplo, o centro de rotagéo
do membro de alimenta¢do pode ser deslocado para o deslocamento de
abertura de descarga de tonalizador. Em um tal caso, a primeira engrenagem 5
é suportada a uma posigdo diferente do centro de rotagdo do corpo de
recipiente, correspondentemente ao centro de rotagdo do membro de
alimentagdo, e semelhantemente para o exemplo precedente, com a rotagao do
recipiente, a segunda engrenagem 6 circula ou revolve sobre o centro de
rotacdo do corpo de recipiente la para ser trazida em engate com a
engrenagem de acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador 10.

Quando o centro de rotagdo do membro de alimenta¢do é
diferente do centro de rotagdo do corpo de recipiente, a primeira engrenagem
5 pode ser omitida, quer dizer, o meio transmissor de acionamento €
constituido pela segunda engrenagem 6. Mais particularmente, a segunda
engrenagem 6 ¢ provida coaxialmente com o membro de alimentagdo 4, € a
porgéo de eixo da segunda engrenagem 6 e a porgao de eixo do membro de
alimentagdo 4 sdo conectadas entre si. No caso de uma tal estrutura, a direcéo
rotacional do membro de alimentagdo 4 é oposta daquela no exemplo
precedente, o tonalizador é alimentado da parte superior a parte inferior para a
abertura de descarga de tonalizador que ¢ orientada lateralmente, mais
particularmente, na diregdio de cerca de 3 horas na Figura. Quer dizer, o
desempenho de descarga de tonalizador deteriora.

Entdo, o membro de alimentagdo neste caso preferivelmente
tem a estrutura seguinte. O membro de alimentagdo inclui uma placa de
material de resina tendo uma dureza efetiva alta para elevar o tonalizador no
recipiente pela rotagdo disso, e uma pluralidade de proje¢des de guia em cada
um dos lados da placa de material de resina, as projegdes de guia sendo
efetivas para guiar o tonalizador elevado para a abertura de descarga de

tonalizador inferior. Com uma tal estrutura, um eixo de rotagdo é provido a
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cada uma das extremidades longitudinais opostas da placa de material de
resina, € uma extremidade do eixo de rotagdo é conectada diretamente ou
indiretamente com a segunda engrenagem 6.

No caso de um tal membro de alimentagdo constituido pela
placa de material de resina, a quantidade de tonalizador restante no recipiente
(a quantidade do tonalizador permanecendo ao fim de vida do recipiente de
tonalizador). De um tal ponto de vista, a estrutura usando a primeira
engrenagem 5 e a segunda engrenagem 6 como nesta concretizagdo ¢
preferida.

Em outras palavras, como sera descrito em seguida, a diregéo
rotacional do membro de alimentagdo é oposta da diregdo B na Figura 10 em
consideragdo ao desempenho de alimentagdo e descarga de tonalizador.

Por outro lado, como serd descrito em seguida, a fim de
realizar a rotagdo automatica do recipiente de suprimento de tonalizador
usando o meio transmissor de acionamento do recipiente de suprimento de
tonalizador, é desejavel que a diregdo rotacional da segunda engrenagem 6
seja B na Figura 10, e a dire¢do rotacional da engrenagem de acionamento 12
seja oposta a dire¢do B.

Nesta concretizagdo, a fim de satisfazer a fungéo dual
(desempenho de alimentagéo e descarga de tonalizador e a rotagdo automatica
do recipiente de suprimento de tonalizador), o meio transmissor de
acionamento ¢ constituido pela primeira engrenagem 5 e pela segunda
engrenagem 6 (duas engrenagens). Em outras palavras, a primeira
engrenagem 5 funciona como um mecanismo conversor de dire¢do rotacional
para converter a forga rotativa provida pela segunda engrenagem 6 a forca
rotativa na direcdo rotacional do membro de alimentag@o.

O mecanismo conversor de diregdo rotacional (mecanismo
inversor) ndo estd limitado & primeira engrenagem 5, mas pode ser como

segue. Em lugar da primeira engrenagem 5, o uso ¢ feito com uma
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combinagio de uma correia de transmissdo de acionamento e uma polia
(membro de suporte) que gira coaxialmente com o membro de alimentagdo (o
centro de rotagdo dele esta alinhado com o centro de rotagdo do recipiente de
suprimento de tonalizador). A polia estd conectado diretamente ou
indiretamente com o membro de alimentagdo. O eixo de rotagdo da segunda
engrenagem 6 est4 estendido na diregdo longitudinal do recipiente (para frente
da folha do desenho da Figura 10, (c)), e entre a por¢do do eixo de rotagdo
estendido e a polia, a correia de transmissdo de acionamento ¢ disposta ao
redor delas na forma de "8".

Neste exemplo, a configuragdo do recipiente € cilindrica, e a
configuragdo do recipiente ndo estd limitada a um tal configuragdo. Por
exemplo, a fim de impedir rolagem do recipiente de suprimento de
tonalizador quando é colocado na mesa ou piso, o recipiente de suprimento de
tonalizador pode ter uma se¢do transversal em uma forma de "D" como
mostrada na Figura 6. Em um tal caso, o centro de rotagéo do recipiente de
suprimento de tonalizador é o centro da curvatura adjacente, a abertura de
descarga de tonalizador € substancialmente os centros rotacionais dos
obturadores. Fazendo assim, as obturadores e assim por diante podem ser
movidos com alta precisdo quando o recipiente € girado.

Meio aplicador de resisténcia de rotagao

Como mostrado na Figura 7, a por¢do de eixo 6a da segunda
engrenagem 6 estda engatada com uma porgao projetada la' provida na
superficie de extremidade do corpo de recipiente la. A segunda engrenagem 6
estd na forma de uma cipula na qual um membro de anel 64 (membro
deslizante, membro elastico) de borracha de silicone como um meio aplicador
de resisténcia de rotagio ¢ provido e ¢ comprimido a um grau
predeterminado. Em mais detalhe, o membro de anel 64 de borracha de
silicone estd comprimido entre um membro premente 63 e a superficie de

fundo da cupula da segunda engrenagem 6 por uma mola (membro premente).
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O membro premente 63 ¢ fixo na porgdo projetada 1a'. Um membro como
tampa 61 (membro premente) € fixado a porgao projetada 1a' de forma que a
mola 62 seja comprimida entre o membro premente 63 e o membro como
tampa 61.

Desta maneira, nesta concretizagdo, a segunda engrenagem 6
esta em contato de superficie com o membro de anel 64, de forma que a
segunda engrenagem 6 ndo seja girada facilmente relativa ao corpo de
recipiente la. Em outras palavras, a resisténcia de rotagdo da segunda
engrenagem 6 relativa ao corpo de recipiente la ¢ fixada para ser
suficientemente grande.

Por outro lado, a primeira engrenagem 5 ndo € provida com
um tal meio aplicador de resisténcia de rotagdo, e portanto, so quando a
primeira engrenagem 5 ¢ levada, a resisténcia de rotagao relativa ao corpo de
recipiente la é suficientemente pequena.

A primeira engrenagem 5 e a segunda engrenagem 6
funcionam para transmitir a forga rotativa ao membro de alimentagdo, e
portanto, ndo s3o giradas facilmente relativas ao corpo de recipiente 1a devido
4 provisio do meio aplicador de resisténcia de rotagao. Isto € usado para
realizar a rotacdo automatica do recipiente de suprimento de tonalizador que
sera descrito em seguida.

O meio aplicador de resisténcia de rotagdo néo esta limitado a
estrutura acima descrita, mas pode ser qualquer um conhecido. Por exemplo,
uma borracha de uretano ¢ utilizdvel em lugar da borracha de silicone. Em
lugar da borracha de silicone, um material de resina de elastomero ¢
utilizavel. Alternativamente, o do meio aplicador de resisténcia de rotagéo
pode ser a ldmina agitadora que é rigida bastante e longa suficiente para suprir
resisténcia deslizante relativa a superficie interna do recipiente contra a
rotagdo. Ademais alternativamente, uma propriedade de vedacdo de um

membro de vedagdo tal como um selo de 6leo, provido para a primeira
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engrenagem 5, para impedir vazamento de tonalizador, pode ser aumentada
para funcionar como o meio aplicador de resisténcia de rotagdo, também.

A posicio onde o meio aplicador de resisténcia de rotagéo ¢
provido pode ser diferente da segunda engrenagem 6. O meio aplicador de
resisténcia de rotagdo pode ser provido a primeira engrenagem 5 ou similar,
se 0 meio transmissor de acionamento for efetivo para retardar ou impedir a
rotagio disso relativa ao recipiente de suprimento de tonalizador. Por
exemplo, o meio aplicador de resisténcia de rotagao pode ser provido a porgéo
(mancal) do recipiente para suportar rotativamente a extremidade lateral de
orificio de enchimento do eixo agitador 4a.

A estrutura especifica ou posigdo do meio aplicador de
resisténcia de rotagdo ndo estd limitada aos exemplos descritos no
antecedente, se a rotagdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador, que sera descrito em seguida, for realizada.

Se a resisténcia de rotagdo aplicada a primeira engrenagem 5 e
a segunda engrenagem 6 pelo meio aplicador de resisténcia de rotagéo for
grande demais, o torque requerido para o motor de acionamento alimentar €
descarregar o tonalizador pelo membro de alimenta¢do ¢€ grande demais.
Nesta concretizagdo, isto é levado em conta, e a resisténcia de rotagédo
aplicada & primeira engrenagem 5 e a segunda engrenagem 6 pelo meio
aplicador de resisténcia de rotagdo € determinada assim para realizar a rota¢do
automatica do recipiente de suprimento de tonalizador.

Método de montagem de recipiente de suprimento de

tonalizador

O recipiente de suprimento de tonalizador 1 ¢ montado pelas
etapas seguintes.

Primeiro, o corpo de recipiente la é preparado. Entdo, o
membro de alimentagdo 4 ¢é fixado no corpo de recipiente 1a. Depois disso, a

primeira engrenagem 5 é montada a uma superficie de extremidade do corpo
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de recipiente 1a, e entdo a segunda engrenagem 6 ¢ montada. Além disso, um
obturador de recipiente 3 e a alga 2 sdo montados no corpo de recipiente.

Entdo, o tonalizador é enchido pelo orificio de enchimento lc,
e finalmente, o orificio de enchimento é selado por um membro de vedag&o.

A ordem do enchimento de tonalizador, a montagem da
segunda engrenagem 6, a montagem do obturador de recipiente 3 e da alga 2
pode ser mudada para a conveniéncia da montagem.

Nesta concretizagdo, o corpo de recipiente 1a é um recipiente
cilindrico tendo um didmetro externo de 60 mm e um comprimento de 320
mm. O volume interno do recipiente é aproximadamente 600 cm’ em que 300
g do tonalizador € enchida.

Aparelho receptor de tonalizador

Se referindo & Figura 5, o aparelho receptor de tonalizador 10
sera descrito. O aparelho receptor de tonalizador 10, incluindo uma porgdo de
montagem 10a para montar de modo desmontavel o recipiente de suprimento
de tonalizador 1, e uma abertura receptora de tonalizador 10b para receber o
tonalizador descarregado do recipiente de suprimento de tonalizador 1. O
tonalizador provido da abertura receptora de tonalizador € provido no
dispositivo revelador e é usado para formag&o de imagem.

O aparelho receptor de tonalizador 10 ¢ ademais provido com
um obturador de dispositivo revelador 11 tendo uma superficie
substancialmente semi-cilindrica em uma relagdo aninhada com a
configuragio de superficie periférica da porgdo de montagem 10a e com o
recipiente de suprimento de tonalizador 1. O obturador de dispositivo
revelador estd engatado com uma porgdo de guia 10c provida na borda
inferior da por¢do de montagem 10a para fazer movimento deslizante ao
longo da circunferéncia para abrir e fechar a abertura receptora de tonalizador

10b.

Além disso, o aparelho receptor de tonalizador 10 ¢ provido
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com um batente 10e (Figura 11, (a)) para parar, a uma posicdo de
extremidade, o movimento de abertura do obturador de dispositivo revelador
11. Fazendo assim, quando o obturador de dispositivo revelador 11 € aberto, a
extremidade inferior da abertura receptora de tonalizador 10b e a extremidade
superior do obturador de dispositivo revelador 11 estdo alinhadas com alta
precisdo para abrir completamente a abertura receptora de tonalizador 10. O
batente 10e funciona também como uma porg¢do de parada para parar a
rotacdo do corpo de recipiente la na posi¢do onde a abertura de descarga de
tonalizador 1b é oposta a abertura receptora de tonalizador 10b. Em outras
palavras, a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador 1 engatado com
o obturador de dispositivo revelador 11 pela projecdo de abertura (porgdo
inter-relacionada) é parada com a parada do movimento de abertura do
obturador de dispositivo revelador 11 pelo batente 10e.

Mecanismo de travamento paro obturador de dispositivo
revelador

O obturador de dispositivo revelador 11, como mostrado na
Figura 8, (a), quando o recipiente de suprimento de tonalizador 1 nfo esta
montado 4 por¢do de montagem 10a, ¢ travado na posi¢dio para vedar a
abertura receptora de tonalizador 10b. Mais particularmente, uma extremidade
do obturador de dispositivo revelador 11 é contatada ao batente 10d do
aparelho receptor de tonalizador 10, e a outra extrémidade ¢ contatada ao
membro de travamento 13 (meio de travamento), de forma que movimento
dele seja bloqueado na posigdo vedando a abertura receptora de tonalizador
10b.

Fazendo assim, a possivel introdugdo de p6 ou material
estranho no dispositivo revelador 201 e o possivel vazamento do tonalizador
do dispositivo revelador 201 para a porgdo de montagem 10a ¢é prevenido

efetivamente.

O membro de travamento 13, como mostrado na Figura 9, ¢é
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contatado a uma parte do obturador de dispositivo revelador 11 na por¢&o de
travamento 13a, de forma que movimento do obturador de dispositivo
revelador 11 seja prevenido na dire¢do de abertura. Além disso, 0 membro de
travamento 13 é deslizavel na dire¢do A (Figura 9).

Nesta concretizagdo, o obturador de dispositivo revelador 11
s6 é liberado quando a cobertura de troca 15 ¢ fechada.

Mais particularmente, com a operagdo de fechamento da
cobertura de troca 15 pelo usudrio, um membro de liberagdo 15a (meio de
liberagdo) provido na cobertura de troca 15 € trazido em engate com uma
porgido receptora 13b do membro de travamento 13 para deslizar o membro de
travamento 13 na direcdo longitudinal (seta A na Figura 8). Entéo, a por¢ao
de travamento 13a se move para uma posi¢do de liberagdo, onde ndo interfere
com o obturador de dispositivo revelador 11 para permitir o movimento, na
diregdo de abertura, do obturador de dispositivo revelador 11.

Como mostrado na Figura 9, um membro de mola 14 (membro
premente) é provido a um lado traseiro com respeito a dire¢do longitudinal do
membro de travamento 13. O membro de travamento 13 € premido
normalmente pelo membro de mola 14 para o lado dianteiro na diregdo
longitudinal (oposta a dire¢do A na Figura 9). Em outras palavras, o membro
de travamento é premido assim para restaurar a posi¢do de travamento com
retragdo do membro de liberagdo 15a.

Engrenagem de acionamento de aparelho receptor de
tonalizador

Como mostrado na Figura 5, a uma extremidade longitudinal
da porgio de montagem 10a, é provida uma engrenagem de acionamento 12
(membro de acionamento) para transmitir uma for¢a de acionamento
rotacional de um motor de acionamento disposto na montagem principal do
aparelho formador de imagem 100. A engrenagem de acionamento 12 ¢

estaciondria no aparelho receptor de tonalizador, quer dizer, ndo ¢ nem movel



10

15

20

25

29

até mesmo se a engrenagem de acionamento 12 for interferida com a
extremidade de um dente da segunda engrenagem 6 do recipiente de
suprimento de tonalizador, e portanto, elas néo sdo trazidas em engate entre
si, como contrastado a uma estrutura bem conhecida em que a engrenagem de
acionamento 12 é retratil através de contato pela segunda engrenagem 6.

A engrenagem de acionamento 12, como sera descrito em
seguida, funciona para aplicar a forga rotativa ao recipiente de suprimento de
tonalizador para girar o recipiente de suprimento de tonalizador durante a
operagdo de colocagdo. Isto ¢, a diregdo rotacional da engrénagem de
acionamento 12 pelo motor de acionamento ¢ como indicada por C na Figura
12 (oposta a diregdo rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador
durante a operagio de colocagdo). Neste exemplo, a engrenagem de
acionamento 12 é engatada operativamente com um trem de engrenagens de
acionamento para girar o tambor fotossensivel 104, o rolo revelador 201b, o
membro de alimentacéo 201c¢ do dispositivo revelador mostrado na Figura 2.

Operagio de colocagio de recipiente de suprimento de
tonalizador

Se referindo & Figura 10 a Figura 12, a operagdo de colocagdo
do recipiente de suprimento de tonalizador sera descrita.

Figura 10 ilustra um estado no qual o recipiente de suprimento
de tonalizador esta montado, e Figura 11 ilustra um estado no qual esté girado
a posigéo fixa. Figura 12 mostra um estado no qual o recipiente de suprimento
de tonalizador esta girado a posi¢do de suprimento.

Na Figura 10 a Figura 12, (a) sdo vistas esquematicas do
recipiente de suprimento de tonalizador e do aparelho receptor de tonalizador.
Nestas Figuras, (b) sdo vistas secionais ilustrando uma relacdo entre a
abertura de descarga de tonalizador 1b, a abertura receptora de tonalizador
10b e o obturador de dispositivo revelador 11. Nestas Figuras, (c) sdo vistas

secionais ilustrando relacdes entre o meio transmissor de forca de



10

15

20

25

30

acionamento. Nestes Figuras, (d) sdo vistas secionais ilustrando a relagdo
entre o dispositivo revelador obturador 11 e a porgdo inter-relacionada do
corpo de recipiente.

A operagdo de colocagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador inclui uma etapa manual que é efetuada pelo usudrio e uma etapa
automatica que é efetuada pelo aparelho receptor de tonalizador.

A etapa manual inclui uma operagdo de montagem na qual o
usudrio monta o recipiente de suprimento de tonalizador a posi¢do de
montagem do aparelho receptor de tonalizador (a posi¢do onde a montagem e
desmontagem do recipiente de suprimento de tonalizador s&o permitidas), €
uma rotagdo na qual o usudrio gira o recipiente de suprimento de tonalizador
da posicio de montagem a posigdo fixa (a posigdo onde a segunda
engrenagem 6 estd em engate com a engrenagem de acionamento 12). Na
posicio fixa, a projecdo de abertura do recipiente de suprimento de
tonalizador estd engatada com o obturador de dispositivo revelador. Quando o
usuario gira o recipiente por um angulo predeterminado (aproximadamente 2 -
39), a porgéo inter-relacionada (projecdo de abertura) ¢ parada pelo aparelho
receptor de tonalizador, pela qual o recipiente de suprimento de tonalizador €
impedido de ser removido. Portanto, quando o recipiente de suprimento de
tonalizador estd na posigdo fixa ou posi¢do de suprimento, a desmontagem do
recipiente de Suprimento de tonalizador é proibida.

A rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador da
posi¢do fixa & posigdo de suprimento (a posi¢do onde o suprimento de
tonalizador é possivel) é a etapa automatica. Estas rotagdes do recipiente de
suprimento de tonalizador sdo todas na mesma diregéo (seta B na Figura 10).
Quando o recipiente de suprimento de tonalizador estd na posicdo de
suprimento, também, o recipiente de suprimento de tonalizador é impedido de

ser desmontado.

O angulo de rotagio do recipiente de suprimento de
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tonalizador entre a posi¢io de montagem e a posi¢do fixa € aproximadamente
60°, e o angulo de rotagdo dele entre a posi¢io fixa e a posigdo de suprimento
¢ aproximadamente 12°.

Etapa de Montagem para Operacio de Colocagio

Primeiro, o usudrio abre a cobertura troca 15, e insere o
recipiente de suprimento de tonalizador 1 no aparelho receptor de tonalizador
10 na direcdo da seta A na Figura 10, (a) (a diregdo substancialmente
perpendicular & dire¢do longitudinal do recipiente de suprimento de
tonalizador).

Neste momento, a atitude de montagem do recipiente de
suprimento de tonalizador 1 na dire¢do rotacional ¢ regulada. Mais
particularmente, o usuario insere o recipiente de suprimento de tonalizador 1
no aparelho receptor de tonalizador enquanto alinhando a projegdo regulada
100 (Figura 3) do recipiente de suprimento de tonalizador com o rebaixo de
regulagdo 10f (Figura 5) do aparelho receptor de tonalizador. Como resultado,
o recipiente de suprimento de tonalizador ¢ montado com a abertura de
descarga de tonalizador dele para cima (a dire¢do de 12 horas). Fazendo
assim, quando o recipiente de suprimento de tonalizador € retirado do
aparelho receptor de tonalizador, como serd descrito em seguida, o
tonalizador permanecendo no recipiente de suprimento de tonalizador nfo
vaza entre a superficie periférica do corpo de recipiente e o obturador de
recipiente.

A orientagdo da abertura de descarga de tonalizador durante
esta operagdo de montagem pelo usudrio ndo estd limitada a para cima rigida,
mas pode ser para cima geralmente. Mais particularmente, a orientagdo da
abertura de descarga de tonalizador esta preferivelmente dentro de uma gama
de +30° da linha vertical (entre a dire¢do de 11 horas e a dire¢do de 1 hora). A
direcdo da abertura de descarga de tonalizador é a diregdo de uma linha

conectando o centro da abertura de descarga de tonalizador na diregéo
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rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador e o centro de rotagéo do
recipiente de suprimento de tonalizador. O &ngulo formado entre uma tal linha
e a linha vertical é preferivelmente na gama de +30°. Como mostrado na
Figura 10, (c), a engrenagem de acionamento 12 no lado de aparelho receptor
de tonalizador 10 e a segunda engrenagem 6 no lado de recipiente de
suprimento de tonalizador 1 estdo fora de engate entre si, e mais
particularmente, elas estdo longe uma da outra na diregdo rotacional do
recipiente 1.

Etapa de rotagio manual para operagio de colocacio

Entdo, o usuario manipula a alga 2 para girar o recipiente de
suprimento de tonalizador 1 colocado na posi¢8o de montagem no aparelho
receptor de tonalizador 10 na dire¢do B como mostrado na Figura 10, quer
dizer, a dire¢do oposta & diregdo rotacional do membro de alimentagdo 4.
Entdo, com a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador 1, a segunda
engrenagem 6 gira sobre o centro de rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador 1 (o centro de rotagdo do membro de alimenta¢do 4) para a
engrenagem de acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador 10.
Ent#o, quando o recipiente de suprimento de tonalizador 1 ¢ girado a posi¢do
fixa, o recipiente de suprimento de tonalizador é impedido de rota¢do
adicional, e portanto, para (Figura 11). Mais particularmente, a projecéo de
abertura le do recipiente de suprimento de tonalizador contata contra o
obturador de dispositivo revelador 11 que é impedido de movimento pelo
membro de travamento 13, e portanto, a rotagdo do recipiente de suprimento
de tonalizador é impedida. Desta maneira, a projegio de abertura le funciona
para parar a rotagdo manual do recipiente de suprimento de tonalizador.

Com a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador da
posi¢do de montagem a posi¢do fixa, a segunda engrenagem 6 ¢ trazida em
engate com a engrenagem de acionamento 12 do aparelho receptor de

tonalizador.
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Depois disso, a transmissdo de acionamento da engrenagem de
acionamento 12 para a segunda engrenagem 6 € habilitada.

Por outro lado, a abertura de descarga de tonalizador e a
abertura receptora de tonalizador ainda ndo foram abertas quando o recipiente
de suprimento de tonalizador estd na posigdo fixa. Quer dizer, a abertura de
descarga de tonalizador e a abertura receptora de tonalizador estdo fechadas
pelo obturador de recipiente e pelo obturador de dispositivo revelador.

Etapa de rotacdo automatica de operacio de colocagio

Com o recipiente de suprimento de tonalizador colocado na
posicdo fixa, o usudrio fecha a cobertura de troca 15. Na inter-relacdo com
ela, o obturador de dispositivo revelador 11 ¢é liberado do membro de
travamento 13. Na inter-relacdo com a operagdo de fechamento da cobertura
de troca 15, a engrenagem de acionamento 12 comeca a girar pelo motor de
acionamento.

Com a rotagdo da engrenagem de acionamento 12, o recipiente
de suprimento de tonalizador recebe uma forga rotacional (forga de trag@o) na
direcio D pela segunda engrenagem 6 engatada com a engrenagem de
acionamento 12, de forma que o recipiente de suprimento de tonalizador seja
girado automaticamente da posigéo fixa a posigdo de suprimento. O principio
mecanico da rotagdo automatica do recipiente de suprimento de tonalizador
sera descrito em seguida.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador 1 alcanca a
posi¢io de suprimento, rotagdo adicional do recipiente de suprimento de
tonalizador é impedida. Isto é porque o obturador de dispositivo revelador 11
contata o batente 10e (Figura 12, (b)) para definir a posi¢do de fim do
movimento de abertura do obturador de dispositivo revelador 11. A rotagéo
adicional do recipiente de suprimento de tonalizador ¢ impedida pela projegéo
de abertura le contatando contra o obturador de dispositivo revelador 11. Isto

é, a projecdo de abertura le funciona também para parar a rotagao automatica



10

15

20

25

34

do recipiente de suprimento de tonalizador.

Na inter-relagdo com a rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador da posigdo fixa & posi¢do de suprimento, a abertura de descarga de
tonalizador e a abertura receptora de tonalizador estdo ndo seladas, e a
abertura de descarga de tonalizador e a abertura receptora de tonalizador estdo
alinhadas completamente entre si. Quer dizer, a um momento quando o
recipiente de suprimento de tonalizador alcanga a posi¢éo de suprimento, o
suprimento de tonalizador do recipiente de suprimento de tonalizador para o
aparelho receptor de tonalizador € habilitado.

Mais especificamente, na inter-relagdo com a rotagdo do
recipiente de suprimento de tonalizador da posi¢do fixa a posi¢do de
suprimento, o obturador de recipiente 3 contata a por¢do de batente do
aparelho receptor de tonalizador 10, de forma que rotacdo adicional seja
impedida, e o recipiente de suprimento de tonalizador ¢ aberto gradualmente.
Quando o recipiente de suprimento de tonalizador ¢ girado a posigdo de
suprimento, a abertura de descarga de tonalizador 1b ¢ aberta completamente.

Por outro lado, na inter-relagdo com a rotagdo do recipiente de
suprimento de tonalizador da posigdo fixa a posigdo de suprimento (operagio
de abertura ou descerramento do obturador de recipiente), o obturador de
dispositivo revelador 11 ¢ abaixado a projecdo de abertura le do recipiente de
suprimento de tonalizador 1 de forma que a abertura receptora de tonalizador
10b se abra gradualmente. Desde que o obturador de dispositivo revelador 11
é parado pelo batente 10e que determina a posi¢do de fim do movimento de
abertura dele (Figura 12, (b)), a extremidade inferior da abertura receptora de
tonalizador 10b e a extremidade superior do obturador de dispositivo
revelador 11 sio alinhadas corretamente. Assim, quando o recipiente de
suprimento de tonalizador gira & posigdo de suprimento, a abertura receptora
de tonalizador 10b é aberta completamente.

Como resultado, quando o recipiente de suprimento de
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tonalizador é girado & posigdo de suprimento, ambas da abertura de descarga
de tonalizador e da abertura receptora de tonalizador sdo abertas enquanto
elas estdo alinhadas entre si.

Depois disso, quando a engrenagem de acionamento 12 é
girada, a forga rotativa ¢ transmitida da segunda engrenagem 6 ao membro de
alimentacdo 4 pela primeira engrenagem 5, ¢ o suprimento de tonalizador ¢
efetuado do recipiente de suprimento de tonalizador ao aparelho receptor de
tonalizador.

Nesta concretizagdo, as posi¢des, na diregdo circunferencial,
da abertura de descarga de tonalizador 1b, a projecdo de abertura le, a
segunda engrenagem 6 e assim por diante relativas ao recipiente de
suprimento de tonalizador 1 sdo ajustadas de forma que as operagdes acima
descritas sejam efetuadas na temporizagio correta em inter-relagdes corretas.

Desta maneira, esta concretizagio realiza a rotagdo automatica
do recipiente de suprimento de tonalizador a posi¢do de suprimento, que €
importante em efetuar a etapa de suprimento de tonalizador, quer dizer, a
posigao rotacional final do recipiente de suprimento de tonalizador, sem usar
outro sistema de acionamento para uma tal rotagdo. Como resultado, a
utilidade é melhorada com uma estrutura simples do recipiente de suprimento
de tonalizador.

Isto é, a segunda engrenagem 6 para o acionamento de
membro de alimentacdo é utilizada para a rotagdo automatica do recipiente de
suprimento de tonalizador para determinar e assegurar a posi¢do final, na
dire¢do rotacional, do recipiente de suprimento de tonalizador, a posicgdo final
sendo um dos fatores importantes na etapa de suprimento de tonalizador
subseqiiente. De acordo com a estrutura acima descrita utilizando a segunda
engrenagem 6, que € para acionar o membro de alimentagdo de tonalizador,
para a rotagdo automdtica do recipiente de suprimento de tonalizador, a

deterioragdo, dano ou similar da segunda engrenagem 6 devido ao contato de
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dentes com a engrenagem de acionamento 12 na montagem do recipiente de
suprimento de tonalizador, pode ser evitada.

O mesmo se aplica & engrenagem de acionamento 12 do
aparelho receptor de tonalizador visto que deterioragéo, dano ou similar da
engrenagem de acionamento 12 devido ao contato de dentes, pode ser evitada.
Em outras palavras, usando a estrutura do recipiente de suprimento de
tonalizador desta concretizagio, a contribuigdo para a supressdo da
deteriora¢do, dano ou similar da engrenagem de acionamento 12 do aparelho
receptor de tonalizador, € realizada.

Portanto, a operagio de suprimento de tonalizador subseqiiente
¢é efetuada suavemente, e a ocorréncia de defeitos de imagem tal como
densidade de imagem ndo uniforme, densidade de imagem insuficiente e
assim por diante, pode ser evitada.

Além disso, de acordo com a concretizagdo, a engrenagem de
acionamento 12 é girada também na etapa de suprimento de tonalizador, e
portanto, o recipiente de suprimento de tonalizador recebe uma forga

rotacional X (for¢a de compressdo para dentro) na diregdo B pela segunda

engrenagem 6. Na etapa de suprimento de tonalizador, o recipiente de

suprimento de tonalizador recebe na superficie interna dele uma forga
rotacional na direcdo rotacional Y oposta na dire¢do B pela fric¢do deslizante
entre o membro de alimentagdo e o recipiente de suprimento de tonalizador, e
a forca de compressdo para dentro B ¢ selecionada para ser suficientemente
maior que a forga rotacional Y.

Por esta razdo, até mesmo se a rotagdo de recipiente de
suprimento de tonalizador for parada imediatamente (1 - 2°) antes da posig@o
de suprimento na etapa de rotagdo automatica, o erro de posicdo (rotagdo
insuficiente) poderia ser corrigido automaticamente. Mais particularmente,
com o comeco da etapa de suprimento de tonalizador, o recipiente de

suprimento de tonalizador é girado gradualmente a posigdo de suprimento
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correta. Desta maneira, a abertura insuficiente do obturador de dispositivo
revelador 11 pode ser corrigida automaticamente.

Principio de rotacio automatica de recipiente de
suprimento de tonalizador

O principio da rotagdo automética do recipiente de suprimento
de tonalizador serd descrito em detalhes. Figura 13 ilustra o principio da
rotagdo automdtica do recipiente de suprimento de tonalizador pela segunda
engrenagem 6 pela rotagdo da engrenagem de acionamento 12 que esta em
engate com a segunda engrenagem 6.

Nesta concretizagdo, o membro de anel de borracha de silicone
esta disposto entre a segunda engrenagem 6 e o corpo de recipiente la e esta
comprimido por um grau predeterminado, por qual as rotagdes da primeira
engrenagem 5 e da segunda engrenagem 6 relativas ao corpo de recipiente la
sio retardadas ou impedidas, a primeira engrenagem 5 e a segunda
engrenagem 6 sendo para transmitir a forga rotativa ao membro de
alimentaggo. Assim, uma carga ¢ aplicada a segunda engrenagem 6 contra a
rotagdo relativa ao corpo de recipiente 6, e a segunda engrenagem 6 ¢ mantida
na condig¢do carregada.

Quando a engrenagem de acionamento 12 gira, a forca
rotacional f é aplicada a segunda engrenagem 6, sobre um eixo P dela que esta
em engate com a engrenagem de acionamento 12. A forga rotacional f ¢,
portanto, aplicada ao corpo de recipiente la. Por outro lado, quando o
recipiente de suprimento de tonalizador tende a girar da posi¢do fixa a posigado
de suprimento, o recipiente de suprimento de tonalizador recebe uma forga
anti-rotacional F da por¢do de montagem do aparelho receptor de tonalizador,
isto &, a forca anti-rotacional pela fric¢do entre o aparelho receptor de
tonalizador e a superficie externa do recipiente de suprimento de tonalizador.
Neste exemplo, desde que o obturador de dispositivo revelador 11 ¢ deslizado

por uma projegdo de abertura do recipiente de suprimento de tonalizador, a
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forca anti-rotacional F também é provida pela resisténcia de movimento
deslizante do obturador de dispositivo revelador 11 relativo ao aparelho
receptor de tonalizador.

Nesta concretizagdo, a forga rotacional f aplicada ao recipiente
de suprimento de tonalizador pela engrenagem de acionamento 12 ¢
selecionada para ser maior do que a for¢a anti-rotacional F aplicada ao
recipiente de suprimento de tonalizador do aparelho receptor de tonalizador.

Portanto, o recipiente de suprimento de tonalizador colocado
na posigdo fixa € girado para a posigdo de suprimento com a rotagdo da
engrenagem de acionamento 12 & posigdo de suprimento final.

Assim, nesta concretizagdo, rotagdo automatica do recipiente
de suprimento de tonalizador da posigdo fixa a posigdo de suprimento €
realizada pela relagdo (F < f) entre as forgas f e F. Uma ocorréncia instantanea
de F > f no recipiente de suprimento de tonalizador ¢ permissivel, se o
recipiente de suprimento de tonalizador alcangar a posi¢éo de suprimento
finalmente.

A forga rotacional f pode ser medida ou determinada desta
maneira. A engrenagem de acionamento 12 em engate com a segunda
engrenagem 6 € girada na dire¢do indicada na Figura 13, e o torque rotacional
da engrenagem de acionamento 12 €é medido neste momento por um
dispositivo medidor de torque automatico. Mais particularmente, um eixo de
medicdo ¢ fixado coaxialmente ao eixo de rotagdo da engrenagem de
acionamento 12, e o conversor de torque e o motor de acionamento (motor de
passo) sdo conectados em série ao eixo de medigdo. A fonte de energia
elétrica para o motor de acionamento é controlada assim para manter a
velocidade rotacional do eixo de medicdo a 30 rpm. A velocidade rotacional
do eixo de medigdo é a mesma como aquela durante a etapa de rotag¢do
automatica atual do recipiente de suprimento de tonalizador e a etapa de

suprimento de tonalizador atual. Quando a velocidade rotacional nas etapas
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atuais ¢é diferente, a velocidade rotacional na medi¢do €é mudada
correspondentemente. Neste exemplo, o torque rotacional da engrenagem de
acionamento 12 é 0,29 Nm.

O torque rotacional da engrenagem de acionamento 12
corresponde A que sera descrito em seguida, e a forga rotacional f &
determinada usando uma férmula que sera descrita em seguida. No caso que
dados obtidos do conversor de torque variam periodicamente, uma pluralidade
de tais dados € calculada em média corretamente para determinar A.

Para a medi¢do, um conversor de torque (PP-2 - KCE)
disponivel de Kyowa Dengyo Kabushiki Kaisha era usado.

Por outro lado, a forca anti-rotacional F ¢ medida de uma
maneira semelhante. Mais particularmente, o recipiente de suprimento de
tonalizador, que estd em engate com o obturador de dispositivo revelador, €
girado da posigdo fixa para a posicdo de suprimento. O torque de rotagdo
sobre o0 centro rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador € medido
usando o dispositivo medidor de torque automatico. Até mesmo mais
particularmente, a engrenagem de acionamento 12 ¢ removida do aparelho
receptor de tonalizador, e um eixo de medigdo ¢ fixado éoaxialmente ao
recipiente de suprimento de tonalizador no centro rotacional, e um dispositivo
medidor de torque automdtico é conectado ao eixo de medigéo
semelhantemente a4 medi¢do precedente. A fonte de energia elétrica para o
motor de acionamento é controlada assim para manter a velocidade rotacional
do eixo de medigdo a 6,4 rpm. A freqiiéncia rotacional ou velocidade do eixo
de medigdo corresponde a rotagdo de 30 rpm da engrenagem de acionamento
12 durante a etapa de rotagdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador. Quando a velocidade rotacional na etapa de rotagéo automatica é
diferente deste valor, a velocidade rotacional do eixo de medigdo ¢ mudada
corresponderitemente. Nesta concretizagdo, o torque de rotagio sobre o centro

rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador era 0,58 Nm.
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O torque de rotagdo sobre o centro rotacional do recipiente de
suprimento de tonalizador corresponde a D que sera descrito em seguida, € a
forca anti-rotacional F é determinada usando uma férmula que sera descrita
em seguida. No caso que dados obtidos do conversor de torque variam
periodicamente, uma pluralidade de tais dados ¢ calculada em média
corretamente para determinar D.

Usando a Figura 13, o principio sera descrito em um detalhe
adicional. Raios de circulos de passo da engrenagem de acionamento 12, da
segunda engrenagem 6 e da primeira engrenagem 5 sdo a, b, ¢, e torques
destas engrenagens sobre o0s eixos respectivos sdo A, B, C. Os centros das
engrenagens sdo indicados por A, B e C, também. Aqui, a forga rotacional.
(forca de compressdo para dentro) aplicada ao recipiente de suprimento de
tonalizador pela rotagdo da engrenagem de acionamento 12 ¢ E, e o torque de
anti-rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador sobre o centro
rotacional € D.

Para a rotagdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador,
f> F é requerido.

Forca anti-rotacional: F = D/(b+c):

Forca rotacional: f= {(c+2b)/(ct+b)} X E

= {(ct+2b)/(ctb)} x (A/a)

= {(c+2b)/(ctb)} x (C/c + B/b)

Portanto, (c+2b)/(ct+b) x (C/c + B/b) > D/(b+c)

(C/c + B/b) > D/(ct+2b)

Disto, para a rotagdo automatica do recipiente de suprimento
de tonalizador pela forca de compressdo para dentro, a formula € satisfeita.
Por exemplo, raio C ou B ou ambos deles s&o feitos maiores, e/ou D € feito

menor.

Mais particularmente, o torque ou torques rotacionais da
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primeira engrenagem 5, que estd em conexdo direta com o membro de
alimentacdo e/ou a segunda engrenagem 6 sdo feitos maiores, ¢ a forga anti-
rotacional para o recipiente de suprimento de tonalizador devido a friccdo
relativa a por¢do de montagem 10a do aparelho receptor de tonalizador 10 ¢
feita menor, por qual a rotagdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador € realizada.

A forca anti-rotacional do recipiente de suprimento de
tonalizador pode ser ajustada diminuindo a 4rea deslizante do recipiente de
suprimento de tonalizador relativa a por¢do de montagem 10a ou provendo a
superficie externa do recipiente de suprimento de tonalizador com um
membro ou material de resisténcia deslizante baixa. Alternativamente, a
superficie interna da por¢do de acomodagdo 10a do aparelho receptor de
tonalizador pode ser provida com um rolo ou rolos (membro de resisténcia
deslizante baixa ou membro de supressdo de resisténcia de rotag&o).

Como outro fator efetivo, ha uma dire¢do E da for¢a que a
segunda engrenagem 6 recebe a forga rotativa da engrenagem de acionamento
12. A forga rotacional f sobre a por¢do de eixo P da segunda engrenagem 6 ¢
uma forca de componente da for¢a E que a segunda engrenagem 6 recebe da
engrenagem de acionamento 12.

No modelo, da Figura 13, uma linha de referéncia ¢ desenhada
conectando o centro rotacional C do recipiente de suprimento de tonalizador
(que também ¢é o centro de rotagdo da primeira engrenagem 5 no modelo
mostrado) e o centro de rotagdo B da segunda engrenagem 6. Um angulo 6
formado entre a linha de referéncia e uma linha conectando o ponto B e o
centro de rotagio An da engrenagem de acionamento 12 (o angulo € positivo
na direcdo horaria da linha de referéncia (0 grau)) € preferivelmente maior
que 90° e menor que 270°. Do ponto de vista de utilizacdo eficiente do
componente (a forga de componente na dire¢do de uma linha tangente do

corpo de recipiente na porgdo de engate entre a segunda engrenagem 6 € a
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engrenagem de acionamento 12), na diredo f, da for¢a E pelo engate entre a
segunda engrenagem 6 e a engrenagem de acionamento 12, o angulo 0 ¢
preferivelmente ndo menos que 120° e ndo mais que 240°. Para uma
utilizagdo eficiente adicional da forga de componente, o angulo 6 € cerca de
180°, que € o caso nesta concretiza¢ao.

Nesta concretizagdo, as posi¢bes e estruturas destas
engrenagens sdo determinadas levando em conta o antecedente.

Nas estruturas atuais, ha uma perda ou similar na transmissio
de acionamento entre as engrenagens, mas elas sdo omitidas por causa de
simplicidade no modelo. As estruturas dos recipientes de suprimento de
tonalizador podem ser determinadas em considerago a perda ou similar assim
para suprir uma for¢a de impulso para dentro correta na rotagao automatica do
recipiente de suprimento de tonalizador.

Como descrito no antecedente, durante a operagdo de
suprimento de tonalizador girando o membro de alimentagdo, a segunda
engrenagem 6 sempre recebe a forga de impulso para dentro (oposta da
direcio D). Durante a operagdo de suprimento de tonalizador girando o
membro de alimentagio, o recipiente de suprimento de tonalizador também
recebe uma forca em uma diregdo inversa (a diregdo D (Figura 13)) pelo
contato deslizante entre o membro de alimentagdo 4 e a superficie interna do
recipiente de suprimento de tonalizador.

Nesta concretizagio, a selegdo é feita de forma que a forga de
impulso para dentro para o recipiente de suprimento de tonalizador seja maior
do que a for¢a na dire¢do inversa, e portanto a rotagdio do recipiente de
suprimento de tonalizador da posi¢do de suprimento para a posigdo fixa €
impedida durante a operagdo de etapa de suprimento de tonalizador. Desta
maneira, durante a operagio de etapa de suprimento de tonalizador, a abertura
de descarga de tonalizador e a abertura receptora de tonalizador sdo mantidas

a estados abertos proprios respectivos.
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Mais particularmente, durante a operagdo de suprimento de
tonalizador, como mostrado em (c¢) da Figura 12, a engrenagem de
acionamento 12 gira na diregdo C; a segunda engrenagem 6 na diregéo B; e a
primeira engrenagem 5 na direcdo A. Neste momento, o recipiente de
suprimento de tonalizador recebe uma forga na dire¢do para dentro (E na
Figura 12, (c)), e portanto, a abertura de descarga de tonalizador 1b e a
abertura receptora de tonalizador 10b sdo mantidas em alinhamento entre si
de forma que provisdo de tonalizador seja estavel.

Desmontagem de recipiente de suprimento de tonalizador

A descricdo sera feita sobre a desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador do aparelho receptor de tonalizador por alguma
razdo ou outra.

Primeiro, o usudrio abre a cobertura de troca 15. Entéo, o
usuério opera a alga 2 para girar o recipiente de suprimento de tonalizador na
dire¢do oposta a dire¢do da seta B na Figura 10. Mais particularmente, o
recipiente de suprimento de tonalizador colocado na posigéo de suprimento €
girado de volta 4 posi¢do de montagem pela posigdo fixa pela operagdo de
usuario.

Neste momento, o obturador de dispositivo revelador 11 €
fechado (elevado) pela projecdo de vedagdo 1f do recipiente de suprimento de
tonalizador 1, assim fechando a abertura receptora de tonalizador 10b.
Simultaneamente, a abertura de descarga de tonalizador 1b gira de volta a
posi¢do onde é fechada pelo obturador de recipiente 3.

Mais particularmente, o obturador de recipiente contata contra
a porgdo de batente do aparelho receptor de tonalizador e esta em repouso 13,
e deste estado, o recipiente de suprimento de tonalizador € girado de forma
que a abertura de descarga de tonalizador seja fechada ou selada novamente
pelo obturador de recipiente. A rotagdo de selagem do recipiente de

suprimento de tonalizador é parada pela porgéo de batente provida na porgdo
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de guia 1d do obturador de recipiente 3 contatando o obturador de recipiente
3.

Com uma tal rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador, a segunda engrenagem 6 gira para liberagdo da engrenagem de
acionamento 12 e se torna ndo engativel com a engrenagem de acionamento
12, como mostrado na Figura 10, (c).

Entdo, o recipiente de suprimento de tonalizador 1 na posigéo
de montagem é retirado do aparelho receptor de tonalizador 10 pelo usuario.

Este é o fim da operagdo de desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador. Depois disso, o usuario monta um novo recipiente
de suprimento de tonalizador preparado a porgéo de montagem do aparelho
receptor de tonalizador. A etapa de rotagdo manual acima descrita € s0 até a
posicdo fixa, e entdio a cobertura de troca 15 € fechada.

A rotagdo para tras do recipiente de suprimento de tonalizador
da posi¢io de suprimento & posigdo fixa pode ser efetuada automaticamente.

Mais particularmente, quando o recipiente de suprimento de
tonalizador est na posi¢io de suprimento, a engrenagem de acionamento 12 é
girada na diregdo oposta aquela na operagio de colocagéo, de forma que a
forca oposta seja aplicada ao recipiente de suprimento de tonalizador.

Fazendo assim, o recipiente de suprimento de tonalizador ¢
girado de volta a posi¢do onde o obturador de dispositivo revelador fecha a
abertura receptora de tonalizador. Neste momento, a abertura de descarga de
tonalizador é selada novamente pelo obturador de recipiente.

Neste caso, também, a for¢a aplicada ao recipiente de
suprimento de tonalizador (na diregdo oposta a dire¢do da for¢a de impulso
para dentro) é selecionada para ser maior do que a forga anti-rotacional do
corpo de recipiente la.

Quando as rotagdes do recipiente de suprimento de tonalizador

entre a posi¢io fixa e a posigdo de suprimento em ambas as diregdes sao feitas
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automaticas, a utilidade é melhorada ademais.

Os testes de suprimento foram efetuados com o recipiente de
suprimento de tonalizador desta concretizagdo, e 0s resultados eram
satisfatorios, e operagdes de formagdo de imagem eram corretas por um longo
prazo.

O material, o0 método de moldagem, a configuracdo e assim
por diante dos membros néo estdo limitados aqueles descritos no antecedente,
mas podem ser modificados apropriadamente por alguém qualificado na
técnica.

O aparelho receptor de tonalizador para receber o recipiente de
suprimento de tonalizador pode ser uma unidade formadora de imagem de um
tipo estacionario no qual o aparelho receptor de tonalizador é fixado a
montagem principal do aparelho formador de imagem ou pode ser uma
unidade formadora de imagem de um tipo destacavel no qual o aparelho
receptor de tonalizador é facilmente montivel de modo destacavel a
montagem principal do aparelho formador de imagem. Exemplos da unidade
formadora de imagem incluem um cartucho de processo incluindo um meio
de processo formador de imagem de unidade tal como um membro
fotossensivel, um carregador, um dispositivo revelador e assim por diante, e
um cartucho revelador incluindo um dispositivo revelador.

Concretizacio 2

Se referindo a Figura 14, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 2 serd descrito. As estruturas
béasicas do recipiente sio as mesmas como a concretizagdo, e portanto, a
descri¢do das estruturas de detalhe dele é omitida por causa de simplicidade.

Na Concretizagdo 1, a porgdo inter-relacionada do recipiente
de suprimento de tonalizador usa a projecdo de abertura e a projecdo de
vedacdo. Na Concretizagdo 2, um engate do tipo de encaixe de pressdo €

usado. Na Concretizagdo 1, o recipiente de suprimento de tonalizador &
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montado substancialmente na dire¢do perpendicular a dire¢do longitudinal do
recipiente de suprimento de tonalizador. Na Concretizagdo 2, porém, o
recipiente de suprimento de tonalizador estd montado ao aparelho receptor de
tonalizador substancialmente na diregdo longitudinal do recipiente de
suprimento de tonalizador.

Esta é a diferenca principal do recipiente de suprimento de
tonalizador daquele da Concretizagdo 1. Nas Figuras, os mesmos numerais de
referéncia como na Concretizagdo 1 sdo nomeados ao elemento tendo uma
fun¢do correspondente.

Como mostrado nas Figuras 14 e 17, a superficie periférica do
recipiente de suprimento de tonalizador 1 € provida com uma por¢do de
encaixe de pressdo le que funciona como uma porgdo inter-relacionada
(porgdo de engate) para engate liberavel com o obturador de dispositivo
revelador 11. A porgdo de encaixe de pressdo le € trazida em um engate de
gancho com o obturador de dispositivo revelador 11 por uma operagdo de
sobreposicdo relativa ao obturador de dispositivo revelador 11 quando o
recipiente de suprimento de tonalizador é girado manualmente da posigdo de
montagem a posicdo fixa. Neste momento, o obturador de dispositivo
revelador 11 é mantido ndo mével por um membro de travamento 13.

Com a rotagdo manual do recipiente de suprimento de
tonalizador, a porgdo de garra disposta na por¢do de extremidade livre da
porgdo de encaixe de pressdo le contata o obturador de dispositivo revelador,
por qual a por¢do de garra se deforma, e entdo, restaura elasticamente para
estabelecer um engate de gancho entre eles (Figura 17, (2) a (b)).

A fim de realizar simplesmente a deformagéo e restauragdo da
porcdo de encaixe de pressdo le, a porgdo de encaixe de pressdo le € feita de
material de resina capaz de deformagdo elastica.

Com a rotagdo automatica do recipiente de suprimento de

tonalizador na operagdo de colocagdo, o obturador de dispositivo revelador
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11, que estid em engate integral com a porgdo de encaixe de presséo le, €
abaixado, e a abertura receptora de tonalizador ¢ aberta.

Com a rotagio manual do recipiente de suprimento de
tonalizador durante a operagio de desmontagem, o obturador de dispositivo
revelador 11 é elevado pela porgdo de encaixe de pressdo le, e a abertura
receptora de tonalizador ¢ fechada novamente.

A porgio de encaixe de pressdo le funciona para inter-
relacionar a operagdo de abertura e operagdo de fechamento do obturador de
dispositivo revelador 11 com a rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador.

A porgio do obturador de dispositivo revelador 11 que estd em
engate de gancho com a garra de extremidade livre da por¢do de encaixe de
pressdo le é uma porgdo receptora de encaixe de pressdo 11a e tem uma
configuragdo correspondendo a configuragdo da garra de extremidade livre.
Eles sio assim constituidos que eles nfo s3o desengatados um do outro
quando o obturador de dispositivo revelador 11 ¢ elevado.

Por outro lado, eles sdo assim constituidos que depois que o
obturador de dispositivo revelador 11 é fechado ou selado novamente, a
porgdo de encaixe de pressdo le e o obturador de dispositivo revelador 11 sdo
liberados facilmente um do outro com a rotagdo do recipiente de suprimento
de tonalizador.

A porgdo de encaixe de pressdo le realiza estas duas fungdes.

Neste exemplo, como mostrado na Figura 14, o recipiente de
suprimento de tonalizador é provido com uma alga 2 para facil insercdo dele
no aparelho receptor de tonalizador substancialmente ao longo da diregdo
longitudinal, em uma superficie de extremidade do corpo de recipiente la
oposta longitudinalmente da superficie tendo as engrenagens 5 e 6.

Como mostrado na Figura 15, uma cobertura de troca 15 para

trocar o recipiente de suprimento de tonalizador € aberta e fechada em um



10

15

20

25

48

lado dianteiro da montagem principal do aparelho. O recipiente de suprimento
de tonalizador 1 é inserido ao aparelho receptor de tonalizador 10 da
montagem principal do aparelho formador de imagem 100 ao longo da
dire¢do longitudinal (a diregdo axial do membro de alimentagdo), pelo usudrio
agarrando a al¢a 2, com o lado de engrenagem (5, 6) no lado principal.

A extremidade de lado principal do recipiente de suprimento
de tonalizador 1 na dire¢do de insergdo é provida com uma proje¢do de guia
de posicionamento lg (membro regulador), e o aparelho receptor de
tonalizador é provido com uma porgdo de guia 10g na forma de um rebaixo
correspondendo a proje¢do de guia de posicionamento 1g. A estrutura ¢ para
regular a atitude de montagem (dngulo de montagem) do recipiente de
suprimento de tonalizador 1 na diregéo rotacional.

O membro regulador para regular a atitude de montagem na
dire¢do rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador 1 ndo estd
limitado a uma tal projecdo de guia 1g. Por exemplo, a porgéo de guia 1d
descrita do obturador de recipiente 3 ou a porgdo de encaixe de pressdo le
pode ser usada para regular a atitude de montagem do recipiente de
suprimento de tonalizador. Em um tal caso, uma configuracdo de segdo
transversal da entrada da porgdo de montagem do aparelho receptor de
tonalizador pode corresponder a configuragdo da porgdo de guia 1d da porgao
de encaixe de pressdo le ou o obturador de recipiente 3.

O aparelho receptor de tonalizador 10, como mostrado na
Figura 16, tem substancialmente a mesma estrutura, €xceto para a porgdo do
obturador de dispositivo revelador 11 que estd engatada com o recipiente de
suprimento de tonalizador (por¢éo de encaixe de pressao le).

Como mostrado na Figura 18, a forma do recipiente pode ser
uma cilindrica de qual uma parte é removida.

A operagiio de colocagdio e a operagdo de desmontagem do

recipiente de suprimento de tonalizador serdo descritas para o caso usando a
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porgdo de encaixe de pressdo le.

Operagio de colocagiio de recipiente de suprimento de
tonalizador

Se referindo a Figura 19 a Figura 21, a operagdo de colocagéo
do recipiente de suprimento de tonalizador 1 serd descrita. Nesta
concretizagdo, a rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador 1 da
posi¢do de montagem & posigdo fixa € efetuada pelo usudrio, e a rotagdo do
recipiente de suprimento de tonalizador 1 da posi¢do fixa a posigdo de
suprimento é efetuada automaticamente pelo aparelho receptor de tonalizador.

Figura 19 mostra um estado no qual o recipiente de suprimento
de tonalizador estd na posigdo de montagem, Figura 20 mostra um estado no
qual o recipiente de suprimento de tonalizador esta na posicéo fixa, e Figura
21 mostra um estado no qual o recipiente de suprimento de tonalizador esta na
posigdo de suprimento.

Figuras 10 - 12 mostram a relagéio de posi¢do entre o obturador
de recipiente 3, o obturador de dispositivo revelador 11, a abertura de
descarga de tonalizador 1b e a abertura receptora de tonalizador 10b em (a)
desta Figura. Figuras 10 - 12 mostram uma relagdo de posi¢do entre a segunda
engrenagem 6 e a engrenagem de acionamento 12 do aparelho receptor de
tonalizador 10 em (b) desta Figura. Figuras 10 - 12 mostram uma relagéo de
posi¢do entre a por¢do de encaixe de pressdo le e a porgdo receptora de
encaixe de pressdo 11a em (c) desta Figura.

Etapa de montagem na operacio de colocagao

Primeiro, o usudrio abre a cobertura de troca 15. O usudrio
insere o recipiente de suprimento de tonalizador 1 para a porgéo de montagem
do aparelho receptor de tonalizador enquanto alinhando a proje¢édo de guia de
posicionamento 1g com a porgdo de guia 10g.

Neste momento, como mostrado em (a) da Figura 19, a

abertura de descarga de tonalizador 1b € fechada pelo obturador de recipiente
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3, e a abertura receptora de tonalizador 10b é fechada pelo obturador de
dispositivo revelador 11. O obturador de dispositivo revelador 11 é travado
pelo membro de travamento 13 de forma que movimento de abertura dele seja
impedido. Como mostrado na Figura 19, (b), a engrenagem de acionamento
12 do aparelho receptor de tonalizador 10 e a segunda engrenagem 6 do
recipiente de suprimento de tonalizador 1 sdo espagadas a parte, de forma que
conexdo de acionamento seja desabilitada. Como mostrado na Figura 19, (¢),
a porgio de encaixe de pressdo le do recipiente de suprimento de tonalizador
estd longe da porgdo receptora de encaixe de pressdo 1la do obturador de
dispositivo revelador, de forma que engate entre elas seja desabilitado.

Etapa de rotagio manual na operaciio de colocacao

O recipiente de suprimento de tonalizador 1 colocado na
posi¢do de montagem é girado para a posi¢do fixa na dire¢do indicada por
seta R na Figura 19 (a diregdo oposta a dire¢do rotacional do membro de
alimentagdo 4).

Com a rotagio manual do recipiente de suprimento de
tonalizador 1, a segunda engrenagem 6 ¢ trazida em engate com a
engrenagem de acionamento 12. Neste momento quando o recipiente de
suprimento de tonalizador alcanga a posi¢do fixa, a segunda engrenagem 6
comeca a engatar com a engrenagem de acionamento 12, de forma que
transmissdo de acionamento da engrenagem de acionamento 12 a segunda
engrenagem 6 seja habilitada. Figura 20 mostra o fim da rotagdo usando a alga
pelo usuério, e em (b) desta Figura, a segunda engrenagem 6 ¢ trazida em
engate com a engrenagem de acionamento 12, e portanto, a transmissdo de
acionamento € habilitada.

Com a rotagio manual do recipiente de suprimento de
tonalizador 1, como mostrado na Figura 17, (a), a porg¢do de encaixe de
pressio le se deforma na dire¢do de uma seta B para engatar na porgao

receptora de encaixe de press3o 11a, assim estabelecendo o engate de gancho
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(Figura 17, (b)).

Pela operagio de usudrio, a porgdo de encaixe de pressdo le
empurra ademais o obturador de dispositivo revelador 11 (C em (b) da Figura
17). Neste momento, porém, o obturador de dispositivo revelador 11 € travado
pelo membro de travamento 13, e portanto, qualquer rotagdo adicional do
recipiente de suprimento de tonalizador € impedida. Este ¢ o fim da operacdo
de usuario.

Nesta concretizagdo, como descrito no antecedente, desde que
o obturador de dispositivo revelador 11 esta travado, a por¢do de encaixe de
pressdo le é impedida de abaixar o obturador de dispositivo revelador 11
antes que a porgdo de encaixe de pressdo le seja engatada na porgao receptora
de encaixe de pressdo 1la. Portanto, um defeito de inter-relacdo entre o
recipiente de suprimento de tonalizador ¢ o obturador de dispositivo revelador
pode ser impedido.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador estd na
posicio fixa, a abertura de descarga de tonalizador 1b e a abertura receptora
de tonalizador 10b ainda estfo fechadas (Figura 20, (a)).

Ento, o usudrio fecha a cobertura de troca 15. Por outro lado,
a cobertura de troca 15 é provida com um membro de liberagéo 15a (membro
de liberagdo de regulagdo) na forma de uma proje¢do, € o obturador de
dispositivo revelador € liberado em inter-relacio com a operagdo de
fechamento da cobertura.

Mais particularmente, como mostrado na Figura 9, quando o
usuario fecha a cobertura 15, o membro de liberagdo 15a do membro de
cobertura 15 empurra a porgdo receptora 13b do membro de travamento 13 do
obturador de dispositivo revelador 11 para o lado traseiro na diregdo
longitudinal. Neste momento, o membro de travamento 13 é impelido pelo
membro de mola 14, mas o membro de liberagdo 15a empurra o membro de

travamento 13 contra a for¢a de impulsdo, e portanto, o obturador de
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dispositivo revelador é liberado do travamento. Depois disso, 0 movimento do
obturador de dispositivo revelador 11 na diregdo de descerramento ou
abertura é permitido.

Etapa de rotagio automatica na operacéo de colocagao

A engrenagem de acionamento 12 comega a girar pelo motor
de acionamento em inter-relagio com a operagdo de fechamento do usuério da
cobertura de troca 15.

Entdo, o recipiente de suprimento de tonalizador colocado na
posicio fixa recebe uma forga de impulsdo para dentro (E, em (b) da Figura
21) pela segunda engrenagem 6, e o recipiente de suprimento de tonalizador
comega a rotagdo automatica para a posi¢do de suprimento.

Com a rotacdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador, o movimento do obturador de dispositivo revelador 11 na dire¢do
de abertura é comecado pela por¢do de encaixe de pressdo le.

Finalmente, quando o recipiente de suprimento de tonalizador
alcanca a posigdo de suprimento, a abertura de descarga de tonalizador 1b ¢
descoberta completamente pelo obturador de dispositivo revelador 11, ¢ a
abertura receptora de tonalizador 10b é descoberta completamente pelo
obturador de recipiente, e as posigdes das aberturas sdo alinhadas entre si ((a)
na Figura 21).

A rotacdo automatica do recipiente de suprimento de
tonalizador 1 é parada pelo obturador de dispositivo revelador contatando
contra o batente 10e ((a), na Figura 21).

Depois disso, com rotagdo adicional da engrenagem de
acionamento 12, o membro de alimentagio 4 é girado relativo ao recipiente de
suprimento de tonalizador assim parado, por qual o tonalizador ¢ alimentado e

descarregado.

Operacio de desmontagem de recipiente de suprimento de

tonalizador
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A descrigio sera feita sobre a desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador do aparelho receptor de tonalizador por alguma

razao ou outra.

Primeiro, o usudrio abre a cobertura de troca 15. Entédo, o
usuario opera a alga 2 para girar o recipiente de suprimento de tonalizador na
direcdo oposta a diregdo da seta R na Figura 21. Mais particularmente, o
reéipiente de suprimento de tonalizador colocado na posigéo de suprimento ¢
girado de volta a posigdo de montagem pela posi¢édo fixa pela operagdo de
usuario.

Neste momento, o obturador de dispositivo revelador 11 ¢
elevado pela porgdo de encaixe de pressdo le do recipiente de suprimento de
tonalizador 1, e a abertura receptora de tonalizador 10b ¢é fechada.
Simultaneamente, a abertura de descarga de tonalizador 1b gira de volta a
posi¢do onde é fechada pelo obturador de recipiente 3 ((a) na Figura 20). Mais
particularmente, o obturador de recipiente contata a por¢ao de batente do
aparelho receptor de tonalizador e € parado por esse meio, e o recipiente de
suprimento de tonalizador é girado deste estado pelo qual a abertura de
descarga de tonalizador é re-fechada ou selada novamente pelo obturador de
recipiente.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador € girado da
posi¢do fixa & posi¢do de montagem, a porgdo de encaixe de pressdo le €
liberada do obturador de dispositivo revelador 11, e depois disso, o recipiente
de suprimento de tonalizador é girado relativo ao obturador de dispositivo
revelador.

Além disso, com a rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador da posigdo fixa & posigdo de montagem, a segunda engrenagem 6
gira para liberar o engate com a engrenagem de acionamento 12, e se torna
ndo engatavel com a engrenagem de acionamento 12 ((b) na Figura 19).

A rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador da
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posi¢do de suprimento & posigdo de montagem € parada pela por¢do de
batente provida na por¢do de guia 1d do obturador de recipiente 3 contatando
o obturador de recipiente 3.

Entdo, o recipiente de suprimento de tonalizador 1 na posigéo
de montagem ¢é retirado do aparelho receptor de tonalizador 10 pelo usuario.

Isto é o fim da operagio de desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador. -

A rotagdo para tras do recipiente de suprimento de tonalizador
da posi¢do de suprimento a posi¢do fixa pode ser efetuada automaticamente,
também nesta concretizagao.

Mais particularmente, quando o recipiente de suprimento de
tonalizador est4 na posi¢io de suprimento, a engrenagem de acionamento 12 ¢
girada na dire¢do oposta aquela na operagdo de colocagdo, de forma que forca
oposta seja aplicada ao recipiente de suprimento de tonalizador.

Fazendo assim, o recipiente de suprimento de tonalizador ¢
girado de volta & posigdo onde o obturador de dispositivo revelador fecha a
abertura receptora de tonalizador. Neste momento, a abertura de descarga de
tonalizador é selada novamente pelo obturador de recipiente.

Neste caso, também, a forga aplicada ao recipiente de
suprimento de tonalizador (na diregdo oposta a dire¢do da for¢a de impulsdo
para dentro) é selecionada para ser maior do que a for¢a anti-rotacional do
corpo de recipiente la.

Quando as rotagdes do recipiente de suprimento de tonalizador
entre a posi¢do fixa e a posigdo de suprimento em ambas as dire¢es sdo feitas
automaticas, a utilidade é melhorada ademais. Os efeitos de vantagem
semelhantes como com a Concretizagdo 1 sdo providos até mesmo quando o
mecanismo de inter-relagio entre o recipiente de suprimento de tonalizador e
o obturador de dispositivo revelador e a diregdo de montagem do recipiente de

suprimento de tonalizador sdo diferentes.
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Concretizacio 3

Se referindo as Figuras 22 e 23, a Concretizagdo 3 sera
descrita. As estruturas basicas desta concretizagdo sdo as mesmas cCOmo as
Concretizagbes 1 e 2, e portanto, a descri¢do detalhada das partes comuns ¢
omitida. Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como nas
Concretizagdes 1 e 2 sio nomeados ao elemento tendo uma funcéo
correspondente. Na Figura 22, (a) ¢ uma vista de perspectiva da totalidade do
recipiente de suprimento de tonalizador, e (b) € uma vista de perspectiva de
um cilindro interno. Na Figura 23, (a) mostra o estado quando um cilindro
externo estd a uma posi¢io de montagem, e (b) mostra o estado quando o
cilindro externo estd a uma posicdo fixa, e (c) mostra o estado quando o
cilindro externo estd a uma posigdo de suprimento.

Nas Concretizagdes 1 e 2, o corpo de recipiente 1a contendo o
tonalizador é girado, mas na concretizagdo presente, uma por¢do nao
funcionando como a porgdo de acomodagéo de tonalizador € girada.

Como mostrado na Figura 22, o recipiente de suprimento de
tonalizador inclui um cilindro interno 800 contendo o tonalizador e um
cilindro externo 300 rotativo ao redor do cilindro interno (estrutura cilindrica
dual).

O cilindro interno é provido com uma abertura de descarga de
tonalizador 900 para permitir descarga do tonalizador, e o cilindro externo ¢
provido com uma abertura de descarga de tonalizador 400 para permitir
descarga do tonalizador. O cilindro interno € provido com uma porgdo de
travamento para travar engate com o aparelho receptor de tonalizador
substancialmente para impedir rotagéo dele.

A abertura de descarga de tonalizador provida no cilindro
interno e no cilindro externo nfo estdo alinhadas entre si pelo menos em
posi¢do antes da montagem do recipiente de suprimento de tonalizador, €

portanto, as aberturas nfo estdo em comunicagdo fluida entre si. Em outras
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palavras, neste exemplo, o cilindro externo funciona como o obturador de
recipiente 3 descrito no antecedente.

A abertura de descarga de tonalizador 900 do cilindro interno ¢
selada hermeticamente por filme de vedagdo 600 soldado a superficie externa
do cilindro interno ao redor da abertura de descarga de tonalizador 900. O
filme de vedagdo 600, quando o recipiente de suprimento de tonalizador estd
na posi¢io de montagem (antes que o recipiente de suprimento de tonalizador
seja girado), é retirado pelo usudrio.

A fim de impedir o vazamento de tonalizador entre o cilindro
interno e o cilindro externo, um membro de vedagdo elastico € provido ao
redor da abertura de descarga de tonalizador 900 do cilindro interno (dentro
de uma porgio soldada do filme de vedagdo), e 0 membro de vedagdo elastico
é comprimido pelo cilindro interno e pelo cilindro externo em um grau
predeterminado.

Engrenagens 5 e 6 (meio transmissor de acionamento) e uma
porgdo de encaixe de pressdo le sdo providos no cilindro externo tendo um
fundo fechado. Mais particularmente, as engrenagens 5 e 6 sdo providas em
uma extremidade longitudinal do cilindro externo (superficie de fundo da
porgio cilindrica), e a por¢do de encaixe de presséo le ¢ provida na superficie
externa do cilindro externo.

O recipiente desta concretizagdo ¢ montado por engate entre a
projecio 500 (membro a ser guiado ou membro guiado) provido no cilindro
interno e um rebaixo (furo alongado) 700 (membro de guia) provido no
cilindro externo. Isto é efetivo para regular a posigdo do cilindro externo
relativo ao cilindro interno na direcdo longitudinal do recipiente de
suprimento de tonalizador. A relagdo do rebaixo e proje¢éo pode ser invertida
no membro de guia e no membro guiado.

Se referindo a Figura 23, a operagdo de colocagéo e a operagao

de desmontagem do recipiente de suprimento de tonalizador serdo descritas.
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Operacgio de colocagio de recipiente de suprimento de
tonalizador

Primeiro, o usudrio abre a cobertura de troca 15, e insere o
recipiente de suprimento de tonalizador no aparelho receptor de tonalizador.

Na hora quando o recipiente de suprimento de tonalizador esta
na posi¢do de montagem, a abertura de descarga de tonalizador do cilindro
interno estd a uma posigdo oposta & abertura receptora de tonalizador com o
obturador de dispositivo revelador entre elas, e por outro lado, a abertura de
descarga de tonalizador do cilindro externo ndo estd oposta a abertura
receptora de tonalizador, mas substancialmente para cima. A segunda
engrenagem 6, semelhantemente as Concretizagdes 1 e 2, ndo esta engatada
com a engrenagem de acionamento 12 e estd a uma posigdo longe dela
(Figura 23, (a)).

Entdo, o filme de vedagdo é retirado do recipiente pelo
usuario.

Depois disso, o cilindro externo é girado a uma posi¢do fixa
pelo usudrio relativa ao cilindro interno travado com o aparelho receptor de
tonalizador (ndo rotativo relativo a ele).

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador esta na
posicdo fixa, a porgdo de encaixe de pressdo do recipiente de suprimento de
tonalizador estd em engate de gancho com o obturador de dispositivo
revelador. Desde que o obturador de dispositivo revelador estd travado, a
abertura receptora de tonalizador esta fechada. Neste momento, a abertura de
descarga de tonalizador do cilindro externo néo estd em comunicagdo fluida
com a abertura de descarga de tonalizador do cilindro interno (Figura 23, (b)).

Depois disso, a cobertura de troca 15 é fechada pelo usuario.

Na inter-relacdo com a operagdo de fechamento da cobertura
de troca 15, a engrenagem de acionamento 12 comega rotagdo, e entdo, o

cilindro externo (abertura de descarga de tonalizador) gira automaticamente
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para a posi¢do de suprimento relativa ao cilindro interno travado ao aparelho
receptor de tonalizador pelo principio semelhante ao caso das Concretizagoes
1 e 2. Com a rotagdo automética do recipiente de suprimento de tonalizador, o
obturador de dispositivo revelador é abaixado pela porgéo de encaixe de
pressao.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador alcanga a
posi¢io de suprimento (abertura de descarga de tonalizador do cilindro
externo), a abertura receptora de tonalizador é aberta ou é descerrada, ¢ a
abertura de descarga de tonalizador do cilindro externo esté alinhada com a
abertura de descarga de tonalizador do cilindro interno. Como resultado, a
abertura de descarga de tonalizador do cilindro interno, a abertura de descarga
de tonalizador do cilindro externo e a abertura receptora de tonalizador estdo
todas alinhadas em posigdo para habilitar o suprimento de tonalizador (Figura
23, (c)).

Com respeito 4 operagdo de desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador, o usuario dirige o cilindro externo colocado na
posi¢do de suprimento que € girado para a posi¢do de montagem na diregdo
oposta a dire¢do durante a operagdo de colocag@o, pela qual a segunda
engrenagem 6 gira a uma posigdo longe da engrenagem de acionamento 12.
Neste momento, a operagdo de re-selagem para a abertura de descarga de
tonalizador do cilindro interno e para a abertura receptora de tonalizador ¢
efetuada de modo inter-relacionado.

Neste momento, quando o recipiente de suprimento de
tonalizador se move da posigdo de suprimento a posigdo de montagem, a
abertura de descarga de tonalizador 400 do cilindro externo ¢ mantida aberta,
mas a abertura de descarga de tonalizador 900 do cilindro interno € selada
novamente pelo cilindro externo. E, a abertura de descarga de tonalizador 400
do cilindro externo enfrenta para cima, a quantidade de espalhamento de

tonalizador é muito pequena, se qualquer.
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Como descrito no antecedente, com a estrutura deste exemplo,
os efeitos vantajosos semelhantes sdo providos como com as Concretizagdes 1
e 2.

No antecedente, o cilindro externo € rotativo relativo ao
cilindro interno, mas alternativamente, o cilindro interno tendo uma
extremidade fechada pode ser rotativo relativo ao cilindro externo travado ndo
rotativamente relativo ao aparelho receptor de tonalizador. Mais
particularmente, uma porgéo de encaixe de pressdo le é provida na superficie
periférica do cilindro interno, e a primeira engrenagem 5 e a segunda
engrenagem 6 sdo providas na superficie de extremidade (superficie de fundo
da porgo cilindrica) do cilindro interno. Por outro lado, o cilindro externo ¢
provido com um furo de guia para guiar o movimento da por¢ao de encaixe de
pressdo enquanto penetrando na porgdo de encaixe de pressio le. Com uma
tal estrutura, quando o recipiente de suprimento de tonalizador esta na posi¢&o
de montagem, a abertura de descarga de tonalizador do cilindro externo estd
alinhada com a abertura receptora de tonalizador, e a abertura de descarga de
tonalizador do cilindro interno enfrenta para cima. Depois disso, o usuario
gira manualmente o recipiente de suprimento de tonalizador (cilindro interno),
e entdo, a rotagio automatica do recipiente de suprimento de tonalizador
(cilindro interno) pela rotagdo da engrenagem de acionamento 12 é efetuada, e
a abertura de descarga de tonalizador do cilindro interno esta alinhada com a
abertura de descarga de tonalizador do cilindro externo e com a abertura
receptora de tonalizador. Quando o recipiente de suprimento de tonalizador ¢
retirado, semelhantemente as concretizagdes precedentes, o usuario gira o
recipiente de suprimento de tonalizador da posi¢do de suprimento & posigdo
de montagem, e entdo, o recipiente de suprimento de tonalizador pode ser
retirado.

Concretizacao 4

Se referindo 4 Figura 24, um recipiente de suprimento de
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tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 4 serd descrito. As estruturas
basicas do recipiente sdo as mesmas como a concretiza¢éo, e portanto, a
descrigdo das estruturas de detalhe dela é omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como nas concretizagdes
precedentes sio nomeados ao elemento tendo uma fungéo correspondente.

Como mostrado na Figura 24, a segunda engrenagem 6 € uma
engrenagem escalonada como ¢ diferente das Concretizagdes 1 e 2. A segunda
engrenagem 6 tem uma engrenagem 6', também na posigdo inferior. A
engrenagem 6' estd fixada para girar coaxialmente integralmente com a
segunda engrenagem 6. A engrenagem 6' esta em engate com a primeira
engrenagem 5.

Fazendo assim, a velocidade rotacional do membro de
alimentacdo pode ser fixada a um nivel relativamente mais baixo, sem mudar
a velocidade rotacional da engrenagem de acionamento 12, desde que a
primeira engrenagem 5 engatada diretamente com o membro de alimentagao €
feita maior (o numero dos dentes também é grande) quando comparada com a
Concretizagdo 1. Por outro lado, o didmetro da segunda engrenagem 6 ndo ¢
feito menor em consideracio da quantidade da rotagdo automdtica do
recipiente de suprimento de tonalizador durante a operagdo de colocagdo, ou o
ntmero dos dentes néo é feito menor, sequer, € a segunda engrenagem 6 tem a
estrutura semelhante como nas Concretizagdes 1 e 2. Nesta concretizagéo, a
segunda engrenagem 6 tem uma estrutura de engrenagem escalonada, ¢ a
engrenagem 6' é provida para transmitir a forga rotativa da segunda
engrenagem 6 para a primeira engrenagem 5.

A primeira engrenagem 5 tem um didmetro de 31 mm e um
ntimero de dentes de 62; a segunda engrenagem 6 tem um didmetro de 23 mm
e um numero de dentes de 23; e a engrenagem 6' tem um didmetro de 11 mm
e um numero de dentes de 22. A engrenagem de acionamento 12 € a mesma

como as Concretizagdes 1 € 2.
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Os mesmos efeitos vantajosos como com as Concretizagdes 1
e 2 podem ser providos por esta concretizagéo.

Concretizacio 5

Se referindo a Figura 25, a Concretizagdo 5 serd descrita. As
estruturas basicas desta concretizagdo sdo as mesmas como as Concretizagdes
1 e 2, e portanto, a descrigdo detalhada das partes comuns ¢ omitida. Nas
Figuras, os mesmos numerais de referéncia como nas Concretizagoes 1 e 2
s30 nomeados ao elemento tendo uma fungdo correspondente.

Nas concretizagdes precedentes, o meio transmissor de
acionamento do recipiente de suprimento de tonalizador para engate com a
engrenagem de acionamento 12 € uma engrenagem (segunda engrenagem 6),
mas nesta concretizagdo, o meio transmissor de acionamento para engate com
a engrenagem de acionamento 12 é uma correia de transmissio de
acionamento 1000, como mostrada na Figura 25. A engrenagem 5 em engate
com a correia de transmissdo de acionamento é rotativa coaxialmente com o
membro de alimentacio 4 semelhantemente as concretizagdes precedentes.

A correia de transmissdo de acionamento 1000 é provida com
dentes externos para engate com os dentes da engrenagem de acionamento 12
na superficie externa dela. A correia de transmissdo de acionamento 1000 ¢
disposta ao redor de duas polias 1100 e 1200 (membro de suporte rotativo)
com uma tensdo predeterminada. As porgdes de eixo das polias sdo
suportadas rotativamente sobre uma superficie de extremidade do recipiente
de suprimento de tonalizador. |

Para impedir movimento deslizante entre a correia de
transmissdo de acionamento e cada uma das polias durante a etapa de rotagdo
automatica do recipiente de suprimento de tonalizador, € preferivel que pelo
menos uma da superficie interna da correia de transmissdo de acionamento e
da superficie externa de cada uma das polias seja tratada para alta fricgdo.

Nesta concretizagdo, a superficie interna da correia de transmissdo de
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acionamento e as superficies externas das polias sdo sujeitas a um tratamento
de encrespamento de superficie. A fim de impedir o deslizamento entre a
correia de transmissdo de acionamento e cada uma das polias, a correia de
transmissdo de acionamento e as polias podem ser feitas de material de
propriedade de alta fric¢do com o qual o tratamento de alta friccdo ndo €
necessario. Alternativamente a superficie interna da correia de transmiss&o de
acionamento, pode ser provida com dentes, e correspondentemente, a
superficie externa de cada uma das polias pode ser provida com dentes para
impedir o escorregamento entre elas com alta confiabilidade.

Desde que o centro de rotagdo da polia exterior 1200
suportando a correia de transmissdo de acionamento 1000 é excéntrico do
centro de rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador, a rotagdo
automatica do recipiente de suprimento de tonalizador ¢ possivel
semelhantemente as Concretizagoes 1 € 2.

Nesta concretizagdo, a engrenagem 5 ¢ provida para inverter a
direcdo rotacional da correia de transmisséo de acionamento em consideragdo
as propriedades de alimentagdo e descarga de tonalizador do membro de
alimentacdo, mas elas podem ser omitidas. Mais particularmente, a posigdo da
polia 1200 (centro de rotagdo) ndo é mudada, e a posi¢do da polia 1100
(centro de rotagdo) esta alinhada com o centro de rotagdo do recipiente de
suprimento de tonalizador. A polia 1100 estd conectada coaxialmente com o
membro de alimentacdo 4, e ademais, a correia de transmissdo de
acionamento 1000 esta disposta nas polias na forma de "3".

Com tal arranjo disposto da correia de transmissdo de
acionamento 1000, as propriedades de alimentagdo e descarga de tonalizador
podem ser feitas satisfatorias sem a necessidade de prover outra engrenagem
5 (mecanismo inversor). Em outras palavras, a rotagdo automatica do
recipiente de suprimento de tonalizador € realizada sem deteriorar as

propriedades de alimentagdo e descarga de tonalizador.
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Além disso, esta concretizagdo emprega uma correia de
transmissdo de acionamento 1000 em lugar da segunda engrenagem 6, mas
uma correia de transmissdo de acionamento 1000 pode ser usada em lugar da
primeira engrenagem 5, por exemplo. Em tal caso, a segunda engrenagem 6
pode ser a mesma como com as Concretizagbes 1 e 2.

Concretizacao 6

Se referindo a Figura 26, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 6 sera descrito. As estruturas
basicas do recipiente sdo as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2, e portanto,
a descrigdo das estruturas de detalhe dele é omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como nas concretizagdes
precedentes sio nomeados ao elemento tendo uma fun¢do correspondente.
Como mostrado na Figura 26, o recipiente de suprimento de tonalizador 1 tem
uma primeira engrenagem 5 e uma segunda engrenagem 6, em que a relacdo
entre os didmetros delas é oposta aos casos das Concretizagdes 1 e 2, mais
particularmente, a primeira engrenagem 5 tem um didmetro de 20 mm, ¢ a
segunda engrenagem 6 tem um didmetro de 40 mm.

Nesta concretizagdo, a posi¢do de montagem, com respeito a
direcdo circunferencial, da segunda engrenagem 6 relativa ao corpo de
recipiente la é selecionada para suprir os efeitos vantajosos semelhantes
como com as Concretizagdes 1 e 2.

Mais particularmente, quando o recipiente de suprimento de
tonalizador 1 estd na posigdo de montagem, a segunda engrenagem 6 néo esta
em engate com a engrenagem de acionamento 12, e quando o recipiente de
suprimento de tonalizador 1 esta na posi¢do fixa, a segunda engrenagem 6 €
trazida em engate com a engrenagem de acionamento 12. Nesta
concretizacio, quando comparada com a Concretizagdo 1, a velocidade
rotacional da primeira engrenagem 5 acionada pela forga rotativa da segunda

engrenagem 6 provida da engrenagem de acionamento 12 ¢ duas vezes aquela
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da Concretizagdo 1 por causa da relagdo de engrenagens. Assim, a velocidade
rotacional do membro de alimentagdo pode ser feita maior, e a velocidade de
descarga de tonalizador da descarga do recipiente de suprimento de
tonalizador 1 pode ser feita maior.

Por outro lado, ha uma possibilidade que torque requerido para
agitar e alimentar o tonalizador seja maior, e portanto, a relagdo de
engrenagens entre as duas engrenagens € selecionada em consideragdo ao tipo
do tonalizador contido (diferenca na densidade especifica dependendo em se o
tonalizador é magnético ou ndo magnético), a quantidade do tonalizador
contido, a saida do motor de acionamento ou similar.

A fim de ademais elevar a velocidade de descarga de
tonalizador, o didmetro da primeira engrenagem 5 é feito menor ademais, ¢ a
segunda engrenagem ¢ feita maior.

Se o requisito de torque for importante, o didmetro da primeira
engrenagem 5 ¢ feito grande, e o didmetro da segunda engrenagem € feito
pequeno como nas Concretizagdes 1 e 2.

Concretiza¢io 7

Se referindo & Figura 27, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 7 serd descrito. As estruturas
basicas do recipiente sio as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2, e portanto,
a descri¢do das estruturas de detalhe dele é omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como na Concretizagdo 1 sdo
nomeados ao elemento tendo uma fung&o correspondente.

Nesta concretizagdo, o numero das engrenagens de
transmissdo de acionamento (meio transmissor de acionamento) € maior que
nas Concretizagdes 1 e 2.

Mais particularmente, nas Concretizagdes 1 e 2, a forga de
acionamento ¢ transmitida ao membro de alimentag@o 4 por duas engrenagens

5 e 6. Como mostrado na Figura 27, a forga de acionamento € transmitida ao



10

15

20

25

65

membro de alimentagio 4 por quatro engrenagens 5, 6a, 6b e 6¢.

Com o caso de nimero de engrenagens maior, os efeitos
vantajosos semelhantes como com ditas ConcretizagBes 1 e 2 podem ser
providos. As engrenagens 6a, 6b e 6¢ sdo suportadas rotativamente no
recipiente.

Como mostrado na Figura 27, o nimero das engrenagens que
transmitem o acionamento & primeira engrenagem 5 ¢ impar, a diregdo
rotacional da engrenagem 6a (membro de transmissdo de acionamento,
membro receptor de forga de acionamento) para receber diretamente o
acionamento rotacional da engrenagem de acionamento 12 €é oposta da
direcdo rotacional da primeira engrenagem 5. Portanto, a diregéo rotacional
do membro de alimentagdo 4 pode ser feita anti-horaria na Figura 12. Isto
permite a alimentag¢do para cima do tonalizador para a abertura de descarga de
tonalizador disposta a um lado do membro de alimentagéo 4, e portanto, as
eficiéncias de alimentagdo e descarga de tonalizador podem ser aumentadas.

Quando o recipiente de suprimento de tonalizador recebe a
forca de acionamento rotacional da engrenagem de acionamento 12, a direg¢do
rotacional da engrenagem 6a que é suportada rotativamente a uma posicio
mais remota do centro rotacional do recipiente de suprimento de tonalizador,
entre as engrenagens 6a-6¢, é a mesma como a diregdo rotacional automatica
do recipiente de suprimento de tonalizador.

Portanto, nesta concretizagdo,  semelhantemente as
Concretizagdes 1 e 2, a rotagdo automatica na operagdo de colocagdo do
recipiente de suprimento de tonalizador pode ser efetuada corretamente.

Como descrito no antecedente, quando o recipiente de
suprimento de tonalizador é provido com trés ou mais engrenagens de
transmissio de acionamento, o nimero das engrenagens € selecionado
corretamente em consideragdo as propriedades de alimentagdo e descarga de

tonalizador, quer dizer, a dire¢do rotacional do membro de alimentagdo. Nesta
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concretizagdo, o nimero das engrenagens de transmissdo de acionamento
providas no recipiente de suprimento de tonalizador € par.

Do ponto de vista de reduzir o custo de fabricagéo reduzindo o
ntimero dos elementos constituintes do recipiente de suprimento de
tonalizador, as Concretizagdes 1 e 2 s3o preferiveis desde que s6 uma
engrenagem ¢ usada para transmitir a forga de acionamento a primeira
engrenagem 5.

Concretizagao 8

Se referindo & Figura 28, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 8 serd descrito. As estruturas
bésicas do recipiente sio as mesmas como as Concretizages 1 e 2, e portanto,
a descrigdo das estruturas de detalhe dele é omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como na Concretizagao 1 sdo
nomeados ao elemento tendo uma fung&o correspondente.

Concretizagdes 1 e 2 usam engrenagens como O meio
transmissor de acionamento (primeira engrenagem 5 e segunda engrenagem
6). Nesta concretizagdo, como mostrada na Figura 28, o meio transmissor de
acionamento inclui uma primeira roda de fricgdo 5' e uma segunda roda de
fricgdo 6' que tém superficies de engate ou contato engatavel engataveis ou
contatdveis entre si para transmissdo de acionamento, as superficies sendo
feitas de material exibindo uma alta resisténcia de fricgdo. A engrenagem de
acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador € semelhante a
concretizagao.

Exemplos do material X exibindo uma alta resisténcia de
fricgdo incluem borracha, lixa, fita adesiva ou similares. Nesta concretizacao,
um membro elastico de material de borracha é usado que tem alta resisténcia
de fricgdo. A fim de transmitir corretamente a forga de acionamento, um grau
predeterminado de pressdo é concedido entre as rodas de fricgdo. A fim de

impedir escorregamento entre as rodas de fricgéo, a pressdo a ser concedida
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entre elas é ajustada corretamente dependendo do nivel de resisténcia do
material de resisténcia de fric¢do.

A superficie de borracha da segunda roda de fric¢do 6' esta
engatada com a engrenagem de acionamento 12, e portanto, 0s dentes da
engrenagem de acionamento 12 mordem na superficie de borracha de forma
que engate seja como um engate entre engrenagens. Com esta estrutura desta
concretizacdo, a for¢a de acionamento rotacional do aparelho receptor de
tonalizador para o recipiente de suprimento de tonalizador € transmitida
corretamente.

Esta concretizagio usando as rodas de fricgdo como o meio
transmissor de acionamento também realiza a rotagdo automatica na operagao
de colocagdo do recipiente de suprimento de tonalizador semelhantemente as
Concretizagdes 1 e 2.

No senso que forca de impulsdo para dentro é produzida
eficientemente, o uso das engrenagens € preferivel.

Concretizacdo 9

Se referindo a Figura 29, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretiza¢do 9 sera descrito. As estruturas
bésicas do recipiente sio as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2, e portanto,
a descrigdo das estruturas de detalhe dele ¢ omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como na concretizagdo
precedente sio nomeados ao elemento tendo uma fungdo correspondente.

Nas Concretiza¢des 1 e 2 (Figura 3), a segunda engrenagem 6
est4 além da periferia externa do corpo de recipiente 1a como visto na direcdo
longitudinal. Por outro lado, nesta concretizagéo, como mostrada na Figura
29, a segunda engrenagem 6 ndo estd além da periferia externa do recipiente
de suprimento de tonalizador como visto na dire¢éo longitudinal do recipiente
de suprimento de tonalizador. Os tamanhos da primeira engrenagem 5eda

segunda engrenagem sdo diferentes.
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A engrenagem de acionamento 12 € mais interna para o
interior do corpo de recipiente la além da periferia externa do corpo de
recipiente 1a, quando comparada com as concretizagdes precedentes.

O centro de rotagdo da segunda engrenagem 6 estd longe do
centro de rotagdo do recipiente de suprimento de tonalizador na diregdo radial,
de forma que a por¢do de eixo dele seja excéntrica. Com esta estrutura, a
rotagdo automatica do recipiente de suprimento de tonalizador ¢ realizada
semelhantemente as Concretizagdes 1 € 2.

A estrutura desta concretizagdo em que a primeira engrenagem
5 e a segunda engrenagem 6 ndo sdo projetadas além da periferia externa do
corpo de recipiente la, é preferivel do ponto de vista que propriedade de
acondicionamento do recipiente de suprimento de tonalizador 1 € boa, e
portanto, a probabilidade de ocorréncia de dano durante transporte ou
operagdo de suprimento pode ser abaixada.

Concretizacao 10

Se referindo & Figura 30, um recipiente de suprimento de
tonalizador 1 de acordo com a Concretizagdo 10 serd descrito. As estruturas
basicas do recipiente sdo as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2, e portanto,
a descricdo das estruturas de detalhe dele é omitida por causa de simplicidade.
Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como na Concretizagdo 1 sdo
nomeados ao elemento tendo uma fungdo correspondente.

Nas Concretizagdes 1 e 2, o eixo de rotagdo da segunda
engrenagem 6 ¢ suportado rotativamente no corpo de recipiente 1a, mas nesta
concretizagdo, como mostrada na Figura 30, a porgdo de furo da segunda
engrenagem 6 € suportada no corpo de recipiente la.

Mais particularmente, a segunda engrenagem 6 € provida no
centro de rotagdio uma porgdo de mancal (furo de mancal), ¢ um membro
como tampa 61 engatado no corpo de recipiente la e penetra na por¢do de

mancal.
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Mais particularmente, como mostrado na Figura 30, a por¢do
de mancal para a segunda engrenagem 6 € travada e presa na por¢ao de furo
formada em uma superficie de extremidade do corpo de recipiente la por um
membro de eixo de engate 65. A segunda engrenagem 6 estd na forma de uma
cipula na qual um membro de anel 64 (o membro deslizante, membro
elastico) de borracha de silicone como um meio aplicador de resisténcia de
rotacdo é provido e é comprimido a um grau predeterminado. O membro de
anel 64 de borracha de silicone esta comprimido entre a mola (membro
premente) 62 e a superficie de fundo da porgdo de cupula da segunda
engrenagem 6 por um membro de aperto 63 (membro premente). O membro
de aperto 63 estad fixado no membro de eixo de engate 65. O membro como
tampa 61 (membro premente) estd fixado a0 membro de eixo de engate 65 de
forma que a mola 62 seja comprimida entre 0 membro como tampa 6leo
membro de aperto 63.

Assim, a resisténcia de rotagdo da segunda engrenagem 6
relativa ao corpo de recipiente la é fixada para ser suficientemente grande.

Com uma tal estrutura, a resisténcia contra o deslizamento
entre 0 membro de anel 64 e a segunda engrenagem 6 ¢ aumentada, de forma
que a segunda engrenagem 6 ndo seja girada facilmente relativa ao corpo de
recipiente la.

A porgio de furo do corpo de recipiente 1a no qual o membro
de eixo de engate 65 ¢ inserido, esta disposta a uma posi¢do longe do centro
rotacional do corpo de recipiente la. Quer dizer, o centro de rotagéo da
segunda engrenagem 6 esta disposto excentricamente do centro rotacional do
corpo de recipiente 1a, e é suportado no corpo de recipiente 1a pelo membro
de eixo de engate 65. A primeira engrenagem 5 tem estruturas semelhantes
aquelas das Concretizagdes 1 e 2. A estrutura do meio aplicador de resisténcia

de rotagio pode ser modificada corretamente semelhantemente a

Concretizagdo 1.
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Com uma tal estrutura desta concretizagdo, os efeitos de
vantagem semelhantes aqueles das Concretizagdes 1 € 2 podem ser providos.

Concretizagio 12

Se referindo a Figura 31, um recipiente de suprimento de
tonalizador 11 de acordo com a Concretizagdo 2 sera descrito. As estruturas
basicas do recipiente sdo as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2, e portanto,
a descricdo das estruturas de detalhes dele ¢ omitida por causa de
simplicidade. Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como na
Concretizagio 2 sdo nomeados ao elemento tendo uma fungdo
correspondente.

Na Concretizagdo 2 descrita acima, o recipiente de suprimento de
tonalizador 1 é inserido no aparelho receptor de tonalizador 10 com as
engrenagens 5 € 6 no lado de avango, mas nesta concretizagdo, como mostrada
na Figura 31, o recipiente de suprimento de tonalizador 1 inserido no aparelho
receptor de tonalizador 10 com engrenagens 5 e 6 no lado de fuga.

Mais particularmente, as engrenagens 5 e 6 sdo providas em
uma borda de fuga do recipiente de suprimento de tonalizador 1 com respeito
a direcdo de insergdo, e a alga de operagéo 2 estd montada tal que a por¢ado
conectora entre a engrenagem 6 e a engrenagem de acionamento 12 seja
exposta.

Com tal estrutura, o meio transmissor de acionamento
(engrenagens 5, 6) pode ser protegido pela al¢a 2, e portanto, € vantajoso
neste respeito.

A estrutura do lado de aparelho receptor de tonalizador €
diferente correspondentemente ao recipiente de suprimento de tonalizador, e
por exemplo, a engrenagem de acionamento 12 e assim por diante sdo
providas a frente.

Concretizac¢ao 12

Se referindo a Figura 32, Concretizagdo 12 serd descrita. As
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estruturas basicas do recipiente sdo as mesmas como as Concretizagdes 1 e 2,
e portanto, a descrigdo das estruturas de detalhes dele ¢ omitida por causa de
simplicidade. Nas Figuras, os mesmos numerais de referéncia como nas
Concretizagdes 1 e 2 sio nomeados ao elemento tendo uma fungdo
correspondente.

Na concretizagdo, a rotagdo do recipiente de suprimento de
tonalizador da posi¢do de montagem & posigdo fixa é efetuada pela operagdo
de usudrio. Por outro lado, nesta concretizagdo, a rotagdo do recipiente de
suprimento de tonalizador da posi¢do de montagem a posicdo fixa € efetuada
automaticamente pelo aparelho receptor de tonalizador, utilizando o trem de
engrenagem de acionamento de membro de alimentagdo. Nesta concretizagdo,
ndo ha nenhuma posigdo fixa nas concretizagSes precedentes.

Esta concretizacdo sera descrita em detalhes.

Nesta concretizagdo, ¢ provida uma engrenagem grande L
(membro de transmissdo de acionamento) para engate com a engrenagem de
acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador 10. Figura 32 ¢ uma vista
parcialmente secional das engrenagens que estdo engatadas, nas quais s6 uma
parte dos dentes é mostrada, e a outra é omitida por causa de simplicidade.

A engrenagem grande L inclui dentes externos, na periferia
externa dela, para engate com a engrenagem de acionamento 12, e dentes
internos Lb, na superficie interna dela, para engate com a segunda
engrenagem 6, a engrenagem grande L sendo rotativa relativa ao corpo de
recipiente 1a. Mais particularmente, depois que a primeira engrenagem S5ea
segunda engrenagem 6 sdo montadas, a engrenagem grande L ¢ montada em
uma superficie de extremidade do corpo de recipiente la. Na Figura 32, o
interior da engrenagem grande L é mostrado para ilustrar o caminho de
transmissdo de acionamento, e as dire¢des rotacionais das engrenagens sao

descritas.

Como sera entendido, a segunda engrenagem 6 ndo engata
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diretamente com a engrenagem de acionamento 12, mas recebe a forga
rotativa da engrenagem de acionamento 12 pela engrenagem grande L.

Portanto, nesta concretizagdo, na hora quando o recipiente de
suprimento de tonalizador 1 € inserido e montado no aparelho receptor de
tonalizador 10, a conexdo de acionamento é estabelecida entre o meio
transmissor de acionamento do recipiente de suprimento de tonalizador 1 e a
engrenagem de acionamento 12 do aparelho receptor de tonalizador 10.

Como mostrado na Figura 32, a engrenagem grande L gira na
direcdo oposta a diregdo rotacional de uma engrenagem de acionamento 12, e
a segunda engrenagem 6 engatada com os dentes internos também gira na
mesma direcdo como a engrenagem grande L, de forma que a dire¢do
rotacional da segunda engrenagem 6 seja a mesma como com as outras
concretizagoes.

Semelhantemente a Concretizagdo 1, na inter-relagdo com a
operagio de fechamento da cobertura de troca 15 pelo usuério, uma
engrenagem de acionamento 12 gira, e o recipiente de suprimento de
tonalizador colocado na posi¢do de montagem gira automaticamente para uma
posi¢io de suprimento. Neste momento, 0 movimento descerrando do
obturador de dispositivo revelador 11 ¢ efetuado pela rotagdo automatica do
recipiente de suprimento de tonalizador, por qual a abertura receptora de
tonalizador é aberta ou descerrada, e a abertura de descarga de tonalizador €
descoberta para se abrir. Quando o recipiente de suprimento de tonalizador
alcanca a posi¢do de suprimento, a abertura de descarga de tonalizador e a
abertura receptora de tonalizador s3o alinhadas entre si, assim habilitando o
suprimento de tonalizador.

Por outro lado, na operagdo de desmontagem do recipiente de
suprimento de tonalizador, a engrenagem de acionamento 12 do aparelho
receptor de tonalizador 10 gira na diregdo oposta aquela durante a operagao de

colocagdo do recipiente de suprimento de tonalizador. Entdo, o recipiente de
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suprimento de tonalizador recebe uma forga rotacional na direg¢do oposta
aquela durante a operagdo de colocagdo, e portanto, 0 recipiente de
suprimento de tonalizador gira automaticamente da posi¢do de suprimento a
posi¢do de montagem. Com a rotagdo automatica do recipiente de suprimento
de tonalizador na direcdo oposta, o re-fechamento do obturador de dispositivo
revelador e o re-fechamento do obturador de recipiente sdo efetuados de
modo inter-relacionado.

Como descrito no antecedente, nesta concretizagdo, o que €
requerido para o usudrio é simplesmente inserir e montar o recipiente de
suprimento de tonalizador no aparelho receptor de tonalizador, e portanto, a
operatividade é ademais aumentada.

Concretizagao 13

Concretizagdo 13 sera descrita. As estruturas bésicas do
recipiente de suprimento de tonalizador sdo semelhantes aquelas do recipiente
de suprimento de tonalizador das concretizagdes precedentes.

Nesta concretizagdo, como ¢ diferente das concretizagdes
acima descritas, a operagio rotativa do recipiente de suprimento de
tonalizador da posigdo de montagem a posicgo final (posi¢do de suprimento) €
efetuada pelo usuério. Portanto, o mecanismo de travamento acima descrito
do obturador de dispositivo revelador ndo € provido.

Com tal estrutura, a propriedade de descarga do tonalizador ¢
melhorada enquanto impedindo a rotagdo inversa do recipiente de suprimento
de tonalizador colocado na posigdo de suprimento para a posi¢do de
montagem, durante o suprimento de tonalizador. A descrigéo foi feita sobre as
Concretizagbes 1 - 13. A presente invengdo nfo esta limitada a estas
concretizagdes. Por exemplo, o recipiente de suprimento de tonalizador da
Concretizacdo 2 pode ser tal que seja montado do lado de topo do aparelho
receptor de tonalizador semelhantemente a Concretizagdo 1. O meio

transmissor de acionamento provido no cilindro externo do recipiente de
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suprimento de tonalizador na Concretizagdo 3 pode ser substituido com o
meio transmissor de acionamento para o recipiente de suprimento de
tonalizador na Concretizaggo 4.

Exemplo de comparagio

O recipiente de suprimento de tonalizador 1 da Concretizagdo
] serd comparado com um recipiente de suprimento de tonalizador de
exemplo de comparagdo (Figura 32) que s6 tem a engrenagem 5 (sem a
engrenagem 6) da Concretizagdo 1.

Como contrastado a Concretizagdo 1, a engrenagem 5 do
recipiente de suprimento de tonalizador 1 do exemplo de comparagdo
mostrado na Figura 32 est4 engatado com a engrenagem de acionamento 12
do aparelho receptor de tonalizador 10 na hora quando ¢é inserido na
montagem principal do aparelho formador de imagem 100. A dire¢&o rotativa
do recipiente de suprimento de tonalizador requerida para a operagdo de
colocagdo do recipiente de suprimento de tonalizador € indicada por uma seta
B, e a direcdo de rotacional da engrenagem 5 (membro de alimentagdo 4) ¢
indicada por uma seta A.

No caso de uma tal estrutura, os dentes de uma das
engrenagens podem contatar os dentes da outra engrenagem durante a
operagdo de montagem do recipiente de suprimento de tonalizador, com o
resultado de deterioracdo ou dano da engrenagem 5 do recipiente de
tonalizador e da engrenagem de acionamento do aparelho de suprimento
receptor de tonalizador.

No caso da estrutura do exemplo de comparagdo, a dire¢do
rotacional B do recipiente de suprimento de tonalizador e a diregéo rotacional
A da engrenagem 5 (membro de alimentagdo 4) sdo opostas uma a outra.
Portanto, se o grau de rotagio do recipiente de suprimento de tonalizador pelo
usuario for insuficiente, a insuficiéncia ndo pode ser lidada como na

Concretizagdo 1.
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Até mesmo se a rotagio do recipiente de suprimento de
tonalizador for efetuada corretamente, o recipiente de suprimento de
tonalizador pode ser girado na diregdo oposta da diregdo rotacional do
recipiente de suprimento de tonalizador durante a operagdo de colocagdo
devido & carga provida pela rotagdo do membro de alimentagéo 4, durante a
etapa de suprimento de tonalizador. Se isto ocorrer, a quantidade de
suprimento de tonalizador pode ser curta que conduz a varios problemas.
Particularmente, quando a fluidez do tonalizador ¢ baixa, dependendo da
condi¢do ambiente de temperatura alta e ambiente de umidade alta ou similar,
ou da propriedade do tonalizador, a diminuigdo da quantidade do suprimento
de tonalizador é notavel. A razdo é considerada como segue.

No caso da estrutura do exemplo de comparacdo, durante a
etapa de suprimento de tonalizador (durante a transmissdo da forga de
acionamento rotacional para a engrenagem 5 na diregdo rotacional A na
Figura 33), o membro de alimentagdo 4 € o corpo de recipiente - 1a sdo
concedidos com as forcas (seta C na Figura 33), na mesma de dire¢éo uma
direcdo da for¢a recebida da engrenagem de acionamento 12, pela friccdo
entre o eixo agitador 4a e os mancais do corpo de recipiente la para esse fime
pela fricgdo entre uma lamina agitadora 4b e a superficie interna do corpo de
recipiente la.

A fim de resolver este problema, um mecanismo €é requerido
para regular a rotagdo do corpo de recipiente 1a na dire¢o A, com o resultado
de aumento em custo.

No caso do exemplo de comparagdo, a transmissdo de
acionamento é possivel até mesmo quando a abertura de descarga de
tonalizador 1b e a abertura receptora de tonalizador 10b ainda nfo estdo
descerradas, ou ndo estdo alinhadas entre si. Se a transmissdo de acionamento
ocorrer neste estado, o tonalizador nfio é provido no aparelho receptor de

tonalizador 10. Desde que a abertura de descarga de tonalizador 1b esté selada
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pelo obturador de recipiente 3, o tonalizador ¢ incapaz de se mover com 0
resultado que o tonalizador no recipiente € fricm’ionado desnecessariamente
com o membro de alimentacdo 4, e particulas grossas de tonalizador s@o
geradas.

APLICABILIDADE INDUSTRIAL

De acordo com a presente invengdo, € possivel prover um
recipiente de suprimento de revelador em que uma propriedade de descarga
do revelador ¢ alta, e o espalhamento de revelador € suprimido.

Também é possivel prover um recipiente de suprimento de
revelador em que uma propriedade de descarga de revelador ¢ melhorada
enquanto suprimindo a rotagdo do recipiente de suprimento de revelador em
uma direcdo oposta a uma dire¢do predeterminada.

E ademais possivel prover um sistema de suprimento de
revelador em que a propriedade de descarga de revelador ¢ melhorada
enquanto suprimindo o espalhamento de revelador.

Enquanto a invengdo foi descrita com referéncia as estruturas
expostas aqui, ela ndo estd limitada aos detalhes publicados e este pedido de
patente é pretendido cobrir tais modificagdes ou mudangas como podem vir
dentro do propésito das melhorias ou da extensdo das reivindicagoes

seguintes.
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REIVINDICACOES

1. Recipiente de suprimento de revelador montavel de modo

destacavel em um aparelho receptor de revelador e colocavel em um aparelho

receptor de revelador por uma operagdo de colocagdo incluindo pelo menos
uma rotacdo para uma posigdo de colocagdo, dito recipiente de suprimento de

revelador sendo caracterizado pelo fato de compreender:

uma porgdo de contengdo para conter o revelador;

um membro de descarga rotativo para descarregar o revelador
fora da dita porgdo de contengéo;

meio transmissor de acionamento, engatavel com uma engrenagem
de acionamento provida no aparetho receptor de revelador, para transmitir uma
forca rotativa a partir da dita engrenagem de acionamento, que gira numa direcdo
oposta a diregdo de colocagdo, para o dito membro de descarga para girar o dito
membro de descarga na mesma dire¢do que a engrenagem de acionamento.

2. Recipiente, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado

pelo fato de que o referido meio transmissor de acionamento inclui um primeiro
membro transmissor de acionamento engatavel com a engrenagem de acionamento,
e um segundo membro transmissor de acionamento rotativo coaxialmente com

o dito membro de descarga.

3. Recipiente, de acordo com a reivindicag¢do 2, caracterizado

pelo fato de que o referido primeiro membro transmissor de acionamento inclui
uma engrenagem rotativa em torno de um eixo excéntrico a partir de um centro
de rotacdo do dito recipiente de suprimento de revelador, ¢ 0 referido segundo
membro transmissor de acionamento inclui uma engrenagem rotativa coaxialmente

com o dito membro de descarga.

4. Recipiente, de acordo com a reivindicagéo 3, caracterizado
pelo fato de que o centro de rotagdo do referido segundo membro transmissor
de acionamento esta substancialmente alinhado com o centro de rotagdo do dito

recipiente de suprimento de revelador.
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5. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o referido membro transmissor de acionamento inclui uma

correia engatavel com a engrenagem de acionamento.

6. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado

pelo fato de que o referido membro transmissor de acionamento inclui uma
pluralidade de membros de suporte ao redor dos quais dita correia € disposta,
e em que pelo menos um dos ditos membros de suporte € rotativo em torno de

um centro excéntrico a partir de um centro de rotagdo do referido recipiente de

suprimento de revelador.

7. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que o referido meio transmissor de acionamento € carregado para
girar dito recipiente de suprimento de revelador para uma posi¢do de descarga

de revelador na dire¢do de colocagdo.

8. Recipiente, de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado
pelo fato de que compreende adicionalmente um membro regulador para regular
uma atitude de montagem do referido recipiente de suprimento de revelador
ao aparelho receptor de revelador, de modo a impedir engate entre o dito meio
transmissor de acionamento e a engrenagem de acionamento.

9. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o referido recipiente de suprimento de revelador ¢ montado ao
aparelho receptor de revelador substancialmente numa dire¢do longitudinal.

10. Recipiente, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado

pelo fato de que compreende adicionalmente uma cobertura externa rotativa
em torno da dita porgdo de contengdo, em que a rotagdo do dito recipiente de
suprimento de revelador ¢ uma rotagdo da dita cobertura externa.

11. Recipiente, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado

por compreender adicionalmente uma porgdo inter-relacionada, engatavel com
um obturador do aparelho receptor de revelador para fechar reversivelmente uma

abertura receptora de revelador do aparelho receptor de revelador, para inter-
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relacionar a rotagdo do dito recipiente de suprimento de revelador a partir da
posicdo fixa a uma posigéo de descarga de revelador na direg¢do de colocagdo
e um movimento de abertura do obturador entre si.

12. Sistema de suprimento de revelador para suprir um revelador
a partir de um recipiente de suprimento de revelador para um aparelho receptor

de revelador, dito sistema sendo caracterizado pelo fato de compreender:

o dito aparelho receptor de revelador incluindo,

uma porgdo de montagem para montar de maneira destacavel o
dito recipiente de suprimento de revelador, em que a dita porgdo de montagem
permite que o dito recipiente de suprimento de revelador gire numa direcéo de
colocagdo, e

uma engrenagem de acionamento rotativa numa dire¢éo oposta
a direcdo de colocagio;

o dito recipiente de suprimento de revelador incluindo,

uma porgdo de contengdo para conter o revelador,

um membro de descarga rotativo para descarregar o revelador
fora da dita porgdo de contengdo, €

meio transmissor de acionamento, engatavel com tal engrenagem
de acionamento, para transmitir uma forga rotativa ao dito membro de descarga,
em que a forca rotativa faz com que o dito membro de descarga gire em uma

direcdo oposta a dita dire¢éo de colocagéo.
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RESUMO
“RECIPIENTE DE SUPRIMENTO DE REVELADOR MONTAVEL DE
MODO DESTACAVEL, E, SISTEMA DE SUPRIMENTO DE
REVELADOR”

Um recipiente de suprimento de revelador (1) montavel de
modo destacavel em um aparelho receptor de revelador e colocavel em um
aparelho receptor de revelador (10) por uma operagao de colocagdo (A, B)
incluindo pelo menos uma rotagdo (B) para uma posi¢do de colocagdo, inclui

uma por¢do de contengdo (la) para conter o revelador; um membro de

‘descarga rotativo (14) para descarregar o revelador fora de dita porgdo de

contengdo (1A); meio transmissor de acionamento (5, 6), engatdvel com uma
engrenagem de acionamento (12) provida em dito aparelho receptor de

revelador e rotativa em uma direciio oposta a dire¢do de colocagdo, para

* transmitir uma forga rotativa de dita engrenagem de acionamento para dito

membro de descarga.
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