
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201710015896.4

(22)申请日 2017.01.10

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 106830999 A

(43)申请公布日 2017.06.13

(73)专利权人 深圳市瑞琼科技材料有限公司

地址 518000 广东省深圳市龙华新区观澜

街道下湖社区观南路永丰源工业区1

栋2层G2-03

(72)发明人 刘权辉　史蒂芬　刘权耀　

(74)专利代理机构 深圳市科吉华烽知识产权事

务所(普通合伙) 44248

专利代理师 孙伟

(51)Int.Cl.

C04B 41/88(2006.01)

(56)对比文件

CN 1637096 A,2005.07.13

CN 1637096 A,2005.07.13

CN 1346339 A,2002.04.24

CN 101555163 A,2009.10.14

US 4418099 A,1983.11.29

审查员 吴紫平

 

(54)发明名称

一种耐洗碗机的贵金属制剂

(57)摘要

本发明提供了一种耐洗碗机的贵金属制剂，

所述耐洗碗机的贵金属制剂包括：溶于溶剂中的

黄金、铂或钯的金属有机化合物、溶于溶剂中的

钒的金属有机化合物、溶于溶剂中的锆的金属有

机化合物、溶解于溶剂中的铋的金属有机化合

物、溶解于溶剂中的铬的金属有机化合物。采用

本发明的技术方案，所述耐洗碗机的贵金属制剂

使用在硅酸盐基材上经烧制后的产品保持光亮

的颜色，并具有较高的耐机械性磨损和耐化学性

腐蚀，抗洗碗机性能优异，经耐洗碗机测试后仍

保持硅酸盐基材上的贵金属装饰层的光亮。
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1.一种耐洗碗机的贵金属制剂，其特征在于，所述贵金属制剂的原料按重量百分比计，

由如下原料组成：

含56wt％金的黄金磺基树脂酸盐：17.9％；

铑磺基树脂酸盐：1.0％，采用5％铑磺基树脂酸盐，溶于松油醇；

辛酸钒：1.6％，采用4％辛酸钒，溶于松节油；

铋树脂酸盐：1.0％，采用5％铋树脂酸盐，溶于松油醇；

铬树脂酸盐：1.5％，采用3％铬树脂酸盐，溶于松油醇；

沥青树脂：25.0％，采用50％沥青树脂，溶于穗花油；

锡树脂酸盐：2.0％，采用4％锡树脂酸盐，溶于松树油；

锆树脂酸盐：1.0％，采用4％锆树脂酸盐，溶于松节油；

松香酚醛树脂：15.0％，采用60％松香酚醛树脂，溶于松树油；

松树油：34.0％；

或者由如下原料组成：

含56wt％金的黄金磺基树脂酸盐：17.9％；

铑磺基树脂酸盐：1.4％，采用5％铑磺基树脂酸盐，溶于松油醇；

环己醇：17.0％；

薰衣草油：15.0％；

铋树脂酸盐：9.0％，采用5％铋树脂酸盐，溶于松油醇；

铬树脂酸盐：2.2％，采用4％铬树脂酸盐，溶于甲苯；

硅树脂酸盐：2.1％，采用含10％硅的硅树脂酸盐，溶于松油；

辛酸钒：0.4％，采用4％辛酸钒，溶于松节油；

含5％锆的乙基己酸锆盐：1.0％；

聚酰胺树脂：22.0％，采用50％聚酰胺树脂，溶于迷迭香油；

硫化的酚醛树脂：10.0％；

触变剂：2.0％；

或者由如下原料组成：

含56wt％金的黄金磺基树脂酸盐：12.5％；

含10％Pt的铂金磺基树脂酸盐：10.0％；

铑磺基树脂酸盐：1.4％，采用5％铑磺基树脂酸盐，溶于松油醇；

穗花油：27.4％；

环己醇：9.0％；

铋树脂酸盐：9.0％，采用5％铋树脂酸盐，溶于松油醇；

辛酸钒：1.0％，采用4％辛酸钒，溶于松节油；

铬树脂酸盐：2.2％，采用4％铬树脂酸盐，溶于甲苯；

硅树脂酸盐：0.8％，采用含10％硅的硅树脂酸盐，溶于松油；

含5％锆的乙基己酸锆盐：0.8％；

聚酰胺树脂：23.9％，采用50％聚酰胺树脂，溶于迷迭香油；

触变剂蓖麻油衍生物：2.0％。

2.根据权利要求1所述的耐洗碗机的贵金属制剂，其特征在于：所述耐洗碗机的贵金属
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制剂用于硅酸盐基材上的焙烧温度为780～820℃。

3.一种耐洗碗机的贵金属装饰膜，为采用如权利要求1或2任意一项所述的耐洗碗机的

贵金属制剂转印到硅酸盐基材上，在780～820℃进行焙烧得到。
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一种耐洗碗机的贵金属制剂

技术领域

[0001] 本发明属于无机非金属材料装饰技术领域，尤其涉及一种耐洗碗机的贵金属制

剂。

背景技术

[0002] 光亮的贵金属制剂是由可溶性的有机贵金属化合物和一种以有机基础化合物形

式呈现的可溶性助熔剂以及一种有机媒介物组成。作为一种助熔剂，有机金属化合物的数

量是0.25‑1mol，毎摩尔贵金属可以使用基础金属。这些制剂被运用于陶瓷上的贵金属膜的

生产，焙烧温度是1140℃。然而这些外涂层虽然可战线光亮的贵金属的特质，但是不能抗洗

碗机。

[0003] 在专利DE‑AS  22  08  915中介绍到，含有固体非金属氧化物的铮亮金制剂，高于黄

金的熔点1063℃，适用于硅酸盐材料。其烧制成的金色薄膜虽然有相对高密的涂层，也能显

示明亮金色的特性，但是它们的耐机械性磨损和耐化学性腐蚀较差，不能抗洗碗机。

发明内容

[0004] 针对以上技术问题，本发明公开了一种耐洗碗机的贵金属制剂，其使用在硅酸盐

基材上经烧制后的产品保持光亮的颜色，并具有较高的耐机械性磨损和耐化学性腐蚀。

[0005] 对此，本发明的技术方案为：

[0006] 一种耐洗碗机的贵金属制剂，所述耐洗碗机的贵金属制剂包括：

[0007] 溶于溶剂中的黄金、铂或钯的金属有机化合物、溶于溶剂中的钒的金属有机化合

物、溶于溶剂中的锆的金属有机化合物、溶解于溶剂中的铋的金属有机化合物、溶解于溶剂

中的铬的金属有机化合物。

[0008] 优选的，所述贵金属制剂包括溶解于溶剂中的基础金属助熔剂。

[0009] 优选的，所述黄金、铂或钯的金属有机化合物为黄金、铂或钯的树脂酸盐。

[0010] 其中，承载金属有机化合物的溶剂的组成成分的选择可以来自各种合适的有机溶

剂，其中可以选择香精油。例如，溶剂的构成可以是任何适合的简单有机溶剂或两种或两种

以上的有机溶剂的混合物，如甲苯、硝基苯、丁醇、苯甲醇、溶纤剂、丁基溶纤剂、丙酮、丁酮、

环己酮、乙酸乙酯、乙酸丁酯、乙醚、松节油、萜品醇、二甲苯、各种帖烯类如蒎烯、二戊烯等。

香精油可以包括薰衣草油、迷迭香油、穗花油和/或樟脑油。所述贵金属制剂还可以包括粘

合剂，所述粘合剂为合成树脂，优选为酚醛树脂。

[0011] 采用此技术方案，在硅酸盐基材上经烧制后的产品保持光亮的颜色，具有很强的

耐机械性磨损，抗洗碗机性能，经洗碗机后，仍能保持硅酸盐基材如白瓷、陶瓷上的贵金属

装饰层的光亮。

[0012] 作为本发明的进一步改进，所述钒的含量占组份总重量的0.016～0.1％。

[0013] 作为本发明的进一步改进，所述耐洗碗机的贵金属制剂还包括溶于溶剂中的锡的

金属有机化合物。
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[0014] 作为本发明的进一步改进，所述锡的含量占组份总重量的0.08‑0.1％。

[0015] 作为本发明的进一步改进，所述锡的金属有机化合物是锡的羧酸盐。

[0016] 作为本发明的进一步改进，铋、锆和铬的总含量占组份总重量的0.5‑1％。

[0017] 作为本发明的进一步改进，所述铋的含量占组份总重量的0.4‑0.8％，所述铬的含

量占组份总重量的0.08‑0.2％，所述锆的含量占组份总重量的0.05‑0.1％。

[0018] 作为本发明的进一步改进，所述铋的金属有机化合物是铋的羧酸盐，所述钒的金

属有机化合物是钒的羧酸盐，所述锆的金属有机化合物是锆的羧酸盐，所述铬的金属有机

化合物是铬的羧酸盐。

[0019] 作为本发明的进一步改进，所述铋的羧酸盐、钒的羧酸盐、锆的羧酸盐、铬的羧酸

盐和锡的羧酸盐是从铋、锆、钒、铬，锡及其混合物中提取出来的。

[0020] 作为本发明的进一步改进，所述耐洗碗机的贵金属制剂用于硅酸盐基材上的焙烧

温度为780～820℃。

[0021] 作为本发明的进一步改进，所述耐洗碗机的贵金属制剂还包括助剂，所述助剂包

括松香和柔性树脂，所述柔性树脂如聚酰胺。

[0022] 采用此技术方案，所述柔性树脂在有机金属化合物里溶解作为载体，利于进行丝

网印刷。

[0023] 作为本发明的进一步改进，所述助剂还包括消泡剂和触变剂。采用此技术方案，有

利于更好的进行丝网印刷。

[0024] 本发明还公开了一种耐洗碗机的贵金属装饰膜，为采用上述的耐洗碗机的贵金属

制剂转印到硅酸盐基材上，在780～820℃进行焙烧得到。

[0025] 与现有技术相比，本发明的有益效果为：

[0026] 采用本发明的技术方案，所述耐洗碗机的贵金属制剂使用在硅酸盐基材上经烧制

后的产品保持光亮的颜色，并具有较高的耐机械性磨损和耐化学性腐蚀，抗洗碗机性能优

异，经洗碗机测试后仍保持硅酸盐基材上的贵金属装饰层的光亮。

具体实施方式

[0027] 下面对本发明的较优的实施例作进一步的详细说明。

[0028] 实施例1

[0029] 按照表1的配方表称取各组分，并将其混合均匀后，在75℃的恒温中加热1.5小时，

涂刷到硬瓷0.5cm*4cm的区域上，然后在820℃的恒温中烧制90分钟后，硬瓷表面上具有耐

洗碗机的亮金外涂层。

[0030] 将本硬瓷表面的亮金外涂层，根据ASTM碳酸酯标准测试进行测试，即放入95℃中

溶有0.5％碳酸钠的水中，分别经过2、4、6小时后用布擦拭，没有磨损。

[0031] 此外，按照英国标准耐洗碗测试BS  EN12875‑2进行测试，在0.5％指定的洗涤剂成

分中，所述洗涤剂包括碳酸钠1‑20％、无水偏硅酸钠40‑80％和二氯异氰尿酸钠0.25‑

2.5％；温度为75℃，16小时为一个周期，共浸泡32小时，之后用干布擦拭，满足标准要求。

[0032] 另外，将本例的具有亮金外涂层的硬瓷放入洗碗机中进行完成洗碗程序，硬瓷表

面的亮金外涂层没有磨损。

[0033] 表1实施例1的配方表
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[0034]

[0035] 实施例2

[0036] 一种光亮的贵金属丝网印刷制剂，按照表2的配方表称取各组分，将上述物质在90

℃至120℃之间搅拌均匀，使之发生均质化和胶质化反应。然后，像贴花一样将其印制在质

地很硬的瓷器上，印刷面积大小为5×5cm，经820℃焙烧后，形成一层光亮的金色层，对其进

行洗碗机测试。

[0037] 表2实施例2的配方表
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[0038]

[0039] 上表中的％均为重量百分比。

[0040] 将上述瓷器表面的光亮的金色层，根据ASTM碳酸酯标准测试进行测试，即放入95

℃中溶有0.5％碳酸钠的水中，分别经过2、4、6小时后用布擦拭，没有磨损。

[0041] 此外，按照英国标准耐洗碗测试BS  EN12875‑2进行测试，在0.5％指定的洗涤剂成

分中，所述洗涤剂包括碳酸钠1‑20％、无水偏硅酸钠40‑80％和二氯异氰尿酸钠0.25‑

2.5％；温度为75℃，16小时为一个周期，共浸泡32小时，之后用干布擦拭，满足标准要求。

[0042] 另外，将本例的具有光亮的金色层瓷器放入洗碗机中进行完成洗碗程序，瓷器表

面的光亮的金色层没有磨损。

[0043] 实施例3

[0044] 一种为丝网印刷准备的光亮的白色金制剂(7％金)，配方表如表3所示。按照表3的

配方表称取各组分，将上述物质在75℃下搅拌均匀，使之发生均质化和触变性。然后，像贴

花一样将其印制在质地很硬的瓷器上，印刷面积大小为5x5cm，经820℃焙烧后，形成一层光

亮的白金色层，对其进行洗碗机测试。

[0045] 表3实施例3的配方表

说　明　书 4/5 页

7

CN 106830999 B

7



[0046]

[0047] 上表中的％均为重量百分比。

[0048] 将上述瓷器表面的光亮的白金色层，根据ASTM碳酸酯标准测试进行测试，即放入

95℃中溶有0.5％碳酸钠的水中，分别经过2、4、6小时后用布擦拭，没有磨损。

[0049] 此外，按照英国标准耐洗碗测试BS  EN12875‑2进行测试，在0.5％指定的洗涤剂成

分中，所述洗涤剂包括碳酸钠1‑20％、无水偏硅酸钠40‑80％和二氯异氰尿酸钠0.25‑

2.5％；温度为75℃，16小时为一个周期，共浸泡32小时，之后用干布擦拭，满足标准要求。

[0050] 另外，将本例的具有光亮的白金色层的瓷器放入洗碗机中进行完成洗碗程序，瓷

器表面的光亮的白金色层没有磨损。

[0051] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本发明所作的进一步详细说明，不能认定

本发明的具体实施只局限于这些说明。对于本发明所属技术领域的普通技术人员来说，在

不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换，都应当视为属于本发明的

保护范围。
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