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@ Ebene Karte aus thermoplastischem Kunststoff mit visuell wahrnehmbarem Sicherheitszeichen und Verfahren zu deren

Herstellung.

@ Zur Ausbildung von Sicherheitsmerkmalen bei einer
ebenen Karte (1) aus Kunststoff, die etwa als Kreditkarten
Verwendung finden kann, ist diese aus mindestens zwei
Teilen (2, 3) aufgebaut. Die innere Grenzfliche zwischen
diesen Teilen weist eine Reliefstruktur auf, die Triger des
Sicherheitsmerkmals ist. Zur Erzeugung eines wasserzei-
chen-ahnlichen Effekts ist der eine Teil (3) aus opakem, der
andere Teil {2) aus transparentem Kunststoff geformt. An
den Stellen {4) grésserer Dicke der opaken Schicht erschei-
nen in der Durchsicht dunklere Bereiche, wihrend an den
Stellen () kleinerer Dicke in Durchsicht eine Aufhellung
bemerkbar ist. Die beiden Teile (2, 3) aus thermoplastischem
Kunststoff werden nach der Pragung untrennbar miteinan-

unzugénglich ist. Dadurch wird ein zusatzlicher Sicherheits-
faktor bei Karten geschaffen, die als Geldsubstrat, ldentifika-
tionsmitte!l oder Zutrittsausweis einsetzbar sind.
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Ebene Karte aus thermoplastischem
Kunststoff mit visuell wahrnehmba-
rem Sicherheitszeichen und Verfah-

ren zu deren Herstellung
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Die Erfindung betrifft eine ebene Karte aus ther-~
moplastischem Kunststoff mit visuell wahrnehmbarem Sicher-
heitszeichen, sowie ein Verfahren zu deren Herstellung.

In neuerer Zeit haben bedruckte Karten aus Kunst-
stoff weite Verbreitung als Kredit-, Geldsubstrat- und Aus-
weiskarten gefunden, welche eine Dienstleistung vermitteln,
einen Wert reprdsentieren oder ein Zutrittsrecht beinhalten.
Die den Trdger identifizierende Teilinformation sowie die
Merkmale, welche die Karte einer bestimmten Organisation
oder einem System zuordnen, sind in Form von Aufdrucken,Pri-
gungen, Stanzungen oder Magnet-, Laser- oder holographischer
Information auf der Karte angeordnet. Dabei ist es nun rela-
tiv einfach, die dussere Erscheinung solcher Karten nachzu-
bilden. Es ist einleuchtend, dass damit die Moglichkeit des
Missbrauchs solcher Karten, welche mehr und mehr den Bargeld-
verkehr ersetzen, besteht, ohne dass hierflir ein allzu gros-
ser Aufwand notig ist. Dabeil hat insbesondere das Publikum
keine Mdglichkeit, sich von der Echtheit einer solchen Karte

zu liberzeugen.

Es sind deshalb bereits Karten bekannt, die als
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Verbundkarten ausgestaltet sind, wobei eine Papierschicht
zwischen zwei Kunststoffschichten eingeschlossen ist. Die
Papierschicht ist mittels einem von den Banknoten her be-
kannten Sicherheitsdruck versehen und weist, ebenfalls wie
die Banknoten, ein Wasserzeichen auf, das in der Durchsicht
erscheint. Ferner konnen auch Teile der Kunststoffoberflid-
chen mit einem Druckmuster versehen sein.

Derartige Karten bieten zwar erhBhte Sicherheit,
weisen aber mehrere UnzukOmmlichkeiten auf. Infolge des Ver-
bundes unterschiedlicher Materialien, wie Papier und RKunst-
stoff, wird durch die Prdgungen der fertigen Karte erfah-
rungsgemdss eine Deformation hervorgerufen. Die Karte erhdlt
durch die auftretende Spannung eine W&lbung in Pr&gerichtung,
welche die automatische Lesbarkeit der eingangs genannten In-
formationen beeintr&chtigt, sofern solche darauf vorgesehen
sind. Ferner bietet der Aufﬁau der bekannten Karté die MOg-
lichkeit zu unerwinschten Eingriffen. So kann etwa die Kar-
te entlang der Papierschicht aufgetrennt werden, was Mani-
pulationen an dieser Papierschicht ermdglicht, oder es kdn-
nen mittels eines Losungsmittels die schiitzenden Kunststoff-
schichten gel®dst werden, so dass die Papierschicht danach
offen liegt. Aus solchen Erwdgungen ist es grunds&dtzlich
unerwinscht, dass derartige Karten aus einem Papier-Kunst-
stoffverbund bestehen. Vielmehr ist es erwlinscht, Vollkunst-
stoffkarten zu schaffen, die die nttigen Sicherheitseigen-
schaften aufweisen. Da solche Karten ebene Oberfldchen auf-
weisen miissen, ist jedoch bisher keine Ausgestaltung bekannt
geworden, welche Sicherheitsmerkmale aufweist, wie sie etwa
von neueren Banknoten bekannt sind, indem diese oft unebene
Oberfldchenstrukturen voraussetzen. Ferner sind bei Voll-
kunststoffkarten keine Durchsichtsmerkmale bekannt geworden.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen.Die Exrfindung, wie
sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist, 18st die Aufgabe,
eine Karte zu schaffen, welche visuell erkennbare Sicherheits-
merkmale aufweist, die in der Karte unzugdnglich eingeschlos-

sen sind.
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Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind
im wesentlichen darin zu sehen, dass die Sicherheitsmerkma-
le von aussen visuell erkennbar sind, jedoch unzugdnglich
sind, indem sie von einem durchsichtigen Deckkartenteil {iber-

deckt sind, welcher untrennbar mit dem die Merkmale tragen-

" den Kartenteil einstiickig verbunden ist, derart, dass die

Merkmale zwecks Manipulationen von aussen unzugdnglich sind.

Dabei sind insbesondere zwei bevorzugte Ausfiih-
rungsarten zu erwdhnen. Bel der einen ist das Sicherheits-
zeichen vorzugsweise in Durchsicht wahrnehmbar, indem der
eine der beiden Teile aus opakem, der andere aus transparen-
tem thermoplastischem Kunststoff besteht, wobel die relief-
artige Struktur derart verl&uft, dass in bestimmten, ein Si-
cherheitszeichen definierenden Bereichen der opake Teil ei-
ne Ortlich unterschiedliche Dicke aufweist. Beil der anderen
Ausfihrungsform ist das Sicherheitszeichen vorzugsweise in
Aufsicht bei geeignetem Betrachtungswinkel wahrnehmbar, in-
dem mindestens ein Bereich der reliefartigen Struktur der
inneren Grenzfldche eine strichrasterartige Wellenform auf-
welst, wobei diese Grenzfldche derart mit einem Druckmuster
versehen ist, dass sich dessen visuelle Erscheinung mit &n-
derndem Betrachtungswinkel verdndert.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfih-
rungsbeispielen mittels der beiliegenden Zeichnungen n&her
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht eines Kartenteils gemdss ei-
ner ersten Ausfliihrung, wie sie sich bei Durchsicht darstellt;

Fig. 2a eine schematische vergrdsserte Schnittan-
sisht entlang der Linie II-II in Fig. 1;

Fig. 2b eine der Fig. 2 entsprechende Ansicht, wo-
bei die einzelnen Teile vor ihrer Vereinigung gezeigt sind;

Fig. 3 eine schematische vergr8sserte Schnittan-
sicht einer Variante der Ausfithrung gemdss Fig. 1;

Fig. 4 eine perspektivische vergrdsserte Ansicht

eines bedruckten Teiles mit wellenartiger Reliefstruktur;
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Fig. 5a und 5b je eine Draufsicht aus unterschied-
lichen Richtungen auf eine Karte, die -aus Teilen geméss Fig.4
zusammengefiigt ist;

Fig. 6a und 6b schematische vergr&sserte Schnitt-
ansichten von zwel weiteren Ausfiihrungsformen der Erfindung,

Fig. 7a und 7b je eine vergrdsserte Draufsicht aus
unterschiedlichen Winkeln einer Variante der Ausfﬁhrungsfor—
men gemdss Fig. 6

Obschon nachfolgend die bereits erwdhnten unter-
schiedlichen Ausfilihrungsarten, von denen sich die eine auf
Durchsichtskennzeichnung, die andere auf Draufsichtskenn-
zeichnung bezieht, der Klarheit halber einzeln dargestellt
werden, sei gleich zu Beginn erw&hnt, dass beide Ausfiihrungs-
arten mit Vorteil kombiniert werden kOnnen, wie dies etwa in
Fig. 5 schematisch angedeutet ist.

Zundchst werden Ausfiihrungen beschrieben, welche
die Durchsichtskennzeichnung erlauben. In Fig. 1 ist ein Ab-
schnitt einer solchen erfindungsgemdssen Karte 1 in senkrech-
ter Aufsicht dargestellt, wobei man sich hinter der Karte ei-
ne Lichtquelle vorzustellen hat. Dabei treten zwei Zonen, die
stufenlos ineinander ibergehen kOnnen, aus dem brigen Hellig-
keitsbild hervor. Eine dunkle Zone 4 und eine diese begren-
zende helle Zone 5. Dies entspricht dem Erscheinungsbild des
herkdmmlichen Wasserzeichens auf Papier, welches durch die
Konzentration von Papierfasern an bestimmten Stellen erzéugt
wird, wdhrend an umgebenden Stellen Fasern abgezogen werden,
was die begrenzenden hellen Zonen erzeugt. Die unterschied-
lichen Faserkonzentrationen fiihren zu einer unterschiedlichen
Lichtdurchldssigkeit, welche Ursache fiir den beschriebenen
Effekt ist. Bei der erfindungsgemdssen Karte, die keine Pa-
piereinlage aufweisen soll, sondern vollstdndig aus thermo-
plastischem Kunststoff aufgebaut ist, kann das erwdhnte Was-
serzeichen nicht auf die beschriebene Art erzeugt werden.
Hierzu wird vielmehr, wie aus Fig. 2a und b ersichtlich, ei-

ne Karte aus zwei Halbteilen 2,3 aufgebaut. Der eine Halb-
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teil 2 ist aus transparentem Kunststoff, der andere Halb-
teil 3 aus opakem, d.h. durchscheinendem, triibem Kunststoff.
Solches Material weist einen erh&hten Lichtabsorptionskoef~
fizienten 8 auf, so dass das Licht bereits beim Durchgang
einer relativ diinnen Schicht von z.B. 0.4 mm mexrklich abge-
schwdcht wird. Man macht sich nun den Umstand zu Nutze, dass

die Lichtabsorption von der durchlaufenden Wegstrecke abhdngt,

nach dem Gesetz;

I =1 .88
o
wobel IO: einfallende Lichtintensité&t
I :

Lichtintensitdt nach der Weg-

strecke S
B = Lichtabsorptionskoeffizient

Eine grdssere Schichtdicke fiihrt demmach zu einer
grdsseren Lichtabsoption. Der Einfluss des transparenten Halb-
teils 2 kann hierbei ausser Acht bleiben, da sein Lichtab-
sorptionskoeffizient B im Vergleich mit demjenigen der opa-
ken Schicht vernachl&ssigbar klein ist. Der opake Halbteil 3
wird nun derart ausgebildet, dass zur Bildung eines wasser-
zeichendhnlichen Effekts Bereiche 4 erhthter Dicke entstehen.
In benachbarten Bereichen 5 dagegen entstehen Zonen geringe-
rer Dicke, so dass in der Durchsicht um die dunkel erschei-
nenden Bereiche hellere Bereiche 5 entstehen, wie es fiir das
Erscheinungsbild herkdmmlicher Wasserzeichen kennzeichnend
ist. In Fig. 2b ist dies schematisch durch Pfeile angedeutet,
die einerseits das gleichmdssig einfallende Licht und ande-
rerseits das durchtretende Licht darstellen, wobei die Dicke
der Pfeile der Lichtintensitdt entspricht. Die Prdgung des
Reliefs im opaken Halbteil 3 erfolgt derart, dass die gesam-
te Materialmenge konstant bleibt und nur eine Materialmengen-
verschiebung aus den Bereichen 5 in die Bereiche 4 stattfin-
det. Dies bedeutet, dass die mittlere Dicke iliber die mit ei-
ner Reliefstruktur versehenen Bereiche 4 und 5 gleich der

Dicke der restlichen Karte ist. Die Abformung erfolgt mit ei-
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ner Prdgeform bekannter Art. Der transparente Halbteil 2
wird mit einer entsprechenden, gegengleichen Prdgung verse-
hen, wobei die herzu verwendete Prédgeform vorzugsweise von
der ersten Prdgeform elektrolytisch abgeformt ist. Die bei-
den Halbteile werden dann durch Laminage untrennbar zu ei-
nem einzigen Teil homogen zusammengeformt. Entlang der mit
der Reliefstruktur versehenen Grenzfldche der beiden Halb-
teile findet dabei eine Polymerisation der KRunststoffmole-
kiile statt, so dass eine molekulare Verbindung entsteht, die
ein Auftrennen verunmdglicht. Es versteht sich von selbst,
dass auf die inneren Grenzfldchen auch graphische Muster
aufgedruckt werden konnen, falls dies erwlinscht ist. Im Zu-
sammehhang mit anderen Ausfiihrungsbeispielen wird darauf
noch hdher eingegangen. Die Oberfldchen der so gebildeten
Karte 1 sind plan und k&nnen in herkSmmlicher Weise bedruckt
oder beschichtet werden. Das charakteristische Kennzeichen
ist dabei vollstdndig unzugidnglich in der Karte eingeschlos-
sen. Dabei ist dieses Kennzeichen im normalen Fall in der
Aufsicht nicht erkennbar, da die Dickenunterschiede allein
in Aufsicht nicht wahrgenommen werden kOnnen. Dies erschwert
es, dieses Kennzeichen durch entsprechenden tduschenden
Farbaufdruck zu imitieren, wie dies bei herkOmmlichen Was-
serzeichen auf Papier versucht wird, wo bekanntlich auch
in der Aufsicht ein kleiner Farbkontrast erkennbar ist.

In Fig. 3 ist ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbei-
spiel zum erl&uterten Prinzip vergrdssert und schematisch
im Schnitt dargestellt. Dabei bedient man sich zum Aufbau
der reliefartigen Struktur der Grenzfldche der Rastertechnik.
In den Bereichen 4, welche in Durchsicht dunkler erscheinen
sollen, wird dabei die HBhe h, der einzelnen punktfdrmigen

4

Rasterelemente 7 grOsser gewdhlt, als die HGhe h6 der Ras-

terelemente im Hauptbereich der Karte. In benachbarten Be-

reichen 5 dagegen wird deren H&he h_. kleiner gewdhlt. Mass-

5
gebend flir die Lichtdurchlissigkeit ist jeweils die ilber die

einzelnen Bereiche gemittelte Dicke des opaken Halbteils 3,
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falls die einzelnen Rasterpunkte visuell nicht mehr oder nur
noch schlecht aufgeldst werden. Diese gemittelten Dicken wer-
den so gewdhlt, dass der bereits anhand der Fig. 1 und 2 er-
liuterte Effekt in der Durchsicht erkennbar ist. Wiederum
findet hier bei der Prdgung nur eine Materialumlagerung von
den hellen Bereichen 5 in die dunklen Bereiche 4 statt. Die
Ausgestaltung des Reliefs als Raster erlaubt diese Material-
umlagerung in einfacher Weise und vergrdssert zudem die
Grenzflidche, entlang welcher die beiden Halbteile zusammen-
gefligt werden, so dass ein noch besserer Zusammenhalt der
aus den beiden Halbteilen zusammengefiigten, einstiickigen
Karte entsteht. Der transparente Halbteil 2 ist wiederum
gegengleich ausgebildet.

Die reliefartige Grenzfl&che, welche mit Hilfe des
erlduterten Vorgehens innerhalb der Karte 1 entsteht, kann
auch zur Kennzeichnung der Karte in Aufsicht ausgestaltet
sein. Soll dies mit Durchsichtskennzeichnung in der Art des
Wasserzeichens verbunden sein, so ist weiterhin der eine
Halbteil aus transparentem, der andere aus opakem thermo-
plastischem Kunststoff anzufertigen.

Ein Ausfihrungsbeispiel, welches dies illustriert,
ist in den Fig. 4 und 5 gezeigt. In Fig. 4 ist eine linien-
artig aufgebaute Reliefstruktur am opaken Halbteil 3 gezeigt,
wobei im mittleren Bereich eine der Fig. 3 entsprechende
Ausgestaltung erkennbar ist. Diese Struktur ist mit einem
Farbstreifen 8 bedruckt, der in senkrechter Aufsicht gerad-
linig verlduft. Der so ausgestaltete opake Halbteil 3 wird
mit einem gegengleichen, transparenten Halbteil (nicht dar-
gestellt) zu einer Karte vereinigt, von welcher in Fig. 5
schematisch ein Abschnitt dargestellt ist. In Fig. 5a ist
die Durchsicht dargestellt. Erkennbar ist das gerade Linien-
muster 8 sowie die das Wasserzeichen bildenden Bereiche 4
und 5. Wird die Karte in schrdger Aufsicht betrachtet, wie
dies in Fig. 5b gezeigt ist, so erscheint das Linienmuster 8

leicht gewellt, und das Wasserzeichen verschwindet. Bei ge-
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nauer Betrachtung in der schrdgen Aufsicht kann das Wasser-
zeichen an der gr&sseren Amplitude der Wellung im Linien-
muster 8 noch erkannt werden. Die Verbildung von Durchsichts-
und Aufsichtskennzeichnung erh8ht die Schwierigkeit der
Fdlschung solcher Karten und vergrfssert deshalb deren Si-
cherheit weiter.

Schliesslich sei anhand der Figuren 6 und 7 eine
weitere Ausgestaltung der Erfindung gezeigt, welche sowohl
in der Aufsicht als in der Durchsicht eine Kennzeichnung er-—
lauben. In den Fig. 6a und b sind zwei Varianten dieser Aus-
gestaltung im Schnitt gezeigt. Die Grenzflidche zwischen den
beiden Halbteilen 2 und 3 weist jewells eine linienrasterfdr-
mige Reliefstruktur auf. Diese wird auf einem der Halbteile
mit einem Druckmuster versehen, dessen Erscheinung sich in
der Aufsicht je nach dem Betrachtungswinkel &ndert (Fig.6a),
bzw. das insbesondere in der Durchsicht je nach Betrachtungs-
winkel einen &ndernden Helligkeitseindruck ergibt. (Fig.6b)
Die erstgenannte Variante beruht auf einer Reliefstruktur,
welche mindestens angendhert eine Rechteckform 9 aufweist.
Die Seitenflanken sowie Talsohlen sind dabei mit einer Farb-
schicht 10 versehen, wdhrend die Kuppen frei von Farbe blei-
ben. In der senkrechten Aufsicht sind die Farbflichen 10 im
wesentlichen als Striche wahrnehmbar, wdhrend sie sich in
schrdger Aufsicht zu einer durchgehenden Farbfliche zusammen-
schliessen. Werden Farben mit kleiner Lichtdurchl&ssigkeit
verwendet, so wird in der Durchsicht je nach Durchsichtswin-
kel eine unterschiedliche Helligkeit festgestellt. Bei senk-
rechter Durchsicht wird demzufolge beim Beispiel von Fig.6a
eine grdssere Helligkeit wahrgenommen als bei schridger
Durchsicht. In der Variante gemdss Fig. 6b besitzt die Re-
liefstruktur im Querschnitt im wesentlichen eine Dreiecks-—
form 11. Die eine Flanke 12 ist mit einer Farbschicht 12
versehen, wdhrend die andere Flanke frei von Farbe iﬁt. Wie-
derum wird je nach Aufsichtswinkel ein ver#ndertes Erschei-

nungsbild des Druckmusters sichtbar, und zwar &ndernd zwi-
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schen blossem Strichmuster (Pfeil links in Fig. 6b) bis zu
einer durchgehenden Farbfléche (Pfelil rechts in Fig. 6b).
In der Durchsicht verh&lt sich die wahrnehmbare Helligkeit

asymmetrisch, falls eine Farbe mit geringer Lichtdurchlédssig
keit verwendet wird., Wird die Karte ausgehend von der senk-
rechten Durchsicht auf die eine Seite geneigt, so nimmt die
Helligkeit zu, bei Neigung auf die andere Seite nimmt sie da-
gegen ab.

Die erlduterten *Ausfiihrungsarten k®nnen selbstver-
st&ndlich ohne weiteres derart ausgestaltet werden, dass zu-
sdtzlich in Durchsicht noch ein Wasserzeichen erscheint, wie
oben anhand der Fig. 1l bis 4 erl&utert. Ferner ko&nnen darin
weitere Sicherheitsmerkmale vorgesehen werden, wie etwa in
Fig. 7a und b gezeigt. Diese Ausfiihrung der Anordnung geméss
Fig. 6a weist ein entsprechendes Druckmuster auf, das jedoch

mit Liicken 13 versehen ist, welche in bestimmten Richtungen

'in Linie angeordnet sind. In Aufsicht (Fig. 7b) f&llt dies

nicht auf, wenn diese Struktur genligend fein ausgestaltet
ist. Wird jedoch ein flacher Betrachtungswinkel gewdhlt,
(Fig. 7a) so erscheinen deutlich helle Gassen in dunkler Um-
gebung. Dieser an sich von Banknoten her bekannte Effekt, wo
allerdings eine unebene Oberflé&che vorausgesetzt wird, ldsst
sich auf die erlduterte Weise ohne weiteres als zusdtzliches
Sicherheitsmerkmal bei ebenen Vollkunststoffarten anwenden.

Es versteht sich von selbst, dass die ebenen Ober-
fladchen derart gebildeter Xunststoffarten in der bekannten
Weise bedruckt sein kdnnen. Fiir die Aufsichtskennzeichnung
nach der beschriebenen Art sind an den entsprechenden Stellen
Fenster im Aufdruck vorzusehen. Ferner kodnnen Teile der Kar-
teninformation auch im Druckmuster an der Grenzfldche vorhan-
den sein.

Die beschriebene Anordnung mit einer reliefartig aus-
gebildeten, gegebenenfalls mit einem Druckmuster versehenen
Grenzflédche zwischen zwei Kartenteilen, welche untrennbar ver-

bunden werden, ergibt, wie oben dargestellt, mannigfache vor-
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teilhafte MOglichkeiten der visuellen Sicherung derartiger
Karten, welche bisher nicht gegeben waren. Dabei bleiben ab-
solut plane Oberfldchen erhalten. Prdgungen in der Karte
fiihren nicht zu einer Wolbung, wie dies bei den bisher bekann-
ten Verbundenkarten der Fall war. Die Sicherheitsmerkmale

sind Manipulationen unzugédnglich.

- Eine besonders vorteilhafte Anwendung der Durchsichts-
kennzeichnung mittels der reliefartigen Ausbildung der Grenz-
flidche des opaken Teils 3 und des transparenten Teils 2 gemdss
den Fig. 1 bis 3 besteht darin, dass die Reliefstruktur je-
weils nach dem Portrait des Kartenbesitzers ausgebildet wird.
In wasserzeichenartiger Form erscheint damit dieses Portrait
in der Durchsicht und kann jederzeit mit einer Fotographie
des Besitzers oder diesem selbst verglichen werden. Damit
kann ein zus&tzliches, individuelles Erkennungsmerkmal ge-
schaffen werden. Dies ist insbesondere deshalb mdglich, weil
die reliefartige Struktur der Grenzflidche stufenlos ineinan-
der iibergehende Bereiche unterschiedlicher Dicke aufweisen
kann, welche - im Gegensatz zum herkdmmlichen Wasserzeichen,
welche meist zweistuig ausgestaltet sind - in der Durchsicht
ein Bild mit stufenloser Helligkeitsvariation zwischen einem

Maximum und einem Minimum ergeben.
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Patentanspriiche

1. Karte aus thermoplastischem Kunststoff mit vi-
suell wahrnehmbarem Sicherheitszeichen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Karte mindestens aus zwei aufeinanderliegenden
Teilen (2,3) zusammengesetzt ist, wovon mindestens einer aus
transparentem thermoplastischem Kunststoff besteht, und dass
die innere Grenzfldche zwischen den beiden Teilen eine re-
liefartige Struktur aufweist, deren Ausbildung derart getrof-
fen ist, dass bei geeigneter Betrachtung mindestens ein Si-
cherheitszeichen visuell wahrnehmbar ist.

2. Karte nach Anspruch 1, wobei das Sicherheits-
zeichen mindestens in Durchsicht wahrnehmbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der eine Teil (3) aus opakem, der an-

dere (2) aus transparentem thermoplastischem Kunststoff be-

- steht, wobei die reliefartige Struktur derart verlduft, dass

in bestimmten, ein Sicherheitszeichen definierenden Berei-
chen (4) der opake Teil eine grdssere mittlere Dicke auf-
weist, als in benachbarten Bereichen.

3. Karte nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Sicher-
heitszeichen mindestens in Durchsicht wahrnehmbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die reliefartige Struktur derart
verlduft, dass die ein Sicherheitszeichen definierenden Be-
reiche Zonen (5) aufweisen, die eine geringere mittlere Dik-
ke besitzen, als die liber die Gesamtausdehnung des opaken
Teils gemittelte Dicke.

4, Karte nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die reliefartige Struktur Bereiche verschie-
dener Dicke aufweist, die stufenlos ineinander Ubergehen.

5. Karte nach einem der Anspriliche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der transparente Teil (2) entsprechend
gegengleich zum opaken Teil (3) ausgebildet ist.

6. Karte nach einem der anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Bereich der reliefarti-
gen Struktur der inneren Grenzfl&dche eine rasterartige Form-

gebung (7;9;11) aufweist.
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7. Karte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die reliefartige Struktur won rasterfdrmigen Erhebun-
gen (7) an der die Grenzfléche bildenden Seite des opaken
Teils (3) gebildet sind, wobei in den ein Sicherheitszeichen
definierenden Bereichen (4) die Erhebungen eine gr&ssere H&~-
he besitzen, als in den librigen Bereichen.

8. Karte nach Anspruch 1 oder Anspruch 6, wobel das
Sicherheitszeichen mindestens in Aufsicht bei geeignetem Be~
trachtungswinkel wahrnehmbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Bereich der reliefartigen Struktur der
inneren Grenzfl&che eine strichrasterartige Wellenform (9;
11) aufweist, wobel diese Grenzfldche derart mit einem Druck-
muster (10,12) versehen ist, dass sich dessen visuelle Er-
scheinung mit &nderndem Betrachtungswinkel ver&ndert.

9. Karte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
das das Druckmuster Unterbrechungen (13) aufweist, wobeli die
einzelnen Unterbrechungen an verschiedenen Wellen geradlinig
aufeinander ausgerichtet sind, wobei die derart gebildeten
Linien quer zur Ausdehnung der Wellen verlaufen.

10. Verfahren zur Herstellung der ebenen Karte nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mittels einer Pra-
geform einseitig ein Relief in einen ersten Abschnitt einer
thermoplastischen Kunststoffmasse und mittels einer zweiten,
entsprechend gegengleich ausgebildeten Prégeform einseitig
ein gegengleiches Relief in einen zweiten Abschnitt einer
thermoplastischen Kunststoffmasse geprdgt wird und dass die
beiden Abschnitte mit den geprégten Oberfldchen gegeneinan-—

der untrennbar zusammengefligt werden.
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