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FABRICATION DE MONUMENTS FUNERAIRES EN PLASTIQUE, DESTINES A ETRE POSES SUR DES
TOMBES DANS LES CIMETIERES.

@ Fabrication de monuments funéraires en plastiques,
destinés a étre posés sur des tombes dans les cimetiéres.

L’ensemble est constitué d’'un socle creux et d’un cou-
vercle fixé par crampons ou collage sur le socle.

La mise en oeuvre se fait suivant les méthodes utilisées
dans la plasturgie et basée sur des critéres semblables a
ceux pratiqués pour la carrosserie automobile plastique.

Les formes, dimensions et finitions extérieures sont
comparables aux monuments exécutés en matériaux.

La fixation au sol est réalisée par remplissage de la par-
tie creuse du socle avec du béton ou des dalles préfabri-
quées.

Les avantages de cette conception sont, un prix de re-
vient plus faible, un colt de transport et de mise en place
moins honéreux et plus facile.
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La présente invention concerne la fabrication de
monuments funéraires, réalisés a partir de produits
plastiques.

Les plastiques utilisés pouvant étre de classification
thermoplastique ou thermodurcissable.

Les principales techniques de transformation restant a
définir pour obtenir la meilleure qualité de produit,
fournissant une résistance mécanigue aux chocs, une résistan-
ce a la manutention, une durée de conservation et d’aspect
de la finition dans le temps.

Les techniques employées pouvant étre différentes, selon
les résultats obtenus aprés essais (thermoformage, chau-
dronnerie, compression ou composite).

La fabrication sera a définir par des techniciens de la
plasturgie suivant les méthodes utilisées actuellement, dans
le domaine de la carrosserie automobile.

Les monuments funéraires ainsi réalisés auront une
présentation similaire & ceux que l’on fabrique actuellement
(marbre, pierre, granit), leurs formes et leurs dimensions
seront comparables a ceux existants dans le commerce.

Les avantages apportés par cette fabrication, outre
ceux de matiéres modernes, seront d’un colit de revient
moins élevé, ils seront plus légers permettant
ainsi une pose plus facile.

Les monuments funéraires seront fabriqués avec une cavité
interne pour effectuer un remplissage de matériaux lourds :
(béton ou dalle préfabriquée) ; ces matériaux de fixation
mis en place aprés la pose du monument ont pour fonction
d’immobiliser celui-ci, lui procurant une résistance au
vent, aux déplacements manuels et au vol.

Les monuments en plastique seront constitués de un ou
plusieurs éléments ; les éléments seront assemblés entr’eux
par fixations rigides et indémontables (crampons & ergots).
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Des gravures,inscription ou textes pourront étre
réalisés.

La fabrication des monuments en plastiques, d’aspect
identigue, mais de dimensions réduites (échelle 1/2 ou 1/3)
seront destinés a recevoir dans une cavité prévue a leur
construction, une urne contenant les cendres d’un corps
incinéré.

Confection d’articles, en plastiques, sous forme de boites
ayant la ressemblance d‘un monument funéraire, destinés a
contenir les cendres d’une crémation.

Les dessins annéxés illustrent l’invention.

La figure 1 représente un monument funéraire en pers-
pective, comprenant son socle, le couvercle et le dosseret,
le tout réalisé en plastique.

La figure 2 représente la coupe latérale d’un monument ;
la partie (1) est le socle, la partie (2) est le couvercle
la partie (3) est la cavité interne du socle prévue pour
recevoir le matériau de fixation.




10

15

2777933

~3-

REVENDICATIONS

1) Monument funéraire en matiére plastique de classifi-
cation thermoplastique ou thermodurcissable, caractérisé en
ce qu’il est composé d’un ensemble comportant un socle creux
(1) et d’un couvercle supérieur (2) cramponné sur le socle.
La partie creuse du socle est remplie de béton ou d’une
dalle béton.

2) Monument funéraire suivant revendication 1, caractérisé
par l’adjonction d’un dosseret (3) fixé par crampon sur le
socle.

3) Monument funéraire suivant revendications 1 et 2,carac~
térisé par des dimensions réduites, et comportant dans la
partie creuse du socle une cavité (4) destinée a contenir une
urne de crémation.

4) Monument funéraire suivant revendicatons 1 et 2 carac-
térisé par sa conception sous forme de boite, destiné a con-
tenir les cendres de crémation.
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