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BRANCARD SUPERIEUR POUR CARROSSERIES DE VEHICULES.

L’invention concerne un brancard supérieur pour car-
rosseries de véhicules.

Ce brancard est constitué par un profilé comportant une
ame tubulaire (1) et des parois appendiculaires (2, 5) exté-
rieures a 'ame, ces parois constituant respectivement une
feuillure verticale (6) tournée vers le bord supérieur du pan-
neau longitudinal (7) de la carrosserie et apte a le recevoir
a encastrement, une paroi horizontale (4) dirigée vers le
pavillon (P) et apte a soutenir le bord longitudinal du pavil-
lon et & lui étre fixée, et une lévre (5) formant un coin (8)
avec la paroi de dessus (9) de I'ame et apte a étre rabattue
(5) sur l'extrémité (10) de la bande de toit du pavillon lors-
que cette extrémité est appliquée sur la paroi de dessus de
I'ame, et a étre fixée (12) a cette paroi de dessus en empri-
sonnant cette extrémité entre elle et la paroi de dessus.

L’invention s’applique notamment aux carrosseries de
fourgons et autres véhicules utilitaires.
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L'invention concerne un profilé (*brancard supérieur”) pour
réaliser I'assemblage du bord supérieur d'un panneau longitudinal et
d'un bord longitudinal du pavillon de la carrosserie d'un véhicule.

Le profilé de I'invention a pour but notamment de réaliser les
avantages suivants :

- permettre un collage structurel de I'assemblage,

- résister en torsion longitudinale,

- faciliter la fixation de la bande de toit,

- constituer un couvre joint continu,

- aménager un magasin pour mastic d'étanchéité,

- permettre la fixation et le passage des cables électriques,

- réaliser des économies de main d'oeuvre pour l'assemblage et des
économies de matiére du profilé.

Le profilé de I'invention comporte une ame tubulaire et des
parois appendiculaires extérieures a I'ame, ces parois constituant
respectivement une feuillure verticale tournée vers le bord supérieur
du panneau longitudinal de la carrosserie et apte a le recevoir a
encastrement, une paroi horizontale dirigée vers le pavillon et apte a
soutenir le bord longitudinal du pavillon et a lui €tre fixée, et une
lévre formant un coin avec la paroi de dessus de I'ame et apte a étre
rabattue sur I'extrémité de la bande de toit du pavillon, lorsque cette
extrémité est appliquée sur la paroi de dessus de I'ame, et & étre fixée
a cette paroi de dessus en emprisonnant cette extrémité entre elle et
la paroi de dessus.

 On décrira ci-aprés un exemple de réalisation d'un tel profilé,
en référence a la figure unique de dessin joint qui fera apparaitre
d'autres caractéristiques de I'invention.

Cette figure est une coupe transversale qui montre le profil du
profilé qui s’étend dans la longueur de la carrosserie.

Le profilé, en alliage d'aluminium, comporte une ame
tubulaire (1) et des parois appendiculaires (2-5) extérieures a I'ame,
ces parois constituant respectivement une feuillure verticale (6) qui
recoit a encastrement le bord supérieur du panneau longitudinal (7)
de la carrosserie, la face interne de la paroi (2) qui borde
extérieurement cette feuillure présentant des réserves (2a) pour une
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colle d'assemblage et un jeu (17) étant prévu entre le panneau et la
paroi (3) qui borde intérieurement la feuillure pour recevoir
également une colle d’'assemblage.

Une paroi horizontale (4), dirigée vers le pavillon (P) est apte a
soutenir le bord longitudinal du pavillon. Des vis ou des rivets (18)
assurent la fixation de I'assemblage du pavillon a la paroi de soutien
(4). Une levre (5) formant un coin (8) avec la paroi de dessus (9) de
I'ame est apte a étre rabattue (5') sur I'extrémité (10) de la bande du
toit du pavillon, lorsque cette extrémité est appliquée sur la paroi de
dessus de l'ame, et a étre fixée a cette paroi de dessus en
emprisonnant cette extrémité entre elle et la paroi de dessus. Cette
paroi est obtenue par des vis ou des rivets (12) ou par collage. '

De la colle est bourrée dans le coin (8) avant introduction de
I'extrémité de la bande de toit du pavillon et, aprés fixation de la
leévre rabattue, un cordon de colle est mis en place dans la zone (Z)
sous l'extrémité de la lévre.

Dans la réalisation représentée, le profilé comporte des parois
appendiculaires (11) qui déterminent une gorge (13) de section droite
en forme C dont l'ouverture (14) est dirigée en direction de la tranche
du pavillon. Cette gorge peut recevoir des conducteurs €lectriques.

Dans la réalisation représentée, la feuillure (6) est constituée
par deux parois appendiculaires parall¢les (2,3) dont l'une (3),
relativement courte est située du co6té interne de la carrosserie et
dont l'autre (2), relativement longue est située du coté externe, dans
le prolongement du cdté latéral de I'ame (15) qui est tourné vers
I'extérieur de la carrosserie.

L'invention n'est pas limitée a cet exemple de réalisation
préféré.

L'invention s’applique notamment aux carrosseries de fourgons
et autres véhicules utilitaires.



10

15

2737550

3

REVENDICATIONS

1.  Profilé pour réaliser la jonction horizontale du bord supérieur

d’'un panneau longitudinal d'une carrosserie et du bord longitudinal
du pavillon de la carrosserie, ce profilé comportant une ame
tubulaire (1) et des parois appendiculaires (2,5) extérieures a I'ame,
ces parois constituant respectivement une feuillure verticale (6)
tournée vers le bord supérieur du panneau longitudinal (7) de la
carrosserie et apte a le recevoir a encastrement, une paroi
horizontale (4) dirigée vers le pavillon (P) et apte & soutenir le bord
longitudinal du pavillon et a lui étre fixée, et une levre (5) formant
un coin (8) avec la paroi de dessus (9) de I'ame et apte a étre
rabattue (5) sur l'extrémité (10) de la bande de toit du pavillon
lorsque cette extrémité est appliquée sur la paroi de dessus de I'ame,
et A étre fixée (12) a cette paroi de dessus en emprisonnant cette
extrémité entre elle et la paroi de dessus.

2. Profilé selon la revendication 1 et qui comporte des parois
appendiculaires (11) qui déterminent une gorge (13) de section droite
en forme de C dont l'ouverture (14) est dirigée en direction de la
tranche du pavillon.

3.  Profilé selon la revendication 1 ou 2 et dans lequel la feuillure
(6) est constituée par deux parois appendiculaires paralléles (2,3)
dont I'une (3), relativement courte est située du coté interne de la
carrosserie et dont I'autre (2), relativement longue est située du coté
externe de la carrosserie, dans le prolongement du coté latéral de
I'ame (15) qui est tourné vers l'extérieur de la carrosserie.

4.  Profilé selon I'une des revendications 1 & 3, dans lequel ladite
feuillure (6) est bordée extérieurement par une paroi (2) qui présente
sur sa face tournée vers la feuillure des réserves (2a) pour une colle
d'assemblage.

5. Profilé selon I'une des revendications 1 a 4, dans lequel ladite
feutllure (6) est plus large que ledit panneau de carrosserie (7) qu'elle
recoit de fagon & ménager entre le panneau et la paroi (3) qui borde
intérieurement la feuillure un jeu (17) pour recevoir une colle

d'assemblage.
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