.t

PCT

WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 4 :

(11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 89/ 07846

HO1R 13/04 Al | 43) Internationales

Veroffentlichungsdatum: 24. August 1989 (24.08.89)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP89/00127

(22) Internationales Anmeldedatum:
11. Februar 1989 (11.02.89)

(31) Prioritiitsaktenzeichen: P 3804977.5

(32) Prioritiitsdatum: 18. Februar 1988 (18.02.88)

(33) Prioritiitsland: DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser Us):

(74) Anwalt: GOBEL, M.; Pruppacher Hauptstrafe 5-7, D-
8501 Pyrbaum-Pruppach (DE).

(81) Bestimmungsstaaten: AT (europdisches Patent), BE (eu-
ropdisches Patent), CH (europdisches Patent), DE
(europiisches Patent), FR (europdisches Patent), GB
(europiisches Patent), IT (europdisches Patent), LU
(europiisches Patent), NL (europdisches Patent), SE
(européiisches Patent), US.

Veroffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.

TRW DAUT + RIETZ GMBH & CO. KG [DE/DE};
Rathsbergstrae 25, D-8500 Niirnberg (DE).

(72) Erfinder ;und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US) : STEINHARDT, Hel-
mut [DE/DE]; Danteweg 28, D-8500 Niirnberg (DE).
BIERINGER, Anton [DE/DE]; Bergstrafe 30, D-8540
Schwabach (DE).

(54) Title: FLAT CONTACT SPRING FOR PLUGS FOR ELECTRIC PLUG-TYPE CONNECTORS AND PROCESS

FOR PRODUCING IT

(54) Bezeichnung: FLACHKONTAKTFEDER FUR STECKER VON ELEKTRISCHEN STECKVERBINDERN

‘UND VERFAHREN FUR DESSEN HERSTELLUNG

(57) Abstract

To facilitate the production of flat contact springs for
plugs for electrical plug-type connectors with socket bodies hav-
ing socket contacts and to increase their stability, a flat contact
spring comprises a sheet metal cut-out (7) with a central strip (2),
axially added crimp pieces (5, 6) at an axial distance from the lat-
ter, and side strips (3) of width approximately half that of the
central strip (2) arranged on both sides of the central strip (2) on
which they can be folded back.

(57) Zusammenfassung )

Bei einer Flachkontaktfeder fiir Stecker von elektrischen
Steckverbindern mit Buchsenkontakte aufweisenden Buchsen-
korpern ist zur erleichterten Herstellung derselben und zur Erho-
hung der Stabilitit ein Blechzuschnitt (7) mit einem Mittelstreifen
(2) und axial im Abstand axial zu diesem ausgebildeten Crimpan-
sitzen (5, 6) sowie beidseitig am Mittelstreifen (2) angeordneten
und auf diesem klappbaren Seitenstreifen (3) mit im wesentlichen
zum Mittelstreifen (2) halber Breite vorgesehen.
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Flachkontaktfeder fiir Stecker von elektrischen Steckverbindern
und Verfahren fiir dessen Herstellung

Flachkontaktfeder flir Stecker von elektrischen Steck-

verbindern

Die Erfindung betrifft eine Flachkontaktfeder fir Stek-
ker von elektrischen Steckverbindern mit Buchsenkontakte

aufweisenden Buchsenkdérpern.

Die bekannten Flachkontaktfedern fiir Stecker sind durch
ebene Blechzuschnitte gebildet, wobei sich an einer in
den Buchsenkontakt eines BuchsenkOrpers einschiebbaren
Kontaktfederzunge flir die Festlegung der elektrischen
AnschluBleitungen und deren Isolation Crimpansdtze an-
schlieBen. Die Kontaktfederzunge ist bei bekannten Flach-
kontaktfedern als Vollkdrper aus einem relativ dicken
Blechwerkstoff gebildet. Abgesehen der schwierigen
Schneidvorginge bei dicken Blechabschnitten ist bei den
bekannten Flachkontaktfedern eine Anpassung der Dicke
der Kontaktfederzunge an die lichte Weite der Offnungen
-von Buchsenkontakten nur durch die Verwendung mehr oder
weniger dicker Blethwerkstoffe erz;elbar. AuBerdem wei-
sen die so ausgebildeten Kontaktfederzungen nur ein ge-
ringes Biegemoment'auf und sind somit vielfach unbeab-
sichtigt verbiegbar, wodurch die Steckvorgdange dieser

Flachkontaktfedern ungiinstig beeinfluBt werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, bei Flachkontaktfedern den
Schneidvorgang sicherer zu machen und einfache MaBnahmen
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zur ErhShung der Stabilitdt und Anpassung der Kon-
taktfederzunge an die lichte Weite der Offnungen von
Buchsenkontakten zu schaffen.

Der Erfindung gemdB ist diese Aufgabe durch einen.
Blechzuschnitt mit einem Mittelstreifen und im Abstand
axial zu diesem ausgebildeten Crimpansidtzen sowie beid-
seitig am Mittelstreifen angeordneten und auf diesem
klappbaren Seitenstreifen mit im wesentlichen zum Mit-
telstreifen halber Breite, erreicht. Durch die Doppe-
lung der Flachkontaktfeder im Bereich der Kontaktfeder-
zunge kann nunmehr ein dlinner Blechwerkstoff verwendet
werden, der leichtschneidbar ist, wdhrend die Biegekan-

ten der Seitenstreifen zu einer Verfestigung fihren.

In Ausgestaltung der Kontaktfeder ist der Mittelstreifen
mit zwei in Langsrichtung parallel nebeneinander sich
erstreckenden Eindriickungen und die Seitenstreifen mit
je einer gleichenEindriickung versehen, derart, daB bei
angeklappten Seitenstreifen die Eindriickungen von Mittel-
streifen und Seitenstreifen libereinanderliegen und je-
weils umlaufend géschlossene Kammern bilden. Die Ein-
driickungen ermoglichen durch entsprechende Tiefen die
Kontaktfederzunge an beliebigen Dicken anzupassen und
ergeben durch die quer zur Ebene der Kontaktfederzungen
sich erstreckenden Begrenzungsfldchen der Eindrickungen
eine VergroBerung des Biegemoments, wodurch Verbiegungen
der Kontaktfederzunge und dadurch bedingte Fehlsteckungen

vermieden sind.
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Weiter ist vorgesehen, daB der Mittelstreifen und
die beiden Seitenstreifen auBen zu den freien Enden
schridg zueinander sich erstreckende Anschrdgungen auf-
weisen. Die Anschrigungen kdnnen durch Schleifen oder
spanfreie Verformung, z. B. Pressen, erzielt sein, wo-
durch sich zwischen den den Mittelstreifen und ange-
klappten Seitenstreifen Schneiden mit anschlieBenden
Schrigfldchen bilden, die das Einfiihren der Kontaktfe-

derzunge in Buchsenkontakte erleichtern.

Es versteht sich, daB die Seitenstreifen auf dem Mit-
telsﬁreifeﬁ frei angeklappt sein kdnnen. GemdB bevorzug-
ter Ausbildung sind jedoch die freien Enden von Mittel-
streifen und Seitenstreifen miteinander, z. B. durch
SchweiBfung, L&tung oder Klebung fest verbunden. Die fe-
ste Verbindung erfolgt zweckmdBig im Bereich der gemein-
samen Trennungsebene beider Seitenstreifen. Durch die

so erzielte Festlegung der Streifenteile aneinander sind

ein unerwilinschtes Verbiegen derselben verhindert.

SchlieBlich ist noch vorgesehen, am Blechzuschnitt an

dem den Crimpansdtzen zugewandten Ende einen Randstrei-

fen anzuschneiden an dem weitere Blechzuschnitte ange-

ordnet sind. Der Randstreifen erleichtert die Handhabung
der Blechzuschnitte, insbesondere ﬁber die Dauer der Pra-
ge- und Biegevorgidnge bzw. bei weiteren Bearbeitungen,

z. B. galvanischen MetallauftrZgen. Durch Abtrennen von
dem Randstreifen sind die Flachkontaktfedern frei ver-

fligbar.
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Flir die Herstellung der Flachkontaktfedern sind

als Verfahrensschritte vorgesehen, daB aus einem ebe-

nen Blechwerkstoff ein Mittelstreifen mit crimpbaren

Ansdtzen und zwei Seitenstreifen geschnitten, der Mit-

tel- und die Seitenstreifen mit Eindrilickungen verseh-

en, die beiden Seitenstreifen auf dem Mittelstreifen

geklappt werden und weiter der Mittelstreifen und die

Seitenstreifen an den freien Enden angeschrdgt und mit-

einander und dem Mittelstreifen fest verbunden werden,

die Crimpansdtze aufgebogen und der Blechzuschnitt vom

Randstreifen abgetrennt wird.

Die Erfindung ist anhand eines

der Zeichnung verdeutlicht. Es

Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4
Fig. S
Fig. 6
Fig. 7
Fig. 8

eine Flachkontaktfeder
eine Flachkontaktfeder
einen Schnitt nach der
Fig. 1, vergroBert,

einen Schnitt nach der

Fig. 1, vergrofert,

Ausfiihrungsbeispiels in
zeigen:

in Draufsicht,

im Schnitt,

Linie III-III derxr

Linie IV-IV der

einen Teilschnitt einer Flachkontaktfeder, ver-

gréBert,

einen Blechzuschnitt flir eine Flachkontaktfeder

in Draufsicht,

ein Steckergehduse fir eiﬁe Flachkontaktfeder

im Schnitt und

ein Steckergehduse mit einer Flachkontaktfeder

im Schnitt.

Mit 1 ist eine Flachkontaktfeder bezeichnet, die einen

Mittelstreifen 2 und 2zu beiden Seiten an diesem je einen



WO 89/07846

10

15

20

25

30

PCT/EP89/00127

Seitenstreifen 3 mit halber Breite fest aufweist. Die
beiden Seitenstreifen 3 und der Mittelstreifen 2 sind,
wie in Fig. 6 erkennbar, gemeinsam mit Crimpansatzen 5
und 6 durch einen ebenen Blechzuschnitt 7 gebildet. Der
Blechzuschnitt 7 ist mit weiteren Blechzuschnitten 7

an einem Randstreifen 8 angeschnitten.

Beim Ausfiihrungsbeispiel ist der Mittelstreifen 2 mit
zwel parallelen Eindriickungen 9 versehen, wahrend die
peiden Seitenstreifen 3 je eine identische Eindriickung

9 aufweisen. Die Eindriickungen 9 kénnen zu verschiedenen
Dicken der Kontaktfederzunge 10 vorbestimmte Tiefen
aufweiseh. Die beiden Seitenstreifen 3 sind an den Mit-
telstreifen 2 anklappbar. Hierbei kommen die Eindrickun-
gen 9 von Mittelstreifen 2 und Seitenstreifen 3 iberein-
ander zu liegen und bilden Kammern 1ll. Die seitlichen
Begrenzungen der Kammern 11 und die Biegekanten 12 fiith-
ren zu einer Verfestigung der Kontaktfederzunge 10 und
Erhdhung des Biegemoments derselben. An ihren Steckenden
sind der Mittelstreifen 2 und die Seitenstreifen 3 mit
Abschridgungen 13 versehen, die beim Anklappen der Sei-

tenstreifen 3 auf dem Mittelstreifen 2 gemeinsam eine

Schneide 14 mit anschlieBenden Schridgfldchen 15 bilden.

Die Schneide 14 und die Schrigflidchen 13 erleichtern die
Einsteckvorgdnge der Flachkontaktféder in Buchsenkontak-
ten (nicht gezeigt). Die Schrigflédchen filhren dabei zu
selbsttdtigen Zentrierungen der Kontaktfederzunge 10 bei
Einschiebevorgingen. Die Crimpansdtze 5 sind durch Auf-
und Umbiegen zur Festlegung elektrischer Leiter 16 ge-
eignet (Fig. 8), wdhrend die Crimpansatze 6 der Fixierung

der Isolation 17 der elektrischen Leiter 16 dienen.
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Im Abstand des Steckendes weist die Kontaktfederzun-
ge 10 eine Ausnehmung 18 auf, die sowohl den Mittel-
streifen 2 als auch die Seitenstreifen 3 durchsetzt.

Die Ausnehmung 18 ergibt sich durch entsprechend vorbe-

reitete Offnungen in den Mittel- und Seitenstreifen 2, 3. Sie dient
‘dazu, (Fig. 7 und 8) beim Einbringen der Flachkontakt~-

feder 1 in ein Steckergehiuse 19 eine steckergehduse-
feste Zunge 20 zu stilitzen, die ihrerseits eine axiale
Fixierung der Flachkontaktfeder 1 im Steckergehduse

19 bewirkt. Durch-einen in das Steckergehduse 18 ein-
gebrachten Schieber 20, der mittels einer in eine Aus-
nehmung 21 eingreifenden Zunge 22 fixiert ist, ist die
Zunge 20 an unbeabsichtigten Riickbiegungen gehindert
und die Flachkontaktfeder 1 unverschiebbar im Stecker-

gehduse 19 gehalten.

Es versteht sich, daB die Anordnung der Blechzuschnitte
7 fir die Flachkontaktfeder 1 an einem Randstreifen 8
zu einer wesentlichen Erleichterung der Handhabung der
Flachkontaktfedern liber die Zeit der Herstellung fiihrt.
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Patentanspriiche

1. Flachkontaktfeder fiir Stecker von elektrischen

Steckverbindern mit Buchsenkontakte aufweisenden Buch-
senkdrpern, gekennzeichnet durch einen Blechzuschnitt
(7) mit einem Mittelstreifen (2) und axial im Abstand
axial zu diesem ausgebildeten Crimpansdtzen (5, 6) so-
wie beidseitig am Mittelstreifen (2) angeordneten und

- auf diesem klappbaren Seitenstreifen (3) mit im wesent-

lichen zum Mittelstreifen (2) halber Breite.

2. Flachkontaktfeder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mittelstreifen (2) in Langsrichtung
sich erstreckend parallel nebeneinander zwei Eindriickun-
gen (9) und die Seitenstreifen (3) gleichseitig je eine
gleiche Eindrickung (9) aufweisen und daB die Eindrik-
kungen (9) der auf den Mittelstreifen (2) geklappten
Seitenstreifen (3) ibereinanderliegend umlaufend ge-

schlossene Kammern (11) bilden.

3. Flachkontaktfeder nach Anspruéh 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mittelstreifen (2) und die beiden Sei-
tenstreifen (3) auBen zu den freien Enden schridg zuein-

ander sich erstreckende Anschragungen (13) aufweisen.

4. Flachkontaktfeder nach anspruch 1 und 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Mittelstreifen (2) und die Seiten-
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streifen (3) an den freien Enden miteinander fest
durch SchweiBung, L&tung oder Klebung verbunden
sind. ' '

5. Flachkontaktfeder nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verbindung der freien Enden von Sei-
ten- (3) und Mittelstreifen (2) im Bereich der Trennungs-
ebene beider Seitenstreifen (3) erfolgt.

6. Flachkontaktfeder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Blechzuschnitt (7) mit dem den Crimp-
ansdtzen (5, 6) zugendherten Ende an einem Randstreifen
(8) angeschnitten ist, an dem weitere Blechzuschnitte
(7) angeordnet sind.

7. Flachkontaktfeder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mittelstreifen (2) und die Seiten-
streifen (3) sich zu einer ein steckergehdusefestes Ra-
stenglied (20) aufnehmenden gemeinsamen Ausnehmung (18)
erganzende Ausschnitte aufweisen.

8. Verfahren zum Herstellen von Kontaktfedern flr Stek-

. ker nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB

ein Mittelstreifen mit Crimpansitzen und Seitenstreifen
aus einem ebenen Blechteil geschnitten, der Mittel- und
die Seitenstreifen gleichseitig mit Eindriickungen ver-
sehen und die Seitenstreifen auf den Mittelstreifen ge-
klappt werden und daB der Mittelstreifen und die Seiten-
streifen an den freien Enden angeschragt und miteinander

und dem Mittelstreifen fest verbunden werden.

-
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