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DISPOSITIF ENJOLIVEUR ENTRE UNE VITRE FIXE ET UN ELEMENT DE CARROSSERIE D’'UN VEHICULE
AUTOMOBILE.

@ L’invention concerne un dispositif enjoliveur entre une
vitre fixe (2) et un élément (20) de carrosserie (1) d’un véhi-
cule automobile, comme par exemple une aile, caractérisé
en ce qu’il comporte, dans la zone d’'affleurement entre la vi-
tre fixe (2) et 'élément (20), un joint d’étanchéité (21) monté
directement sur ledit élément (20) de carrosserie.
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Dispositif enjoliveur entre une vitre fixe et un élément de carrosserie

d'un véhicule automobile.

La présente invention concerne un dispositif enjoliveur entre une
vitre fixe et un élément d'une carrosserie de véhicule automobile, ainsi qu'un
véhicule automobile équipé d'au moins un tel dispositif enjoliveur.

L'élément de carrosserie peut par exemple, étre en matiere
plastique. En effet, les carrosseries des véhicules automobiles comportent de
plus en plus d'éléments de carrosserie qui sont realisés en matiere plastique.
Ces éléments en matiere plastique sont disposés a coté d'éiéments de
carrosserie en métal.

C'est le cas, par exemple, des ailes avant et/ou arriere qui sont
adjacentes aux portes comportant des panneaux métalliques.

Généralement, les ailes sont disposées au-dessous de vitres
fixes, comme par exemple des vitres des montants de baie avant ou des vitres de
custode tandis que les panneaux de porte sont disposés au-dessous de vitres
mobiles.

Par ailleurs, pour assurer 'étanchéité et la continuité visuelle entre
les vitres et les éléments de carrosserie et les éléments de carrosserie entre eux,
des joints formant des enjoliveurs et des organes d'étanchéité sont montés entre
les vitres fixes et les ailes ainsi qu'entre les vitres mobiles et les panneaux de
porte.

Jusqu'a présent, pour les véhicules dont l'ensemble des élements
de la carrosserie sont en métal, les joints entre les vitres fixes et les ailes en
métal sont surmoulés sur les bords inférieurs de chaque vitre et sont en appui sur
laile adjacente. Les joints entre les vitres mobiles et les panneaux de porte en
métal sont encliquetés sur le bord supérieur du panneau de porte. Pour ce type
de véhicule, les vitres fixes sont habituellement collées sur une partie de la
carrosserie du véhicule, une autre partie de cette carrosserie forme l'aile du
véhicule.

Cette disposition pose des problémes notamment lorsque les

éléments de la carrosserie du véhicule sont réalisés en des matériaux difféerents.
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En effet, les éléments de carrosserie respectivement en matiére
plastique et en métal ne présentent pas les mémes coefficients de dilatation si
bien qu'en cas d'exposition au soleil des dispersions peuvent se produire entre
les joints ce qui peut nuire & la continuité des joints sur un c6té du véhicule. De
plus comme ces éléments peuvent connaitre des dispersions de positionnement
d'un véhicule a l'autre, le joint surmoulé sur le bord inférieur d'une vitre peut étre
mal positionné par rapport a l'aile adjacente. De ce fait, ces éléments nuisent a la
qualité percue de I'ensemble de la carrosserie du véhicule.

L'invention a pour but de proposer un dispositif enjoliveur entre
une vitre fixe et un élément de carrosserie qui évite ces inconvenients.

L'invention a donc pour objet un dispositif enjoliveur entre une
vitre fixe et un élément de carrosserie d'un véhicule automobile, comme par
exemple une aile, caractérisé en ce qu'il comporte, dans la zone d'affleurement
entre la vitre fixe et I'élément, un joint d'étanchéité monté directement sur ledit
¢élément de carrosserie.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- le joint d'étanchéité est formé par un profilé de section en "U"
destiné a s'emboiter sur des pattes d'accrochage ménagées sur le bord de
l'élément de carrosserie,

- le profilé comporte extérieurement au moins une levre souple
d'appui sur le bord de la vitre,

- le profilé comporte une ame metallique, et

- le profilé est réalisé par extrusion.

L'invention a aussi pour objet un véhicule automobile, caractérisé
en ce qu'il comporte au moins un tel dispositif enjoliveur.

Selon une autre caractéristique, le dispositif enjoliveur est monte
sur un élément de carrosserie en matiére plastique.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui
va suivre, donnée a titre d'exemple et faite en référence aux dessins annexes,

sur lesquels :
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- la Fig. 1 est une vue schématique en élévation d'une partie d'un
coté d'un véhicule automobile équipé d'un dispositif enjoliveur, conforme a
I'invention,

- la Fig. 2 est une vue schématique en coupe transversale selon
la ligne 2-2 de la Fig. 1,

- la Fig. 3 est une vue schématique en perspective du bord
supérieur d'un élément de carrosserie en matiére plastique destiné a recevoir le
dispositif enjoliveur, conforme a l'invention,

- la Fig. 4 est une vue schématique en coupe transversale selon
la ligne 4-4 de la Fig. 1, et

- la Fig. 5 est une vue schématique en perspective du bord
supérieur d'un élément de carrosserie en métal destiné a recevoir un joint
d'étanchéité.

Sur la Fig. 1, on a représenté schématiquement une partie avant
d'une carrosserie 1 d'un véhicule automobile qui comporte un élément 20 de
carrosserie en matiére plastique et un élément 30 de carrosserie en metal.

L'élément 20 en matiére plastique constitue une aile avant et
Iélément 30 en métal constitue un panneau de porte disposé en continuité de
I'élément 20.

Dans la description qui suit, les éléments de carrosserie,
respectivement 20 et 30, sont dénommés I'aile 20 et le panneau de porte 30.

L'aile 20 est surmontée d'une vitre fixe 2, comme par exemple
une vitre de montant de baie de préférence collée sur la structure 4 du véhicule,
et le panneau de porte 30 est surmonté d'une vitre mobile 3. L'aile 20 peut
notamment étre fixée sur une partie de la structure 4 par l'intermédiaire d'un
support, non représenté.

Ainsi que montré sur les Figs. 1 et 2, la zone d'affleurement entre
la vitre fixe 2 et l'aile 20 en matiére plastique comporte un dispositif enjoliveur
conforme a linvention, formé par un joint d'étanchéité désigné par la référence
générale 21 et qui est monté directement sur le bord supérieur de l'aile 20.

A cet effet, le joint d'étanchéité 21, représenté a la Fig. 2, est

formé par un profié 22 de section en "U" présentant deux branches,
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respectivement 22a et 22b, pour I'emboitement de ce profile 22 sur des pattes
d'accrochage 25 ménagées sur le bord de l'aile 20, ainsi que représenté a la Fig.
3. Ces pattes 25 sont réparties sur le bord supérieur de l'aile 20 pour maintenir le
joint d'étanchéité 22 sur toute sa longueur.

Le profilé 22 comporte extérieurement au moins une lévre souple
23 d'appui sur le bord de la vitre fixe 2 afin d'assurer 'étancheité.

De fagon facultative, le profilé 22 peut comporter une ame
métallique 24.

De préférence, le profilé 22 est réalisé par extrusion et il est en
caoutchouc ou en matiére plastique.

La zone d'affleurement entre la vitre mobile 3 et le panneau de
porte 30, est également pourvue d'un joint d'étanchéité désigné par la référence
générale 31 qui est monté, de maniére classique, directement sur le bord
supérieur du panneau de porte 30, ainsi que montré a la Fig. 4.

Ce joint d'étanchéité 31 est formé par un profile 32 qui presente
une forme générale sensiblement identique & la forme générale du profilé 22 du
joint d'étanchéité 21. Ce profilé 32 de section en "U" comporte deux branches,
respectivement 32a et 32b, qui s'emboitent sur des pattes d'accrochage 35
ménagées sur le bord supérieur du panneau de porte, ainsi que montré a la Fig.
5. Le profilé 32 comporte extérieurement au moins un lévre souple 33 d'appui sur
le bord de la vitre mobile 3 afin d'assurer I'étanchéité entre cette vitre 3 et le
panneau de porte 30.

Le montage du profilé 22 formant le joint d'étanchéite 21
directement sur le bord de l'aile 20 en matiére plastique permet de s'affranchir
des dispersions de positionnement de la vitre fixe 2 et de l'aile 20 en matiere
plastique sur la structure 4, des variations géométriques de l'aile dues a son
isostatisme, ses dilatations... et d'obtenir un aspect continu des joints
d'étanchéité sur toute la longueur du véhicule, du fait d'une forme extérieure des
joints d'étanchéité sensiblement identiques.

Un tel agencement permet donc d'améliorer la qualité pergue de
la carrosserie du véhicule et le joint d'étanchéité entre la vitre fixe et l'aile épouse

de maniére continue le galbe de la vitre.
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Le dispositif d'enjoliveur selon l'invention s'applique aussi bien au
niveau des ailes avant ou des ailes arriére de la carrosserie du véhicule

automobile.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif enjoliveur entre une vitre fixe (2) et un élément (20)
de carrosserie (1) d'un véhicule automobile, comme par exemple une aile,
caractérisé en ce qu'il comporte, dans la zone d'affleurement entre la vitre fixe (2)
et l'élément (20), un joint d'étanchéité (21) monté directement sur ledit élement
(20) de carrosserie.

2. Dispositif enjoliveur selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le joint d'étanchéité (21) est formé par un profilé (22) de section en "U"
destiné a s'emboiter sur des pattes d'accrochage (25) ménagées sur le bord de
I'élément (20) de carrosserie.

3. Dispositif enjoliveur selon la revendication 2, caractérisé en ce
que le profilé (22) comporte extérieurement au moins une lévre souple (23)
d'appui sur le bord de la vitre fixe (2).

4. Dispositif enjoliveur selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
en ce que le profilé (22) comporte une &me métallique.

5. Dispositif enjoliveur selon I'une quelconque des revendications
2 a 4, caractérisé en ce que le profilé (22) est réalisé par extrusion.

6. Véhicule automobile, caractérisé en ce qu'il comporte au moins
un dispositif enjoliveur selon l'une quelconque des revendications précédentes.

7. véhicule automobile selon la revendication 6, caractérisé en ce
que le dispositif enjoliveur est monté sur un élément de carrosserie en matiere

plastique.
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