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(57) Resumo: ABRACADEIRA PARA CONEXOES TUBULARES EM PEQUENOS SISTEMAS DE REFRIGERAGAO. A invengio
refere-se a uma abragadeira para conexdes tubulares em pequenos sistemas de refrigeracdo do tipo que compreende um
compressor operativamente associado a um circuito de refrigeragio contendo pelo menos um fluido de trabalho (FT), dito sistema
de refrigeracdo compreendendo um elemento conector tubular (10), em material elasticamente deformavel, a ser fixado em torno
de um elemento tubular (20) condutor de fluido de trabalho (FT) . A abragadeira (30) compreende duas porgbes semi-anelares
(31) tendo, cada uma, um primeiro extremo (32) e um segundo extremo (33), ditos primeiros extremos (32) sendo acoplados entre
si e sendo o segundo extremo (33) de uma de ditas porgbes semi-anelares (31) provido de um meio de trava (40) a ser engatavel
em um meio receptor de trava (50) provido no segundo extremo (33) da outra porgdo semi-anelar (31), sendo o acoplamento
entre os dois primeiros extremos (32) feito de modo a permitir que ditas duas porgdes semi-anelares (31) sejam deslocadas entre
uma posicdo aberta, permitindo a adaptacao da abracadeira (30) em torno do elemento conector tubular (10) e uma posicéao
fechada, com o meio de trava (40) retido no meio receptor de trava (50).
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"ABRACADEIRA PARA CONEXOES TUBULARES EM PEQUENOS SISTEMAS
DE REFRIGERAGAQO"
Campo da Invengdo

Refere-se a presente invengdo a uma construgdo de
abragadeira para conexdes tubulares em pequenos sistemas
de refrigeragido, a ser utilizada em torno de um elemento
conector tubular, particularmente em torno de conexdes
tubulares de um compressor de refrigeragdo, internas ou
externas a uma carcaga deste e ainda, mais
particularmente, para fixagd@o de conexSes tubulares de
abafador aclistico de um compressor de refrigeragdo. Mais
especificamente, a abragadeira da presente invengdo €
utilizada para a fixagdo de um conector de abafador
acistico de succ¢do, geralwente na forma de um componente
flexivel que promove uma conexdo vedada e isolada entre a
regifio da entrada do gés na carcaga do compressor, onde
se localiza um passador de sucgdo nesta, e a cémara de
succdo definida no interior de dita carcaga, acomodando
os movimentos decorrentes da vibracgdo relativa entre dita
cAmara de succ¢do e a parede da carcaga do compressor.
Histdrico da Invenc¢do

Os gistemas de refrigeracdo compreendem, essencialmente,
um compressor, um condensador:e um evaporador, conectados
entre si através de conexdes tubulares, as guais conté&m
um fluido de trabalho que é definido por um fluido
refrigerante bombeado pelo compressbr, para promover
troca térmica com um ambiente geralmente associado ao
evaporador do sistema de refrigeracéo.

Dentre as caracteristicas responséveis pela melhoria de
performance dos compressores de refrigeragdo estdo o
aumento da quantidade de fluido refrigerante, na forma de
gads, aspirado na sucgdo, e a redugdo da poténcia
necessaria para comprimir este gas, © gue requer que O
gds esteja na temperatura mais baixa possivel (maior
massa especifica). Uma das formas para alcangar este
objetivo & com a utilizagdo de um sistema de sucgdo
direta.

"l.I.lI.....l.lll.l---______
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Em algumas construgdes conhecidas de compressor para
sistema de refrigeragdo, a sucgdo de gas ocorre por
succdo direta desde um passador de sucgdo la montado na
carcaca 1 do compressor, até o interior de uma camara de
succdo, geralmente compreendendo um abafador acistico 2,
de succdo, disposto no interior de dita carcaga 1. A
camara de suc¢8o compreende também um orificio de sucgéao
geralmente definido em uma placa de valvulas e, em
algumas construcdes, uma camara adicional de sucgédo,
definida em um cabegote montado contra a placa de
valvulas, nao ilustrados. Em outras construgdes
conhecidas de compressor para sistema de refrigeragdo, a
sucgdo de gas ocorre por sucgdo direta, mas com um
abafador aciistico 2, de succgdo, montado externamente 3
carcaga 1 do compressor.

Nas construgdes apresentando o abafador actGstico 2, de
sucgdo, interno a carcaga 1 do compressor, a conexao
tubular que define uma linha de sucgdo do sistema de
refrigeracio & mantida em comunicagdo fluida com o dito
abafador aclstico 2 de succdo, através de um elemento
conector tubular 3, flexivel, gque promove uma conexéo
vedada e isolada entre a regidio da entrada do gés no
interior da carca¢a 1 do compressor, através do passador
de succdo la e a camara de sucgdo, acomodando os
movimentos decorrentes da vibracdo relativa entre dita
camara de succglo e a parede da carcaga 1 do compressor,
direcionando o géds frio da sucgdo diretamente ao interior
da camara de succdo, minimizando trocas térmicas deste
gas frio com o géas presente no interior da carcaga 1.

O elemento conector tubular 3 estabelece uma canalizagdo
para o fluido refrigerante na forma de.gés, sendo fixado,
por uma de suas extremidades, a parte externa de um
condute de entrada de gas da clBmara de suc¢do, geralmente
montada no interior da carcaga 1 do compressor (figura 1)
e tendo uma extremidade oposta assentada e pressionada
contra uma adjacente porgido de parede interna da carcaga
1, dita extremidade oposta envolvendo concentricamente o

&/
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passador de sucgdo 1la.

Durante a partida do compressor ou mesmo durante o
funcionamento normal deste, a pressdo no interior do
elemento conector tubular 3 é menor que a pressio externa
a ele, devido & sucgd3o exercida pelo movimento de um
pist3o 4, reciprocante no interior de um cilindro 5 do
compresgsor, e cujo  movimento succiona o fluido
refrigerante em forma de gés, para o interior de uma
cimara de compressdo 5a definida no interior do dito
cilindro 5 onde é montado o pistdo 4. Esta redugdo de
pressdo promove uma contragdo no elemento conector
tubular 3 puxando todo o conjunto mecdnico do compressor
que estéd ligado & cémara de sucgdo, contra a parede da
carcaga 1 do compressor. A inércia do conjunto mecanico
promove uma forga que tende a opor-se a este movimento,
propiciando o desprendimento do elemento conector tubular
3 com relag3o a camara de sucgao.

Em uma solugdo conhecida, o elemento conector tubular 3 é
construido em material flexivel e de baixa condutividade
térmica, podendo estar retido ao abafador acistico 2, de
sucgio, e em contato deslizante com a carcaga 1 do
compressor, tal como ocorre na solugdo descrita no
documento US4793775. Entretanto, esta construgdo
apresenta a desvantagem de, em algumas condigdes,
principalmente na partida do compressor, conduzir a
goltura do elemento conector tubular 3 de sua montagem ao
abafador actistico 2.

Para garantir a fixagdo do elemento conector tubular 3 na
extremidade de ligagdo & c@mara de sucgdo ou, mais
especificamente, ac abafador acistico, é necessiaria a
instalac3o de uma abragadeira 6, que pressiona, externa e
radialmente, o elemento conector tubular 3 contra a
superficie externa de um elemento tubular 7 do abafador
acfistico 2. Essa abragadeira 6 de construgdo conhecida é
fabricada em ago, ©O que dera potenciais problemas
relacionados & seguranga do compressor, devido &
possibilidade de queda deste componente no interior da
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carcaga 1, causando o risco de um curto-circuito entre
partes eletricamente vivas e a carcaga 1. Além disso,
esta construcdo conhecida apresenta desvantagens quanto a
montagem da abragadeira 6 metdlica em torno do elemento
conector tubular 3, principalmente em situagdes onde ndo
existe muito espago para a utilizagdo de ferramentas ou
dispositivos automdticos de montagem, aplicaveis a
elementos de travamento final da abragadeira na condigado
montada.

Uma outra desvantagem desta construgdo refere-se aos
custos de fabricac8io de dita abragadeira 6, pois, por ser
metalica, exige, em sua manufatura, etapas de corte e de
conformacio mecénica, além de tratamentos térmicos e
superficiais, os quais ainda encarecem sua produgao.
Objetivos da Invengdo

E um objetivo da presente invengdo prover uma abracadeira
para conexdes tubulares em pequenocs sistemas de
refrigeracdo que permita uma fixagdo de um elemento
conector tubular a um elemento tubular do sistema de
refrigeragao, de forma segura, evitando solturas
involuntéarias.

Um outro objetivo da presente invengdo €& prover uma
abracadeira tal como acima citado e que ndo comprometa a
seguranga operacional do compressor.

E ainda um outro objetivo da presente invengdo prover uma
abracadeira do tipo acima apresentado e que seja de facil
construcdo e de custo reduzido.

E ainda um objetivo especifico da presente invengao
prover uma abragadeira tal como acima citado e que
promova a conexdo firme e segura de um elemento conector
tubular de um abafador aclistico do compressor, a um
elemento tubular de dito abafador actistico.

Sumdrio da Invengao

Os acima citados e ainda outros objetivos da presente
invengdo s#o alcangados a partir da provisdo de uma
abracadeira para conexdes tubulares em pequenos sistemas
de refrigeragd3vc do tipo que compreende um compressor
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operativamente associado a um circuito de refrigeragdo
contendo pelc menos um fluido de trabalho, dito sistema
de refrigeragio compreendendo pelo menos um elemento
conector tubular, em material elasticamente deformavel, a
ser fixado em torno de um elemento tubular de fluido de
trabalho. A abracadeira em questdo compreende duas
por¢des semi-anelares tendo, cada uma, um primeiro
extremo e um segundo extremo, ditos primeiro extremos
sendo acoplados entre si e sendo o segundo extremo de uma
de ditas porcdes semi-anelares provido de um meio de
trava a ser engatdvel em um meio receptor de trava
provido no segundo extremo da outra porgdo semi-anelar,
sendo © acoplamento entre os dois primeiros extremos
feito de modo a permitir gque as duas porgdes semi-
anelares sejam deslocadas entre uma posigdo aberta, com
os segundos extremos afastados entre si, para permitir a
adaptag@o da abragadeira em torno do elemento conector
tubular j& montado em torno do elemento tubular, e uma
posigdo fechada, na qual os segundos extremos s&o
agsentados um ao outro, com o meio de trava retido no
meio receptor de trava, e na qual o elemento conector
tubular é pressionado contra o elemento tubular.

Breve Descrigdo dos Desenhos

A seguir, a invengdo seré descrita com base nos desenhos
em anexo, dados a titulo de exemplo de uma concretizagéo
da invencdo e nos quais:

A figura 1 representa, esquematicamente e em vista
lateral, parte de uma carcaga do compressor onde €&
provido um passador de sucgdio comunicando uma porgdo da
linha de succdo de um sistema de refrigeragéo ao interior
de um abafador acuistico técnica anterior;

A figura 2 representa, esquematicamente e em corte
longitudinal parcial, um abafador acistico tendo um
elemento conector tubular fixado a seu elemento tubular
através de uma abracadeira construida de acordo com a
presente invengao;

A figura 3 representa, esquematicamente e em vista

\
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ampliada, a regi&o de montagem da abragadeira ao elemento
conector tubular da figura 2;

A figura 4 representa, esquematicamente e em corte
longitudinal segundo a linha IV-IV na figura 3, a
abracadeira da presente invengdo montada ao elemento
conector tubular e elemento tubular do abafador actstico;
A figura 5 representa, esquematicamente, uma vista
frontal da abracadeira da presente invengdo, estando esta
em sua posig¢do aberta;

A figura 6 representa, esquematicamente, uma vista
frontal da abragadeira da presente inveng@o, estando esta
em sua posigdoc fechada;

A figura 7 representa, esquematicamente, uma vista em
perspectiva da abragadeira da presente invengdo, estando
esta em sua posigdo aberta e tal como ilustrada na figura
5; e

A figura 8 representa, esquematicamente, uma vista em
perspectiva da abragadeira da presente invengdo, estando
esta em sua posigdo fechada e tal como ilustrada na
figura 6.

Descricgdo da Configuragdo Ilustrada

Embora o conceito aqui descrito se aplique para
quaisquer conexdes tubulares em pequenos sistemas de
refrigeragdio do tipo que compreende um COMPressoxr
operativamente associado a um circuito de refrigeragdo
contendo pelo menos um fluido de trabalho FT, a
descricdo usarid, como exemplo, as conexbes tubulares de
um abafador actistico em um compressor para refrigeragdo.
Entenda-se que isto ndo implica em restrig¢lo quanto a
aplicabilidade ou generalidade da presente invengdo. O
mesmo pode ser dito com relagdo & configuragédo
apresentada nos desenhos; o que se pretende proteger &€ o
principio e ndo a aplicagdo especifica ou forma
construtiva.

De acordo com a presente invengdo, o sistema de
refrigeragdo compreende pelo menos um elemento conector
tubular 10, em material elasticamente deforméavel, a ser
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fixado em torno de um elemento tubular 20, condutor de um
fluido de trabalho FT, tal como, por exemplo, um fluido
refrigerante, através de uma abracadeira 30 que
compreende duas porgdes semi-anelares 31 tendo, cada uma,
um primeiro extremo 32 e um segundo extremo 33, ditos
primeiros extremos 32 sendo acoplados entre si e sendo o
segundo extremo 33 de uma de ditas por¢gSes semi-anelares
31 provido de um meio de trava 40 a ser engatdvel em um
meio receptor de trava 50‘provido no segundo extremo 33
da outra por¢do semi-anelar 31, sendo o acoplamento entre
os dois primeiros extremos 32 feito de modo a permitir
que ditas duas porgdes semi-anelares 31 sejam deslocadas
entre uma posigdo aberta, com os segundos extremos 33
afastados entre si para permitir a adaptagdao da
abragadeira 30 em torno do elemento conector tubular 10
j& montado em torno do elemento tubular 20 e uma posigédo
fechada, na qual os segundos extremos 32 sdoc assentados
um ao outro, com o meio de trava 40 retido no meio
receptor de trava 50, e na qual o elemento conector
tubular 10 é pressionado contra o elemento tubular 20.

Deve ser entendido gque a abragadeira 30 da presente
invencido pode ser também aplicavel para a fixagdo de

outras conexdes tubulares conduzindo fluido de trabalho

FT que ndc o fluido refrigerante, mas que também estdo
presentes no sistema de refrigeracdo, particularmente no
interior do compressor.

De acordo com uma forma de realizagdo da presente
invencdo, para a obtengdo da posigdo fechada da
abracadeira 30, o meio de trava 40 & elasticamente
deformado para encaixar no meio receptor de trava 50,
quando do assentamento mituo dos segundos extremos 33 das
por¢des semi-anelares 31, dito meio de trava 40 sendo,
por exemplo, retido, definitivamente, no meio receptor de
trava 50, na referida posig@o fechada das duas por¢gdes
semi-anelares 31 (figuras 6 e 8).

De acordo com uma forma de realizagdo da presente
invencdo, o meio de trava 40 compreende pelo menos um
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dente 41 engatdvel no meio receptor de trava 50, o qual
compreende, por exemplo, uma projegdo 51 tendo uma porg¢ao
em rampa 5lc contra a qual é atuante o dente 41 do meio
de trava, durante a obtengdc da condigdco fechada da
abracadeira em descrigdo.

Em uma forma de realizaglo da presente invengdo, ndo
ilustrada, o meio de trava compreende uma projegao, por
exemplo, na forma de um dente, a ser introduzido através
de uma janela do meio receptor de trava, engatando em uma
adjacente borda deste.

Na forma construtiva ilustrada, o meio de trava 40 e meio
receptor de trava 50 apresentam, ainda, uma respectiva
janela 42, 52, para facilitar a introdugdoc e o engate das
partes de dente 41 e de projegdo 51, respectivamente do
meio de trava 40 e do meio receptor de trava 50.

Em uma forma de realizagdo da presente invengdio, os dois
primeiros extremos 32 das duas porgdes semi-anelares 31
da abracadeira 30 sfo acoplados entre si, em pega Unica,
por uma porgdo de acoplamento 34, elasticamente
deformdvel para permitir a movimentagdo angular relativa
das duas porgdes sgemi-anelares 31 entre suas posigdes
aberta e fechada.

A abracadeira 30 da presente invengdo compreende uma
superficie externa em material polimérico, que garante a
sua baixa condutividade elétrica. Em uma forma particular
da presente invengdo, a abragadeira 30 €& provida em
material polimérico, sendo obtida por injegdo em material
pléastico.

A porcdo de acoplamento 34 é definida, por exemplo, por
uma proje¢do arqueada unindo os primeiros extremos 32 das
porcdes semi-anelares 31, cujo contorno permite que dita
porgdo de acoplamento 34 force constantemente as porgdes
gsemi-anelares 31 a sua posigdo fechada. Na forma
construtiva ilustrada, a porg38o de acoplamento 34 &
definida por uma proje¢do radial arqueada 34a.

De acordo com o ilustrado, as duas porgdes semi-anelares
31 definem um contorno circular & abragadeira 30, ditas
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duas porgdes semi-anelares 31 sendo, por exemplo,
simétricas em relacdo a um eixo diametral da abragadeira
30, por exemplo, um eixo passante pela porgdo de
acoplamento 34.

A montagem da abragadeira da presente invengdo a conexdes
tubulares sera descrita considerando-se as conexdes
tubulares para um abafador acistico 2 do tipo utilizado
na linha de sucgdo de um compressor de refrigeragdo,
conforme ilustrado nos desenhos anexos.

De acordo com o ilustrado nas figuras 2 a 4, a
abracadeira 30 da presente inveng@o €& conduzida, em sua
posigdo aberta, a envolver um elemento conector tubular
10, geralmente flexivel e provido em torno de um elemento
tubular, geralmente mais rigido, e que define um bocal de
entrada do abafador acistico 2, que, no exemplo
ilustrado, é um abafador aclGstico de sucgdo. Para esta
montagem os primeiros e segundos extremos 32, 33 de cada
porgdo semi-anelar 31 sdo conduzidos a um afastamento
mituo, até que cada dita porgdoc semi-anelar 31 esteja
assentada contra uma adjacente porgdo de superficie
externa do elemento conector tubular 10, na regido de
fixacdo deste em torno do elemento tubular 20. Para uma
melhor fixacdoc da abragadeira 30 as referidas conexdes
tubulares citadas, o diAmetro interno definido pelas
porgdes semi-anelares 31, na posigdo fechada de dita
abracadeira 30 deve ser no méximo igual ao didmetro
externo do elemento conector tubular 20 em torno do gqual
dita abracadeira 30 & montada, de modo que, na posigéo
fechada, a referida abracadeira 30 exer¢a uma compressao
radial de dito elemento conector tubular 10 contra o
elemento tubular 20.

Apés a montagem da abragadeira em torno do elemento
conector tubular 10, a porgdo de acoplamento 34 forga as
porgdes semi-anelares 31 a uma posigdo de aproximag¢do, de
modo a conduzir a abracadeira 30 & sua posigdo fechada.
Nesta condicdo, o meio de trava 40 & engatado ao meio
receptor de trava 50, por exemplo, por encaixe do dente
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41 de dito meio de trava 40 & projegdo 51 do meio
receptor de trava 50, forgando os primeiros extremos 32
das porgdes semi-anelares 31, a um assentamento mituo.

Na construgdo ilustrada, cada segundo extremo 33
compreende uma  porgao projetante 33a radialmente
estendida para fora do contorno da respectiva porgdo
gsemi-anelar 31 e apresentando, em um extremo livre, um
regpectivo flange lateral 33b. Na posgigdc fechada da
abracadeira 30 da presente invengdo, a porgdo projetante
33a de cada por¢do semi-anelar 31 tem uma respectiva face
confrontante assentada contra a face confrontante da
outra por¢dc projetante 33a. Cada porgdo projetante 33a
apresenta uma largura e uma espessura calculadas de modo
a reforgarem a regido de travamento da abragadeira,
evitando quebras na regifo de fixagd3o entre o meio de
trava 40 e o meio receptor de trava 50. Na construgdo
ilustrada, cada porgdo projetante 33a apresenta uma
largura superior & largura de uma correspondente porgao
semi-anelar 31, por exemplo, por um valor entre 1,5 e 2
vezes a largura de dita porg¢do semi-anelar 31.

A projegdo 51 do meio receptor de trava 50 compreende uma
base 5la, ortogonalmente projetante da face confrontante
da respectiva porgdo projetante 33a em diregdo & porgao
projetante 33a da outra porgdo semi-anelar carregando o
meio de trava 40, dita base 5la tendo uma face superior
digposta substancialmente paralela a uma adjacente borda
superior 42a da Jjanela 42 definida na outra porgéo
projetante 33a carregando o meio de trava 40, de modo a
permanecer assentada contra esta borda superior 42a, na
pogigdo fechada da abragadeira em guestdo.

A projegdo 51 compreende uma linglieta 51lb, angularmente
projetante da base 5la, de modo a ter uma face em rampa
voltada para o dente 41 do meio de trava 40, sendo um
extremo de dita lingleta 51b afastadeo de uma adjacente
borda inferior 52a da janela 52 provida na respectiva
porgdo semi-anelar 31, para permitir a introdugdo do
dente 41 do meio de trava 40, quando da montagem da

20
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REIVINDICACOES

1. Abracadeira para conexdes tubulares em pedquenos

sistemas de refrigeracdo do tipo que compreende um
compressor operativamente associado a um circuito de
refrigeracdo contendo pelo menos um fluido de trabalho
(FT), dito sistema de refrigeracdo compreendendo pelo
menos um elemento conector tubular (10), em material
elasticamente deformével, a ser fixado em torno de um
elemento tubular (20) condutor de fluido de trabalho
(FT), dita abracadeira (30) compreendendo:

- duas porcdes semi-anelares (31) tendo, cada uma, um
primeiro extremo (32) e um segundo extremo (33);

- ditos primeiros extremos (32) sendo acoplados entre si;
- sendo o acoplamento entre os doils primeiros extremos
(32) feito de modo a permitir que ditas duas porcdes semi-
anelares (31) sejam deslocadas entre uma posicdo aberta,
com o0s segundos extremos (33) afastados entre si, para
permitir a adaptacdo da abracadeira (30) em torno do
elemento conector tubular (10) Jj& montado em torno do
elemento tubular (20); e

dita abracadeira (30) sendo caracterizada pelo fato de

compreender:

- sendo o segundo extremo (33) de uma de ditas porcdes
semi-anelares (31) provido de um meio de trava (40) a ser
engatdvel em um meio receptor de trava (50) provido no
segundo extremo (33) da outra porcdo semi-anelar (31); e

- uma posicido fechada, na gqual os segundos extremos (33)

sdo assentados um ao outro, com o meio de trava (40)

retido no meio receptor de trava (50), e na dqual o
elemento conector tubular (10) ¢é pressionado contra o
elemento tubular (20).

2. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 1,

caracterizada pelo fato de os dois primeiros extremos (32)

serem acoplados entre si, em peca uUnica, por uma porcgédo de
acoplamento (34) elasticamente deformavel, para permitir a
movimentacdo angular relativa das duas porcdes semi-

anelares (31) entre suas posicdes aberta e fechada.
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3. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 2,

caracterizada pelo fato de a porcdo de acoplamento (34)

ser definida por uma projecdo arqueada dos primeiros
extremos (32) das porcdes semi-anelares (31).
4, Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 3,

caracterizada pelo fato de a porcdo de acoplamento (34)

ser definida por uma projecdo radial externa.
5. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 1,

caracterizada pelo fato de o meio de trava (40) ser

elasticamente deformado, dgquando do assentamento mutuo dos
ditos segundos extremos (33), para ser encaixado no meio
receptor de trava (50).

6. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 5,

caracterizada pelo fato de o meio de trava (40) ser

retido, definitivamente, no meio receptor de trava (50),
na posicdo fechada das duas porcdes semi-anelares (31).
7. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 5,

caracterizada pelo fato de o meio de trava (40)

compreender um dente (41) engatavel em uma projecdo (51)
do meio receptor de trava (50).
8. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 1,

caracterizada pelo fato de as duas porcdes semi-anelares

(31) definirem um. contorno circular gquando na posicéo
fechada.
9. Abracadeira, de acordo com a reivindicacéo 8,

caracterizada pelo fato de as duas porcdes semi-anelares

(31) serem simétricas em relacdo a um eixo diametral da
abracadeira (30).
10. Abracadeira, de acordo <com a reivindicacéo 1,

caracterizada pelo fato de compreender uma superficie

externa em material ndo condutor elétrico.
11. Abracadeira, de acordo com a reivindicacdo 10,

caracterizada pelo fato de ser formada em peca Unica, de

material polimérico.
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