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Die Erfindung bezieht sich generell auf den thermischen Ubertragungsdruck bzw. auf den Thermodruck und
insbesondere auf ein verbessertes Verfahren zur Erzeugung eines Bildes auf einem Druckpapier durch selektives
Ubertragen einer Dispersions- bzw. Streufarbe auf das betreffende Papier von einem Farbtréger in Abhéngigkeit von
der selektiven Abgabe thermischer Energie an den betreffenden Tréiger, wihrend er mit dem Druckpapier in Kontakt
ist. AuBerdem betrifft die Erfindung ein verbessertes Druckpapier fiir die Aufnahme der Dispersionsfarbe.

AlsRegel ist festzuhalten, daB beim thermischen Ubertragungsdruck ein Druckpapier verwendet wird, welches
aus Cellulosefasern gebildet ist, auf die eine Streu- bzw. Dispersionsfarbe selektiv von einem Farbtréiger her
iibertragen wird, der in Form eines Farbbandes oder Farbtuches vorliegt. Es ist an sich bekannt, daB eine Streufarbe
bzw. eine dispergierende Farbe das Druckpapier dann wirksam firbt, wenn der Farbstoff in einem monomolekularen
Zustand ist, und zwar infolge der Diffusion des dispergierenden Farbstoffs zwischen die Molekiile des Druckpapiers.
Der Abstand zwischen den Cellulosemolekiilen ist jedoch kleiner als die Abmessungen der dispergierenden
Farbstoffmolekiile, so daB es fiir den dispergierenden Farbstoff sehr schwierig ist, in das aus Cellulosefasern
gebildete iibliche Druckpapier hinein zu diffundieren. DemgemiB bleibt ein Teil des von dem Triger auf das
Druckpapier iibertragenen dispergierenden Farbstoffs in einem kristallinen Zustand auf den Oberfliichen der
Cellulosefasern zuriick, die das Druckpapier bilden, weshalb dieser Farbstoffanteil nicht in dem mono-molekularen
Zustand sein kann, der fiir die klare bzw. einwandfreie Erzeugung der entsprechenden Farbe erforderlich ist, wie dies
zur Erzeugung eines klaren Farbbildes erforderlich ist. Wenn die Oberfliche des Druckpapiers, auf die die
dispergierende Farbe von einem Farbiréiger her selektiv iibertragen wird, nicht pords und sehr glatt ist, legen sich
iiberdies das Farbtuch oder das Farbband, welches den Farbtriger bildet, und das Druckpapier héufig aneinander an.

Der Exfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, einen Weg zu zeigen, wie die vorstehend aufgezeigten
Schwierigkeiten auf relativ einfache Weise iiberwunden werden kénnen.

Geldst wird die vorstehend aufgezeigte Aufgabe durch die in den Patentanspriichen erfaBte Erfindung,

GemiB einem Aspekt der Erfindung besteht das Druckpapier, auf dem ein Bild dadurch zu erzeugen ist, da8
selektiv auf das betreffende Papier ein dispergierender Farbstoff von einem Farbtréiger aus einem flexiblen
Blattmaterial in Abhéngigkeit von der selektiven Abgabe thermischer Energie an den Triiger iibertragen wird,
wihrend dieser mit dem Druckpapier in Kontakt ist, aus einer Basis aus Cellulosefasern und aus einem Harz, in das
der dispergierende Farbstoff diffundieren kann, um ein scharfes Bild zu erzeugen. Ein derartiges Harz ist in
wiinschenswerter Weise ein Polyester oder Azetylcellulose, und zwar entweder in Form von Fasern, die mit den
Cellulosefasern in dem Grundteil des Druckpapiers miteinander vermischt sind, oder in Form eines auf der
Oberfliche eines derartigen Grundteils vorhandenen Uberzugs.

Esistferner ein Merkmal der Erfindung, daB ein Fiillmaterial entweder in dem Grundmaterial bzw. Basismaterial
des Druckpapiers zusammen mit dem vermischten Harz und den Cellulosefasern enthalten ist oder in dem
Harziiberzug, um die Ténung bzw. Reinheit des Druckpapiers zu verbessern, und um auBerdem der Oberfléiche des
betreffenden Druckpapiers eine Rauhigkeit zu geben, so daB der Farbstoffirdger und das Druckpapier nicht
aneinander zu dem Zeitpunkt haften, zu dem die thermische Ubertragung des dispergierenden Farbstoffs zwischen
ihnen erfolgt.

GemiB einem weiteren Merkmal der Erfindung wird, nachdem auf einer Oberfléiche des Druckpapiers durch die
thermische Ubertragung des dispergierenden Farbstoffs ein Bild erzeugt worden ist, ein diinner transparenter Film,
vorzugsweise ein Polyesterfilm, als Schicht auf die Oberfléche des Druckpapiers mittels eines Polyester-Klebstoffs
und durch Anwendung von Wirme und Druck aufgebracht, so daB jeglicher rekristallisierter dispergierender
Farbstoff, der auf der Oberfliiche des Druckpapiers verbleibt, dadurch in den Polyester-Klebstoff hinein diffundiert,
um die Klarheit des gedruckten Bildes noch weiter zu steigern.

GemiB einem noch weiteren Merkmal der Erfindung werden die Wirme und der Druck zur Laminierung des
diinnen transparenten Films auf der bedruckten Oberfliche des Druckpapiers dadurch zur Anwendung gebracht, da
der transparente Film und das Druckpapier gemeinsam zwischen einer beheizten Walze und einer Gegen- oder
Druckwalze geleitet werden, wodurch die Oberfliiche des transparenten Films gegliittet oder kalandriert wird, so daB
unerwiinschte zufillige Lichtreflektionen von der betreffenden Oberfliiche vermieden sind, und zwar mit dem
Ergebnis, daB der Kontrast des durch den transparenten Film betrachteten bedruckten Bildes erhéht ist.

Anhand von Zeichnungen wird die Erfindung nachstehend beispielsweise niher erliutert.

Fig. 1 zeigt eine vertikale Schnittansicht durch eine Ausfithrungsform eines thermischen Bilddruckers vom

- Ubertragungstyp, der bei der thermischen Ubertragung eines Bildes auf die Oberfliche eines Druckpapiers

entsprechend einer Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung angewandt werden kann.

Fig. 2 zeigt in einer schematischen Perspektivansicht die Beziehungen wesentlicher Komponenten des Bild-
druckers geméB Fig. 1. .

Fig. 3 zeigt eine vergréBerte Schnittansicht durch einen Teil eines Druckpapierblattes gemiB einer Ausfiihrungs-
form der vorliegenden Erfindung.
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Fig. 4 zeigtin einer Schnittansicht die Laminierung eines diinnen transparenten Films auf das Druckpapier nach
der Ubertragung eines Bildes auf das betreffende Druckpapier entsprechend einem die Erfindung verkérpernden
Verfahren,

InFig. 1istein Druckereines solchen Typs gezeigt, der zur Erzeugung eines Bildes auf einem Druckpapier gemi
einer Ausfithrungsform der Erfindung angewandt werden kann. Dieser Drucker umfaBt im wesentlichen innerhalb
eines Gehiuses (1) eine Zugangstiir oder Abdeckung (15). Ferner sind eine drehbare Walze (2), ein thermischer
Druckkopf (3), der in einem Druckbereich neben der Umfangsfliche der Walze (2) fest angeordnet ist, und ein
Farbstofftréiger in Form eines Bandes oder einer Bahn (4) vorgesehen, das bzw. die mit einem dispergierenden
Farbstoff odereiner Tinte iiberzogenund in einer Kassette (5) untergebrachtist. Ein Zufiihrungstrog (6)an dem Gehiiuse
(1) fithrt zu einer Papierfiihrung (7) in dem Gehiuse hin, welche sich neben dem Umfang der Walze (2) erstreckt und
durch die ein Blatt oder ein Druckpapier (14) mittels einer geeigneten Blatttransporteinrichtung (nicht dargestellt)
zugefiihrt werden kann. Die Walze (2) ist mit einer Nut oder einem Ausschnitteil versehen vorgesehen, der sich iiber
deren Linge erstreckt und der mit einer darin vorgesehenen Papierklemmeinrichtung (8) versehen ist. Wenn ein
Druckpapierblatt (14) Lings der Fiihrung (7) zu der Walze (2) hingefiihrt wird bzw. ist, wird der Vorderkantenteil des
betreffenden Papierblattes in der Nut oder dem Ausschnittteil der Walze (2) mittels der Klemme bzw. Klemmein-
richtung (8) gesichert. Wenn die betreffende Walze (2) in Richtung des in Fig. 1 angedeuteten Pfeiles gedreht wird,
wird das betreffende Druckpapierblatt (14) um die Umfangsfliiche oder den Umfang der Walze (2) herum gewickelt,
um mit der betreffenden Walze eine Bewegung auszufiihren. Fiir den intermittierenden Antrieb der Walze (2)istein
Elektromotor (9) vorgesehen, der mit der Walze iiber einen Riemen- und Riemenscheiben-Antrieb (10) verbunden
ist, welcher mittels einer Spannrolle (11) gespannt ist.

Die Kassette (5) ist in Fig. 1 so dargestellt, daB sie in einem Kassettenhalter (12) untergebracht ist und dabei eine
Abwickelspule (5a) sowie eine Aufwickelspule (5b) enthlt. Auf diese Spulen ist das Band oder die Bahn )
aufgewickelt, die mit der dispergierenden Farbe oder Tinte iiberzogen ist, so daB ein Stiick der zwischen den Spulen
(5a) und (5b) sich erstreckenden Bahn (4) zwischen der Walze (2) und dem Thermodruckkopf (3) in dem
Druckbereich vorgesehen ist. Die Spulen (5a) und (5b) in der Kassette (5) werden in geeigneter Weise soangetrieben,
daB das zwischen diesen Spulen vorhandene Stiick der Bahn oder des Bandes (4) an dem Kopf (3) in Synchronismus
mit der Bewegung des Druckpapiers (14) auf der Walze (2) bewegt wird, wenn diese durch den Motor (9)
intermittierend angetrieben wird.

Wie insbesondere in Fig. 2 veranschaulicht, ist der Druckkopf (3) seitlich derart verléngert, daB er sich iiber die
effektive Breite der Bahn (4) hinweg erstreckt. Der betreffende Druckkopf umfaBt eine Folge von diskreten
thermischen Elementen oder Heizelementen (3a), die selektiv wihrend der Intervalle zwischen intermittierenden
Bewegungen der Bahn (4) und der Walze (2) erregt bzw. gespeist werden, so daB die thermische Ubertragung des
dispergierenden Farbstoffs von den inkrementalen Bereichen der Bahn (4), an denen dann die entsprechenden
Heizelemente (3a) anliegen, auf das auf der Walze befindliche Druckpapier bewirkt wird.

Die selektive Erregung bzw. Speisung der Heizelemente (3a) kann unter Bezugnahme auf ein Stillstands-
Videosignal erreicht werden, welches beispielsweise von einem Magnetband oder einer Platte (nicht dargestellt)
wiedergegeben wird. In einem derartigen Fall wird das wiedergegebene Videosignal iiber einen Eingangsanschiuf
(16) an eine Signalverarbeitungsschaltung (65) abgegeben, die selektiv die Heizelemente (3a) iiber entsprechende
Leiter in einem Flachverbindungskabel (66) erregt bzw. speist, welches zu dem Kopf (3) hin verlduft. In dem Fall,
daB der Eingangsanschlu (60) Farb-Videosignale aufnimmt, welche die iiblichen Luminanz- bzw. Leuchtdichte-
und Chrominanz- bzw. Farbradkomponenten umfassen, kann die Signalverarbeitungsschaltung (65) von bekannter
Artsein, umausderartigen Komponentenkomplementire Farbsignale zu gewinnen, Sokann die Signalverarbeitungs-
schaltung (65) beispielsweise Gelb-, Magenta- und Cyan-Videosignale dadurch erzeugen, daB Blau-, Griin- bzw.
Rot-Farbsignale der Chrominanzkomponente von der Luminanzkomponente subtrahiert werden. Diese
komplementiren Farb-Videosignale, d. h. die Gelb-, Magenta- und Cyan-Videosignale werden aufeinanderfolgend
von der Verarbeitungsschaltung (65) erzeugt, um die entsprechenden Erregungssignale fiir die Elemente (3a) des
thermischen Druckkopfes bereitzustellen.

Wie insbesondere in Fig. 2 veranschaulicht, wird in dem Fall, daB die Schaltung (65) Farb-Videosignale
verarbeitet, wie dies zuvor beschrieben worden ist, der Farbtréiger oder die Farbbahn (4) aus einander wiederholt
auftretenden Folgen von Vollbildern (4a) bestchen, die durch gelb-, magenta- bzw. cyan-farbene thermisch
iibertragbare dispergierende Farben gebildet sind, was mit (Y), (M) bzw. (C) angedeutet ist. Ferner sind Index-
markierungen (4b) in Abstand voneinander Iings einer Langskante der Bahn (4) vorgesehen, um den Anfang der

jeweiligen Folge der verschiedenfarbenen Bilder bzw. Vollbilder aus den thermisch tibertragbaren dispergierenden
Farben anzuzeigen. So kann beispiclsweise, wie dies veranschaulicht ist, jede Indexmarkierung (4b) neben der
unteren Grenze des jeweiligen Vollbildes (C) vorgesehen sein, welches den cyan-farbenen dispergierenden Farbstoff
enthilt. Die Indexmarkierungen (4¢) sind ebenfalls in Abstand voneinander Lings der gegeniiberliegenden Lings-
kante der Bahn (4) vorgesehen, um die Grenzlinien zwischen aufeinanderfolgenden Vollbildern der jeweiligen Folge
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von Vollbildern anzuzeigen, beispielsweise die Grenzlinie zwischen den gelben und magenta-farbenen Vollbildern
(Y) und (M), die Grenzlinie zwischen den magenta-farbenen und cyan-farbenen Bildern (M) und (C) und die
Grenzlinie zwischen den cyan-farbenen und gelb-farbenen Bildern (C) und (Y).

Die Indexmarkierungen (4b) und (4¢) knnen mit Hilfe von Photodetektoren (40b) bzw. (40a) optisch feststellbar
sein. Die betreffenden Photodetektoren kénnen dabei beispielsweise an einem Endteil (13a) (Fig. 1) einer
Trigeranordnung (13) fest angebracht sein, die an dem Kassettenhalter (12) befestigt ist. Selbstverstéindlich konnen
die optisch herstellbaren Indexmarkierungen (4b) und (4c) durch entsprechend angeordnete magnetische oder
elektrisch leitende Anzeigeelemente oder Streifen ersetzt sein, die durch magnetische oder leitende Aufnahmeein-
richtungen feststellbar sind. Es diirfte einzusehen sein, daB derartige Indexmarkierungen (4b) und (4¢) und die von
den Detektoren (40b) bzw. (40a) resultierenden Indexsignale dazu herangezogen werden, den Motor (9) fiir den
Antrieb der Walze (2) sowie den Motor oder eine andere Antriebseinrichtung (nicht dargestellt) fiir den Antrieb der
Bahn (4) an dem Druckbereich vorbei zu steuern, in welchem der Kopf (3) angeordnet ist.

Im Betrieb des zuvor beschriebenen thermischen Ubertragungsdruckers wird ein Blatt des Druckpapieres (14)
von dem Trog (6) her durch die Fithrung (7) zu der Nut oder dem Ausschnitt der Walze (2) hingefiihrt, um dort mittels
der Papierklemmeinrichtung (8) gesichert oder festgeklemmt zu werden, wihrend die Walze (2) sich in ihrer in
Fig. 1 gezeigten Ausgangsstellung befindet. Sodann wird der Druckbetrieb eingeleitet, was beispielsweise dadurch
erfolgt, daB ein gecigneter Start-Schalter (nicht dargestellt) betéitigt wird, so daB der Motor (9) gespeist wird. Dadurch
beginnt die intermittierende Drehung der Walze (2) von deren Ausgangsstellung aus. Im Zuge einer derartigen
intermittierenden Drehung der Walze (2) in der durch den Pfeil in Fig. 1 angedeuteten Richtung werden aufeinan-
derfolgende, einander benachbarte und seitlich iiberstehende Bereiche des Papieres (14) in eine Stellung gebracht,
in der sie in dem Druckbereich gegeniiber dem thermischen Druckkopf (3) zur Ruhe gelangen, wobei die Bahn (4)
zwischen den Elementen (3a) des Kopfes (3) und dem seitlich iiberstehenden inkrementalen Bereich des Papieres
(14) eingeklemmt wird, welches sich dann in dem Druckbereich befindet. Wihrend des ersten Umlaufs der Walze
(2) von deren Ausgangsstellung ausgehend werden die Spulen (5a) und (5b) der Kassette (5) synchron angetrieben,
um die Bahn (4) gleichzeitig intermittierend nach oben zu bewegen, und zwar von einer Anfangsstellung beginnend,
in der die obere Grenze des gelbfarbenen Bildes (C) der Bahn (4) in dem Druckbereich nahe des Kopfes (3) ist.
‘Wihrend des ersten Umlaufes der Walze (2) und der entsprechenden Bewegung des gelbfarbenen Bildes (C) der
Bahn (4) an dem dem Kopf (3) unmittelbar benachbarten Druckbereich vorbei werden die gelbfarbenen Signale von
der Verarbeitungsschaltung (65) wiedergegeben, und zwar voneinem Stillstands-Farb-Fernsehsignal oder Videosignal
her, welches dem Anschlufl (60) zugefiihrt ist. Das Stillstands-Farb-Fernsehsignal oder Videosignal wird an
aufeinanderfolgenden Punkten lings jeder Horizontalzeile abgetastet, um eine Gruppe von Bildelementsignalen,
beispielsweise 256 Bildelementsignale, zu erzeugen, die den Gelb-Intensititen bzw. Helligkeiten in dem
Stillstandsfernsehbild an den Punkten entsprechen, an denen eine vertikal angeordnete Abtastlinie die 256 Linien
eines Teilbildes kreuzt. In einem derartigen Fall werden 256 Gelb-Bildelementsignale, die eine Gruppe bilden bzw.
umfassen, parallel an die entsprechenden Heizelemente (3a) abgegeben, die dadurch entsprechende thermische
Ubertragungen eines gelbfarbenen dispergierenden Farbstoffes von den entsprechenden inkrementalen Bereichen
des gelbfarbenen Bildes (Y) der Bahn (4) in die entsprechenden Stellen auf dem Druckpapier (14) bewirken. Wenn
die Walze (2) intermittierend ihre erste vollstindige Drehung ausgefiihrt hat und die Bahn (4) sich in Synchronismus
damit nach oben bewegt, wird der gelbfarbene dispergierende Farbstoff durch den Kopf (3) von den vertikal
aufeinanderfolgenden, seitlich versetzten inkrementalen Bereichen des Bildes (4) in die entsprechenden Bereiche auf
dem Druckpapier (14) iibertragen, so daB auf die Riickkehr der Walze (2) in ihre Ausgangsstellung ein vollstindiges
gelbes Bild auf dem Druckpapier (14) abgelagert worden ist. Wihrend des néchsten Umlaufes der Walze (2) wird
ein magentafarbenes Bild (M) der Bahn (4) intermittierend an dem Kopf (3) nach oben bewegt, und zwar in
Synchronismus mit der intermittierenden Drehung der Walze (2). Die Verarbeitungsschaltung (65) gibt die magenta-
farbenen Signale an die Heizelemente (3a) ab. Auf die Beendigung des zweiten Umlaufs der Walze (2) hin wird somit
ein magentafarbenes Bild auf das Druckpapier (14) iibertragen sein, und zwar in genauer Ausrichtung zu dem zuvor
iibertragenen gelbfarbenen Bild. SchlieBlich wird wihrend des dritten Umlaufs der Walze (2) ein cyanfarbenes Bild
(C) der Bahn (4) intermittierend an dem Kopf (3) nach oben bewegt, und zwar in Synchronismus mit dem Umlauf
der Walze (2), wihrend die Verarbeitungsschaliung (65) Cyanfarben-Signale an die Heizelemente (3a) abgibt.
DemgemiB wird mit Beendigung des dritten Umlaufs der Walze (2) ein cyanfarbenes Bild den zuvor abgegebenen
gelbfarbenen und magentafarbenen Bildern iiberlagert sein, so daB auf dem Druckpapierblatt (14) ein wiedergege-
benes zusammengesetztes Stillstands-Farbfernsehsignal gebildet ist.

Bei dem oben beschriebenen Thermodrucker, der fiir die Verwendung in Verbindung mit der vorliegenden

'Erfindung geeignet bzw. erwiinscht ist, sind die thermischen Elemente (3a) in einer geradlinigen Reihe bzw.

Anordnung ausgerichtet, die eine Lange aufweist, welche gleich der moglichen bzw. schlieBlich vorhandenen
vertikalen Hohe des zusammengesetzten Farbbildes oder Bildes ist, welches auf dem Papier (14) zu drucken ist. In
einem solchen Fall weist die Bahn (4) eine Breite-Abmessung auf, die - wie dies in Fig. 2 veranschaulich ist -
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zumindest gleich der Lingsabmessung des Druckkopfes (3) ist. DemgemiB wird ein Streifen oder eine vertikale
Spalte der inkrementalen Bilder auf dem Papier (14) jedesmal dann gedruckt, wenn die thermischen Druckelemente
(3a) selektiv in einem einzelnen oder gleichzeitigen Erregungsvorgang gespeist werden. Die Anzahl derartiger
Speisungsvorgiinge, die zur Vervollstindigung der Ubertragung des jeweiligen Farbbildes auf das Papier (14)
erforderlich sind, entsprichtlediglich der Anzahl der Stellen Iings der Jjeweiligen horizontalen Zeile des Videosignals,
an denen dieses abzutasten ist. In charakteristischer Weise kann jede horizontale Zeile an 1024 Stellen in ihrer
Lingsrichtung abgetastet werden, sodaB in diesem Falle 1024 Speisungsvorginge wihrend jedes Umlaufs der Walze
vorhanden sein werden, obwohl der Druckkopf (3) als ein Druckkopf beschrieben worden ist, der 256 Heizelemente
(3a) aufweist, die in Ubereinstimmung mit der entsprechenden Anzahl von horizontalen Zeilen in einem Teilbild
eines Fernsehsignals entsprechend dem NTSC-System angeordnet sind, kann der betreffende Druckkopf (3)
alternativ dazu mit 512 Heizelementen entsprechend der Anzahl von Zeilen in einem Vollbild des Videosignals
entsprechend dem betreffenden System ausgeriistet sein.

Ein thermischer Ubertragungsdrucker fiir die Verwendung in Verbindung mit dem Verfahren und dem
Druckpapier gem#B der vorliegenden Erfindung, weist iiberdies einen Druckkopf auf, der ein einzelnes Heizelement
enthélt, welches so gestaltet bzw. angeordnet ist, daB eine Rasterabtastung iiber das jeweilige Farbbild (4a) der Bahn
(4) erfolgt, wenn das Druckpapier (14) sich an dem Druckbereich vorbeibewegt. Ein einzelnes Heizelement, welches
eine Abtastbewegung iiber die Bahn hinweg ausfiihrt, fiihrt jedoch zu einem relativ langsamen Druckvorgang,
weshalb es bevorzugt ist, einen thermischen Ubertragungsdrucker des oben unter Bezugnahme auf den in den
Fig. 1 und 2 beschriebenen Typs zu verwenden.

GemiB der vorliegenden Erfindung umfaBt das Druckpapier (14), auf das eine dispergierende Farbe thermisch
iibertragen wird, wie dies oben beschrieben worden ist, ein Grundteil bzw. eine Basis aus Zellulosefasern und ein
Harz, welches vorzugsweise ein durch Wirme aushrtendes oder thermoplastisches Harz ist, wie ein Polyester oder
Acetylzellulose, und in das der iibertragene dispergierende Farbstoff diffundieren kann, um eine scharfe Abbildung
des resultierenden Bildes zu erzeugen.

Das Harz, in das der iibertragene dispergierende Farbstoff diffundieren kann, kann als Uberzug auf eine
Oberfldche eines Papiertriigers (14a) aus Zellulosefasern aufgebracht sein, wie dies in Fig. 3 veranschaulicht ist.
Dabei kann das Harz insbesondere in Form einer gesittigten PolyesterlGsung oder einer nicht-gesttigten
Polyesteremulsion auf eine Oberfliche eines herkémmlichen Druckpapiers aus Zellulosefasern aufgetragen sein, so
daB das resultierende Druckpapier (14) gemiB der Erfindung eine Schicht oder ein Uberzug (14c) aus Polyestern
aufweisen wird, wobei diese Schicht eine zu bedruckende Oberfliiche des Papiers festlegt. Darunter wird dann eine
Schicht oder ein Schichtenbereich (14b) aus dem Zellulosetréiger (14a) vorhanden sein, von dem das Polyester
absorbiert ist.

Beispiel 1
Eine gesittigte Polyesterl6sung, die geeignet ist fiir den Uberzug eines herkommlichen Druckpapiers vom
Zellulosetyp der zuvor beschriebenen Art, besteht im wesentlichen aus

15 Gew.-% thermoplastischem Polyester,
50 Gew.-% Athylenacetat,
35 Gew.-% Aceton,

Die vorstehend angegebene Polyesterlsung wird auf ein herkémmliches Zellulose-Druckpapier in einer Dicke
von 100 pm und mit einer Rate von 30 g Losung je m? Papieroberfliche aufgetragen. Nachdem das herkmmliche
Zellulose-Druckpapier mit der gesittigten Polyesterlosung iiberzogen ist, weist die absorbierte Schicht, die in
Fig. 3 mit (14b) angedeutetist, eine Tiefe von 25 bis 50 pm auf, und die mit (14c) bezeichnete Polyester-Oberflichen-
schicht weist eine Dicke von 5 um auf. '

EininUbereinstimmung mit der Erfindung verwendetes Polyester zum Uberzichen des Druckpapiers kann durch
eine Mischung gebildet sein, die 30 Gew.-% Styrol und als Rest ein Mischpolymer aus Phthalsiureanhydrid und
Propylenglycol aufweist. Sofern erwiinscht, kann der Polyester durch Acetylzellulose ersetzt sein.

Beispicl 2
Eine nicht-gesittigte Emulsion, die zum Uberziehen des Druckpapieres gemé8 der Erfindung verwendet werden
kann, umfaflt im wesentlichen:

20  Gew.-% einer Mischungauseinem Styrol-Monomer undeinem eine Kettenbindung aufweisenden Alkydharz,
0,5 Gew.-% einer Mischung aus Benzylperoxid und Dimethylanilin,
1,0 Gew.-% Polyoxy-Athylen-Sorbitan-Cholesterinsiure und

78,5 Gew.-% Wasser.
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Die vorstehend angegebene nicht-gesittigte Emulsion kann auf das herkémmliche Zellulose-Druckpapier
aufgebracht werden, welches danach einer Erwirmung ausgesetzt wird,

Im Falle eines Druckpapieres, welches mit dem oben beschriebenen Polyester oder welches in entsprechender
Weise mit Acetylzellulose iiberzogenist, umgibt das absorbierte Polyesteroder die Acetylzellulose, die Zellulosefasern
des Papiertrigers derart, daB die durch WirmeeinfluB iibertragene dispergierende Farbe, beispielsweise Disperse-
Rot (11) (dabei handelt es sich um eine dispergierende Farbe auf der Basis von Anthrachinon) in das Polyester oder
die Acetylzellulose diffundiert anstatt zwischen die Zellulosemolekiile. Da die Molekularabstiinde in dem Polyester
oder Acetylzellulose groB genug sind, um die Diffusion der Molekiile der dispergierenden Farbe zuzulassen, wird
die Farbe des wiedergegebenen Bildes mit hoher verbesserter Klarheit erzielt.

GemB einer Alternative zu den oben beschriebenen Ausfiihrungsformen der Erfindung, bei denen herkdmmli-
ches Zellulose-Druckpapier auf seiner Oberfliche mit dem Polyester oder der Acetylzellulose tiberzogen wird, kann
das Druckpapier gemdB der Erfindung aus Polyester oder Acetylzellulosefasern gebildet sein, die mit den
Zellulosefasern vermischt sind, wenn das Papier selbst hergestellt wird. So werden insbesondere bei Druckpapieren
dieses Typs gemiB der Erfindung 50 bis 70 Gew.-% Polyester- oder Acetylzellulosefasern mit den Zellulosefasern
vermischt, wenn das Druckpapier hergestellt wird. Wenn derartige Druckpapiere fiir die thermische Ubertragung der
dispergierenden Farbe verwendet werden, wird die iibertragene Farbe gut in die Polyester- oder Acetylzellulosefasern
diffundieren, die mit den Zellulosefasern vermischt sind, so daB ein klares Farbbild wiedergegeben wird.

Vorzugsweise sind Fiillstoffe, wie Titanoxid oder Kalciumkarbonat, in Druckpapieren gem#8 der Erfindung
enthalten, um die weiBe Farbung bzw. Reinheit des betreffenden Papieres zu verbessern und um auBerdem die
Rauhheit der Oberfliche des Druckpapieres zu erhthen, wodurch das Aneinanderhaften der die dispergierende Farbe
tragenden Bahn (4) und des Druckpapieres verhindert werden kann. Insbesondere im Falle eins Druckpapieres gemé8
der Erfindung mit einem in Form einer Losung aufgebrachten Polyesteriiberzug, wie dies im Beispiel 1 oben
beschrieben worden ist, kann der Fiillstoff aus Titanoxid oder Kalciumkarbonat einem derartigen Uberzug in einer
Menge hinzugesetzt werden, die etwa 30 bis 60 Gew.-% der Polyesteriésung ausmacht. In dem Fall, daB das
Druckpapier gemiB der Erfindung durch eine Mischung aus Zellulosefasern und Polyester- oder Acetylzellulosefasern
gebildet ist, kann der erwshnte Fiillstoff in einer Menge enthalten sein, die etwa 10 bis 30 Gew.-% der Mischung aus
den Zellulosefasern und den Polyester- oder Acetylzellulosefasern ausmacht,

Nunmehr sei auf Fig. 4 Bezug genommen, aus der ersichtlich ist, daB - nachdem ein Bild durch thermische
Ubertragung auf das Druckpapier (14) gemiB der Erfindung gedruckt worden ist - ein diinner transparenter Film (24),
vorzugsweise aus einem Polyester, wie einem Polyithylenterephthalat mit einer Dicke von etwa 15 bis 30 pm, auf
die bedruckte Oberfléiche des Papieres (14) als Schicht anfgebracht wird. Vorzugsweise erfolgt die Laminierung bzw.
Aufbringung des Filmes (24) auf dem Papier (14) mittels eines Polyester-Klebstoffs, der die im obigen Beispiel 1
angegebene Polyesterlsung sein kann und der als Uberzug auf die Oberfliche des Films (24) gegeniiber der
bedruckten Oberfldche des Papieres (14) aufgebracht wird. Um die Laminierung zu bewirken, werden das bedruckte
Papier (14) und der Film (24) mit dem darauf befindlichen Polyesterklebstoffiiberzug (25) gemeinsam durch eine
Rollen- bzw. Walzenanordnung mit einer Heizwalze (21) und einer Druck- oder Gegendruckwalze (22) hindurch-
geleitet. Vorzugsweiseistdie Temperatur der Heizwalze (21) hoherals der Glasumwandlungspunkt des Polyesterharzes,
welchesin dem Klebstoffiiberzug (25) enthalten ist. Die betreffende Temperatur kann beispielsweise um 70 °C hisher
liegen als der erwidhnte Umwandlungspunkt. Aufgrund der Ausiibung von Wirme und Druck durch die Walzenan-
ordnung (20) wird der auf der Oberfliche des Druckpapieres (14) am Ende der thermischen Ubertragung des Bildes
zuriickbleibende rekristallisierte dispergierende Farbstoff in den Polyester-Klebstoffiiberzug (25) und in dem
Polyesterfilm (24) diffundieren. Die Wirme und der Druck des Laminierungsprozesses rufen ferner ein Diffundieren
des dispergierenden Farbstoffs in den Harziiberzug (14¢) auf dem Druckpapier (14) oder in die Polyester- oder
Acetylzellulosefasern hervor, die mit den Zellulosefasern des Papiertréigers vermischt sind. Es diirfte ersichtlich sein,
daB eine derartige Diffusion des dispergierenden Farbstoffs in den Polyester oder in ein anderes Harz aufgrund der
Erh6hung der Molekularabstéinde des Polyesters oder des anderen Harzes geftrdert oder verbessert wird, was aus der
Anwendung von Wirme resultiert.

Die Anwendung von Wirme und Druck durch die Walzenanordnung (20) bewirkt ferner eine Gléttung oder
Abflachung des diinnen, transparenten Filmes (24), der auf das Druckpapier (14) als Schicht aufgebracht ist und
durch den das Bild auf dem betreffenden Druckpapier betrachtet wird, so daB unerwiinschte zuféllige Reflexionen
auf der Oberfliiche des Druckpapieres vermieden sind.

Ein Chelatmittel, wie Athylendiamin-Tetraessigsiure, kann in dem Polyesterfilm (24) oder in dem
Polyesterklebstoff (25) in einer Menge von etwa 0,2 bis 0,3 Gew.-% enthalten sein. Ein derartiges Chelatmittel dient
dazu, den Farbwert des bedruckten Bildes auf dem Papier (14) geméB der Erfindung zu regulieren bzw. zu stevern.

Um eine Verfirbung oder eine Verblassen des gedruckten Bildes infolge einer Belichtung durch Sonnenlicht zu
vermeiden, ist vorzugsweise ein ultraviolette Strahlen absorbierendes Mittel, wie Phenylsalicylat, indem Polyesterfilm
(24) enthalten, und zwar in einer Menge von etwa 0,4 bis 2,0 Gew.-%.
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Zusammenfassend diirfte somit festzustellen sein, daB bei einem thermischen Ubertragungsdruck gemi8 der
Erfindung, die Diffusion eines dispergierenden Farbstoffs von einem flexiblen Fithrungstriger oder einer Bahn in
das Druckpapier gef6rdert wird, um die Erzielung eines Farbbildes von erhdhter Klarheit sicherzustellen. Dariiber
hinaus ist der Kontrast eines derartigen Gebildes dadurch erhoht, daB unerwiinschte zuféllige Lichtreflektionen von
der Oberfliiche des Druckpapieres vermieden sind.

Beim thermischen Ubertragungsdruck eines Bildes auf einem Zellulosefaser-Druckpapier (14) durch selektive
Ubertragung eines dispergierenden Farbstoffs von einem Farbstofftrégeraus einem flexiblen Blattmaterial, wie einer
Bahn (4), auf das betreffende Druckpapier erfolgt die selektive Abgabe einer thermischen Energie auf den Triger
mittels eines Kopfes (3), wihrend dieser mit der Oberfliiche des Druckpapieres in Kontakt ist. Dabei werden die mit
der Diffusion des iibertragenen dispergierenden Farbstoffs zwischen die Zellulosefasermolekiile verkniipften
Schwierigkeiten dadurch iiberwunden, daB das Druckpapier aus einem Harz gebildet wird, bei dem es sich
vorzugsweise um ein Polyester oder um Acetylzellulose handelt, und zwar entweder in Form von Fasern, die mit den
Zellulosefasern in dem Triéiger des Druckpapiers vermischt sind, oder in Form eines Uberzugs (14c) auf einer
Oberfliche des Papiertrigers (14a). In diese Fasern kann der dispergierende Farbstoff leicht diffundieren, um ein
deutliches Abbild des Bildes zu erzeugen. Nachdem das Bild durch die thermische Ubertragung auf eine Oberfliche
des Druckpapieres (14) gebildet worden ist, wird ein diinner transparenter Film (24), vorzugsweise aus einem
Polyester, iiber die bedruckte Oberfliche mittels eines Polyester-Klebstoffs (25) aufgebracht. AuBerdem werden
Wérme und Druck angewandt, so daB jeglicher auf der Oberfliche des Druckpapieres zuriickgeblicbener
rekristallisierter dispergierender Farbstoff in den Polyester-Klebstoff hineindiffundiert.

PATENTANSPRUCHE

1. Druckpapier mit einem Triéiger aus Zellulosefasern, wobei ein Bild dadurch erzeugt wird, das selektiv eine
dispergierende Farbe von einem Farbstofftriger aus einem flexiblen Blattmaterial auf die selektive Abgabe von
thermischer Energie an den Triger iibertragen wird, wihrend eine Beriihrung mit dem Druckpapier vorhanden ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Druckpapier (14) ein Harz enthilt, dessen intermolekulare Abstinde zumindest
gleich groB wie die Abmessungen der Molekiile des dispergierenden Farbstoffs sind und daB der dispergierende
Farbstoff in das Harz zur Erzeugung einer klaren Bildauflosung zu diffundieren vermag.

2. Druckpapier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Harz ein durch Wirme aushartendes oder
thermoplastisches Harz ist.

3. Druckpapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz mit den Zellulosefasern des Trigers
vermischt ist.

4. Druckpapier nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 das mit den Zellulosefasern vermischte Harz
ebenfalls in Form von Fasern vorliegt und etwa 50 bis 70 Gew.-% des Triigers ausmacht.

5. Druckpapier nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 das Harz Polyesterfasern enthilt.

6. Druckpapier nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz Azetylzellulosefasern enthilt.
7. Druckpapier nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Tréger ein mit dem Harz
und den Zellulosefasern vermischter Fiillstoff enthalten ist, durch den die Firbung des Papiers verbessert und der
Papieroberfliiche eine Rauhigkeit gegeben ist, und da8 der Fillstoff aus einer Titanoxid und Calciumcarbonat
umfassenden Materialgruppe ausgewahlt und in einer Menge vorhanden ist, die von etwa 10 bis 30 Gew.-% der
Menge der vermischten Harz- und Zellulosefasern ausmacht.

8. Druckpapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz in Form eines Uberzugs auf der
Oberflache des Triigers vorliegt.

9. Druckpapier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet; da8 der Harziiberzug aus Polyester besteht.

-7-
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10. Druckpapier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da der Harziiberzug aus Azetylzellulose besteht.

11. Druckpapier nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Harziiberzug eine Dicke von
etwa 5 um auf dem Tréiger aufweist und von diesem in einer Tiefe von etwa 20 bis 50 pum unter der Oberfliche
absorbiert ist.

12. Druckpapier nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Uberzug weiters einen
Fiillstoff enthilt, der die Firbung bzw. Reinheit verbessert und der Uberzugsoberfliiche, welche die iibertragene
dispergierende Farbe aufnimmt, eine Rauhigkeit erteilt und daB der Fiillstoff aus der Titanoxid und Calciumcarbonat
umfassenden Materialgruppe ausgewihlt ist und in einer Menge vorliegt, die von etwa 30 bis 60 Gew.-% des
Uberzugs ansmacht.

13. Verfahren zur Erzeugung eines Bildes auf einem Druckpapier durch selektives Ubertragen eines dispergierenden
Farbstoffs von einem Farbstofftréiger aus einem flexiblen Schichtmaterial auf die sclektive Abgabe thermischer
Energie an den Triiger, wihrenddessen dieser mit der Oberfliche des Druckpapiers in Kontakt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB als Papier (14) ein Papier mit einem Triiger (14a) aus Zellulosefasern und einem Harz
verwendet wird, in das der dispergierende Farbstoff unter Erzeugung eines klaren Abbildes des betreffenden Bildes
diffundiert.

14, Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB als Harz ein durch Wirme aushéirtendes oder
thermoplastisches Harz verwendet wird.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB als Harz ein Harz in der Form von Fasern
verwendet wird, die mit den Zellulosefasern des Tréigers vermischt sind und die etwa 50 bis 70 Gew.-% des
betreffenden Triigers ausmachen.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz Polyesterfasem enthilt.

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz Azetylzellulosefasern enthilt.

18. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Harz in Form eines Uberzugs (14¢) auf
dem Tréger (14a) verwendet wird, wobei durch den betreffenden Uberzug die Oberfliiche des Papiers (14) festgelegt
wird, und daB der Harziiberzug Polyester und Azetylzellulose enthlt.

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da eine Schicht aus einem trans-
parenten Film (24) auf die Oberfliiche des Druckpapiers (14) mittels eines Polyester-Klebstoffs (25) aufgebracht wird,
nachdem das Bild auf dem betreffenden Druckpapier gebildet ist.

20. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Film (24) an dem Druckpapier dadurch zum
Haften gebracht wird, daB Wirme und Druck ausgeiibt werden.

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Film (24) aus Polyester ist.

22. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Wirmeanwendung mit einer Temperatur
gearbeitet wird, die hoher ist als der Glasumwandlungspunkt des Polyester-Klebstoffs.

23. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, da8 der Film (24) ein PolyZthylenterephthalatfilm mit
einer Dicke von 15 bis 30 pm ist.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB._entweder in dem Film (24) oder
in dem Polyester-Klebstoff (25) ein Chelatmittel verwendet wird, welches aus Athylen-diamin-tetra-Essigséiure
besteht, die mit dem Kiebstoff in einer Menge von etwa 0,2 bis 0,3 Gew.-% vermischt ist.

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Film (24) ein ultraviolette
Strahlen absorbierendes Mittel enthiit.

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB der Film (24) Polyester ist und das absorbierende
Mittel 0,5 bis 2,0 Gew.-% Phenylsalicylat ist.
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27. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, da8 die Wirme und der Druck dadurch ausgeiibt
werden, daB der Film (24) und das Druckpapier (14) gemeinsam zwischen einer beheizten Walze (21) und einer
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Druckwalze (22) geleitet werden.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen



Patentschrift Nr. AT 394 973 B

OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Int. C13: B41IM 5/26

10. 8.1992

Ausgegeben

Blatt 1

eg m
/////////////4//////////7/ ///////// NN

--\w

© o

"~ 16 . \\

€l
1 eEL N e

Zl

\///////////W//////////////////////

l

1914




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr, AT 394 973 B

Ausgegeben 10. 8.1992 Int. C15: B41M 5/26
Blatt 2




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 973 B

Ausgegeben 10. 8.1992 Int. C15; B4IM 5/26
Blatt 3

FI1G.3

14

14¢ / 14b

.............................................................................. ~

>14a




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

