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T#mén keksinndn kohteena on putkiliitos, jossa putkien pédissd on puskukoh-
tien alueella aksiaalisymmetriset laipoitukset tail laajennukset ja séteittdisesti
sisddnpain kiristettévd rengasmainen puristusmuhvi, jossa on profiililtaan U-mutoi-
nen sisipinta, jolloin puristusmuhvin sisdisii puristuspintoja ja laipoitusten tai
laajennusten puskukohdista poispdin olevia puristuspintoja on viistetty putki-
skseliin néhden, niin ettd putkipdiden puskukohdat tulevat painetuiksi vastakkain
puristusmuhvin ollessa kiristetyssé tilassa.

Aikaisemmin tunnetaan puristusmuhveilla varustetut putkiliitokset, joissa
puristusmuhvien yksittdiset segmentit kiristet&éin vastakkain tangentiaaliruuvien
avulla. Tdllaisten mallien valmistus on kallis ja niiden kiristémiseksi tarvitaan
erikoistydkalua, mikdli ei kéytetd siipimuttereita, jotka ovat kalliita ja joiden
kdyttd veatii paljon tilaa. Toista mallia, jota ei ole varustettu vipusulku- tai
ruuvivetomekanismilla, voidasn kdytt&d vain kaikkein pienimpiéd sisépaineita var-
ten. Keksinndssd pyrité#in véltt8mé&n némé haitat ja kehitt&m&&n hyvin halpa ja
yksinkertaisimmalla tydkalulle valmistettava putkiliitos, joka kestdd my®s suuret

paineet.
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Keksinndn mukaiselle putkiliitokselle on tunnusomaistas se, ettd puristus-
muhvissa on vdhint#&n yksi sinénsé tunnettu, plastillisesti deformoitava, korvan
muotoinen pullistuma, jonka kokoonpuristeamisen yhteydessé puristusmuhvi tulee
ristetyksi.

Téllaiset renkaat ovat sinénsi tunnettuja suljettuina renkaina tai avoimina
renkaina, jotka voi sulkea rei'ityksen reikiin kiinnitettavien vastahakojen avul-
la, ja joissa on yksi tai useampi plastillisesti deformoitava, korvamainen pullis-
tume, jonka voi vetd# kokoon tavallisella tySkalulla, esim. tavallisilla hohti-
milla, jolloin rengas tulee kiristetyksi.

Ndiden renkaiden avulla saadaan keksinndn mukaisesti aikaan hyvin halpa ja
samalle hyvin luotettava, yksinkertaisilla tydSkaluilla valmistettava putkiliitos.

Puristusmuhvi, jonka siséipinnalla on U-muotoinen profiili, koostuu yhdestd
kappaleesta ja se on kaikkein halvin., Liséksi on U-muotoisella profiililla tehdyn
sisépinnen sisdltévén renkaan korvamaisen pullistuman kokoonvetémiseksi kidytettd-
V& suurempaa muodonmuutostyStd kuin sylinteriméisen sisfpinnan sisdltévin renkaan
kohdalla, jolloin aineen vestustuskyky pullistuksien irtivetémistd tai avaamista
vastaan on vastaavasti suurempi, minkd vuoksi tdssi toteutusmuodossa putkipdiden
puskukohdat tulevat painetuiksi vastakkain erityisen luotettavasti ja hyvin voimak-
kaasti.

Keksinndn edullisessa suoritusmuodossa pullistuman huipussa on sinénsé tun-
nettu lovi. T&11l& tavoin varmistetaan ensinnékin putkipdiden luotettava aksiaali-
nen yhteensuuntaus ja liséksi pidetdén tiivistys putkipdiden puskukohtien vélissa
séteittdisesti luotettavana, jolloin varmistetaan, ettd pullistuma ei taitu kokoon,
kun se vedet&&n yhteen, niin ett# aineen muoto t&118in muuttuu vain pullistuman
kyljen alueella. Ndin saavutetaan renkaasn luotettava kiristystila, joka vastaan-
ottae joustavasti myds putkipiiden lapimitan muutoksen, esim. lé&mpdtilan vaiku-
tuksesta,

Muodoltaan l&hes elliptisen tai léhes pydrein loven ellipsin isoakseli
ulottuu renkasan kehén suunnassa, Tdssd toteutusmuodossa saadsan pullistumalle
erityisen vakava huippu.

Piirustuksessa néytetééin yksinkertaistetussa muodossa keksinndn toteutus-

esimerkkejé ja siini:
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kuvio 1 esittdd aksiamalista lipileikkauskuvantoa putkiliitoksesta;

kuvio 2 esittdid poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 1 viivaa I-I;

kuvio 3 esitt#éd aksiaalista lipileikkauskuvantoa toisesta putkiliitoksesta;
Ja

kuvio 4 esitt#d poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 3 viivaa III-III.

Toisiaan vastaavilla osilla on kaikissa kuvioissa samat viitemerkit.

Kuviossa 1 ndhdédén putkien pa&t 1 ja 2, joilla on puskukohtiensa 3, 4 alueel-
la aksiaalisymmetriset laipoitukset 5, 6 tai laajennukset. N&mé laipoitukset on
niytetysséd toteutusesimerkissid tehty putkipididen torvimaisten laajennusten muodos-
sa, jotka on tehty pakottamalla putkien paditd. Laipoitusten 5, 6 puskukohdista
3, 4 poispdin olevia puristuspintoja 7, 8 on viistetty kohti putkien akselia.

Puristusmuhvi 9, jonka sisdpinnalla on U-muotoinen profiili, on kiristetti-
vissd sdteittdisesti sis#ddnpdin. Mydskin sen sisdisid puristuspintoja 10, 11 on
viistetty kohti putkien akselia, niin ettd putkipdiden 1, 2 puskukohdat tulevat
painetuiksi vastakkain puristusmuhvin 9 kiristetyssé tilassa. Sindns& riittéisi,
ettd vain laipoitusten puskukohdista poispdin olevia puristuspintoja tai vain pu-
ristusmuhvin sisdisi# puristuspintoja olisi viistetty kohti putkien akselia; kui-
tenkin helpotetaan huomattavasti putkiliitoksen valmistusta viist&m&ll&d molemmat
mainitut pinnat.

Puristusmuhvin 9 muodostasa rengas, jossa on kaksi plastillisesti deformoita-
vaa, korvan muotoista pullistumaa 12, 13, joita kokoonpuristamalle kiristet&én
rengas. Naytetyssé esimerkissi on puristettu kokoon vain pullistuma 12, niin ettéd
puristusmuhvia 9 ei ole kiristetty kokonaan. Puristusmuhvi 9 on kiristetty kokonaan
vasta kun myds pullistuma 13 on puristettu kokoon, esim. tavallisilla hohtimilla tai,
liuvkunauha-asennuksessa, paineilmapihdeill&. Kuviosta 1 ndhd&&n, ettd renkaalla 9
on ulospdin kupera ulkopinta. Siksi olisi hohtimissa, joilla rengasta kiristetéén,
oltava vastaavat koverrukset leuoissa.

Putkipididen 1, 2 sis#lld on puskukohtien 3, 4 yli aksiaalisesti limittdin
tydntyvé, putkipididen sisdpintoja vasten tiukasti lepdidva putkikappale 1L4. T&118in
k8ytetddn puskukohtien 3, L vdlissd putkikappaletta 14 ympiardivaid rengastiivistettd
15.

Kuvion 3 mukaisessa putkiliitoksessa on putkip&iss&d 1, 2 puskukohtiensa
33, 4b alueella laipoitukset 55, 66 vydterenkaiden muodossa, jotka ovat samaa kap-
paletta kuin putkien p#a&t. Puskukohdista poisp&in olevia puristuspintoja 77, 88 on
myds viistetty kohti putkien akselia.

Puristusmuhvin 99 sisemmén siteittiisen osan muodostavat kaksi rengasscgment-
ti4 100, joiden sisédpinncilla on U-muotoinen profiili ja joiden ulkopinnat ovat

lierié-kartiomaliset, ja puristusmuhvin 99 ulomman siteittiiscn osan muodostaa



rengas 101, jossa on kaksi plastillisesti deformoitavaa, korvamaista pullistumas
12, 13. Rengassegmenttien 100 sisempiéd puristuspintoja 110, 111 on viistetty kohti
putkiakselia samalla lailla kuin laipoitusten 55, 66 puskukohdista 33, Lk pois-
pédin olevia puristuspintoja 77, 88. Vain yhden renkaan 101 asemesta voitaisiin
k8ytt8d useampia, jotka olisi t&118in sijoitettu putkiakselin suunnassa symmetri-
sesti puskukohtiin 33, U44 ndhden. T&118in on kuitenkin térkeds, ettd rengassegment—
tien 100 pdddyt varustetaan kauluksilla, niin ett& rengas 101, jossa on lieridmii-
set sisdpinnat, ei voi liukua pois.

Kummassakin korvamaisessa pullistumassa 12, 13 on huipun alueella lovi 16,
Jolla on renkasan kehin suunnassa ulottuva, elliptinen tai pySred muoto ja joka jay-
kist&4 pullistuman 12, 13 huippuosan.

Putkikappaleen 14 kiytts ei ole olosuhteiden mukaisesti ehdottoman valttamé-

tonta.
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Patenttivaatimukset:

1. Putkiliitos, jossa putkien paissd (1, 2) on puskukohtien (3, k4, 33, L)
alueella aksiaalisymmetriset laipoitukset (55, 56) tai laajennukset (5, 6) ja sé-
teittdisesti sis#énpdin kiristettdvd rengasmainen puristusmuhvi (9, 99), jossa on
profiililtaan U-muotoinen sisdpinta, jolloin puristusmuhvin siséisid puristuspin-
toja (10, 11, 110, 111) ja laipoitusten (55, 66) tai laajennusten (5, 6) pusku-
kohdista poispédin olevia puristuspintoja on viistetty putkiakseliin n&hden, niin
ettd putkipdiden (1, 2) puskukohdat (3, 4, 33, Li) tulevat painetuiksi vastakkain
puristusmuhvin ollessa kiristetysséd tilassa, t unn et t u siitd, ettd puris-
tusmuhvissa (9, 99) on vihint&in yksi sin&nsid tunnettu, plastillisesti deformoi-
tava, korvan muotoinen pullistuma (12, 13), jonka kokoonpuristamisen yhteydessi
puristusmuhvi tulee kiristetyksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen putkiliitos, tunnet tu siitd, ettd
pullistuman (12, 13) huipussa on sindnsi tunnettu lovi (16), joka on muodoltaan
léhes elliptinen tai ldhes pydred, ellipsin isoakselin ulottuessa renkaan kehdn

suunnassa.

Patentkrav:

1. R&rférbindning, i vilken réréndarna (1, 2) i omrddet foér stdtstédllena

(3, 4, 33, L4) uppvisar axialsymmetriska flinsningar (55, 66) eller utvidgningar

(5, 6) med en radiellt indt spénnbar ringformad klimmuff (9, 99) med U-formig pro-
fil péd insidan, varvid de inre tryckytorna (10, 11, 110, 111) av kldmmuffen och de
frén stétstédllena vénda tryckytorna av flénsningarna (55, 66) eller utvidgningarna
(5, 6) 4r avfasade i fdorh&llande till rdraxeln, s& att rdréndarnas (1, 2) stét-

stédllen (3, L4, 33, 44) blir tryckta mot varandra d& klémmuffen &r i spént tillsténd,
kdnnetecknad dérav, att klémmuffen (9, 99) uppvisar minst en i sig

sjélv k&nd, plastiskt deformerbar, Sronformad utbuktning (12, 13), vid vars sam-
manpressning kldmmuffen blir &tspind.

2. ROrfdrbindning enligt patentkravet 1, k &nnetecknad dirav,
att utbuktningen (12, 13) p& sin topp uppvisar en i och for sig kdnd inbdjning
(16), som har i det nérmaste elliptisk eller i det nirmaste cirkelrund form, med

ellipsens storaxel ldpande i ringens perifeririktning.

Viitejulkaisuja—-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: TIso-Britannia-Storbritannien(GB) 9L46 187
(F 06 ).
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