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@ Vorrichtung an einem Falzklappenzylinder zur Obernahme von Falzprodukten.

@ Zur Ubernahme von Faizprodukten ist oberhalb der
Ubergabestelle (4) zwischen Falzmesserzy linder (1) und
Falzklappenzylinder (2) einemit elastischen Mitnehmern (S}
versehene umiaufende Transportvorrichtung (7) angeordnet.
Durch Ablenkvorrichtungen (13) werden vor der Ubernahme-
stelle im keilformigen Bereich A die elastischen Mitnehmer
{9) nach aullen abgedrangt, das heil3t gespannt. Durch
rechizeitige Beigabe der elastischen Mitnehmer (9} schwin-
gen diese wieder nach innen und erfassen mit ihren
abgewinkelten Enden das Exemplar. das bei der Umfihrung
der Transportvorrichtung (7) um die Umienkrolie {8} mit
erhohter Geschwindigkeit die Falzprodukte {3) von den
Zylindern (1, 2) abzieht. Durch die Umflhrung der Transport-
vorrichtung {7) um das Umlenkrad (11) erfolgt eine Reduzie-
rung der Geschwindigkeit der Falzprodukte (3), da die nach
aullen stehender Enden der Mitnehmer, im Bereich des
Mittelpunktes des Umlenkrades (11) laufen.

Fig.1
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Vorrichtung an einem Falzklappenzylinder zur Ubernahme

von Falzprodukten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einem Falz-
klappenzylinder zur Ubernahme und zum Weitertransport
der zwischen Falzklappenzylinder und Falzmesserzylinder
mit einem Querfalz versehenen Falzprodukte durch eine

umlaufende Transportvorrichtung.

Aus der DE~AS 21 36 227 ist es beispielsweise bekannt,
gefaltete Papierprodukte mittels eines Trennteiles wie-
der zu ©ffnen, um z .B. Beilagen in das Falzprodukt ein-
fligen zu konnen. Fiir das Wiederdffnen von Falzprodukten
wird liblicherweise eine separate Vorrichtung bendtigt,

was die Gerdatekosten und die sogenannte Weiterverarbei-

" tung allgemein verteuert bzw. verumstdndlicht.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung aufzuzei-
gen, mit der ohne die Verwendung solcher Vorrichtungen
zum Offnen von gefalzten Produkten bzw. Teilprodukten
die Moglichkeit geboten wird, die Falzprodukte weiter-
zuverarbeiten, beispielsweise Teilprodukte ineinander

zu sammeln, Beilagen einzufligen oder die Falzprodukte
auszulegen, wobei gleichzeitig die Transportgeschwindig-
keit der Falzprodukte quasi beliebig ohne die Verwen-
dung zusdtzlicher Einrichtungen verringerbar sein soll.

Die Erfindung geht aus von einem herkommlichen Falz-
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apparat, wie er beispielsweise aus dem DE-Patent 31 42 242
bekannt ist, der einen Falzklappenzylinder und einen an
diesen angestellten Falzmesserzylinder, der auch gleich-
zeitig Sammelzylinder sein kann, umfaft. Bekanntlich

wird hierbei der Falz dadurch gebildet, daB die auf dem
Falzmesserzylinder liegenden Bogen oder Bogenpakete je-
weils durch ein Falzmesser, das steuerbar am Falzmesser-
zylinder angeordnet ist, in die gebffnete Falzklappe im
Falzklappenzylinder gestoBen werden. Uber eine umlaufende
Transportvorrichtung, z .B. ein Schaufelrad, erfolgt an-
schlieBend die Entnahme der Falzprodukte aus dem Falz-
apparat. In dquivalenter Weise kann jedoch auch die Er-
findung von einem sogenannten Trommelfalzapparat ausge- -
hen, bei dem anstelle von Falzklappenzylinder und Falz-
messerzylinder ein Falzwalzenpaar verwendet wird, zwi-
schen dem mittels eines in dieses stoBenden Falzmessers
die Bogen oder Bogenpakete hindurchgefalzt werden. Bei
beiden der vorgenannten Falzapparategattungen kannmafé
der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe durch die Anwen-
dung der Merkmale des kennzeichnenden Teils des An-
spruchs 1 geldst werden. Weiterbildungen ergeben sich
aus den Unteranspriichen sowie aus der Bescﬁféibuﬁ&uin
Verbindung mit den Zeichnungen. In diesen zeigen je-

weils schematisch:

Fig.1 eine Seitenansicht der erfindungsge-

maBen Vorrichtung,

Fig.2 eine Vorderansicht der erfindungsge-

maBen Vorrichtung,

Fig.3 eine in Fig.2 verwendete einstellbare
Ablenkvorrichtung fiir die erfindungs-

gemdBen Mitnehmer,

Fig.4 den zeitlichen Ablauf der Auslenkung

der Mitnehmer,
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Fig.5 eine in der Vorrichtung gem&df Fig.1
verwendbare Umlenkvorrichtung zur
Geschwindigkeitsreduzierung in Form

eines gekropften Kettenrades,

Fig.6 bis 8 Befestigungsmoglichkeiten der erfin-

dungsgemidBen Mitnehmer und

Fig.9 und 10 die Spreizung der zu iibernehmenden
Falzprodukte an der Umlenkvorrichtung

gemdfy Fig.1.

Fig.1 13Bt einen Falzmesserzylinder 1, der gleichzeitig
auch Sammelzylinder sein kann, und einen Falzklappenzylin-
der 2 erkennen. Bogen oder Bogenpakete 3, die zuvor mit
einer oder mehreren Farben in einer Druckmaschine bedruckt
wurden, werden an der Ubergabestelle 4 in bekannter Weise
in geoffnete Falzklappen 5 am Falzklappenzylinder 2 mit-
tels an dem Falzmesserzylinder 1 angeordneten Falzmessern
gestoBen, wonach zur Falzbildung die Falzklappen 5
schlieBen. Durch Weiterdrehung der 2Zylinder 1, 2 ent-
steht der in Fig.1 dargestellte dreieckformige Bereich A
an bzw. hinter der Ubergabestelle 4, der auch als "Zwickel"
bezeichnet werden kann. Zu diesem Zeitpunkt liegen die
beiden Halften der Falzprodukte 3 noch auf dem Falz-

messerzylinder 1.

Ein derartiger dreieckfdrmiger Bereich entsteht auch

bei dem eingangs erwdhnten Falzwalzenpaar, zwischen dem
die zu falzenden Bogen oder Bogenpakete hindurchgefalzt
werden, wenn zwischen diese ein Messer gestofen wird.
Somit kann die im nachfolgenden beschriebene Vorrichtung
auch bei dieser Art von Falzapparaten eingesetzt werden,
wobei lediglich filir die Mitnehmer in den Walzenpaaren
entsprechende Ausnehmungen bzw. Vertiefungen am Umfang

des Mantels vorgesehen werden miissen.
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Die erfindungsgemdfe Vorrichtung umfaBt eine umlaufende
Endlostransportvorrichtung 7, beispielsweise eine Kette
oder einen Zahnriemen. Die Transportvorrichtung 7 wird
um ein Umlenkrad 8 gefiihrt, das oberhalb des keilformigen
Bereiches A positioniert ist. An der Transportvorrich-
tung 7 sind elastische Mitnehmer 8 befestigt, beispiels-
weilise aus hochelastischem Federstahl, die von der Seite
gesehen eine Form aufweisen, die besonders aus den Figu-
ren 6 bis 8 zu entnehmen ist. Mit Hilfe der elastischen
Mitnehmer werden die Falzprodukte 3 von den Zylindern 1, 2
mit erhdhter Geschwindigkeit abgezogen, wobei anschlies-
send vorzugsweise unter Bildung einer Schuppe eine Ver-
langsamung in dem sich daran anschlieBenden, geradlini-
gen Transportbereich eintritt. Durch die Fihrung der
Transportvorrichtung 7 um ein weiteres Umlenkrad 11 in
der Weise, daf die nach aufBen stehenden Enden der Mit-
nehmer 9 etwa im Zentrum des Umlenkrades 11 liegen, ist
eine weitere Reduzierung der Geschwindigkeit der Falz-
produkte 2 in vorteilhafter Weise modglich, die sogar die
Geschwindigkeit "0" annehmen kann, wenn der Drehpunkt
der Mitnehmer exakt im Mittelpunkt des Umlenkrades 11
liegt. In diesem Moment kann die Ubernahme also bei die-
ser relativ niedrigen Geschwindigkeit oder bei Still-
stand von Mitnehmern eines weiteres Transportsystems
erfolgen, das in Fig.1 lediglich durch einen Pfeil 12
angedeutet ist. Derartige Ubernahmevorrichtungen sind im
einzelnen aus der &dlteren Anmeldung der Anmelderin ge-
maB PB 3286/1689 zu entnehmen. AnschlieBend l3uft die
Transportvorrichtung um ein oberes Umlenkrad 10, wo-
nach die Mitnehmer wieder nach unten in Richtung unte-
res Umlenkrad 8 zur Ubernahme eines weiteres Falzpro-

duktes 3 gefiihrt werden.

Im folgenden werden die erfindungsgemdBe Anordnung, die
Steuerung und Ausbildung der Mitnehmer im einzelnen

beschrieben.
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Wie Fig.2 erkennen 13dBt, sind vorzugsweise beidseitig
des Falzproduktweges umlaufende Endlostransportvorrich-
tungen 7 bzw.7' angeordnet, die oberhalb des keilfdrmigen
Bereiches A um die Umlenkrdder 8 bzw. 8' gefilihrt werden.
Dabei ergibt sich eine Erhdhung der Geschwindigkeit der
vorzugsweise abgewinkelten Enden 9%9a, 9a' der Mitnehmer 9
bzw. 9', da diese aus einer etwa geradlinigen Bewegung
kommen, die anschliefend bei der Umfihrung am Umlenk-
rad 8 in eine bogenfdrmige Bahn iibergeht. Der Abstand
bzw. die Breite der Endlostransportvorrichtungen 7, 7!
kdnnen entsprechend der zu verarbeitenden Exemplarbreite

variabel gemacht werden.

Vorzugsweise ist das Umlenkrad 8 so positioniert, daf

der Anstieg der Geschwindigkeit der Enden %a, 9a' be-
ginnt, nachdem die Enden im Bereich A in die noch offenen
Halften der Falzprodukte 3 eintauchen, so daB die Falz-
produkte 3 mit erhohter Geschwindigkeit von dem Falzmes-
serzvlinder 3 nach vorherigem Offnen der Falzklappen 5
abgezogen werden konnen. Normalerweise sind die aus
hochelastischem Material bestehenden Mitnehmer entspannt
an der Transportvorrichtung 7 befestigt. Rechtzeitig
bevor die Mitnehmer 9 in die Ndhe der Umlenkrolle 8 ge-
langen, wird durch eine stationdre Spann- bzw.Auslenk-
vorrichtung, beispielsweise in Form einer Auslenk-
schiene 13, bewirkt, dafl die Mitnehmer 9 mit den unte-
ren, abgewinkelten Enden 9a, 9a' nach auBen abgelenkt,
das heifBt gespannt werden. Nach Uberfahren der Ablenk-
schienen 13 bzw.13' werden sich nunmehr die Mitnehmer

9, 9' wieder entspannen, so dafB die Enden %a, %a' mit
der schmalen Seite sich wieder nach innen bewegen und
im Bereich A zwischen die noch gedffneten Halften des

Falzproduktes 3 einschwenken.

Gegebenenfalls kann, besonders bei hohen Geschwindig-

keiten, eine Freigabe der Mitnehmer 9 vorverlegt werden,
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so daB sie sich schon verhdltnismdBig frith nach innen,
also in Richtung Falzprodukt, entspannen konnen. Auch
eine zwangsweise Fllhrung wdre moglich. Mit relativ hoher
Geschwindigkeit fahren dann die-Enden 9a, 9a' im Bereich
A zwischen die getffneten Hdlften der Falzprodukte 3.
Hierfiir kann die in Fig.3 dargestellte variable Aus-
lenk- bzw. Spannvorrichtung verwendet werden. Neben
einer sta;ionéren Auslenkschiene 13 ist ein bogenférmigr .
um das Umlenkrad 8 verschwenkbares Auslenkelement 14 ° AR
angedeutet, das praktisch in Richtung keilfodrmigen Be-

reich A eine Verldngerung der Auslenkschiene 13 bewirkt.
Somit kann der Zeitpunkt bzw. der o6rtliche Punkt, an

dem die gespannten Mitnehmer 9 freigegeben werden, indi-

viduell bestimmt werden.

Um die nach Freigabe der gespannten Mitnehmer 9 hervor-
gerufenen Schwingungen zu dampfen, bietet sich an, zu-
mindest an der Innenseite der Bahn der Mitnehmer 9, %a
Dampfungselemente 15 vorzusehen, die beispielsweise aus
einem elastischen Material, wie Gummi oder Kunststoff
oder aus einem Magnet, bestehen konnen. Gegebenenfalls
konnen auch beidseitig des Mitnehmerweges derartige
Dampfungslemente 15 angeordnet werden, so daB deren

Schwingungen rasch unterdriickbar sind.

Nachdem, wie bereits erwahnt, die Falzprodukte mit er-
hohter Geschwindigkeit mittels der Mitnehmer 9, 9' bzw.
deren abgewinkelten Enden %a, 9a' von den Zylindern 1, 2
abgezogen wurden, wird unter Schuppenbildung die Ge-
schwindigkeit der Falzprodukte 3 niedriger, sobald die
Mitnehmer 9 wieder linear an der Transportvorrichtung 7
in Richtung Umlenkrad 11 gefilhrt werden. Die Transport-
vorrichtung 7 wird in der Weise um das Umlenkrad 11 ge-
fiihrt, daB die nach auBen stehenden Enden der Mitneh-
mer 9 etwa im Mittelpunkt des Umlenkrades 11 umlaufen.
Dadurch ergibt sich eine weitere Reduzierung der Ge-
schwindigkeit der Falzprodukte 3. Wird der Drehpunkt
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der Mitnehmer genau in den Mittelpunkt des Umlenkrades

11 gelegt, so ergibt sich die Geschwindigkeit ®0" fiir die

Falzprodukte 3 beim Umfiihren der Transportvorrichtung 7
um das Umlenkrad 11. Somit kann in vorteilhafter Weise
die erwihnte Ubergabe der Falzprodukte an weitere Trans-

portsysteme zur Weiterverarbeitung erfolgen.

Fig.4 zeigt schematisch den zeitlichen Verlauf der Aus-
lenkung der Mitnehmer 9 durch die Auslenkschiene 13
sowie deren Entspannung dahinter, wobei zur Dampfung
der Schwingungen nach erfolgter Freigabe ein Dampfungs-

element 15 angedeutet ist.

Eine weitere vorteilhafte Wirkung der erfindungsgemiBen
Vorrichtung entsteht dadurch, daB bei der Fiihrung der
Mitnehmer 9 um das Umlenkrad 11 eine automatische Dre-
hung der Mitnehmer 9 in den Falzprodukten 3 entsteht,

wodurch diese automatisch gespreizt werden (Fig.10), da

die Mitnehmer im Bereich A mit den abgewinkelten Enden 9a, 5b

mit der Schmalseite zwischen die geoffneten Halften der
Falzprodukte 3 eingefiihrt wurden (Fig.9). Die Ubergabe
an weitere Transportsysteme wird dadurch wesentlich er-

leichtert.

Eine weitere Erleichterung an der Ubergabestelle ergibt
sich dadurch, daB die in Fig.5 angedeutete, gekrdpfte
Form filir das Umlenkrad, hier beispielsweise ein Ketten-
rad 16, gewdhlt wird. In Fig.1 kann bei der Umfiihrung
der Mitnehmer um das Umlenkrad 11 ein Fig.5 entsprechen-
des Kettenrad 16 verwendet werden und durch ein weite-
res Ablenkelement 13'' kénnen die Mitnehmer 9, 9'

wieder nach auBen gebogen werden, so daB die Enden 9a, 9b
aus dem Falzprodukt 3 heraustreten. Dieser Vorgang er-
folgt, nachdem das Falzprodukt 3 durch die Mitnehmer
eines nachfolgenden Transportsystems aufgefddelt bzw.

ergriffen wurde.
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Die Figuren 6 bis 8 zeigen vorteilhafte Ausfiihrungsfor-
men der erfindungsgemidfien Mitnehmer und deren Befesti-
gung an einem Transportsystem. Gemap Fig.6 und 7 konnen
die oberen Enden der Mitnehmer 9 mit Ld8chern 25,724 ver -
sehen werden, so daB unter Abbiegung durch diesé Locher
ein Querstab 19 steckbar ist, der seinerseits an einem
umlaufenden Transportsystem, beispielsweise einer mittig
angeordneten Kette 18, befestigt sein kann. Entspre-
chend der Breite der zu iibernehmenden Falzexemplare 3
kann durch Verschieberollen 20, 21 das obere Ende der
Mitnehmer, wie angedeutet, zusammengedriickt werden, so
daB eine Verschiebung der Position der Mitnehmer 9, 9°
auf den Querstabhalften 19, 22 individuell mdglich ist.
Dieser Vorgang kann automatisiert werden. In Fig.6 ist
die rechte Hilfte des Querstabes mit 19 und die linke
mit 22 bezeichnet, wobei die Verstellung lediglich des
rechten Mitnehmers 9 dargestellt wurde. Eine weitere
Variante zur Befestigung der Mitnehmer 9 zeigt Fig.8,

wo das oberé Ende der Mitnehmer S beidseitig mit Aus-

nehmungen 27 versehen ist. Mit Hilfe von zwei parallel

angeordneten Querstdben 25, 26, die ihrerseits eben-

falls wieder an einem vorzugsweise mittig angeordneten,
hier nicht gezeigten Transportsystem befestigt sein
konnen, erfolgt durch wellenfdormige Verbiegung des obe-
ren Endes der Mitnehmer 9, dessen Fixierung zwischen
den Querstdben 25, 26. Dadurch kann die Lage der Mit-
nehmer auf den Querstidben 25, 26 ebenfalls der Breite

der Falzprodukte 3 angepaBt werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrungsform ergibt sich
durch Ketteniibergdnge von rund in gerade iber Ketten-
fiihrungen mit bestimmten Funktionen fiir einen stoBfrei-

en Ubergang oder besondere Bewegungsrichtung.
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Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung an einem Falzklappenzylinder zur Ubernahme
und zum Weitertransport der zwischen Falzklappenzylin- -
der und Falzmesserzylinder mit-einem Querfalz verse-
henen Falzprodukte durch eine umlaufende Transport-
vorrichtung,

dadurch gekennzeichnet, daB an der umlaufenden Trans-
portvorrichtung (7) elastische Mitnehmer (9) im vor-

bestimmten Abstand befestigt sind, die vor dem Errei-

‘chen des etwa keilfdrmigen Bereiches A hinter bzw. an

der Ubergabestelle (4) der Falzprodukte (3) von dem
Falzmesserzylinder (1) zu dem Falzklappenzylinder (2)
durch eine Auslenkvorrichtung {(13) gespannt und mit
den abgewinkelten Enden (9a) auBerhalb der seitli-
chen Begrenzung der Falzprodukte (3) gebogen werden,
daf hinter der Auslenkvorrichtung (13) die Mitneh-
mer (9) mit den abgewinkelten Enden (%9a) in den keil-
formigen Bereich A einfedern, daB nach Freigabe der
Falzprodukte (3) aus den Falzklappen (5) diese durch
die um ein Umlenkrad (&) durch die Endlostransport-
vorrichtung (7) gefiihrten Mitnehmer (9) die Falzpro-
dukte (3) beschleunigt von den Zylindern (1, 2)
abgefiihrt werden, daB die Transportvorrichtung ( )
die Mitnehmer (9) in der Weise um ein weiteres Ui.-
lenkrad (11) fiihrt, daB die die Falzprodukte (3)
fiihrenden Enden (9a) der Mitnehmer (9) unter Drehung
um etwa 90° im Mittelpunkt oder in einem kleineren
Bogen um das Umlenkrad (11) herumgefiihrt werden,

als die Transportvorrichtung (7), wobei die Falz-
produkte (3) in gespreiztem Zustand am Umlenkrad (11)
mit reduzierter Geschwindigkeit an eine weitere Trans-

portvorrichtung (12) ibergebbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Auslenkvorrichtung (13) durch ein in einem
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Bogen verschwenkbares Auslenkelement (14) in Richtung
zum keilfdrmigen Bereich A verldngerbar ist. (Fig.3)
Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dap die Mitnehmer (9) aus hochelastischem

Federstahl bestehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB beidseitig der Falzprodukte (3, 3')
federnde Mitnehmer (9, 9') tragende Transportvorrich-
tungen (7, 7') in Form von Endlosketten oder Endlos-

riemen angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das weitere Umlenkrad (16)

konkav (gekropft) ausgebildet ist. (Fig.5)

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastischen Mitnehmer (9, 9') von einer
gemeinsamen, mittig gefilhrten Transportvorrichtung

(18) iliber einen Querstab (19) mitgenommen werden,

auf dem sie am umgebogenen Erde iliber Locher (23, 24)
aufgesteckt sind, wobei die Verschiebung der Mitneh-
mer (9, 9') auf dem Querstab (19) durch die die Enden

zusammendriickenden Verschiebeelemente (20, 21) erfolgt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die elastischen
Mitnehmer (9) an einem Ende mit Ausneﬂgungen (27) an
beiden Seiten versehen sind und zwischen zwei paral-
lel zueinander verlaufende Querstdbe (25, 26) ver-

schiebbar aufgesteckt sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daBl zumindest an einer Seite
des Weges der entspannten, in den Bereich A eingrei-
fenden Mitnehmer (9) eine Dampfungsvorrichtung (15)

angeordnet ist.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dap die Da@mpfungsvorrichtung (15) aus einem elasti-
schen Material besteht oder ein magnetisches Ele-

ment umfafiit.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen zwei

Transportvorrichtungen (7, 7') einstellbar ist.
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