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(57)摘要

本发明涉及热敏标签票据打印机领域，具体

涉及防电磁干扰热敏标签票据打印机，其技术方

案是：包括机壳、装配在机壳内的中框以及设置

在机壳底部的底座，机壳内部转动设置有走纸胶

辊，中框内部设置有主板与喇叭，还包括用于防

止热敏票据标签打印机在使用过程中出现喇叭

电磁干扰的防干扰组件，所述防干扰组件设置在

底座上，且位于主板与喇叭之间，所述机壳在注

塑成型时加入有防电磁干扰粉末，本发明的有益

效果是：可防止热敏票据标签打印机在使用过程

中出现喇叭电磁干扰，且防止热敏票据标签打印

机在使用过程出现断网现象，还可防止热敏票据

标签打印机在使用过程出现卡顿丢单问题。
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1.防电磁干扰热敏标签票据打印机，包括机壳(1)、装配在机壳(1)内的中框(2)以及设

置在机壳(1)底部的底座(3)，机壳(1)内部转动设置有走纸胶辊(4)，中框(2)内部设置有主

板(5)与喇叭(6)，其特征在于：还包括用于防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现喇

叭(6)电磁干扰的防干扰组件，所述防干扰组件设置在底座(3)上，且位于主板(5)与喇叭

(6)之间，所述机壳(1)在注塑成型时加入有防电磁干扰粉末。

2.根据权利要求1所述的防电磁干扰热敏标签票据打印机，其特征在于：所述防干扰组

件包括防电磁干扰隔片(7)，所述防电磁干扰隔片(7)设置在底座(3)顶部，且防电磁干扰隔

片(7)设置在主板(5)与喇叭(6)之间。

3.根据权利要求2所述的防电磁干扰热敏标签票据打印机，其特征在于：所述防电磁干

扰隔片(7)设置为石墨烯材质。

4.根据权利要求1所述的防电磁干扰热敏标签票据打印机，其特征在于：所述防电磁干

扰粉末采用银包镍粉或银包铝合金粉或镀镍石墨粉，机壳(1)制备时，先将防电磁干扰粉末

兑入树脂内，进行搅拌均匀后，加入注塑机内，然后注入模具内成型。
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防电磁干扰热敏标签票据打印机

技术领域

[0001] 本发明涉及热敏标签票据打印机领域，具体涉及防电磁干扰热敏标签票据打印

机。

背景技术

[0002] 在热敏票据标签打印机行业中，通过网络端使用远程操控热敏票据标签打印机会

存在网络WIFI信号不稳定断链，卡顿与电磁干扰等等问题，从而导致热敏票据标签打印机

无法正常使用，比如内部装有磁性的喇叭时，会出现声音沙哑，信号干扰，或者当客户带有

对讲机经过正在使用WIFI连接的热敏票据标签打印机时，会出现信号不稳定或是断链现

象。

[0003] 现有的热敏票据标签打印机遇到上述问题后，会通过电子元器件更新，程序软件

升级，网络进行改善，但对电子元器件的要求比较高，程序软件升级频繁，网络的链接速度

要求高等等，所需成本较高，因此，发明防电磁干扰热敏标签票据打印机很有必要。

发明内容

[0004] 为此，本发明提供防电磁干扰热敏标签票据打印机，可防止热敏票据标签打印机

在使用过程中出现喇叭电磁干扰，还可防止热敏票据标签打印机在使用过程出现断网现

象，以解决上述背景技术中所提出的问题。

[0005] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：防电磁干扰热敏标签票据打印机，

包括机壳、装配在机壳内的中框以及设置在机壳底部的底座，机壳内部转动设置有走纸胶

辊，中框内部设置有主板与喇叭，还包括用于防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现

喇叭电磁干扰的防干扰组件，所述防干扰组件设置在底座上，且位于主板与喇叭之间，所述

机壳在注塑成型时加入有防电磁干扰粉末。

[0006] 优选的，所述防干扰组件包括防电磁干扰隔片，所述防电磁干扰隔片设置在底座

顶部，且防电磁干扰隔片设置在主板与喇叭之间。

[0007] 优选的，所述防电磁干扰隔片设置为石墨烯材质。

[0008] 优选的，所述防电磁干扰粉末采用银包镍粉或银包铝合金粉或镀镍石墨粉，机壳

制备时，先将防电磁干扰粉末兑入树脂内，进行搅拌均匀后，加入注塑机内，然后注入模具

内成型。

[0009] 本发明的有益效果是：

[0010] 1.通过设置的防干扰组件，可有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现喇

叭电磁干扰；

[0011] 2.设置的机壳在注塑成型时加入防电磁干扰粉末，可有效隔绝机壳外界的电磁干

扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过程出现断网现象。
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附图说明

[0012] 图1为本发明提供的结构剖视图；

[0013] 图2为本发明提供的机壳的结构示意图；

[0014] 图3为本发明提供的中框装配主板后的结构示意图；

[0015] 图4为本发明提供的中框装配喇叭后的结构示意图；

[0016] 图5为本发明提供的底座的结构立体图。

[0017] 图中：1、机壳；2、中框；3、底座；4、走纸胶辊；5、主板；6、喇叭；7、防电磁干扰隔片。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图对本发明的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优选实

施例仅用于说明和解释本发明，并不用于限定本发明。

[0019] 实施例一：

[0020] 请参照附图1‑5，本发明提供的防电磁干扰热敏标签票据打印机，包括机壳1、装配

在机壳1内的中框2以及设置在机壳1底部的底座3，机壳1内部转动设置有走纸胶辊4，需要

说明的是，本发明中，走纸胶辊4表面纹路加粗，可有效增加走纸胶辊4表面与纸卷表面的摩

擦力，从而更有利于将纸卷正常带出，可防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现卡顿

丢单问题，中框2内部设置有主板5与喇叭6，还包括用于防止热敏票据标签打印机在使用过

程中出现喇叭6电磁干扰的防干扰组件，防干扰组件设置在底座3上，且位于主板5与喇叭6

之间，机壳1在注塑成型时加入有防电磁干扰粉末；

[0021] 防干扰组件包括防电磁干扰隔片7，防电磁干扰隔片7设置为石墨烯材质，防电磁

干扰隔片7设置在底座3顶部，且防电磁干扰隔片7设置在主板5与喇叭6之间，所以在防电磁

干扰隔片7的作用下，装配时可将主板5与喇叭6进行隔离开，可有效防止热敏票据标签打印

机在使用过程中出现喇叭6电磁干扰，即喇叭6发声时不会再出现电磁的干扰沙哑的声音，

同时也加强了对主板5与喇叭6的寿命保护，使主板5与喇叭6在正常工作状态下更加稳定；

[0022] 防电磁干扰粉末采用银包镍粉，机壳1制备时，先将防电磁干扰粉末兑入树脂内，

进行搅拌均匀后，加入注塑机内，然后注入模具内成型，即使得机壳1具有防电磁干扰的功

能，即可有效隔绝机壳1外界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中

出现断网现象。

[0023] 本发明的工作原理：将主板5正常的装入机壳1与中框2内部后，此时功能方面未发

生任何变化，再将喇叭6装入指定的中框2位置，此时会发生电磁干扰问题，再将底板3与装

好主板5、喇叭6等配件的中框2固定起来，此时由于底座3上加有防电磁干扰隔片7，装配时

将主板5与喇叭6进行隔离开，所以喇叭6发声时不会再出现电磁的干扰沙哑的声音，同时也

加强了对主板5与喇叭6的寿命保护，使主板5与喇叭6在正常工作状态下更加稳定；

[0024] 将机壳1在注塑成型时加入银包镍粉，将银包镍粉兑入树脂内，进行搅拌均匀后，

加入注塑机内，注入模具内，形成具有防电磁干扰功能的机壳1，从而达到屏蔽信号干扰的

效果，即可有效隔绝机壳1外界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过程

中出现断网现象；

[0025] 本发明中，走纸胶辊4表面纹路加粗，可有效增加走纸胶辊4表面与纸卷表面的摩

擦力，从而更有利于将纸卷正常带出，可有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现
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卡顿丢单问题。

[0026] 实施例二：

[0027] 请参照附图1‑5，本发明提供的防电磁干扰热敏标签票据打印机，防电磁干扰粉末

采用银包铝合金粉，机壳1制备时，先将防电磁干扰粉末兑入树脂内，进行搅拌均匀后，加入

注塑机内，然后注入模具内成型，即使得机壳1具有防电磁干扰的功能，即可有效隔绝机壳1

外界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现断网现象。

[0028] 本发明的工作原理：将主板5正常的装入机壳1与中框2内部后，此时功能方面未发

生任何变化，再将喇叭6装入指定的中框2位置，此时会发生电磁干扰问题，再将底板3与装

好主板5、喇叭6等配件的中框2固定起来，此时由于底座3上加有防电磁干扰隔片7，装配时

将主板5与喇叭6进行隔离开，所以喇叭6发声时不会再出现电磁的干扰沙哑的声音，同时也

加强了对主板5与喇叭6的寿命保护，使主板5与喇叭6在正常工作状态下更加稳定；

[0029] 将机壳1在注塑成型时加入银包铝合金粉，将银包铝合金粉兑入树脂内，进行搅拌

均匀后，加入注塑机内，注入模具内，形成具有防电磁干扰功能的机壳1，从而达到屏蔽信号

干扰的效果，即可有效隔绝机壳1外界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使

用过程中出现断网现象；

[0030] 本发明中，走纸胶辊4表面纹路加粗，可有效增加走纸胶辊4表面与纸卷表面的摩

擦力，从而更有利于将纸卷正常带出，可有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现

卡顿丢单问题。

[0031] 实施例三：

[0032] 请参照附图1‑5，本发明提供的防电磁干扰热敏标签票据打印机，防电磁干扰粉末

采用镀镍石墨粉，机壳1制备时，先将防电磁干扰粉末兑入树脂内，进行搅拌均匀后，加入注

塑机内，然后注入模具内成型，即使得机壳1具有防电磁干扰的功能，即可有效隔绝机壳1外

界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现断网现象。

[0033] 本发明的工作原理：将主板5正常的装入机壳1与中框2内部后，此时功能方面未发

生任何变化，再将喇叭6装入指定的中框2位置，此时会发生电磁干扰问题，再将底板3与装

好主板5、喇叭6等配件的中框2固定起来，此时由于底座3上加有防电磁干扰隔片7，装配时

将主板5与喇叭6进行隔离开，所以喇叭6发声时不会再出现电磁的干扰沙哑的声音，同时也

加强了对主板5与喇叭6的寿命保护，使主板5与喇叭6在正常工作状态下更加稳定；

[0034] 将机壳1在注塑成型时加入镀镍石墨粉，将镀镍石墨粉兑入树脂内，进行搅拌均匀

后，加入注塑机内，注入模具内，形成具有防电磁干扰功能的机壳1，从而达到屏蔽信号干扰

的效果，即可有效隔绝机壳1外界的电磁干扰，从而有效防止热敏票据标签打印机在使用过

程中出现断网现象；

[0035] 本发明中，走纸胶辊4表面纹路加粗，可有效增加走纸胶辊4表面与纸卷表面的摩

擦力，从而更有利于将纸卷正常带出，可有效防止热敏票据标签打印机在使用过程中出现

卡顿丢单问题。

[0036] 虽然在上文中已经参考实施方式对本发明进行了描述，然而在不脱离本发明的范

围的情况下，可以对其进行各种改进并且可以用等效物替换其中的部件。尤其是，只要不存

在结构冲突，本发明所披露的实施方式中的各项特征均可通过任意方式相互结合起来使

用，在本说明书中未对这些组合的情况进行穷举性的描述仅仅是出于省略篇幅和节约资源
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的考虑。因此，本发明并不局限于文中公开的特定实施方式，而是包括落入权利要求的范围

内的所有技术方案。
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图1

说　明　书　附　图 1/5 页

7

CN 116373476 A

7



图2
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图3
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图4
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图5
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