EP 0 700 838 A1

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
13.03.1996 Patentblatt 1996/11

(21) Anmeldenummer: 95113786.8

(22) Anmeldetag: 01.09.1995

(11) EP 0 700 838 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. c.5: B65D 77/20, B65D 17/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKESFRGBGRIEITLILUNLPT
SE

(30) Prioritat: 06.09.1994 DE 4431758

(71) Anmelder: SOCIETE DES PRODUITS NESTLE
S.A.
CH-1800 Vevey (CH)

(72) Erfinder: Hiitsch, Peter
D-60523 Frankfurt am Main-Niederrad (DE)

(74) Vertreter: Schulz, Ritger, Dr.
Patentanwiilte Mitscherlich & Partner,
Sonnenstrasse 33
D-80331 Miinchen (DE)

(54)

(57) Die Erfindung betrifft eine Dose (1), insbeson-
dere eine Blechdose, deren Offnung von einer abzieh-
baren, mit einer Siegel-Beschichtung versehene Folie
() verschlossen ist. Die Dose besitzt einen die Offnung
umfassenden Endabschnitt (2), in dem der Dosenquer-
schnitt sich zum oberen Ende hin nach auBen konisch
erweitert, wobei die Folie mit einem Randbereich an die-
sem konischen Endabschnitt befestigt ist. Der konische
Endabschnitt wird insbesondere durch einen Einzug (21)
so ausgebildet, daB der AuBendurchmesser der Dose
im Bereich dieses konischen Endabschnitts nicht gréBer
ist als am Boden der Dose.

Dose mit Folien-Verschluss
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Dose, insbesondere eine
Blechdose, wie sie im Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1 nadher angegeben ist.

Derartige Dosen werden far die Verpackung von
Lebensmitteln, beispielsweise zum Verpacken von
gemahlenem Kaffee, Pulver zum Bereiten von Getran-
ken oder dergleichen eingesetzt. Solche Dosen werden
unter anderem mit einem sogenannten "Peel-Off"-Ver-
schluB3 versehen, wobei in dem aus Blech (WeiBblech)
bestehenden Deckel der Dose eine Offnung eingestanzt
ist, die anschlieBend mit einer Folie Gberdeckt wird, die
an dem die Offnung umgebenden Rand des Deckels
angesiegeltwird. Durch Abziehen der Folie kannder Ver-
braucher die Dose dann leicht 6ffnen.

Bei diesem aus dem Stand der Technik bekannten
Dosen ist nachteilig, daB bei der Herstellung der zu dem
VerschlufB3 verwendeten Deckeln ein hoher Materialaus-
schuB anfallt. Der Deckel, der an dem Mantel der Dose
durch Rollen bzw. Umbérdelung befestigt wird, muB3
zuvor durch Stanzen mit der Ofinung versehen werden.
Das ausgestanzte Teil ist Abfallmaterial und nicht mehr
weiter verwendbar. Weiterhin ist nachteilig, daB die aus-
gestanzten Offnungen einen scharfen Rand haben, so
daB fur den Verbraucher eine Verletzungsgefahr
besteht, wenn er mit einem Léffel oder dergleichen in die
Dose hineingreift. Soll dieses verhindert werden, mufB
der Rand der Offnung nachbearbeitet werden. Diese
Probleme entstehen in gleicher Weise bei anderen
Dosen, bei denen der Mantel nicht aus Blech, sondern
z.B. aus einem Papprohr besteht, die aber ebenfalls in
herkdbmmlicher Weise mit Blechdeckeln verschlossen
sind.

Aufgabe der Erfindung ist dementsprechend, eine
far Lebensmittelverpackungen geeignete Dose, insbe-
sondere Blechdose, die eine mit einer abziehbaren Folie
verschlossene Offnung aufweist, so auszugestalten,
daB die Nachteile der herkémmlichen Dosen mit einem
solchen Verschlu3 vermieden werden und insbesondere
der Materialaufwand verringert und die Zahl der Herstel-
lungsschritte verkleinert wird.

Diese Aufgabe wird mit einer Dose geldst, die die im
Patentanspruch 1 angegebenen Merkmale aufweist.
Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung und
ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung einer solchen
Dose sind in den Unteranspriichen angegeben.

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, den
bisher verwendeten, mit der ausgestanzten Offnung ver-
sehenen Blechdeckel véllig durch eine abziehbare Folie
zu ersetzen, so daB also die gesamte obere Flache der
Dose von der Folie verschlossen ist. Da die Folie aber
auf der Innenseite der Dose angesiegelt werden muB,
miiBte die Folie ganz nach oben umgebogen sein, so
daB sie einen U-férmigen Querschnitt besitzt. Eine so
gestaltete Folie 1aBt sich aber nur mit groBen Schwierig-
keiten an den Innenrand der Dose ansiegeln, da die
Dosen im allgemeinen gewisse Maftoleranzen aufwei-
sen und deren Querschnittsflachen auch nicht vollig
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kreisrund sind. Es ware daher ein Werkzeug notwendig,
das den Rand der Folie mit der Siegelbeschichtung an
den Dosenmantel anrollt oder von innen her anpreft.
Derartige Werkzeuge sind aber aufwendig und teuer. Die
Erfindung sieht daher vor, dafB sich die Dose in ihrem
oberen Endabschnitt nach auBBen hin konisch erweitert,
und daB die Folie in diesem Endabschnitt angesiegelt
wird. Das Werkzeug, mit dem das Ansiegeln der Folie
durchgefiihrt wird, weist eine entsprechende Konizitat
auf, so daB das Ansiegeln durch einen in Axialrichtung
der Dose wirkenden Druck bewerkstelligt werden kann.
Der konische Endabschnitt der Dose wird vorzugsweise
dadurch gebildet, daB die Dose dort mit einem Einzug
versehen wird. Das hat den Vorteil, daB der konische
Endabschnitt einen gegendber der Gbrigen Dose verklei-
nerten Durchmesser hat, so daf sein oberes Ende nicht
Uber den Mittelteil oder den Boden der Dose nach auf3en
hinausragt. Dies ist flr die Stapelfahigkeit und Verpack-
barkeit der Dosen von Bedeutung.

Bei der Herstellung eines solchen Verschlusses wird
vorzugsweise eine Folie verwendet, die hutférmig gestal-
tet ist. wobei der Durchmesser der Folie im Bereich der
"Krempe" etwas groBer ist als der Durchmesser der
Dose an ihrem oberen Ende. Wird die so gestaltete Folie
mit einem leicht konischen Werkzeug oben in den koni-
schen Endabschnitt der Dose eingefiihrt, so klappt die
"Krempe" der Folie nach oben weg und legt sich an den
konischen Endabschnitt der Dose an.

Um die Stapelbarkeit und Versandfahigkeit der
Dosen zu erhéhen, kann ferner vorgesehen sein, daB
die Dose am Boden einen verkleinerten Innendurchmes-
ser besitzt, damit die auBenliegende Umbdrdelung nicht
Uber die Mantelflache der Dose hinausragt sondern
auch am Boden der AuBendurchmesser der Dose gleich
grofB ist.

Vorzugsweise ist der Boden so gestaltet, daB sein
AuBendurchmesser geringflgig Kleiner ist als der Innen-
durchmesser des oberen Randes des konischen Endab-
schnitts, so daB jeweils der Dosenboden in die Offnung
einer darunter befindlichen Dose eingesetzt werden
kann, was die Stapelbarkeit verbessert.

Im folgenden wird die Erfindung anhand des in den
Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiels beschrie-
ben und naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung des noch offe-
nen Dosenkérpers im Léngsschnitt

Fig. 2 den konischen oberen Endabschnitt der
Dose in vergroBerter Form

Fig. 3 den Randbereich des Dosenbodens in ver-
gréBerter Form

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Folie, mit der die

Dose verschlossen wird

GemaB der Fig. 1 besteht der Dosenkérper 1 aus einem
Mantel 11, der an seinem oberen Ende 12 nach auflen
umgebdrdelt ist. Der obere Endabschnitt 2 des Dosen-
korpers ist konisch gestaltet, indem ein Einzug 21 bei-
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spielsweise durch Rollen angebracht ist. Im Bereich des
Einzugs ist der Durchmesser des Dosenkdrpers gegen-
Uber dem Mantelbereich 11 etwas reduziert, so daB3 der
Durchmesser des oberen Endes 12 des Dosenkérpers
ebenso groB ist wie in dem Mantelbereich.

In der Fig. 2 ist der konische Endabschnitt 2 der mit
der Folie 3 verschlossenen Dose vergréBert dargestellt.
Die Dose 6ffnet sich von dem Einzug 21 nach oben; der
Winkel zwischen dem konischen Endbereich 2 und der
Dosenachse betragt entsprechend der Darstellung von
Fig. 2 etwa 7°. In Fig. 2 ist weiter erkennbar, dafB3 die Folie
3 an dem Innenteil des konischen Endbereiches 2 ange-
siegelt ist und der Bord nach auBBen umgelegt und ange-
bordelt ist.

In der Fig. 3 ist im vergréBerten Ausschnitt der
Randbereich des Dosenbodens dargestellt. Es ist
erkennbar, daf3 der Mantel der Dose in der Nahe des
Dosenbodens so weit verjingt ist, daB die Umbdrdelung
40 nicht tGber den Mantel 11 der Dose hinaussteht; ins-
besondere ist die Gestaltung derart, daB der Dosenbo-
den mit seiner Umbérdelung in das obere Ende des
konischen Endabschnitts (2) einer anderen, gleichen
Dose hineinpaBt.

Die Fig. 4 zeigt die zum VerschluB dienende Folie 3
im Querschnitt. Die Folie besteht vorzugsweise aus Alu-
minium und ist an ihrer Unterseite mit einer Siegelbe-
schichtung 34 versehen. lhr Querschnitt ist hutférmig,
wobei der AuBendurchmesser gréBer ist als der AuBen-
durchmesser der Dose an ihrem oberen Ende. Auf ihrer
Unterseite ist sie mit einer Siegel-Beschichtung 34 ver-
sehen. Zum Ansiegeln der Folie wird die Dose mit der
hutférmigen Folie versehen oder die in die notwendige
hutférmige Form gebrachte Folie wird auf ein konisches,
beheizbares Werkzeug aufgelegt und von unten her mit
diesem Werkzeug in den konischen Endabschnitt der
Dose eingeftihrt und unter Druck an die Doseninnen-
seite angesiegelt. Dabei klappt der Randbereich 35 (die
"Krempe") der Folie ab und legt sich an die Innenflache
der Dose an.

In Fig. 4 ist erkennbar, daB an der nach auB3en lie-
genden Seite der Folie in deren Mittelteil eine Handhabe
32 angebracht sein kann, mit der die Folie dann nach
auBen abgezogen werden kann.

Patentanspriiche

1. Dose, insbesondere Blechdose, deren Offnung von
einer abziehbaren, mit einer Siegel-Beschichtung
versehenen Folie verschlossen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Dose (1) einen die Offnung umfassenden End-
abschnitt (2) aufweist, in dem der Dosenquerschnitt
sich zum oberen Ende (12) hin nach auBen konisch
erweitert, und daB die Folie (3) mit einem Randbe-
reich (31) an dem konischen Endabschnitt (2) befe-
stigt ist.

2. Dose nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB
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der konische Endabschnitt (2) mit einem Einzug (21)
derart gebildet ist, daB der AuBendurchmesser der
Dose im Bereich des konischen Endabschnitts (2)
nicht gréBer ist als im Mittelteil der Dose.

Dose nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

der Offnungswinkel o in dem konischen Endab-
schnitt (2) ca. 7° betragt.

Dose nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Dosenmantel (11) an seinem oberen Ende (12)
nach auBen umgebdérdelt ist.

Dose nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Folie (3) mit einer Handhabe (32) zum AufreiBen
versehen ist.

Dose nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Folie (3) aus Aluminium besteht.

Dose nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

ihr Innendurchmesser im Bereich des Bodens (4)
gegenuber dem Mittelteil um die Dicke der auBen
liegenden Umbérdelung (41) am Dosenboden ver-
ringert ist.

Verfahren zur Herstellung einer Dose nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, mit folgenden Verfahrens-
schritten:

a. Anbringen eines Einzugs (21) im oberen End-
bereichder Dose derart, daf ein konischer End-
abschnitt (2) gebildet;

b. Einsetzen eines Formlings (30) aus einer mit
einer Siegelschicht (33) versehenen Folie, des-
sen Querschnitt hutférmig und dessen AuBen-
durchmesser um die vorgesehene Breite der
Versiegelung (34) gréBer ist als der Innendurch-
messer der Dose im Bereich des konischen
Endabschnitts (2), wobei der Randbereich (35)
der Folie zur Anlage an dem konischen Endab-
schnitt kommt;
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