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On sait que dans certains moteurs &lectriques, et notammment
ceux de traction, les porte-balais sont fix&s 3 une couronne qui
entoure le collecteur et qui peut tourner sur la carcasse concentri-
quement 8 celui-ci, des moyens &tant prévus pour.la bloquer 3 la
position désirée.

Cette disposition &tait initialement prévue pour permettre de
régler le calage des balais par rapport 3 1'inducteur du moteur. Mais
on 1'a rapidement utilisée par la suite pour faciliter 1'inspection
et 1'échange de ceux-ci. En effet les moteurs du genre en question
sont en général fermés par des flasques trés difficilement démontables
et 1'accés aux porte-balais est par conséquent malaisé. En prévoyant
une porte de visite, on peut profiter de cette pdssibilité de rotation
de la couronne de support pour faire passer succcessivement tous les
porte-balais en face de celle-ci, ce qui facilite considérablement
les opérations. Une fois celles~ci terminées, il suffit de bloquer 2
nouveau la couronne & la position correcte, convenablement repérée.

Mais bien entendu cette rotation de la couronne formant support
des porte-~balais pose le probldme de la liaison entre ces derniers et
les circuits fixes du moteur. Pour le résoudre on a imaginé de
réaliser cette liaison par le moyen de contacts frottants, savoir de
couteaux et de pinces qui enserrent ceux-ci 3 la position de fonctionnement
de la couronne les couteaux &tant généralement portés par la carcasse
et les pinces par la couronne,

Toutefois, la réalisation des pinces a jusqu'ici exigé des
opérations coliteuses et délicates. Leurs branches sont généralement
faites par superposition intime d'&léments en métal &lastique mince
(laiton, bronze) qui doivent &tre découpés et conformés individuellement,
1'ensemble &tant usiné avec des tolérances trés faibles. En outre
pour que de telles pinces présentent les qualités escomptées de
conduction du courant, il faut que la position des couteaux par
rapport 3 elles soit trés exacte, toute erreur réduisant considérablement
la surface effective de contact.

L'invention vise 3 permettre d'établir des pinces du genre en
question de fabrication simplifiée et qui puissent tolérer des
défauts appréciables dans la fixation des couteaux.

Conformément 3 1'invention une pince du genre en question
comprend une série d'anneaux &lastiques fendus de diamétres différents,
serrés les uns contre les autres en un point diamétralement opposé 2

leurs fentes, les différences de diam@tre entre les anneaux successifg
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&tant telles qu'a part vers le point de fixation il existe un éspace
libre notable entre les anneaux successifs.

On comprend que dans ces conditions les anneaux agissent
individuellement, de telle sorte que leurs tol&rances de fabrication
sont assez larges et qu'il est inutile de procéder apris montage 3 un
usinage soigné des surfaces de contact. En outre du fait que ces
anneaux peuvent se déformer indépendamment les uns des autres dans
une large mesure, la pince s'adapte aisément au couteau correspondant
méme sl celui-ci n'est pas dispos& de fagon parfaite.

Le dessin annex&, donné 3 titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre 1'invention, les caractéristiques qu'elle présente et les
avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 montre une couronne formant support des porte~balais
dans un moteur de traction ou autre.
Fig. 2 est une coupe 3 grande &chelle suivant II-II (£ig.l)

7 Fig. 3 est une vue en plan de 1'un des supports isolants
a armature métallique utilisés.

En fig. 1 1'on distingue quatre porte-balais désignés par la
référence générale 1 et qui sont fixés 3 une couronne 2 par 1'intermédiaire
de supports isolants 3. On a indiqu€ en 4 les balais renfernés par -
les porte-balais 1, et en 5 le collecteur sur lequel ils viennent
porter. La couronne 2 est prévue de fagon 3 pouvoir tourner comcentriguement
au collecteur 5 dans un guidage appropri& &tabli sur la carcasse (non
figurée) du moteur ou sur un flasque de celle-ci. Elle est faite en
une pidce fendue et au niveau du joint de la fente, référencée 6, il
est prévu des moyens, non figur@s, pour permettre de serrer ou
d'&carter celle-ci depuis la porte de visite en vue de bloquer
1l'ensemble de la couronne dans son guide.

Les porte-balais 1 opposés, de méme polarit®, sont relifs 1l'un
& l'autre par un c@ble 7. Bien que les deux cfbles 7 alent &té&
représentés comme passant largement au~-deld de la couronne 2, dans la
réalitéfils restent contre celle-ci & laquelle 1ls peuvent d'ailleurs
8tre fixés en certains de leurs points pour &viter qu'ils ne flottent
a 1l'intérieur du moteur.

A 1'un des deux porte-balais de chacune des paires ainsi
réalisées par les conducteurs 7 est associf un dispositif de pince 8
fixé 3 la couronne 2 par 1'intermédiaire d'un support 9 identique aux
supports 3 des porte-balais eux-mémes, ce dispositif &tant relié aux

porte~balais de méme plant& par une lame conductrice 10. Chaque
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dispositif de pince 8 coopére avec un dispositif de couteau 11 rendu
solidaire de la carcasse ou flasque par le moyen d'un support isolant
12 qui, 13 encore, est identique aux supports 3 précités. De chaque
dispositif de couteau part un céble 13.

Fig. 2 montre le détail des dispositifs 8 et 11. Celui de pince
8 comprend une embase 14 dont la face opposée au support isolant 9
est creusée d'un siége l4a a profil en arc de cercle, deux jeux successifs
de trois anneaux élastiques fendus 15, et une barrette 16, convenablement
profilée, qui vient serrer les anneaux 15 contre le siége l4a en un
point de ceux-ci opposé 2 leurs fentes, lesquelles sont alignées pour
pouvolr recevoir simultanément le couteau 17 du dispositif 11. On
apergoit en 18 un goujon fileté solidaire de 1'embase 14 et qui
traverse la barrette 16, son extrémité dépassante portant un écrou de
serrage 19. Le goujon 18 passe entre les deux jeux d'anneaux 15,
lesquels peuvent &tre entaillés latéralement 3 cet effet. La barrette
16 peut se terminer par des extrémit&s non profilées qui viennent se
disposer de part et d'autre de 1'embase.

Comme montré&, les anneaux 15 de chaque jeu sont de diamdtres
notablement différents de telle sorte que dans la zone du couteau 17
opposée 3 la barrette 16 il existe entre eux des espaces notables.

Le dispositif de couteau 11 comprend lui aussi une embase 20
fix&e au support isolant 12 et dont le couteau 17 est directement
solidaire en &tant fait d'une seule piéce avec elle.

Comme sus-indiqué, les supports isolants 3, 9 et 12 sont
identiques. On se bornera donc 2 décrire celui 9 afférent au dispositif
de pince 8. Ce support comprend une armature métallique 21 (fig. 2 et 3),

un recouvrement isolant 22 inject& autour de celle-ci et un manchon
protecteur 23. L'armature 21 comporte 3 son tour une partie de base
2la, de forme cylindrique, percée d'un alésage axial borgne 21b
convenablement fileté& pour recevoir une vis de fixation 24 ; cette
partie de base 2la se prolonge par une partie plate 21c percée de
deux larges trous successifs 21d. Le recouvrement 22, fait d'une
matiére thermo-durcissable chargée de fibres de verre, pénétre dans
les trous 2lc, mais sa partie correspondante est elle-méme percée
co-axialement & ces trous pour recevolr des vis 25 qui viennent se
visser dans 1'embase 14, leurs tétes portant contre une contre-plaque
de serrage 26. Quant au manchon 23, il est fait en une matiére
incombustible i trds faible coefficient de frottement et résistant

bien 3 la chaleur, telle que celle connue sous le nom de Téflon. 11



10

15

20

25

30

35

. 2502414
A
est mont& sur la partie du recouvrement 22 qui entoure la partie de
base cylindrique 2la de 1'armature 21.

On comprend que dans chaque jeu d'anneaux 15, chacun de ceux-ci
agit individuellement pour s'adapter sur le couteau 17 et le serrer
élastiquement. L'ensemble de ces anneaux peut donc tolérer des
défauts notables concernant la position et 1l'orientation des couteaux.
Par ailleurs de tels anneaux sont de fabrication trds simple et, du
fait qu'ils agissent indépendamment les uns des autres il n'est nul
besoin de rectifier leurs faces de contact aprds montage. Le nombre
des jeux d'anmeaux 15 peut varier en fonetion des intensités 2
transmettre, ce qul permet . de réduire au minimum celui de types de
ces jeux pour correspondre aux puissances des moteurs. L'identitd des
supports isolants 3, 9 et 12 facilite la fabrication et réduit le
prix de revient. On notera que dans ces supports la_ﬁatiére plastique
est uniquement soumise & des efforts de compression qu'elle peut
supporter de fagon parfaite. Le manchon 23 joﬁe par allleurs le réle
de protecteur 3 l'encontre des dépdts de poussiéres conducirices
susceptibles de provoquer des amorgages tout en garaniissant que
méme s'il apparaft un arc local fugitif, celui-ci ne créera pas une
zone superficielle charbonneuse susceptible de faciliter des fuites
de courant et des amorgages ultérieurs.

I1 doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précdde
n'a &été donnfe qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le
domaine de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplacant les
détails d'exécution décrits par tous autres &quivalents. Bien que les
supports isolants décrits soient particulidrement adaptés, on pourrait
&ventuellement en utiliser d'autres. I1 serait posssible.d'autre part
d'interposer des cales entre les divers anneaux 15 dans leur partie
serrée entre la barrette 16 et le sidge l4a dans 1a mesure oli celd ne
rapprocherait pas indfiment les parties fendues de ces anneaux. Le

nombre des anneaux dans chaque jeu peut &tre quelconque.
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REVENDICATIONS

1. Ensemble de porte-balais pour moteurs électriques, et
notamment de moteurs de traction, du genre dans lequel les porte-balais
sont portés par une couronne co-axiale au collecteur et susceptible
de tourner autour de celui-ci, des moyens étant prévus pour permettre
de la bloquer 3 la position désirée, tandis que 1'amenée de courant
est assurée par des dispositifs de pince et des dispositifs de
couteau fixés respectivement 3 ladite couronne et 2 la carcasse, ou
inversement, caractéris& en ce que le dispositif de pince comprend au
moins un jeu d'anneaux fendus (15) disposés les uns dans les autres
de fagon telle que leurs fentes soient alignfes pour recevoir le
couteau (17) correspondant, ces anneaux &tant fix&s 3 une embase
appropriée (14) en un point de leur périphérie opposée 2 leur fente
et &tant de diamdtres suffisamment différents pour que dans la zome
ol 11s coopérent avec le couteau ils soient séparés les uns des
autres par des espaces notables en pouvant ainsi fonctionner ind&pendamment
les uns des autres.

2. Engsemble suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
les anneaux (15) des divers jeux de chaque dispositif de pince (8)
sont serrés dans une dépression profilée (14a) de 1'embase (14).

3. Ensemble suivant la revendication 2, caractérisé en ce que
le serrage des anneaux (15) contre la dépression (14a) de 1'embase
(14) est assuré par une barrette (16) convenablement profilée et
traversée par un goujon de serrage (18).

4. Ensemble suivant 1'une quelconque des revendications qui
précédent, caractérisé en ce que chaque dispositif de pince (8) est
porté par un support isolant (9) comprenant une armature métallique
(21) a revétement isolant (22), laquelle comporte une partie plate
(21c) percée de trous (21d) dans laquelle la matidre de recouvrement
péndtre, en y comportant elle-méme un trou de moindre diamdtre propre
au passage de vis (25) ou équivalents permettant de relier 1'embase
(14) du dispositif de pince (8) & une contre-plaquette de serrage
(26).

5. Ensemble suivant la revendication 4, caractérisé en ce que
1'armature métallique (21) comprend encore une partie cylindrique

(21a) a face d'extrémité non recouverte propre a assurer la fixation
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du support, cette partie cylindrique &tant également entourée par le
revétement isolant (22) sur lequel est ici disposé un manchon (23)
fait en une matiére incombustible 3 trds faible coefficient de
frottement.

6. Ensemble suivant 1'une quelconque des revendications qui
précédent, caractérisé en ce que les supportsg isolants (3, 12) des
porte-balais (1) et des dispositifs de couteau (11) sont identiques a
ceux (9) des dispositifs de pince.
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