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- Attaches élastiques pour couche-culotte.

=

La présente invention se rapporte & une attache &las-
tique utilisable notamment comme systéme de fixation
permettant de Tier la partie avant et la partie ar-
riére d'une couche-culotte & jeter pour les bébés.

=~

Elle se rapporte également & un procédé-de fabrication
d'une telle attache sur une machine de production de

~

couches-culottes 3 jeter.

Les couches-culottes @ jeter pour bébés sont formées
d'une masse absorbante, constituée d'un matelas de
fibres cellulosiques, placée entre une feuille support
imperméable et une feuille perméable aux liquides,

dite feuille de non-tissé, destinée 3 &tre en contact
avec la peau du béba.

Pour maintenir la couche-culotte autour de la taille
du bébé, on utilise des attaches adhésives dont une
extrémité est fixée sur la feuille support imperméable
et 1'autre extrémité, enduite d'un adhésif protégé par
un papier siliconé, est 1ibre. Au moment de 1'utilisa-
tion de la couche-culotte, on enléve le papier silico-
né et on applique la partie adhésive découverte sur la
partie arriére supérieure de la feuille support imper-
méable.

Pour éviter une liaison trop rigide entre les parties
avant et arriére de 1a couche-culotte, on a cherché i
rendre les attaches élastiques.

Le brevet francais N° 72 17105 décrit une bande d'atta-
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che semi-&lastique comportant une section centrale
pouvant s'allonger Tibrement et deux sections termi-
nales non extensibles, une des sections terminales
étant fixée & un bord latéral de la couche au niveau
de la taille de 1'enfant, 1'autre section terminale
étant libre et ayant une surface revétue d'adhésif
par pression. 7

On connait &galement une attache &lastique, décrite
dans le brevet américain 3 920 018, constituée par
une bouche extensible ou attache pliée en C.

Lors de la fabrication des couches-culottes, les at-
taches se trouvent en partie hors de la surface dé-
finie par les couches-culottes, ce qui rend impossible
1'obtention de fortes cadences de fabrication.

De plus, dans le cas particulier de 1'attache a boucle
extensible, la nécessité d'insérer le doigt dans la
boucle mal formée complique le geste d'ouverture de

1'attache.

Pour ces raisons, on a recherché une structure nouvelle
d'attache qui offre d'une part une bonne &lasticité
lors de Ta fixation de la couche-culotte autour de la
taille du bébé et d'autre part, une certaire rigiditeé
d'ensemble permettant de maintenir 1'attache dans 1a
surface des couches-culottes lors de Tleur fabrication,
et de fagcon générale avant utilisation de 1'attache.

Le brevet francais N° 78 00341 au nom de 1a demande-
resse, décrit une attache élastique pliée en S, carac-
térisée en ce qu'elle comporte une premiére zone non
€lastique, une zone centrale élastique, et une seconde
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zone non é&lastique, dont la face en regard de Ta zone
centrale élastique est revétue d'un adhésif sensible

d la pression, recouvert d'un &lément protecteur, )
lui-méme 1ié & 1a zone contrale par une ligne de colle
continue ou discontinue paralléle aux Tignes de pliage
de 1'attache.

Lors de 1'utilisation de cette attache, on tire 1'ex-
trémité libre de Ta seconde zone, 1'&lément protecteur
se décolle de cette seconde zone et reste fixé 3 la
zone élastique. Dés lors, on peut fixer la seconde
zone sur le bord d'une couche-culotte.

Toutéfois, cette attache présente 1'inconvénient
d'étre constituée en trois &léments distincts (une
partie centrale et deux parties terminales) qui sont
ensuite assemblés au moyen d'adhésifs.

La fabrication d'une telle attache se heurte i des
difficultés lorsqu'elle doit étre entreprise sur une
machine de production de couches-culottes & fort ren-
dement.

D'autre part, 1'@lément protecteur de la partie libre
de 1'attache est relié & . 1'une des faces de la partie
médiane elastique au moyen d'une ligne de colle. '
Dans Ta pratique, cette liaison s'est avérée difficile
a réaliser.

Le but de 1a présente invention est de réaliser une
attache &lastique qui présente aussi une certaine

rigidité jusqu'au moment de 1'utilisation seulement,
mais dont la structure simplifiée rende possible une
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fabrication & grand rendement sur 1a machine de pro-
duction des couches-culottes.

Pour parvenir'a ce but, les deux parties latérales

de T'attache (non &lastiques) sont constituées d'une
seule pi&ce par une bande support munie d‘une ligne
de prédécoupe (ligne de perforations), lesdites par-
ties Tatérales étant au moment de 1'utilisation sépa-
rées au niveau de cette prédécoupe par traction sur
la partie Tatérale libre ; apreés cette rupture, les
deux parties latérales restent liées ensemble &las-

tiquement par la partie centrale extensible fixée 3
T'une et & 1'autre des parties latérales.

La partie centrale extensible peut étre relige a
T'une et & 1'autre des parties latérales au moyen
de deux bandes d'adhésif disposées sur une méme pre-
miére face de la bande support de part et d'autre de

la 1igne de prédécoupe.

La seconde face de la bande support est revétue de
deux bandes d'adhésif pour le maintien de 1'une et
1'autre parties terminales de 1'attache sur les faces
respectivement avant et arriére de la couche-culotte.

De facon préférentielle, cette seconde face de la
bande support comporte, en outre, une bande d'adhé-
sif médiane recouvrant la position de la ligne de preé-
découpe.

De préférence &galement, des bandes d'adhésif recou-
vrant 1'une et T1'autre faces de la bande support sont
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disposées en "quinconce" : en aucun point de la

bande support, celle-ci n'est adhé&sivée sur les deux
faces.

Selon un premier mode de réalisation de 1'invention,
Ta ligne de prédécoupe partage la bande support

en deux parties d'égale longueur, et T'attache est

. pliée en deux selon une ligne de pliage confondue

avec la ligne de prédécoupe.

Selon une premiére variante d'exécution, la partie
lTatérale 1ibre est plus longue que Ta partie laté-
rale fixe, et 1'attache est pliée en deux selon une
lTigne de pliage située dans la partie Tatérale libre
non recouverte par la partie centrale extensible.

Selon une seconde variante d'exécution, il est prévu
une partie supplémentaire dont une premiére face

joue le role de bande protectrice de 1a partie Taté-
rale 1ibre et Ta seconde face; adhésivée, permet une
fixation supplémentaire sur le bord de la couche.
Cette partie supplémentaire, de préférence fixée a la
face externe du bord de la couche, permet de répar-

-

tir Ta force de traction & la fois sur la face intéa-

rieure et la face extérieure du bord de la couche sur
lequel 1'attache est fixée.
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Le procéde de fabrication de 1'attache peut &tre
réalisé de maniére simple & trés forte cadence i
partir d'un rouleau de bandes supports de lardeur
égale a la longueur souhaitée des attaches.

Pour réaliser cette attache & partir d'un rouleau
de bandes supportsdéja recouvert sur ses deux faces
des bandes adhésives indiquées ci-dessus, i1 suffit
de réaliser la ligne de prédécoupe par tout moyen

. connu  adéquat, de poser longitudinalement la bande

extensible (sens travers) sur les bandes adhésives
de Ta premiére face du rouleau de bandes supports, de
plier la structure obtenue selon la ligne de pliage
choisie, de poser ensuite la bande protectrice (pa-
pier siliconé), puis de découper la structure obte-
nue en une série d'attaches, qui sont ensuite fixées
sur les couches-culottes.

Les différentes variantes d'exécution de 1'attache
peuvent étre fabriquées en modifiant 1égérement
certaines é&tapes de ce procédé, comme on le verra
plus Toin dans la suite du texte de la description de
plusieurs exemples de réalisation non limitatifs
de 1'objet de 1'invention, accompagné de dessins
dans lesquels

- Ta figure 1 est une vue en coupe de 1'attache i
plat selon 1'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe de 1'attache de
la figure 1, pliée et posée sur une couche-culotte
avant utilisation,

- Ta figure 3 est une vue en coupe de 1'attache
des figures 1 et 2, en position d'utilisation,
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- la figure 4 est une vue en coupe de T'attache
a plat selon une premiére variante de réalisation
de 1'invention,. '

-~ 1a figure 5 est une vue en coupe de 1'attache
de la figure 3, pliée et posée sur une couche-
culotte,

- la figure 6 est une vue en coupe de 1'attache
d plat selon une deuxiéme variante de réalisation
de 1'invention,

- la figure 7 est une vue en coupe de 1'attache
de Ta figure 6, pliée et posée sur une couche-
culotte,

- Ta figure 8 est un schéma représentant les di-
verses étapes du procédé de réalisation d'une atta-
che.

Sur Te dessin des figures 1,2 et 3, on a représenté
un premier exemple de réalisation de 1'invention.
L'attache comporte trois parties : une premiére par-
tie latérale 1, une partie centrale extensible 2
(dans ‘le sens de la Tongueur de 1'attache) et une
seconde partie latérale 3. '

Les deux parties latérales 1 et 3 sont constituées
en une seule piéce par une bande support 4, partagée
en deux par une ligne de prédécoupe 5 (ligne de
perforationspar exemple), qui s'é@tend sur toute la
largeur de Ta bande support.

La bande support 4 peut &tre en papier ou en matiére
plastique. . -
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Cette bande support est revétue d'un adhésif sur
ses deux faces 4a et 4b. L'adhésif est déposé selon
des bandes paralléles a la Tigne de prédécoupe 5.

Sur la face 4b sont déposées deux bandes d'adhésif 6
et 7, disposées de part et d'autre de la ligne de
brédécoupe 5, de Targeur é&gale. Ces deux bandes d'ad-
hésif permettent la fixation de la partie centrale.
extensible 2 de 1'attache constituée par une lami-
nette, un latex, un caoutchouc synthétique, un tissu
é]astiqué, ou tout autre matériau é&lastique équivalent.

La face 4a de Ta bande support 4 est revétue de trois
bandes d'adhésif 8, 9 et 10, qui sont disposées pré-
férentiellement, comme on peut le voir sur la figure 1,
en "quinconce" avec les bandes d'adhé&sif 6 et 7 de 1a
face 4b. '

Les deux bandes d'adhésif 8 et 9 sont disposées aux
extrémités de la bande support 4, pour servir de fixa-
tion des parties latérales de 1'attache 1 et 3, res-
pectivement sur T'une et 1'autre des faces avant et
arriére de Ta couche-culotte. De plus, il est prévu
une bande d'adhésif médiane 10 recouvrant la position
de Ta ligne de prédécoupe et s'étendant de part et
d'autre de cette ligne sur 1'une et 1'autre des par-
ties Tatérales 1 et 3. Les bandes d'adhésif 8, 9 et 10
recouvrant la face 4a s'étendent sur des zones de la
bande support non recouvertes par les bandes d'adhé-
sif 6 et 7 de la face 4b ; en aucun point de la bande
support, celle-ci n'est recouverte sur ses deux faces.
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Comme on peut le voir sur la figure 2 représentant
Ttattache pliée et fixée sur la couche-culotte

avant utilisation, 1a bande d'adhésif 8 et la partie
de Ta bande médiane située sur la partie latérale 1
servent & la fixation de 1'attache sur Ta couche-
éb]otte non représentée, mais seulement indiquée

par la feuille 11, partie de la face supérieure arrié-

re de la couche-culotte.

Une bande protectrice 12 (papier siliconé&) recouvre

la bande d'adhésif 9 et la partie de Ta bande médiane
10 située sur 1la partie latérale 3. Cette bande protec-
trice évite tout contact avec 1'adhésif de la partie
latérale Tibre de 1'attache avant T1'utilisation de
celle-ci.

Une fois 1'attache pliée et fixée sur Ta couche-culotte
(voir figure 2), 1'attache est utilisée somme suit :
1'utilisatrice saisit le bord de 1a bande protectrice
12 recouvrant 1la paftie latérale 1ibre 3 et 1'attache,
exerce une traction sur 1'ensemble de cette partie
latérale libre 3 suffisante pour rompre la bande sup-
port 4 au niveau de la ligne de prédécoupe 5. A ce
moment, les deux parties latérales, bien que séparées,
sont reliées 8lastiquement par la partie centrale ex-
tensible 2.

L'attache, rigide jusqu'au moment de 1'utilisation,
devient par la rupture de la ligne de prédécoupe une
attache élastique, qui offre une possibilité d'adapta-
tion de la fixation autour de la taille du bébé.

Sur la figure 3, on a représenté 1'attache en position
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d'utilisation, servant & la fixation des parties
arriére et avant de Ta couche-culotte, non représen-
téesmais seulement indiquées par leur extrémité, réfé-
rencées 1ll,respectivement 13.

Dans 1'exemp]é représenté sur les figures 4 et 5, la
ligne de prédécoupe 5 n'est plus situde sensiblement
au milieu de la Tongueur de 1'attache. Contrairement
au mode de réalisation décrit précédemment, la partie
latérale libre 3 est plus longue que la partie latérale
fixe 1.

La bande protectrice 12 ne recouvre que 1la bande d'ad-
hésif 9, plus large que dans le mode de réalisation
précédent.

Toutefois, c'est surtout dans le pliage et la pose de
1'attache que cette variante se distingue du premier
mode de réalisation.

Comme on peut le voir sur la figure 5, 1'attache est
pliée, non plus autour d'une ligne confondue avec la
ligne de prédécoupe, mais autour d'une ligne référen-
cée 16 située sur la partie Tatérale libre 3 hors de
la zone de cette partie latérale recouverte par la
bande extensible 2.

=

De fagon a permettre 1'@loignement de 1'une des parties
latérales par rapport & 1'autre au moment de 1'utili-
sation, i1 est prévu sur la partie 11 de la couche
sur laquelle 1'attache est fixée un pli 14, qui est

absorbé& en tout ou partie avec 1'allongement de 1la
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partie extensible 2.

Une seconde variante d'exécution est représentée sur
le dessin des figures 6 et 7.

L'attache comporte, outre les él1éments déjd décrits
dans le premier mode de réalisation, une partie sup-
plémentaire 15 fixge par une de ses extrémités dans
le voisinage de la ligne de prédécoupe 5, du coté de
la partie Tatérale fixe 1.

Cette partie supplémentaire 15 comporte une premiére
face lba, siliconée pour servir de protecteur i
1'adhésif de la partie latérale libre 3, et une face

adhésivée 15b, destinée & étre fixée, comme 13 partie
latérale fixe, sur le bord 11 de la couche-culotte.

L'attache est pliée au niveau de la ligne de prédé-
coupe 5, et posée selon le dessin de la figure 7.

Le bord 11 de la couche est "pincé" entre la partie
lTatérale fixe 1 et la partie supplémentaire 15.

Comme ces deux parties 1 et 15 sonf reliées ensemble
au voisinage de la ligne de prédécoupe (voir figure 6),
la force de traction exercée sur 1'attache lors de
1'utilisation est répartie pour moitié sur 1'une des
faces du bord 11 de la couche et pour moitié sur '
1'autre face. : '

Une telle structure évite le glissement de 1'attache
sur le bord de la couche.
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Pour réaliser 1'attache des figures 1 & 3, on part
d'un rouleau de papier ou de matiére plastique de
largeur égale @ la longueur des attaches, déja
revétu d'un adhésif'acryiique selon les bandes 6 a
10 décrites ci-dessus. A titre d'exemple, on a fixé
tes dimentions suivantes

- longueur de 1'attache : 70 mm
(lTargeur du rouleau de bande support)

- largeur de 1'attache : 30 mm

bande | largeur des bandes d'adhésif
6 8 mm
7 8 mm
8 _ 13 mm
9 7 20 mm
10 13 mm
- distance entre les bandes 6 et 7 : 24 mm

Les bandes supports, ainsi adhésivées, peuvent aussi
étre fournies sous forme de rouleaux 17 de plusieurs
centaines de métres, et montés sur le tambour d'ali-
mentation du dispositif de fabrication des attaches,
sur la machine de production des couches-culottes.
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La bande support 4 est ensuite prédécoupée en 18
au moyen d'un outil de prédécoupe ou de perforation
de type courant, de maniére & réaliser la Tigne de
prédécoupe 5 des attaches. La profondeur des perfo-
rations et la distance choisie entre deux perfora-
tions, ou bien la profondeur de 1a'1ﬁghe de prédée-
coupe, si celle-ci est continue, sont calculées de

mani&re & offrir une bonne "déchirabilité" de la
bande support lors de 1'utilisation.

La partie médiane extensible 2 est ensuite posée sur
les bandes adhésives 6 et 7 de 1'une des faces du
rouleau de bandessupports.Cet assemblage est réalisé
en 19 au moyen de simples rouleaux presseurs.alimentés
d'une part par le rouleau de bandes suppoits,

et d'autre part par un rouleau de laminette 20.

L'ensemble est ensuite plié en 21 autour de la ligne
de prédécoupe selon une technique courante.

=

Sur la face correspondant & Ta partie terminale libre
de Ta bande support ainsi repliée est fixée en 22 une
bande protectrice siliconée dé&livrée par un rouleau
23.

La structure obtenue est ensuite engagée entre des
rouleaux fournisseurs 24 qui la tendent, lui confé-
rent une vitesse trés réguliére et évitent tout
glissement. '

Un contre-couteau 25 trongonne & intervalles régu-
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liers la structure, de maniére & obtenir les attaches
individuelles, qui sont ensuite aspirées sur un cou-
teau aspirant 26 avant d'étre,aprés une fraction de
tour sur ce couteau aspirant,projetées sur le complexe
de couches-culottes 27 en des points correspondants
aux zones de fixation des attaches.

Le procédé de réalisation des attaches selon la va-
riante des figures 4 et 5 est identique en tous
points & celui déqrit ci-dessus, excepté la position
transversale de Ta ligne de prédécoupe et de la 1i-
gne de pliage.

A titre d'exemple, cette variante peut étre illustrée
par les dimensions suivantes

- longueur de 1'attache : 90 mm
- longueur de la partie terminale 1 ¢ 35 mm
- Tongueur de la partie terminale 3 : 55 mm
- largeur des -bandes 6 et 7 : 8 mm
- distance entre les bandes 6 et 7 24 mm
- largeur de la bande 8 2 13 mm
- largeur de Ta bande 10 : 20 mm
- largeur de la bande 9 : 33 mm

Le procédé de réalisation des attaches selon les fi-
gures 6 et 7 est une variante du procédé décrit précé-
demment.

Pour réaliser 1'attache décrite selon les figures 6 et
7, qui comprend une partie supplémentaire 15 de fixa-
tion, on supprime 1'étape de pliage, et 1'opération
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de pose de bande protectrice est remplacée par
1'opération d'assemblage de cette partie supplé-
mentaire sur le rouleau de bandes supports.

L'attache est fabriquée et posée a plat sur le com-
plexe de couches-culottes 27.

C'est seulement lorsque 1'attache est posée sur le
complexe, qu'elle est pliée autour du bord de Ta
couche-culotte. '
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REVENDICATIONS

Attache &lastique utilisable notamment pour la 7
fixation des faces avant et arriére d'une couche-
culotte pour bébé, comprenant trois parties ; a
savoir, une premiére partie latérale fixée sur une
face de la couche-culotte, une partie centrale ex-
tensible, et une seconde partie latérale libre
destinée a étre fixée au moment de 1'utilisation
sur 1'autre face de la couche-culotte au moyen d'un
adhésif sensible d@ la pression, caractérisée en ce
qu'avant utilisation les deux parties latérales de
1'attache sont constituées d'une seule piéce par
une bande support munie d'une ligne de prédécoupe,
lesdites parties latérales &tant, lors de T'utilisa-
tion, séparées au niveau de cette prédécoupe par
traction sur ladite seconde partie latérale libre,
tout en restant 1iées ensemble &lastiquement par la

partie centrale extensible fixée d T'une et & 1'autre
desdites parties Tlatérales.

Attache élastique selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la partie centrale extensible est
l1iée aux deux parties latérales au moyen de deux
bandes d'adhésif disposées sur une méme premiére face
de la bande support de part et d'autre de la ligne

de prédécoupe.

Attache élastique selon la revendication 2, caracté-
risée en ce que la seconde face de la bande support
est revétue d'adhésif pour la fixation des deux par-
ties latérales de 1'attache respectivement sur 1'une
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et T'autre des faces avant et arriédre de la couche-
culotte.

Attache selon la revendication 3, caractérisée en ce
que ladite seconde face de la bande support comporte
en outre une bande médiane d'adhésif recouvrant la
ligne de prédécoupe et s'étendant sur 1'une et 1'au-
tre des parties latérales de T'attache.

Attache selon la revendication 4, caractérisée en ce

que les bandes d'adhésif pour la fixation de la par-
tie centrale extensible sont disposées en "quinconce"
de part et d'autre de la bande support.

Attache selon 1'une quelconque des revendications 1
d 5, caractérisée en ce que la ligne de prédécoupe
est située sensiblement au milieu de la longueur de
la bande support.

Attache selon la revendication 6, caractérisée en ce
que la bande protectrice recouvre & la fois la bande
d'adhésif de la seconde partie latérale libre et la

zone de la bande médiane d'adhésif située du cété de

la ligne de prédécoupe appartenant a ladite seconde
partie latérale libre.

Attache selon 1'une quelconque des revendications 1
a 7, caractérisée en ce qu'elle est pliée en deux
selon une ligne de pliage sensiblement confondue avec

- la Tigne de prédécoupe.
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Attache selon 1'une quelconque des revendications 1
a 5, caractérisée en ce que la ligne de prédécoupe
est située de telle maniére que la seconde partie
latérale est plus longue ‘que la premiére partie
Tatérale. '

Attache selon la revendication 9, caractérisée en ce
qu'elle est pliée en deux selon une ligne de -pliage
distincte de 1a ligne de prédécoupe, paralléle a

celle-ci, située dans Ta partie latérale libre non

recouverte par la partie centrale extensible.

Attache selon 1'une quelconque des revendications 1

a 5, caractérisée en ce qu'elle comprend en outre

une partie supplémentaire, fixée par une de ses ex-
trémités a3 la partie Tatérale fixe de la bande sup-
port au voisinage immédiat de la ligne de prédécoupe,
et adhésivée sur sa face dirigée vers ladite partie
latérale fixe.

Attache selon la revendication 11, caractérisée en
ce que Ta face non adhésivée de Tadite partie supplé-
mentaire est traitée de maniére & servir de surface
protectrice de 1la bande d'adhésif de la partie la-

térale libre.

Attache selon 1'une quelconque des revendications 11
ou 12, caractérisée en ce qu'elle est plige en deux
selon une Tligne de pliage sensiblement confondue avec
la ligne de brédécoupe, la partie latérale fixe et

la partie supplémentaire &tant fixées sur le méme
bord de T1a couche-culotte, respectivement sur les
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faces interne et externe dudit bord.

Procédé de fabrication en continu d'attaches exten-
sibles conformes & 1'une quelconque des revendications
135 a partir de bandes supports, de parties centra-
les extensibles et de bandes protectrices délivrées

en rouleaux, caractérisé par les étapes suivantes,
prises en combinaison

a) on déroule le rouleau de bandes supports pré-
adhésivé sur ses deux faces,

b) Te rouleau est prédécoupé selon une ligne paral-
1éle @ la direction d'avancement &u moyen d'un
outil de prédécoupe de type connu en soi,

c) on colle sur Ta premiére face du rouleau de bandes
supports le rouleau de parties centrales extensi-
. bles,

d) on plie sur lui-méme ledit rouleau de bandes sup-
ports selon une ligne de pliage confondue avec la
ligne de prédécoupe ou une ligne paralléle 3 celle-
ci, de maniére & ce que le rouleau de parties cen-
trales extensibles soit situé & 1'intérieur du pli
formé,

e) on découpe la structure ainsi obtenue selon d) en’
une série d'attaches, qui seront ensuite fixées
sur les couches-culottes en cours de fabrication.

Procédé selon la revendication 14, caractérisé en

ce que la ligne de prédécoupe est la ligne longitu-
dinale médiane du rouleau de bandes supports, et en-
ce que la Tigne de pliage est la ligne de prédécoupe.
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Procédé selon la revendication 14, caractérisé en.
ce que la ligne de prédécoupe partage la largeur du
rouleau de bandes supports en deux demi-bandes de
targeur inégale, et en ce que la ligne de pliage est
située dans la demi-bande de plus grande largeur, a
une distance de la Tigne de prédécoupe telle que Te
pliage n'affecte pas 1a bande de parties centrales

extensibles.

Procédé selon 1'une quelconque des revendications
14 § 16, caractérisé en ce qu'aprés le pliage du
rouleau de bandes supports, on associe a8 Tla struc-
ture ainsi obtenue une bande protectrice sur la ou
les bande(s) d'adhésif de 1a partie latérale libre

de 1'attache.

Procédé de fabrication en continu d'attaches exten-
sibles conformes & 1'une quelconque des revendica-

tions 11 a 13, & partir de bandes supports, de par-
ties centrales extensibles et de parties suppliémen-
taires, tous ces @léments &tant délivrés en rouleaux
déja adhésivés, caractérisé par les étapes suivantes,

prises en combinaison

a) on déroule Te rouleau de bandes supports pré-
adhésivé sur ses deux faces,

b) le rouleau est prédécoupé selon une ligne pa-
ralléle a la direction d'avancement au moyen
d'un outil de prédécoupe de type connu en soi,

c) on colle sur 1la prémiére face du rouleau de
bandes -supports le rouleau de parties centrales
extensibles,
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d) on colle sur la seconde face du rouleau de bandes

e)

supports le rouleau de parties supplémentaires de
fixation selon une &troite bande longitudinale de
ce dernier,

on découpe Ta structure ainsi obtenue selon d) en
une série d'at}aches, qui sont ensuite fixées sur
les couches-culottes en cours de fabrication.
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