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64 Contenitore con dispositivo di apertura a strappo e procedimento per ottenerli.

@ 11 contenitore ha una estremita chiusa da un’elemen-
to avente la parte esterna (4) sottile, in modo da co-
stituire una zona di rottura preferenziale.

L’elemento di chiusura ha la parte centrale (3) di
spessore maggiore ed & dotato di uno stelo (2) per effet-
tuare lo strappo.

L’invenzione riguarda anche il procedimento di pro-
duzione.
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RIVENDICAZIONI

1. Contenitore con dispositivo di apertura a strappo, in
particolare adatto a contenitori mono-dosi, costituito di ma-
teriale termoplastico comprendente una membrana di chiu-
sura con la superficie di strappo sottile, onde costituire zona
di rottura preferenziale.

2. Contenitore con dispositivo di apertura a strappo se-
condo la rivendicazione precedente, caratterizzato dal fatto
che Ia membrana lungo la quale avviene la rottura ha uno
spessore molto minore di quello del bulbo centrale.

3. Contenitore con dispositivo di apertura a strappo se-
condo le rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto di
avere una appendice anulare interna, ottenuta in pezzo unico
con le pareti del contenitore, avente funzione di favorire il
dosaggio a gocce del contenuto.

4. Procedimento per la produzione di contenitori con di-
spositivo di chiusura a strappo secondo le rivendicazioni dalla
numero 1 alla numero 3, caratterizzato dal fatto di prevedere
un’iniezione in uno stampo ed in un unico punto di materiale
termoplastico formante il contenitore con una estremita chiu-
sa da una parete sottile ai bordi e spessa al centro, in modo
da realizzare, mediante il ritiro termico che & maggiore nella
parte piu spessa, una superficie circolare omogenea, tesa a
resistenza minore, costituente una zona di rottura preferen-
ziale.

La presente invenzione riguarda un contenitore con dispo-
sitivo di apertura a strappo, in particolare adatto a conteni-
tori mono-dosi, costituito di materiale termoplasico e com-
prendene una membrana di chiusura con la superficie di
strappo di sezione sottile, onde costituire una zona di rottura
preferenziale,

L’invenzione riguarda altresi un procedimento per la pro-
duzione di detti contenitori.

La necessita di utilizzazione di contenitori mono-dosi &
presente in numerosissimi campi dell’industria: dai medici-
nali agli alimentari, ai coloranti, alla cosmetica ai prodotti
chimici.

Tali contenitori sono poi indispensabili allorché il pro-
dotto sia degradabile al contatto con I’aria, e debba essere
prelevato a piccole dosi.

I contenitori mono-dose attuali sono forniti di sistemi di
chiusura che presentano alcuni inconvenienti; innanzitutto
hanno caratteristiche tali che per produrli & necessario utiliz-
zare matrici divise in due parti,il che comporta maggiori tem-
i di stampaggio, maggiore usura delle attrezzature, e la ne-
cessitd di matrici con tolleranze estremamente ridotte e con-
seguenti costi elevati. :

Alcuni tipi poi, presentano sbavature lungo la superficie
di rottura, mentre con quelli in vetro ¢’¢ il rischio che fram-

menti di contenitore finiscano nel prodotto. Per ovviare a tali
inconvenienti la presente invenzione propone un contenitore
con un dispositivo di apertura a strappo Ia cui estremita &
chiusa tramite una membrana avente il contorno sottile, onde
s costituire una zona di rottura preferenziale.
In corrispondenza di questa estremita & presente una pre-
sa per favorire lo strappo.

La presente invenzione potra esere meglio compresa dal-
la presente descrizione dettagliata fornita a titolo di esempio
non limitativo con particolare riferimento alle figure allegate
in cui:

la fig. 1 rappresenta la sezione di un dispositivo secondo
una forma d’esecuzione della invenzione;

s lafig. 2 rappresenta la sezione di una versione del dispo-
sitivo in cui la materozza che serve per lo strappo, pud es-
sere utilizzata, capovolta, per richiudere il contenitore.

Un contenitore di forma qualsiasi termina con una parte
preferibilmente cilindrica 7.

20 L’estremita di detta parte cilindrica & chiusa da una mem-
brana 4, che verso I'interno si ingrossa a formare un bulbo 3
di cui fa parte anche uno stelo 2, che serve per effettuare lo
strappo. ’

Il materiale costituente il contenitore, materiale termo-

25 plastico in genere ed in particolare polietilene e/0 polipropi-
lene, viene iniettato nel punto 1. Questo materiale va a for-
mare il corpo del contenitore il quale ha una estremita pre-
feribilmente cilindrica chiusa da una parete, in pezzo unico
con il corpo, con la parte centrale 3 molto pit spessa di quella

30 periferica 4.

Durante il raffreddamento il ritiro, che avviene nel bulbo 3
in misura maggiore che nel bordo della parte cilindrica, tende
la membrana 4 che rimane di spessore omogeneo, permetten-
do cosi un carico di rottura costante al variare delPinclina-

35 zione.

Iinternamente al cilindretto di chiusura 7, si trova un lab-
bro anulare 6, il cui spessore diminuisce man mano che si
procede dal bordo verso il centro del cilindretto e che trat-
‘tiene il liquido impedendone la libera fuoriuscita e favoren-

40 done il dosaggio a gocce sfruttandone la tensione superfi-
ciale. :

Va notato che in casi particolari il contenitore si presta ad
essere richiuso, ad esempio con la stessa materozza asportata
per P’apertura, rivoltata, sfruttando anche il labbro anulare

45 interno per ottenere una migliore tenuta. '

La forma di detti contenitori potra essere qualsiasi, es-
sendo per0 preferibile quella conica o tronco conica, per fa-
vorire l'utilizzo di matrici intere, ed ottenere un solido a mas-
simo contenimento con il minimo spreco di materiale.

50 Un esperto del ramo potra poi prevedere numerose mo-
difiche o variazioni che dovranno perd ritenersi tutte com-
prese nell’ambito del presente trovato.
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