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(57)摘要

本实用新型公开了一种尾矿再磨的选矿装

置，涉及选矿设备的技术领域，主要目的是提供

一种能够提高尾矿回收率的选矿装置。本实用新

型的主要技术方案为：一种尾矿再磨的选矿装

置，包括：第一分级机构，第一分级装置具有进料

口，第一排料管的一端连接于第一分级装置，另

一端连接于磨矿装置，用于向磨矿装置输送底流

矿浆，第二排料管的连接于第一分级装置，用于

排出溢流矿浆；第二分级机构，第一进料管的一

端连接于磨矿装置，另一端连接于第二分级装

置，第三排料管的一端连接于第二分级装置，另

一端连接于磨矿装置，用于向磨矿装置输送底流

矿浆，第四排料管连接于第二分级装置，用于排

出溢流矿浆。本实用新型主要用于金尾矿的选

矿。
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1.一种尾矿再磨的选矿装置，其特征在于，包括：

第一分级机构，所述第一分级机构包括第一分级装置、第一排料管和第二排料管，所述

第一分级装置具有进料口，用于向所述第一分级装置通入浮选尾矿，所述第一排料管的一

端连接于所述第一分级装置，另一端连接于磨矿装置，用于向所述磨矿装置输送底流矿浆，

所述第二排料管的连接于所述第一分级装置，用于排出溢流矿浆；

第二分级机构，所述第二分级机构包括第二分级装置，第一进料管、第三排料管和第四

排料管，所述第一进料管的一端连接于所述磨矿装置，另一端连接于所述第二分级装置，用

于将所述磨矿装置处理的矿浆输送至第二分级装置，所述第三排料管的一端连接于所述第

二分级装置，另一端连接于所述磨矿装置，用于向所述磨矿装置输送底流矿浆，所述第四排

料管连接于所述第二分级装置，用于排出溢流矿浆。

2.根据权利要求1所述的选矿装置，其特征在于，还包括：

尾矿泵和干排装置，所述尾矿泵的一端连接于所述第二排料管，另一端连接于所述干

排装置，用于脱去溢流矿浆的水分。

3.根据权利要求2所述的选矿装置，其特征在于，还包括：

浮选装置，所述浮选装置连接于所述第四排料管，用于接收所述第二分级装置产生的

溢流矿浆。

4.根据权利要求3所述的选矿装置，其特征在于，

所述浮选装置包括第一浮选装置和第二浮选装置，所述第一浮选装置具有第一端、第

二端和第三端，所述第一端连接于所述第四排料管，用于接收所述第二分级装置产生的溢

流矿浆，所述第二端连接于所述尾矿泵，用于将浮选尾矿通入尾矿泵，所述第三端连接于所

述第二浮选装置，用于将浮选精矿通入所述第二浮选装置。

5.根据权利要求1至4任一项所述的选矿装置，其特征在于，还包括：

计量部件，所述计量部件设置在所述进料口，用于计量浮选尾矿的流量。

6.根据权利要求1至4任一项所述的选矿装置，其特征在于，

所述磨矿装置为球磨机。

7.根据权利要求1至4任一项所述的选矿装置，其特征在于，

所述第一分级装置和所述第二分级装置均为旋流器。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210121526 U

2



一种尾矿再磨的选矿装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及选矿设备的技术领域，尤其涉及一种尾矿再磨的选矿装置。

背景技术

[0002] 金是一种贵金属，金的单质在室温下为固体，密度高、柔软、光亮、抗腐蚀，其展性

是已知金属中最高的。金与大部分化学物都不会发生化学反应，但可以被氯、氟、王水及氰

化物侵蚀。金能够被水银溶解，能够溶解银及贱金属的硝酸不能溶解金。

[0003] 目前对于石英脉金矿的选矿工艺主要是通过浮选工艺从原矿中获得金精矿，在进

入浮选工艺之前，需要先对原矿进行破碎、磨矿以及分级的工艺流程，现有的工艺流程主要

是将原矿进行破碎形成矿石，再通过两次磨矿和两次分级得到理想细度的矿浆，由于受到

矿石本身性质及现有设备影响，尾矿中的粗粒级中含有的金没有被充分选别出来，现有的

方式是通过增加原矿的磨矿细度来提高浮选的回收率，但是，由于尾矿中金含量较少，在提

高原矿的磨矿细度的同时会增加选矿的能源消耗，从而大大提高金精矿的生产成本。

实用新型内容

[0004] 有鉴于此，本实用新型实施例提供一种尾矿再磨的选矿装置，主要目的是提供一

种能够提高尾矿回收率的选矿装置。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型主要提供如下技术方案：

[0006] 本实用新型实施例提供了一种尾矿再磨的选矿装置，该装置包括：

[0007] 第一分级机构，所述第一分级机构包括第一分级装置、第一排料管和第二排料管，

所述第一分级装置具有进料口，用于向所述第一分级装置通入浮选尾矿，所述第一排料管

的一端连接于所述第一分级装置，另一端连接于磨矿装置，用于向所述磨矿装置输送底流

矿浆，所述第二排料管的连接于所述第一分级装置，用于排出溢流矿浆；

[0008] 第二分级机构，所述第二分级机构包括第二分级装置，第一进料管、第三排料管和

第四排料管，所述第一进料管的一端连接于所述磨矿装置，另一端连接于所述第二分级装

置，用于将所述磨矿装置处理的矿浆输送至第二分级装置，所述第三排料管的一端连接于

所述第二分级装置，另一端连接于所述磨矿装置，用于向所述磨矿装置输送底流矿浆，所述

第四排料管连接于所述第二分级装置，用于排出溢流矿浆。

[0009] 进一步的，尾矿泵和干排装置，所述尾矿泵的一端连接于所述第二排料管，另一端

连接于所述干排装置，用于脱去溢流矿浆的水分。

[0010] 进一步的，浮选装置，所述浮选装置连接于所述第四排料管，用于接收所述第二分

级装置产生的溢流矿浆。

[0011] 进一步的，所述浮选装置包括第一浮选装置和第二浮选装置，所述第一浮选装置

具有第一端、第二端和第三端，所述第一端连接于所述第四排料管，用于接收所述第二分级

装置产生的溢流矿浆，所述第二端连接于所述尾矿泵，用于将浮选尾矿通入尾矿泵，所述第

三端连接于所述第二浮选装置，用于将浮选精矿通入所述第二浮选装置。
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[0012] 进一步的，计量部件，所述计量部件设置在所述进料口，用于计量浮选尾矿的流

量。

[0013] 进一步的，所述磨矿装置为球磨机。

[0014] 进一步的，所述第一分级装置和所述第二分级装置均为旋流器。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型具有如下技术效果：

[0016] 本实用新型实施例提供的技术方案中，第一分级装置的作用是对浮选尾矿进行分

级，第一分级装置具有进料口，用于向第一分级装置通入浮选尾矿，第一排料管的一端连接

于第一分级装置，另一端连接于磨矿装置，第一分级装置将浮选尾矿分级形成溢流矿浆和

底流矿浆，第一排料管向磨矿装置输送底流矿浆，磨矿装置对底流矿浆进行磨矿，得到矿

浆，第二排料管的连接于第一分级装置，用于排出溢流矿浆，溢流矿浆通过干排设备进行脱

水得到矿渣，并运送至尾矿库中；第二分级装置的作用是对矿浆进行分级，第一进料管的一

端连接于磨矿装置，另一端连接于第二分级装置，第二分级装置将矿浆分级形成溢流矿浆

和底流矿浆，第一进料管将矿浆输送至第二分级装置，第三排料管的一端连接于第二分级

装置，另一端连接于磨矿装置，用于向磨矿装置输送底流矿浆，第四排料管连接于第二分级

装置，用于排出溢流矿浆，然后再对溢流矿浆进行浮选即可得到金精矿，相对于现有技术，

现有的方式是通过增加原矿的磨矿细度来提高浮选的回收率，由于尾矿中金含量较少，在

提高原矿的磨矿细度的同时会增加选矿的能源消耗，从而大大提高金精矿的生产成本，本

实用新型实施例中，通过对浮选尾矿进行两次分级作业，可以有效的降低磨矿作业的能源

消耗，同时，能够提高磨矿细度和浮选阶段的回收率，并且，将一级浮选工序产生的浮选精

矿通入原矿的浮选工序中，进行精矿再选，不仅能够降低尾矿处理的能源消耗，还能够提高

尾矿再选的品位，达到提高金原矿的回收率的技术效果。

附图说明

[0017] 图1为本实施例提供的第一种尾矿再磨的选矿装置的结构示意图；

[0018] 图2为本实施例提供的第二种尾矿再磨的选矿装置的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的详细说明。

[0020] 如图1和图2所示，本实用新型实施例还提供一种尾矿再磨的选矿装置，该装置包

括：

[0021] 第一分级机构，第一分级机构包括第一分级装置110、第一排料管120和第二排料

管130，第一分级装置110具有进料口，用于向第一分级装置110通入浮选尾矿，第一排料管

120的一端连接于第一分级装置110，另一端连接于磨矿装置30，用于向磨矿装置30输送底

流矿浆，第二排料管130的连接于第一分级装置110，用于排出溢流矿浆；

[0022] 第二分级机构，第二分级机构包括第二分级装置210，第一进料管220、第三排料管

230和第四排料管240，第一进料管220的一端连接于磨矿装置30，另一端连接于第二分级装

置210，用于将磨矿装置30处理的矿浆输送至第二分级装置210，第三排料管23的一端连接

于第二分级装置210，另一端连接于磨矿装置30，用于向磨矿装置30输送底流矿浆，第四排

料管240连接于第二分级装置210，用于排出溢流矿浆。
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[0023] 本实用新型实施例提供的技术方案中，第一分级装置110的作用是对浮选尾矿进

行分级，第一分级装置110具有进料口，用于向第一分级装置110通入浮选尾矿，第一排料管

120的一端连接于第一分级装置110，另一端连接于磨矿装置30，第一分级装置110将浮选尾

矿分级形成溢流矿浆和底流矿浆，第一排料管12向磨矿装置30输送底流矿浆，磨矿装置30

对底流矿浆进行磨矿，得到矿浆，第二排料管130的连接于第一分级装置110，用于排出溢流

矿浆，溢流矿浆通过干排设备进行脱水得到矿渣，并运送至尾矿库中；第二分级装置210的

作用是对矿浆进行分级，第一进料管220的一端连接于磨矿装置30，另一端连接于第二分级

装置210，第二分级装置210将矿浆分级形成溢流矿浆和底流矿浆，第一进料管22将矿浆输

送至第二分级装置210，第三排料管230的一端连接于第二分级装置210，另一端连接于磨矿

装置30，用于向磨矿装置输送底流矿浆，第四排料管240连接于第二分级装置210，用于排出

溢流矿浆，然后再对溢流矿浆进行浮选即可得到金精矿，相对于现有技术，现有的方式是通

过增加原矿的磨矿细度来提高浮选的回收率，由于尾矿中金含量较少，在提高原矿的磨矿

细度的同时会增加选矿的能源消耗，从而大大提高金精矿的生产成本，本实用新型实施例

中，通过对浮选尾矿进行两次分级作业，可以有效的降低磨矿作业的能源消耗，同时，能够

提高磨矿细度和浮选阶段的回收率，并且，将一级浮选工序产生的浮选精矿通入原矿的浮

选工序中，进行精矿再选，不仅能够降低尾矿处理的能源消耗，还能够提高尾矿再选的品

位，达到提高金原矿的回收率的技术效果。

[0024] 上述第一分级机构的作用是对浮选尾矿进行分级，降低磨矿装置30的能源消耗，

并且提高磨矿装置30的磨矿细度，第一分级机构包括第一分级装置110、第一排料管120和

第二排料管130，第一分级装置110具有进料口，用于向第一分级装置110通入浮选尾矿，第

一排料管120的一端连接于第一分级装置110，另一端连接于磨矿装置30，用于向磨矿装置

30输送底流矿浆，第二排料管130 的连接于第一分级装置110，用于排出溢流矿浆；第二分

级机构的作用是对磨矿装置30处理后的矿浆进行再次分级，使含有金的溢流矿浆进入浮选

装置，而底流矿浆中含有的杂质较多，重新回到磨矿装置30进行磨矿，第二分级机构包括第

二分级装置210，第一进料管220、第三排料管230和第四排料管240，第一进料管220的一端

连接于磨矿装置30，另一端连接于第二分级装置210，用于将磨矿装置30处理的矿浆输送至

第二分级装置210，第三排料管230的一端连接于第二分级装置210，另一端连接于磨矿装置

30，用于向磨矿装置30输送底流矿浆，第四排料管240连接于第二分级装置210，用于排出溢

流矿浆，金原矿通过磨矿、分级和浮选处理后会得到浮选尾矿和浮选金精矿，浮选金精矿会

进入后续流程，浮选尾矿通过进料口进入第一分级装置110，形成溢流矿浆和底流矿浆，溢

流矿浆通常通过第二排料管130进入干排装置50中，通过干排装置50  对溢流矿浆进行脱水

等方式的处理后进入尾矿库，而底流矿浆通过第一排料管  120进入磨矿装置30，磨矿装置

30对底流矿浆进行磨矿处理得到矿浆，磨矿装置30应使细度小于200目的矿粉含量达到

85％，矿浆通过第一进料管220进入第二分级装置210，第二分级装置210对矿浆进行分级得

到溢流矿浆和底流矿浆，底流矿浆通过第三排料管230回到磨矿装置30继续进行磨矿，溢流

矿浆通过第四排料管240进入后续的浮选工序，本实施例中，通过对浮选尾矿进行两次分级

作业，可以有效的降低磨矿作业的能源消耗，同时，能够提高磨矿细度和浮选阶段的回收

率，并且，将一级浮选工序产生的浮选精矿通入原矿的浮选工序中，进行精矿再选，不仅能

够降低尾矿处理的能源消耗，还能够提高尾矿再选的品位，达到提高金原矿的回收率的技
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术效果。

[0025] 进一步的，如图1和图2所示，增加了尾矿泵40和干排装置50，尾矿泵  40的一端连

接于第二排料管130，另一端连接于干排装置50，用于脱去溢流矿浆的水分。本实施例中，增

加了尾矿泵40和干排装置50，尾矿泵4的作用是将溢流矿浆2从第二排料管130通入干排装

置50中，干排装置50再对溢流矿浆2  进行脱水处理，得到矿渣，矿渣进入尾矿库，干排装置

50的作用是对尾矿进行干排处理，尾矿干排是指经选矿流程输出的尾矿浆经多级浓缩后，

再经脱水振动筛等高效脱水设备处理，形成含水小、易沉淀固化和利用场地堆存的矿渣，矿

渣可以转运至固定地点进行干式堆存，通过对尾矿进行干排处理，能够缓解尾矿库库容压

力，减少尾矿库安全隐患。

[0026] 进一步的，如图1和图2所示，增加了浮选装置60，浮选装置60连接于第四排料管

240，用于接收第二分级装置210产生的溢流矿浆。本实施例中，增加了浮选装置60，浮选装

置60的作用是对溢流矿浆5进行浮选处理，得到浮选尾矿7和浮选精矿8，通常情况下，浮选

尾矿7也会通过干排装置50进行脱水处理，得到矿渣，矿渣进入尾矿库，而浮选精矿8会回到

金原矿的浮选装置60中进行再选，从而进一步提高金精矿的品位。

[0027] 进一步的，如图2所示，浮选装置包括第一浮选装置610和第二浮选装置  620，第一

浮选装置610具有第一端、第二端和第三端，第一端连接于第四排料管240，用于接收第二分

级装置210产生的溢流矿浆，第二端连接于尾矿泵40，用于将浮选尾矿通入尾矿泵40，第三

端连接于第二浮选装置620，用于将浮选精矿通入第二浮选装置620。本实施例中，进一步限

定了浮选装置，第一浮选装置610的作用是对第二分级装置210产生的溢流矿浆进行浮选处

理，得到得到浮选尾矿和浮选精矿，浮选尾矿会通过尾矿泵40进入干排装置50，干排装置 

50再对浮选尾矿进行脱水处理，得到矿渣，矿渣进入尾矿库，而浮选精矿会进入第二浮选装

置620，第二浮选装置620通常设置在金原矿的处理设备中，也就是说，浮选精矿会进入金原

矿的浮选装置，通过金原矿的浮选工序对浮选精矿进行再选，从而达到提高金精矿的品位

的技术效果。

[0028] 进一步的，如图2所示，增加了计量部件70，计量部件70设置在进料口，用于计量浮

选尾矿的流量。增加了计量部件70，计量部件70的作用是对进入第一分级装置110的浮选尾

矿的流量进行他计量，方便监测和统计浮选尾矿的流量情况；可选的，可以在进料口和计量

部件70之间设置阀门，用于控制进料口的开启或者关闭。

[0029] 进一步的，磨矿装置30为球磨机。球磨机是由水平的筒体，进出料空心轴及磨头等

部分组成，筒体为长的圆筒，筒内装有研磨体，筒体为钢板制造，有钢制衬板与筒体固定，研

磨体一般为钢制圆球，并按不同直径和一定比例装入筒中，研磨体也可用钢段。根据研磨物

料的粒度加以选择，物料由球磨机进料端空心轴装入筒体内，当球磨机筒体转动时候，研磨

体由于惯性和离心力作用，摩擦力的作用，使它附在筒体衬板上被筒体带走，当被带到一定

的高度时候，由于其本身的重力作用而被抛落，下落的研磨体像抛射体一样将筒体内的物

料给击碎。物料由进料装置经入料中空轴螺旋均匀地进入磨机第一仓，该仓内有阶梯衬板

或波纹衬板，内装各种规格钢球，筒体转动产生离心力将钢球带到一定高度后落下，对物料

产生重击和研磨作用。物料在第一仓达到粗磨后，经单层隔仓板进入第二仓，该仓内镶有平

衬板，内有钢球，将物料进一步研磨。粉状物通过卸料箅板排出，完成粉磨作业。

[0030] 进一步的，第一分级装置110和第二分级装置210均为旋流器。本实施例中，进一步
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限定了第一分级装置110和第二分级装置210，第一分级装置110和第二分级装置210均为旋

流器，旋流器是一种常见的分离分级设备，当待分离的两相混合液以一定压力从旋流器周

边切向进入旋流器内后，产生强烈的三维椭圆型强旋转剪切湍流运动。由于粗颗粒与细颗

粒之间存在粒度差，其受到离心力、向心浮力、流体曳力等大小不同，受离心沉降作用，大部

分粗颗粒经旋流器底流口排出，而大部分细颗粒由溢流管排出，从而达到分离分级目的。

[0031] 以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限

于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到变化

或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权

利要求的保护范围为准。
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