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(54) TUBE

(57) Die Tube zur Aufnahme von pastésen Massen besitzt
einen ein AuBengewinde (3) aufweisenden Tubenhals (2)
mit einer Austrittsdifnung (4) und einer auf das AuBenge-
winde (3) des Tubenhalses (2) aufschraubbaren VerschiuB-
kappe (9). Die Austrttsdffnung (4) ist von einem
scheibenartigen Plattchen (5) bedeckt, das einen in die Aus-
tittsdffnung (4) ragenden und deren inneren Rand form-
schitissig hintergreifenden Kragen (6) tragt. Das Platichen
(5) weist eine umfangsgeschlossene Sollbruchkerbe (7) auf,
die innerhalb der lichten Weite des Kragens (6) veridutt. An
dem von der Sollbruchkerbe (7) begrenzten Bereich ist ein
nach vome auskragender Dom (8) vorgesehen. Der Dom
(8) ragt bei verschlossener Tube in eine an der Innenseite
angeformte Buchse (11) und ist hier kraftschiassig gehalten. . P
Der &uBere Rand (13) der Buchse verlauft (11) entlang einer L for : ) |E
Kreislinie und der Durchmesser dieser Kreislinie ist etwas i i &
groBer als der Durchmesser des von der umfangsgeschlos- i
senen Sollbruchkerbe (7) begrenzten Bersiches. Der Rand i ]
(13) der Buchse (11) liegt bei aufgeschraubter Verschiuf- . : b i/
kappe (9) dichtend am scheibenartigen Plattchen (5) an. I : i !(
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Tube zur Aufnahme von pastésen Massen, insbesondere von
kosmetischen und/oder pharmazeutischen Produkten mit einem ein AuBengewinde aufweisenden Tubenhals
mit einer AustrittsSfinung und einer auf das AuBengewinde des Tubenhalses aufschraubbaren VerschiuB-
kappe und die Austrittséffnung von einem scheibenartigen Pldttchen bedeckt ist, dessen duBere Umfangs-
kontur jener des Tubenhalses etwa entspricht und das scheibenartige Plétichen einen den Rand der
Austrittsffnung hintergreifenden Kragen trégt, sowie einen nach vorne auskragenden, stiftartigen Dorn, der
bei mit der VerschiuBkappe verschiossener Tube in eine an der Innenseite der VerschluBkappe angeformte
Buchse ragt, wobei der duBere Rand der Buchse im wesentlichen entlang einer Kreislinie verlduft und bei
aufgeschraubter VerschiuBkappe dicht am scheibenartigen Plattchen anliegt.

Tuben sind in vielfdltigen Formen und flir vielfdltige pastdse Massen bekannt. Um dem Konsumenten
die Unversehrtheit einer erworbenen Tube zu gewihrleisten, sind bei einigen Tuben die Austrittsmiindun-
gen oder Austrittsdfinungen im Tubenhals verschiossen, und zwar mit einer dinnen, aufgeschweiBten
Metallfolie, die bei der ersten Beniitzung der Tube mit einem spitzen Dorn durchstoBen wird, wobei dieser
Dorn in der Regel an der VerschiuBkappe angeformt ist. Meistens handelt es sich dabei um Tuben, die
Lebens- und GenuBmittel in pastdser Form beinhalten. Bei Tuben mit einem solchen Inhalt ist ein Verschiu
dieser Art durchaus brauchbar und angemessen. :

Handelt es sich jedoch um Tuben flir kosmetische oder pharmazeutische Produkte, dann ist ein solcher
Verschlug kaum verwendbar. Dies deswegen, da beim DurchstoBen der metallischen VerschiuBfolie sich
scharfkantige Rénder bilden kdnnen, die bei der nachfolgenden Benlitzung der Tube, insbesondere wenn
deren Inhalt direkt auf die Haut aufgetragen wird, zu, wenn auch vielleicht geringen Verletzungen flihren
kann. Aus diesem Grunde sind Garantieverschilisse der beschriebenen Art bei Tuben mit kosmetischen
und/oder pharmatzeutischen Produkten bistang kaum verwendet worden.

Aus der EP-OS 0 001 959 ist eine Tube bekannt, bei welcher am Tubenrand ein eigener Aufsatzteil
vorgesehen und befestigt ist, der den mit einem ZuBeren Gewinde bestlickten Tubenhals beinhaltet, wobei
dieser Tubenhals vor der Benutzung der Tube verschiossen ist und der VerschluB durch einen zylindrischen
Ansatz gebildet ist, der ebenfalls ein AuBengewinde aufweist, wobei die flr die Tube vorgesehene
VerschluBkappe in die beiden erwdhnten Gewinde k&mmend eingreift. Es handelt sich hier um eine
aufwendige Konstruktion und schwierige Montage. Ein solcher Aufwand ist fiir einen Massenartikel, wie ihn
eine Tube darstellt, nicht tragbar. Abgesehen davon, mu8 der als VerschluBglied dienende Teil nach dem
AbreiBen und Offnen der Tube in seine Aufnahmedffinung in der VerschiuBkappe wieder eingeschraubt
werden, damit nach dem Aufschrauben der VerschluBkappe die Miindungsdffnung abgedichtet ist. Das ist
eine umsténdliche Manipulation, die voraussetzt, daB derjenige, der die Tube anwendet und bestimmungs-
gemiB gebraucht, auch darliber informiert wird.

Bei einer vergleichbaren Tubenkonstruktion (US-PS 3 784 045) sind am Tubenhals zwei koaxial
zueinander liegende Abschnitte vorgesehen, wobei zwischen den beiden Abschnitten eine SollreiBstelle liegt
und beide Abschnitte Gewinde unterschiedlicher Steigung betragen. Durch das Aufschrauben-einer Hilse,
die in die beiden Gewinde eingreift, wird bewirkt, daB der &uBere Abschnitt vom anderen Abschnitt
abgerissen wird aufgrund der unterschiedlichen Steigungen der Gewinde, wobei in der Foige der abgerisse-
ne Abschnitt mit der aufgeschraubten Hilse die VerschiuBkappe bildet. Zur vergleichbaren Gattung gehdrt
hier auch jener VerschluB, bei welchem an den mit dem Gewinde versehenen Tubenhals einstlickig Uber .
eine Sollbruchstelle verbunden eine Kappe anschiieBt mit einem radial nach auBen vorspringenden Kragen,
der in eine korrespondierende Nut der aufschraubbaren Hiilse einrastet, wenn diese auf den Tubenhals
aufgedreht wird. Hier wird der Kragen formschliissig gehalten. Wird in der Folge die Hiise abgeschraubt, so
muB aufgrund des erwdhnten Formschlusses die Kappe der Hilse folgen, wodurch letztere Uber die
Sollbruchstelle vom Tubenhals abgetrennt wird. All diese Konstruktionen sind sehr aufwendig und unzweck-
m&Big. AuBer dem komplizierten Aufbau liegt ein weiterer Nachteil dieser Konstruktion auch darin, daB der
Konsument fiir die Benutzung dieses Verschlusses eine Gebrauchsanleitung studieren mu8, damit er nicht
unbeabsichtigt den GarantieverschiuB verletzt, wenn er in einem Geschéft, in welchem Waren in soichen
Tuben angeboten werden, zu Priifzwecken die Tube in die Hand nimmt und dabei gewohnheitsma8ig an
der Hiilse dreht.

Auch bei der Tube nach der US-PS 2 317 420 besitzt der Tubenhals mit dem AuBengewinde einen
Bund, wobei zwischen dem Bund und den das Gewinde tragende Abschnitt eine umlaufende Nut
vorgesehen ist. Die aufschraubbare Kappe besitzt eine zur Nut korrespondierende Einschniirung, die beim
ersten Aufschrauben auf den Tubenhals sich aufweitet und anschlieBend formschliissig in die Nut einrastet.
Beim Hochdrehen des Verschlusses kann jedoch die Einschnlirung aufgrund der hier vorgegebenen
Formgebung nicht mehr aus dieser Nut herausgleiten und zieht daher den Bund hoch mit der Folge, daB
die im Nutbereich vorgesehene Sollbruchstelle aufgerissen wird.
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Der letztbesprochene VerschiuB und auch die vorausgehend diskutierten Verschilisse einschlieBlich
jenem nach der FR-PS 1 426 663 sind keine echten Garantieverschilisse: Abgefiilite Tuben dieser Art
liegen in der Regel in Geschéfien, hdufig in Selbstbedienungsgeschéiten auf. Der Kdufer, der die Ware zu
priifen gewohnt ist, nimmt die Tube in die Hand und dreht gewohnheitsgemdB8 an der VerschiuBkappe.
Dadurch wird aber bei allen diesen letztbesprochenen Modellen der "GarantieverschiuB™ aufgerissen, die
Tube gedfinet und der Kdufer weiB nun nicht einmal, ob dies durch ihn oder einen friiheren Kunden
geschehen ist.

Vor allem ist aber hier die Tube nach der DE-OS 26 53 993 (= GB-PS 1 568 900) zu erwdhnen, deren
Halsstiick vor Gebrauch verschlossen ist, wobei an der duBeren Seite des verschlossenen Mundstiickes ein
zentraler, stiftartiger Dorn vorgesehen ist, der mit dem Mundstiick selbst lber eine im Querschniit
kerbenartige, ringfSrmige Sollbruchstelle verbunden ist. Der stiftartige Dorn ragt dabei in eine zu seinem
Querschnitt zu seiner Form im wesentlichen korrespondierende HShlung in der auf das Halsstlick der Tube
aufsteckbaren VerschluBkappe und ist mit dieser drehfest verbunden. Zum Offnen der Tube ist die
VerschluBkappe um ihre Langsachse zu drehen. Dadurch wird die durch die Sollbruchstelle geschwéchte
Verbindung zwischen dem Halsfortsatz und der Halsstimwand aufgerissen oder aufgebrochen. Die Ver-
schiuBkappe 148t sich dann zusammen mit dem Halsforisatz von der Tube abziehen. Als GarantieverschiuB
ist dieser Vorschlag woh! nicht geeignet.

Darliber hinaus ist in diesem Zusammenhang folgendes zu beachten: Zur rationellen Fertigung von
Tuben aus Kunststoff wird das an sich bekannte Zieh-Blas-Verfahren angewandt. Nach dem heutigen Stand
der Technik ist es nach Anwendung dieses Verfahrens bei Serienfertigung nicht m&glich, eine Sollbruchstel-
le von gleichbleibender Qualitdt herzusteilen, da die Wandstérke im Bereich solcher Sollbruchstellen ailzu
sehr schwanken. Dies ist bedingt durch die besondere Art dieses Herstellungsverfahrens. Um hier gleiche
Wandstdrken zu erhalten, miiBten solche Tuben im SpritzguBverfahren hergestelit werden, was jedoch aus
rein wirtschaftlichen Griinden wegen der damit verbundenen Kosten nicht prakiikabel ist. Weiters ist hier zu
bedenken, daB das Material des eigentiichen Tubenkdrpers vliig andere Eigenschaften besitzen muB als
jenes des Miindungsbereiches mit der Sollbruchstelle. Das Material, das den eigentlichen TubenkGrper

bildet, muB weich, geschmeidig und dartiber hinaus sehr zdh sein, damit ohne besonderen Kraftaufwand

der pastdse Tubeninhalt ausgepreBt werden kann und darliberhinaus die Tubenwandung nicht etwa durch -
scharfkantige oder spitze Fingerndge! (besonders wesentlich bei kosmetischen Produkten) verletzt oder gar
durchstochen wird. Der Miindungsbereich hingegen mit der Sollbruchstelle muB aus einem leicht brechba-
ren, spréden Material gefertigt sein, damit ohne besonderen Aufwand die Tube in der beschriebenen Weise
gedfinet werden kann. DaB es beim heutigen Stand der Technik nicht mdglich ist, Tuben im Zieh-Blas-
Verfahren zu fertigen und dabei zonenweise unterschiedliche Materialien einzusetzen, bedarf wohl keiner
Bescheinigung, da dies notorisch bekannt ist.

Aus der DE-OS 31 08 857 ist auch ein kleiner Behélter bekannt mit einer ungebraucht verschlossenen
inneren VerschiuBkappe. Diese VerschluBkappe paBt dicht schlieBend auf die offene MiindungsGffnung im
Hals des Behilters und sie ist von einer duBeren VerschluBkappe abgedeckt, die auf den Hals des
Behilters aufgeschraubt werden kann. Die innere VerschiuBkappe weist ein Hauptkappenelement auf aus
thermoplastischem Kunststoff, das auf die Miindungs&finung im Hals des Behdlters paBt und das mit einer
AusguBsfinung versehen ist. Das innere VerschiuBelement besitzt ein Absperrelement, das abnehmbar auf
die AusguBdfinung paBt und eine Haltezunge besitzt. Dabei ist das Absperrelement aus einem anderen
thermoplastischen Kunststoff hergestellt als das Hauptkappenelement, wobei diese beiden thermoplasti-
schen Kunststoffe keine chemische Verwandtschaft besitzen und so keine Verbindung miteinander einzuge-
hen verm&gen. Das Absperrelement soll leicht an das Hauptkappenelement zum Abdecken der AusguBofi-
nung angeheftet sein. Bei der Fertigung wird das Absperrelement gegen das Hauptkappenelement im durch
Erwdrmen erschmolzenen Zustand des Absperrelementes geprefit. Eine VerschiuBkappe dieser Art kann
zwar im Grunde als Grantieverschiu verwendet werden, doch ist ihre Herstellung so aufwendig, daB eine
VerschluBkappe dieser Art kaum Eingang in die Praxis finden kann.

Damit ist auch das Problem aufgezeigt, das der Erfindung zugrunde liegt: Es soll eine Tube geschaffen
werden, die aus einem geschmeidigen, leicht verformbaren und dennoch ausreichend z&hen Material
besteht, und die einen aufreifbaren GarantieverschiuB besitzt aus einem dieser Funktion gerecht werdenden
sproden Material, und der auch bei der Fertigung der Tube leicht und ohne besonderen zus&izlichen
Aufwand montiert werden kann. Die Tube soll ferner mit einem wirischaftlich tragbaren Aufwand zu fertigen
sein.

Die Erfindung 18st das aufgezeigie Problem dadurch, daB das Pldttchen eine den Dorn umschlieBende
Sollbruchkerbe aufweist, die innerhalb der lichten Weite des Kragens und des duBeren Randes der Buchse
verlduft, wobei der Kragen in die Austritiséffnung ragt und der Dorn kraftschlilissig von der Buchse gehaiten
ist und Plitichen, Kragen und Dorn einstlickig aus Kunststoff gefertigt sind und die den Dorn aufnehmende
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H&hlung der Buchse sich gegen den duBeren Rand derselben hin konisch erweitert.

Dank dieser MaBnahme ist es nun fiir den Konsumenten mdglich, nach dem Abnehmen, insbesondere
nach dem Abschrauben der VerschiuSkappe festzustellen, daB die Tube noch unbenutzt ist. Um den
VerschiuB zu ffnen, braucht hier nur der stiftarige, vorkragende Dorn durch eine schrdg zu seiner
Lingsachse einwirkende, geringe Kraft abgedrlickt werden, wodurch die umfangsgeschlossen Sollbruchker-
be aufreiBt und der von dieser Sollbruchkerbe umgrenzende Bereich, der mit dem Dorn einstiickig
ausgebildet ist, abgenommen werden kann und dadurch die AustrittsSffinung der Tube freigegeben wird.

Um bei der Fertigung der Tube die Montage zu erleichtern, ragt bei mit der VerschiuBkappe
verschlossener Tube der Dorn in eine an der Innenseite der VerschiuBkappe angeformte Buchse und ist
hier mit geringer Kraft kraftschliissig gehalten. Dann kann bei der Montage vorerst der Dorn mit der
VerschiuBkappe vereinigt werden und wenn im Zuge der Montage die VerschiuBkappe auf den Tubenhais
aufgesteckt, insbesondere aufgeschraubt wird, wird dabei der Kragen des Platichens in die AustrittsSfinung
eingedriickt und dort verankert, so daB beim nachfolgenden Abschrauben der VerschluBkappe das Plétt-
chen einschlielich des Dornes an der vorgesehenen Sielle am Tubenhals verbleibt, da die vorerst
vereinigten Teile hinsichtlich ihrer Dimension so bemessen sind, da8 Dorn und Buchse nur mit geringer
Kraft zusammengehalten werden.

VerschluBkappe und Plédttichen mit Dorn knnen dann besonders leicht zusammengefiihrt werden, wenn
die den Dorn aufnehmende Hhlung der Buchse sich gegen den duBeren Rand derselben hin konisch
erweitert, so daB der Dorn problemlos bei der Vormontage in diese HShlung der Buchse eingeflihrt werden
kann.

Der duBere Rand der Buchse verlduft im wesentlichen entlang einer Kreislinie und der Durchmesser
dieser Kreislinie ist etwas grdBer als der Durchmesser des von der umfangsgeschiossenen Sollbruchkerbe
begrenzten Bereiches. Dieser Rand bildet bei aufgeschraubter VerschiuBkappe eine zusatzliche Abdichiung
fiir die Austritisdffnung, wenn die Tube einmal gedffnet und der Garantieverschiug beseitigt worden ist.

Damit bei der Vormontage der Dorn ohne Problem in die HShlung der Buchse eingeschoben werden
kann, weicht der Querschnitt des den Dorn kraftschilissig haltenden Abschnittes der HShlung der Buchse
und der Querschniit des Dornes in dem vom erwihnten Abschnitt der H8hlung aufgenommenen Bereich
zur Bildung mindestens eines Spaltes voneinander ab. Beispielsweise sind an der Innenwand der Buchse
bzw. an der AuBenseite des Dornes ldngsverlaufende Riefen oder Rillen vorgesehen. Dadurch ist sicherge-
stellt, daB beim Zusammendriicken dieser beiden Teile die Luft aus der Aufnahmehdhlung der Buchse
entweichen kann und die in der HShlung befindliche Luft nicht etwa durch den Dorn zu einem Druckluftpol-
ster zusammengepreBt wird, das das Bestreben hat, den Dorn wieder aus der Buchse auszustoBen.

Anhand der Zeichnung werden Ausflinrungsbeispiele der Erfindung ndher erldutert. Es zeigen: Fig. 1
nach Art einer Explosionszeichnung das den Tubenhals tragende Ende einer Tube, einen GarantieverschiuB
und die dazugehdrende VerschiuBkappe; Fig. 2 die Teile nach Fig. 1, jedoch vereint; in beiden Darstellun-
gen sind die Teile im Schnitt gezeigt; Fig. 3 ein Detailquerschnitt (Linie V - V in Fig. 4); Fig. 4 die
VerschluBkappe des Ausfiihrungsbeispieles nach den.Fig. 1 und 2 in ihrem vormontierten Zustand.

Eine vorzugsweise aus Kunststoffmaterial gefertigte Tube 1 trigt an ihrem einen Ende einstlickig
angeformt einen Tubenhals 2 mit einem AuBengewinde 3. Die Austritts6ffnung 4 ist hier mit einer Art
GarantieverschluB versehen (Fig. 2). Dieser besteht aus einem scheibenartigen Plétichen 5, dessen duBere
Umfangskontur etwa jener des Tubenhalses 2 entspricht und ein geringes Ma8 kieiner ist als diese. An
seiner der Tube 1 zugekehrten Seite trigt dieses Plétichen 5 einen Kragen 8, der in die Austrittsdffnung 4
ragt und deren inneren Rand formschilissig hintergreift, dies deswegen, da der &uBere Rand dieses
Kragens 6 widerhakenartig hinterschnitten ist. Das Plétichen 5 besitzt ferner eine umfangsgeschiossen
Sollbruchkerbe 7, die zweckmaRigerweise nach einer Kreislinie veriduft und deren Durchmesser hier gleich
ist der inneren lichten Weite des Kragens 6.

An der Vorderseite des Platichens 5 ist ein sfiftartiger Dorn 8 angeformt, und zwar an dem von der
umfangsgeschlossen Sollbruchkerbe 7 begrenzten Bereich. Alle erwdhnten Teile 5, 6, 7 und 8, die dieses
VerschluBglied bilden, sind einstlickig aus Kunststoff gefertigt.

Die VerschiuBkappe 9 besitzt dabei einen hohen Innenraum, damit sie den erwéhnten Dorn aufnehmen
kann, wenn sie auf den Tubenhals aufgeschraubt wird. An der Innenseite der VerschiuBkappe 9 ist eine
Buchse 11 angeformt, wobei die H5hlung 12 dieser Buchse 11 der kraftschllissigen Aufnahme des Dornes
8 (siehe Fig. 2, 4) dient. Die HShlung 12 ist gegen den duBeren Rand 13 hin konisch erweitert. Der duBere
Rand 13 der Buchse 11 verlduft entlang einer Kreislinie, wobei der Durchmesser dieser Kreislinie etwas
groBer ist als der Durchmesser des von der umfangsgeschlossen Sollbruchkerbe 7 begrenzten Bereiches.
Aus Fig. 3 ist dabei erkennbar, daB der Querschnitt des den Dorn kraftschlissig haitenden Abschnittes der
HShlung 12 der Buchse 11 und der Querschnitt des Dornes 8 in dem vom erwéhnten Abschnitt der
H&hlung 12 aufgenommenen Bereich zur Bildung mindestens eines Spaltes 14 voneinander abweichen.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 398 954 B

Diese MaBnahmen dienen der Erleichterung der Vormontage. In einem geeigneten Werkzeug werden
vorerst VerschluBkappe 9 und Dorn 8 zusammengefiihrt und zusammengeschoben (Fig. 5). Durch die
erwdhnte Ausgestaltung der Querschnitte (Fig. 3) kann beim Einflihren des Dornes 8 in die HShlung 12 der
Buchse 11 die darin befindliche Luft entweichen, widrigenfalls die Luft hier zusammengepreBt und ein
Druckpoister bilden wiirde, das die Tendenz zeigt, den Dorn 8 aus der HShiung 12 der Buchse 11
herauszudriicken. Grundsitzlich ist es auch mdglich, beispielsweise den Dorn 8 so auszubilden, daB er
einen sternartigen Querschnitt aufweist und der so ausgebildete Dorn dann nur linienhaft an der innenwand
der Buchse 11 anliegt. Die Haltekraft zwischen diesen beiden Teilen braucht ja nicht all zu gro8 zu sein, es
genligt, wenn nach der Vormontage (Fig. 4) diese beiden Teile vorerst zusammengehalten werden, so daB
bei der nachfolgenden Manipulation der VerschiuBkappe der Dorn 8 nicht verloren geht.

Durch die konische Ausgestaltung des Eingangsbereiches der HShlung 12 kann der Dorn 8 besonders
einfach eingefiihrt werden. Die zwischen den Teilen (Buchse 11 und Dorn 8) vorgesehene Passung ist
gering, so da8 der Dorn 8 nur mit einer geringen Haltekraft festgehalten wird, so daB8 auch die Verschlug-
kappe 9 gegeniiber dem Dorn 8 verdreht werden kann. Diese Relativbewegung zwischen den beiden Teilen
tritt einmal auf bei der endgliltigen Montage der Tube und das zweite Mal, wenn die Tube zum ersten
Gebrauch getffnet wird. Bei der fabriksseitigen Fertigmontage wird die VerschluBkappe 9 mit dem
aufgenommenen Dorn 8 auf das Gewinde 3 des Tubenhalses aufgeschraubt, wobei nun der Kragen 6 in die
Austritts&ffaung 4 eingeschoben und hier formschllissig verankert wird. Die besondere Ausgestaltung des
Randes 13 der Buchse 11, die schon oben erwdhnt ist, dichtet die Austritisdffnung der Tube zusétzlich ab,
wenn der GarantieverschiuB einmal gedfinet worden ist.

Die fabriksseitig original verschlossenene Tube ist in Fig. 2 dargestellt. Um die Tube zu &ffnen, wird
nach dem Abschrauben der VerschluBkappe 9 auf den vorspringenden Dorn 8 seitlich (Pfeil 10) eine
geringe Kraft ausgelibt, wodurch die Sollbruchkerbe 7 Uber ihre ganze Linge aufreift, so daB der Dorn 8
und der von der Sollbruchkerbe 7 begrenzte Bereich abgehoben werden kann, worauf der Tubeninhalt
durch den Kragen 6 hindurch ausgedrlickt werden kann.

Die Erfindung gew3hrleistet dem Kiufer, daB die vorstehend erlduterte Tube originalverschlossen in
seinen Besitz Ubergeht und daB aufgrund der besonderen Ausgestaltung nach dem Offnen des "Garantie-
verschlusses" auch keine scharfkantigen Rander vorhanden sind, die eventuell Verletzungen verursachen
kdnnen, aus welchem Grund dieser besondere VerschiuB vornehmlich bei Tuben mit kosmetischen
und/oder pharmazeutischen Produkten geeignet, wenn auch nicht beschrénkt ist.

Patentanspriiche

1. Tube zur Aufnahme von past&sen Massen, insbesondere von kosmetischen und/oder pharmazeuti-
schen Produkten mit einem ein AuBengewinde (3) aufweisenden Tubenhals (2) mit einer Austrittsoff-
nung (4) und einer auf das AuBengewinde (3) des Tubenhalses (2) aufschraubbaren VerschluBkappe (9)
und die Austritisdfinung (4) von einem scheibenartigen Plétichen (5) bedeckt ist, dessen &uBere
Umfangskontur jener des Tubenhalses (2) etwa entspricht und das scheibenartige Platichen (5) einen
den Rand der Austrittsdffnung (4) hintergreifenden Kragen (6) trégt, sowie einen nach vorne auskragen-
den, stiftartigen Dorn (8), der bei mit der VerschluBkappe (9) verschiossener Tube in eine an der
Innenseite der VerschiuBkappe (9) angeformte Buchse (11) ragt, wobei der duBere Rand (13) der
Buchse (11) im wesentlichen entlang einer Kreislinie verlduft und bei aufgeschraubter VerschluBkappe
(9) dicht am scheibenartigen Pldtichen (5) anliegt, dadurch gekennzeichnet, da8 das Pldtichen (5)
eine den Dorn (8) umschlieBende Sollbruchkerbe (7) aufweist, die innerhalb der lichten Weite des
Kragens (6) und des ZuBeren Randes (13) der Buchse (11) verlduft, wobei der Kragen (6) in die
Austrittsdffnung (4) ragt und der Dorn (8) kraftschilissig von der Buchse (11) gehalten ist, und Plétichen
(5), Kragen (6) und Dorn (8) einstlickig aus Kunststoff gefertigt sind und die den Dorn (8) aufnehmende
H&hlung (12) der Buchse (11) sich gegen den duBeren Rand (13) derselben hin konisch erweitert.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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