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[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: LIGHT

(54) Bezeichnung: LEUCHTE

(57) Abstract: The invention relates to a
light (1) especially a wall or ceiling light
protected from spray water and used to
receive at least one long gas discharge lamp
(5), said light comprising a closed housing
formed by an at least transparent base
part (3) which can be mounted in a fixed
location and holds electrical devices, and
an at least transparent coupling part (2). The
base part (3) and the coupling part (2) are
injection-moulded from the same charges
of thermoplastic material in a common
mould which is essentially symmetrical in
terms of the injection process, and overlap
along peripheral edges on both sides, one
edge being an insertion edge (10) and the
other edge being embodied as a U-shaped
receiving element (9) for receiving the
insertion edge (10).  According to the
invention, taking into consideration the
characteristic features of the transparent
or translucent plastic material and the
requirements of large-scale production,
the light is designed in such a way that the
U-shaped receiving element (9) comprises
a seal (14) consisting of an elastomer foam
forming a smooth outer skin, and the inner
wall (15) of the light is provided with a
surface structure improving the adhesion, for
receiving the seal (14).
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(57) Zusammenfassung: Eine Leuchte (1) insbesondere spritzwassergeschiitzte Wand- oder Deckenleuchte, zur Aufnahme von
zumindest einer langgestreckten Gasentladungslampe (5), mit einem aus einem ortsfest montierbaren und elektrische Einrichtungen
haltenden zumindest durchscheinenden Basisteil (3) und einem zumindest durchscheinenden Kuppelteil (2) geschlossen zusammen-
setzbaren Gehduse (4), bei dem das Basisteil (3) und das Kuppelteil (2) aus den gleichen Chargen thermoplastischen Kunststoffs
in einer gemeinsamen, im wesentlichen beziiglich des Einspritzvorgangs symmetrisch ausgelegten Form spritzguBgeformt sind und
sich l4ngs beiderseitig umlaufender Rénder iiberlappen, von denen ein Rand als Steckrand (10) und der andere Rand als U-férmige
Aufnahme (9) flir den Steckrand (10) ausgebildet ist, wird mit Riicksicht auf die Besonderheiten des transparenten oder transluzenten
Kunststoffmaterials und die Anforderungen einer GroBserienfertigung in der Weise gestaltet, da3 die U-férmige Aufnahme (9) eine
Dichtung (14) aus einem eine glatte AuBenhaut bildenden Elastomer-Schaum enthélt und an der Innenwand (15) zur Aufnahme der
Dichtung (14) mit einer die Haftung verbessernden Oberfldchenstruktur versehen ist.
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Leuchte

Die Erfindung betrifft eine Leuchte nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein
Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 8, wie sie aus der deutschen Pa-
tentanmeldung DE 103 33 980 A1 bekannt sind. Leuchten dieser Art, die Uberwie-
gend in Grofserienfertigungen als Massenprodukte erstellt werden und dement-
sprechend von der Fertigung und von dem Material her einem hohen Kostendruck
unterliegen, lassen sich grundsatzlich im SpritzguBverfahren aus einem thermo-
plastischen Kunststoff, insbesondere auch aus einem Polypropylen, fertigen. Tran-
sparente oder zumindest durchscheinende Kunststoffe, wie sie fur die Lichtabgabe
von Gasentladungsréhren u. dgl. langgestreckten Lampen vorzugeben sind, bringen
allerdings erhebliche Schwierigkeiten aufgrund hoher Warmeausdehnungen mit
sich, die den PaRsitz und Zusammenbhalt der Gehauseteile und insbesondere auch

die dichte Verbindung zwischen beiden in Frage stellen.

Zur bestméglichen Anpassung der Materialien von Oberteil und Unterteil einschl. der
Angleichung der Warmeausdehnungskoeffizienten ist bereits nach dem Stand der
Technik vorgesehen worden, die beiden Gehauseteile gleichzeitig aus einem ge-
meinsamen SpritzguBkolben oder dergleichen SpritzguBquelle in nebeneinander-
liegende Kavitaten zu spritzen. Gleichwohi bedarf es noch besonderer Malinahmen,
die dichte Verbindung zwischen Unterteil und Oberteil unter allen Betriebsbedin-
gungen und Temperaturbedingungen sicherzustellen. Solche Ausgestaltungen sind
dann allerdings mit Riicksicht auf die Besonderheiten des Werkstoffs, im vorliegen-

den Fall eines spritzguRfahigen transparenten oder transluzenten thermoplastischen
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Kunststoffs, und die Méglichkeiten einer weitgehend automatisierten Grof3serien-

fertigung abzustimmen.

GemafR der Erfindung wird dies von einer Leuchte nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 ausgehend dadurch gelést, daf’ die U-férmige Aufnahme eine Dichtung
aus einem eine glatte Aufenhaut bildenden Elastomer-Schaum enthalt und innen-
seitig zu Aufnahme der Dichtung mit einer die Haftung verbessernden Oberflachen-
struktur versehen ist. Das Anbringen einer elastischen Dichtung praxisgerechter
Form setzt insbesondere bei spritzwassergeschiitzten Leuchten einen verlalichen
Sitz voraus. Lose einlegbare Dichtungen, die bereits auf den Versandweg, jedenfalls
aber beim Auswechseln einer Lampe oder bei sonstigen Wartungsarbeiten verrut-
schen oder herausfallen kénnen, sind dementsprechend bedenklich. Thermoplasti-
sche Kunststoffe mit hinreichender Lichtdurchlassigkeit, wie sie hier vorausgesetzt
werden, bieten jedoch aufgrund ihrer glatten Oberflache ungtinstige Hafteigen-
schaften fir reibschliissig oder klebend anhaftende Dichtungen. Dies gilt in ganz
besonderem Malie fiir Polypropylen, welches ein fur transparente Kunststoffe relativ
preiswertes, im SpritzguBverfahren gut zu verarbeitendes Material darstelt, fir die
Dichtungsgestaltung aber nicht nur wegen seiner sehr hohen Warmeausdehnung,
sondern auch wegen seiner gegeniiber Dichtungen glatten und abweisenden Ober-
flache Uberaus heikel ist. Dem wird gemaf der Erfindung weiterhin dadurch abge-
holfen, da® zumindest der fiir den Dichtungssitz vorgesehene Teil der Innenwand
der U-férmigen Aufnahme eine haftungsverbessernde Oberflachenstruktur erhalt,
die diese als Dichtungssitz verwendbar macht. Diese Oberflachenstruktur kann etwa
durch eine Plasmabehandlung der Innenfliche der Aufnahme oder wenigstens von
Anlagebereichen Dichtung in einem auf den Spritzgu3 und die Entformung folgen-
den Arbeitsgang geschaffen werden. Andere Oberflachenstrukturen sind vorzugs-

weise bereits mit dem Spritzgufl geschaffen, wenn etwa mit Profilierungen in der
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Innen-Oberflache der Aufnahme Verankerungsmdéglichkeiten fiir eine Dichtung, ins-

besondere in der Aufnahme geformte Dichtung, geschaffen werden.

Zur einfachen Gestaltung der Spritzwerkzeuge und zum problemlosen Entformen
der SpitzguBteile kénnen auf eine Ausstof’richtung quergerichtete Profilierungen vor-
gesehen werden, die jedenfalis vergroRerte Haft- und Reibungsflachen schaffen.
Quer zur AusstoBrichtung verlaufende Profilierungen mit Hinterschneidung beziglich
des AusstoRens sind vorzugsweise mit Hinterschneidungshéhen vorzugeben, die
innerhalb der elastischen Verformbarkeiten der Aufnahme bleiben, damit das Ent-

formen durch einfaches AusstoRen aus der Form erfolgen kann.

Die vorstehende Aufgabe wird gemal der Erfindung weiterhin mit einem Verfahren

nach dem Anspruch 11 geldst.

Far die mit einer solchen Dichtung zu erzielenden Dichtwirkungen unter Beriicksich-
tigung von thermischen Ausdehnungen und Spritzwasser-Einwirkungen ist auch die
Querschnittsgeometrie von Einsteckteil und Dichtung fiir das Zusammenwirken von
Bedeutung. Besonders vorteilhaft ist dabei ein Steckrand mit einer (einzigen) vor-
springenden Stegkante vorzusehen, die unter Andruck gegen die Dichtung anliegt.
Diese Einzel-Stegkante hat im Unterschied zu flachigen Anlagen oder mehrfachen,
nebeneinander angeordneten Andruckkanten eine pragnante Verformung der Dich-
tung zur Folge, bei der letztere nicht flachig, sondern nur eng begrenzt eingedriickt
wird. Uberdies 4Rt eine solche Stegkante zumindest auf einer Seite noch die Még-
lichkeit zur Einrichtung eines berschissigen Luftraums offen, der zumindest fir ei-
ne ausreichende Zeit bei Spritzwasserbeanspruchung des Trennbereichs zwischen

Ober- und Unterteil geeignet ist, Wasser abzufangen und aufzunehmen.
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Ein Ausfiuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird

nachfolgend néher beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Leuchte und

Fig. 2 vergroRertes Querschnittsdetail aus Fig. 1

Fig. 3 vergroRertes Querschnittsdetail entsprechend Fig. 2 zu einer anderen
Ausfiihrungsform.

Eine Leuchte (1) mit dem Querschnitt gemal Fig. 1 weist einen aus einem Kuppel-
teil (2) und einem Basisteil (3) zusammengesetztes, insgesamt mit 4 bezeichnetes
Gehause lang gestreckter Form zur Aufnahme einer innen liegenden Gasent-
ladungslampe (5) auf, wobei das Gehéause (4) sich fast Uber seine gesamte Langer
prismatisch erstreckt und an den Enden kappenférmig abgeschlossen ist. Das Ba-
sisteil (3) nimmt neben der Gasentladungslampe (5) auch die sonstige (elektrische)
Einrichtung mit einem Vorschaltgerat (6) und einem zugehérigen Schirmblech (7) im
Bereich des Vorschaltgerats zur Minderung von Warmestrahlung vom Vorschalt-
gerat auf Seitenwandungen des Basisteils (3) auf. Das Basisteil (3) kann zur festen
Installation der Leuchte an einer Wand oder Decke befestigt werden, wahrend dés
regelmaRig nicht mit Einrichtungsteilen der Leuchte versehene Kuppeiteil (2) frei

abnehmbar gestaltet ist.

Kuppelteil (2) und Basisteil (3) sind dabei uber eine umlaufende Verrastung (8) 16s-
bar miteinander zu verbinden, bei der auf einer Seite eine U-férmige Aufnahme (9)
und auf der anderen Seite ein Einsteckteil (10) vorgesehen ist, welches in die U-

formige Aufnahme (9) einsteckbar ist. Im vorliegenden Fall bildet das Einsteckteil
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(10) den Rand des Kuppelteils (2), wahrend das Aufnahmeteil (9) den Rand des Ba-

sisteils (3) bildet, wobei diese Zuordnung auch grundsétzlich umkehrbar ware.

Einsteckteil (10) und Aufnahme (9) sind unter Vorspannung ineinandergepaldt, wobei
Rastausformungen mit einer Rastnut (11) und einer Rastrippe (12) an der Aufnahme
(9) bzw. dem Einsteckteil (10) mit einer quer zur Einsteckrichtung weisenden Pro-
filierung einen festen Sitz gewahrleisten. Eine Querschnittselastizitat des Einsteck-
teils (10) ist zusatzlich durch eine Ausbildung als offenes Hohiprofil geschaffen, das

rickwartig zur Einsteckrichtung hin offen ist.

Wie insbesondere aus der vergréfRerten Detaildarstellung der Verrastung (8) zu er-
kennen ist, weist das Einsteckteil (10) eine in Einsteckrichtung vorn liegende und
vorspringende Stegkante (13) auf, die einheitlich mit dem gesamten Verrastungs-
profil umlaufend vorgesehen ist. Diese Stegkante (13) greift mit einer vorgegebenen
Eindrucktiefe auf eine Dichtung (14) auf, die in den untersten (innersten) Bereich der

U-férmigen Aufnahmen (9) eingebracht ist.

Um einen prazisen und festen Sitz der Dichtung (14) auch bei Transporten, langer
Lagerung und bei Wartungsarbeiten gewéhrleisten zu kénnen, ist die Dichtung (14)
nicht einfach auf eine mit der Spritzgu3formung gebildete Innenwand (15) der U-
formigen Aufnahme (9) aufgebracht, vielmehr auf eine vorbehandelte Innenwand
(15) mit einer Oberflachenstruktur, die erst mit einer Plasmabehandlung, insbe-
sondere einer Niedertemperatur-Plasmabehandlung oder Kaltplasmabehandlung zu
erhalten ist. Die Plasmabehandlung ist etwa mit Hilfe einer Korona- oder Hoch-
frequenzionisierung von Luft oder Gas zu erzielen und ermdéglicht auf Oberflachen

transparenter thermoplastischer Kunststoffe, insbesondere transparenten Polypropy-
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lens, erst ein gutes Haften eines Elastomers wie etwa eines Polyurethans, daR eine

geschlossene aber auch glatte und damit schlecht haftende Aulenhaut bildet.

Dieser Schritt ist von besonderer Bedeutung, um einen vorgegebenen festen Dich-
tungssitz zu schaffen und zu gewahrleisten. Insbesondere bei Verwendung eines
Polypropylens fiir ein transparentes oder transluzentes Gehause ist einerseits eine
solche Plasmabehandiung Voraussetzung fiir die Einarbeitung einer in der Praxis
ortsfesten Dichtung. Andererseits ist eine solche Dichtung (14) Uberaus wichtig, um
den dichten Anschlu von Basisteil (3) und Kuppelteil (2) zu schaffen und zu erhal-

ten.

Fur die Effektivitat der Dichtung (14) ist allerdings auch die Geometrie des Einsteck-
teils (10) von Bedeutung, bei der die Stegkante (13) in die Dichtung (14) eingreift.
Eine einzeine Stegkante hat bei vorgegebenen Andruckkraften und Einwegtiefen
eine besonders gunstige Verformung der Dichtung (14) zufolge, die im Querschnitt
einen engbegrenzten Dichtungsbereich definiert, der mit der vorzugebenden manxi-

malen Anpressung den gewiinschten AbschluB bietet.

Beiderseits der Stegkante (13) (oder bei seitlich versetzter Stegkante zumindest ei-
nerseits) sind Luftrdume (16, 17) belassen, die insbesondere gegeniber spora-
dischen Spritzwasserbelastungen eine Absorptions- und Aufnahmewirkung zeigen,
in dem sie eindringendes Wasser abfangen und eventuell scharf einstrahlendes

Wasser abbremsen.

Im Ergebnis ist zu sehen, daB sich eine Leuchte aus einem transparenten form-
spritzbaren Material wie etwa Polypropylen in einer praxisgerechten und ggf. spritz-

wassergeschiitzen Ausflihrung erstellen lalt, wenn insbesondere im Dichtungsbe-
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reich Malnahmen getroffen werden, die bei hoher thermischer Ausdehnung des Ma-
terials und bei einer fur das Einbringen von Dichtungen von Haus aus ungiinstigen

glatten Oberflachen besondere Vorsorge getroffen wird.

Insbesondere bei der Fertigung eines Gehauses (4) aus Polypropylen ist aber schon
bei der SpitzguRformung darauf zu achten, daR jeweils ein Kuppelteil (2) und ein
Basisteil (3) zwillingsartig in einen gemeinsamen Spritzguvorgang nebeneinander
liegend hergestellt werden. Nach dem Entformen kann die Innenflache (15) der U-
formigen Aufnahme (9) in einem umlaufenden Behandlungsvorgang mit einer Plas-
maelektrode zur Aufnahme einer nachfolgenden Dichtungsraupe aus einen ge-

schlossenporigen Polyurethan vorbereitet werden.

In Fig. 3 ist eine alternative Ausfiihrungsform in einer der Fig. 2 entsprechenden
Schnittansicht dargestellt, die mit der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 1 und 2 in vielen
Einzelheiten Ubereinstimmt und dementsprechend auch insoweit mit den gleichen
Bezugszeichen versehen ist. Auch dort weist die Verrastung 8 eine Aufnahme 9 und
ein Einsteckteil 10 auf, wobei das Einsteckteil 10 auch wieder mit einer Stegkante 13
versehen ist, die auf eine Dichtung 14 in der Aufnahme 9 dichtend aufgreift. Die Aus-
fuhrungsform gemaR Fig. 3 weicht von der vorbeschriebenen lediglich in zwei Hin-
terschneidungskanten 18, 19 und zugehérigen, im Querschnitt 3 eckférmigen Rip-
pen 20, 21 ab, die insbesondere aus Darstellungsgriinden relativ gro3 dargestelit
sind. Die Hinterschneidungskanten weisen nach unten zum Boden der U-férmigen
Aufnahme 9 hin und bieten der Dichtung 14 eine formschliissige Verankerung in der
Aufnahme, so dal} die Dichtung 14 aus Polyurethan-Schaum mit einer offenen,
weich-nachgiebigen Innenstruktur und einer geschiossenen, glatten Auenhaut in-
nerhalb der Aufnahme 9 bei Transport und Montage und insbesondere auch bei spa-

teren Wartungsarbeiten, wie Sie etwa zum Austauschen der Lampe oder Starter-
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elemente vorkommen, in der vorgegebenen Position bleibt. Nicht nur das Herausfal-
len der Dichtung 14, sondern auch eine Verlagerung innerhalb der Aufnahme 9, die
dann leicht zur Verletzung der geschlossenen Auflenhaut und damit zum Verlust der

Dichtungswirkung fuhren kann, wird dadurch unterbunden.

Die vorstehend betrachteten Hinterschneidungsflachen 18, 19 und die zugehérigen
Rippen verlaufen in Richtung des Profils der Verrastung 8, das am Rand der Ge-
hauseteile 2, 3 umlaufend ausgebildet ist. Auch die Dichtung ist umlaufend vorge-
sehen mitsamt den sie festlegenden Hinterschneidungsflachen 18, 19. im allgemei-
nen ist es zweckméafig aber auch ausreichend, die Hinterschneidungsflachen in ei-
ner geringen Hohe auszubilden, so dal eine Entformung des die Aufnahme 9 auf-
weisenden Gehduseteils, hier also des Basisteils 3, schnell und einfach durch Aus-
nutzung der elastischen Verformbarkeit der Aufnahme 9 beim Auswerfen méglich ist

und nicht etwa dazu mehrteilige Werkzeuge vorzusehen sind.

Hinterschneidungsflachen und Rippen der hier betrachteten Art kénnen naturlich
mehrfach vorgesehen werden. Es kann auch schon eine einzeine Rippe zur einseiti-

gen Verankerung der Dichtung ausreichen.

Oberflachenstrukturen mit anders gerichteten Profilierungen, etwa auch mit Profilie-
rungen, die entsprechend der (Entformungs- und Einsteck-)Richtung verlaufen, sind
grundsétzlich geeignet, die Festlegung der Dichtung 14 in der Aufnahme 9 zu ver-
bessern, liefern dann allerdings nur eine erhéhte reibschliiissige Verankerung und

nicht eine formschlissige Verankerung wie die Hinterschneidungsflachen 18, 19.
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Anspriiche

1. Leuchte (1) insbesondere spritzwassergeschiitzte Wand- oder Decken-
leuchte, zur Aufnahme von zumindest einer langgestreckten Gasentladungslampe
(5), mit einem aus einem ortsfest montierbaren und elektrische Einrichtungen hal-
tenden zumindest durchscheinenden Basisteil (3) und einem zumindest durch-
scheinenden Kuppelteil (2) geschlossen zusammensetzbaren Gehause (4), bei dem
das Basisteil (3) und das Kuppelteil (2) aus den gleichen Chargen thermopastischen
Kunststoffs in einer gemeinsamen, im wesentlichen bezuglich des Einspritzvorgangs
symmetrisch ausgelegten Form spritzguRgeformt sind und sich langs beiderseitig
umlaufender Rander iiberlappen, von denen ein Rand als Steckrand (10) und der
andere Rand als U-férmige Aufnahme (9) fur den Steckrand (10) ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, daR die U-férmige Aufnahme (9) eine Dichtung (14) aus

einem eine glatte Auenhaut bildenden Elastomer-Schaum enthélt und an der In-
nenwand (15) zur Aufnahme der Dichtung (14) mit einer die Haftung verbessernden

Oberflachenstruktur versehen ist.

2. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der thermoplasti-

sche Kunststoff ein Polypropylen ist.

3. Leuchte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Ela-

stomer-Schaum ein Polyurethan-Schaum ist.

4. Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR

die Oberflachenstruktur in einer plasmabehandelten Oberflache besteht.
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5. Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf

die Oberflachenstruktur eine Profilstruktur umfafit.

6. Leuchte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dal die Profilstruktur

zumindest eine innerhalb der U-férmigen Aufnahme zuriickspringende Hinterschnei-

dungskante aufweist.

7. Leuchte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal die Hinter-

schneidungskante eine beim Entformen mit der Elastizitdt der Aufnahme zu tiber-

windende Hohe aufweist.

8. Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf

der Steckrand (10) mit einer vorspringenden Stegkante (13) unter Andruck gegen

die Dichtung (14) anliegt.

9. Leuchte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal} zumindest auf ei-

ner Seite der Stegkante (13) zwischen Steckrand (10) und Dichtung (14) ein Gber-

schussiger Luftraum (16, 17) als Puffer gegeniiber Spritzwasser freibehalten ist.

10.  Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf

Steckrand (10) und Aufnahme (9) mit ineinandergreifenden komplementaren Rast-

profilen (11, 12) versehen sind.

11.  Leuchte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dall der Steckrand

(10) im Querschnitt mit einem bezglich der Einsteckrichtung riickseitig offenen

Hohlprofil ausgestattet ist.
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12.  Verfahren zur Herstellung einer Leuchte nach einem der Anspruche 1 bis 11,
bei dem das Oberteil und das Unterteil in parallelen Kavitaten einer SpritzguBanlage
gleichzeitig von einen gemeinsamen Spritzgukolben aus geformt und nach dem

Erstarren entformt werden, dadurch gekennzeichnet, da als thermoplastischer

Kunststoff ein Polypropylen verwendet wird und daf} die U-férmige Aufnahme innen-
seitig durch eine Plasmabehandiung mit einer Plasmabehandlung haftfahig fur eine
Dichtung aus einem eine glatte AuRenhaut bildenden geschlossenporigen Polyure-
than-Schaum ausgebildet und dann mit einer Dichtungsraupe aus Polyurethan be-

legt wird.
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