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Tdmd keksintd koskee pullonsuljentakoneissa kdytettivdd, suljet-
tua kompensaattorijousiyksikk®d, joka on pdivaatimuksen 1 alku-
Osassa mddriteltyd lajia.

US-patenttijulkaisussa 3 470 667 on selitetty pullonkruunauskone,
johon kuuluu py8rivd kruunaustorni, jonka sis&in on edestakaisin
liikkuvaksi asennettu sarja kruunausmidntiyksikditd. TH4ssi paten-
tissa selitetddn sitd ajatusta, jonka mukaan kunkin midntiyhdistel-
midn alapddhédn vaihdettavasti kiinnitet#in joko tavanomainen kruunu-
korkin paikalleenpanomekanismi tai hatun kutistuspdi, niin ettd ta-
vanomaista pullonkruunauskonetta voidaan vaihtoehtoisesti k#ytt&s
joko kruunusulkimien tai keveiden, metallisten irtirevittivien sul-
kimien paikalleenpanoon, US-patenttijulkaisussa 3 524 294 selitetiin
jossain médrin erilainen sovitus, joka sekin koskee tavanomaisen
kruunauskoneiston muuttamista panemaan vaihtoehtoisesti paikalleen
kruunusulkimia tai irtirevittdvii sulkimia. Tissi tapauksessa muut-
taminen saadaan aikaan hajottamalla kruunausmekanismi vain osaksi,
sOo. poistamalla kruunauslava ja kurkku-alayksikk® ja asentamalla

sen tilalle irtirevitt&dvdn sulkimen kutistuspdd. T&11% sovituksella

on se etu, ettd siind kdytetddn jdljelld olevaa kruunausmekanismia
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kutistuspdédn liikuttamiseen ja siten se suuresti vksinkertaistaa

tiettyjen koneiden tdllaista muuttamista.

Edelld mainittujen patenttijulkaisujen ratkaisematta jdttdmd ongel-
ma koskee erdiden sellaisten kruunauskoneiden helppoa muuttamista,
jotka syystd tai toisesta eividt tarjoa siti mekaanista toimintaa ja
niitd turvatekijoitd, jotka ovat tarpeen irtirevittivien suljinten
paikalleenpanopddn asianmukaista liikett4 varten. Esimerkiksi kruu-
nausmdntdyksikon alaspdin suuntautuvaan liikkeeseen on sisdllyttdva
ennalta mddrdtty mddrd pystysuoraa kuormitusta, jotta kutistuspdd
voitaisiin sovittaa tavanomaisen kruunausmekanismin tilalle. Tamin
pystysuoran kuormituksen on tultava tehokkaaksi hatun vaikalleenpano-
iskun aikana silli tavoin, ettd se kompensoi normaalit pullon kor-
keusvaihtelut ja siten antaa suojaa joko pullon tai kutistuspdan
vahingoittumista vastaan. Niinpi olemassaolgvien kruunauskoneiden,
joissa td&midn tyyppinen kompensaatio ei kunnollisesti ole mahdollista,
sopivuus muutettaviksi irtitevittdvien sulkimien paikalleen panemi-
seen on sen vuoksi jddnyt kyseenalaiseksi niiden varsin laajape-
rédisten mekaanisten muutosten johdosta, jotka ovat tarpeen kruunaus-
mdntdyksikossa.

Esilld olevan keksinndn mukainen laite ratkaisee tehokkaasti edelld
mainitun ongelman ja se tunnetaan pddasiallisesti patenttivaatimuk-
sen 1 tunnusmerkeistd. Silld aikaansaadaan eritt#din yksinkertainen
sovitus tavanomaisen kruunauskoneiston muuttamiseksi irtirepdisy-
sulkimien paikalleenpanoca varten kutistamalla ja samalla varmis-
tamalla toivotun mekaanisen vaikutuksen niin, ettd hattujen pai-
kalleenpanossa saavutetaan optimitehokkuus. T&m# saavutetaan vie-
mdlld muuttamisprosessin aikana sis##n tiivis, itseriittoinen kom-
pensaattorijousiyksikkd, niin etti se antaa sen vilttimittdmin kuor-
mituksen kompensoimistekijédn, jota kutistuspii vaatii. T&m& muutta-
minen kdy helposti, yksinkertaisesti sovittamalla timi itseriittoi-
nen jousikompensaattoriyksikk® kutistuspdin ja tavanomaisen kruuna-
usyksikdén vdliin, josta kruunun paikalleenpanomekanismi on pois-
tettu. Ndin ollen voidaan todeta, ettid tdmi keksint® antaa lisda
monipuolisuutta vaihdettavan pullonsuljennan ajatukseen helpotta-
malla laajalti vaihtelevien kruunauskoneiden muuttamista keveiden,
metallisten irtirevittdvien sulkimien paikalleen panoon sopiviksi
riippumatta kruunausméntdyksikén kuormitusominaisuuksista.
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Tamdn mukaisesti keksinnén pddtarkoituksena on saada aikaan uuden-
lainen menetelmd ja laite tavanomaisten kruunauskoneiden muuttami-
seksi vaihdettavasti keveiden, metallisten irtirepdisyhattujen pai-
kalleenpanoon sopiviksi.

Toisena tarkoituksena on saada aikaan uudenlainen menetelmd pullojen
tai muiden astioiden sulkimella varustamiseksi k&yttden ennaltamii-
rdttyd pystysuuntaista kuormitustekijii.

Edelleen on tarkoituksena saada aikaan uudenlainen, itseriittoinen
jousikompensaattoriyksikk6 kdytettdvdksi hattujen paikalleenpano-
koneiden yhteydessi ndiden mukauttamiseksi helposti normaaleihin pullo-
jen mittavaihteluihin.

Muita ja yksityiskohtaisempia keksinndn tarkoituksia ilmenee osaksi
itsestddn ja osaksi niist& huomautetaan tdmén oheisen piirustuksen
yhteydessd luettavan selityksen edistyessi.

Kuvio 1 on pystykuvanto tavanomaisesta kruunaustornista, osia sel-
vyyden vuoksi pois murrettuna, ja varustettuna repdisyhattujen pai-
kalleenpanop&illy ja keksinn®n mukaisilla jousikompensaattoriyksi-
k6ills;

kuvio 2 on perspektiivinen kuvanto repdisyhattujen paikalleenpano-
pdistd;

kuvio 3 on perspektiivikuvanto jousikompensaattoriyksikésta;

kuvio 4 on Pystysuora-leikkauskuvanto tavanomaisesta kruunausmekanis-
mista, joka on kiinnitetty tybakseliin;

kuvio 5 on pystysuora leikkauskuvanto irrotetusta repdisyhatun pai-
kalleenpanopiédsty rentoutuneessa asennossa;

kuvio 6 on pystysuora leikkauskuvanto Jjousikompensaattoriyksik8sti;
kuvio 7 on leikkauskuvanto, joka on otettu kuvion 6 viivaa 7-7 myo&-
ten, nuolten suuntaan n#htyni; ja

kuvio 8 on pystysuora leikkauskuvanto jousikompensaattoriyksik®sti
ja rep&disyhatun paikalleenpanopidssti koottuina tybakselille, ja
pullosta hatun paikalleenpanoasennossa.

Kruunaustorni 1, joka muodostaa osan tavanomaisesta kruunauskonees-
ta, on, niin kuin kuviosta 1 ndkyy, kiinnitetty pySriviksi keski-
seen, onttoon k&dyttBakseliin 2, vilittdmisti pullon syoSttd-tdhti-
pydrédn 3 yl&puolelle.
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Kiinted, pysty keskiakseli 4 ulottuu keskiviivan suunnassa onton
kdyttOakselin 2 l&pi. Kdyttdpydrd 5, joka kannattaa kehdanmydtdistd
nokkauurretta 6, on kiinnitetty keskiviivan suuntaiseksi kiintedn
akselin 4 ylipiiosaan. Viidentoista kehdnmyStdisesti sovitetun kruu-
nausmintidyksikdn 7 sarja on asennettu liikkumaan pystysuunnassa
edestakaisin kruunaustornin sisidssid. Sdteen suunnassa sisddnpdin
ulkoneva nokanseuraaja 8 on kiinnitetty ldhelle jokaisen méntdyhdis-

telmdn 7 yldpdidtd, liukumaan nokkauurteen 6 sisdssd.

Jokaiseen mintdyksikk®®n 7 kuuluu ulkoinen sylinteriholkki 9, joka
ympdréi tydakselia 10. Jokaisen akselin 10 alap&d&hén on keksinndn
mukaan kiinnitetty itseriittoinen jousikompensaattoriyksikk® 50 ja
kutistuspdsd 25 repdisy-pullokorkkien palkalleenpanemista varcen,

jotka molemmat selitetddn jdljempdnd tédydellisesti.

Edelld selitetyn pullonsulkemiskoneen yleinen toiminta on seuraavan-
lainen: t#htipydrid 3 syottdd pulloja ympyrdnmuotoista kulkutietd
mySten jokaisen médntdyksikén 7 alle, ja, mintiyhdistelmien pydriessa
kruunaustornien 1 sisissd kiintedn keskiakselin 4 ymp&dri, nokanseu-
raajat kulkevat alaspdin nokkarengasta 6 mydten. Mintdyksikot 7 las-
keutuvat nidin ollen vidhitellen niin, ettd kutistuspddt, jotka on
kiinnitetty niiden alapdihdn, sovittavat kevedn, metallisen repdi-
syhatun jokaisen pullon suulle, tornin ja tdhtipydréan jatkaessa pyoO-
rintdinsi. Saavutettuaan alimman kohdan nokkarenkaassa 6 nokanseu-
raaja 8 siirtyy sitten taas yldspdin alkuasentoonsa, pddstden kutis-
tuspddn irti minkd j&lkeen suljettu pullo kuljetetaan jollakin muulla

sopivalla laitteella, (esittamdttd) pois tdhtipydrédstd 3.

Niin kuin kuvioista 4 ja 8 selvdsti ndkyy, tybakseli 10 on varustet-
tu keskiviivansa suuntaisella rei#lli 11, jossa on sisdpuolelta
kierteitetty alaosa 12. Tdmédn reidn alapdd pddttyy suurempaan ren-

gasmaiseen syvennykseen 13, jota ympdrdi kehdnmyStdinen laippa l4.

Alunperin pullon sulkemiskoneen jokainen méntdyhdistelmd 7 on va-
rustettu kruunausmekanismilla 15, tavanomaisten, ter#dksisten, aallo-
tettujen kruunujen paikalleenpanemista varten niin kuin US-patentti-
julkaisussa 3 524 294 on selitetty. Kuviossa 4 kruunausmekanismi 15
on esitetty koostuvana holkista 16, joka on kicrrelomistuksessa
akselinreidn 11 alapdiosan sis#ssd. Holkin 16 sisddn on istutettu
akselin suuntainen kruununpuristuskara 17, jossa on kehdnmydtdises-
ti laajennettu pidityskaulus 18 l&helld sen yl&pddtd, ja cdtd karaa
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pakottaa alaspidin puristuskierukkajousi 19. Kruunaus-kurkkuelin 20
on istutettu tydakselin syvennystd 13 vasten ja sitd pitd4 paikal-
laan kruunauslava 21, joka on kiinnitetty akselin laippaan 14 ruu-
veilla 22.

Tavanomaiset kruunukorkit pannaan paikalleen t&ytettyjen pullojen
suulle sulkemiskoneella, joka on varustettu edelli selitetyilld kruu-
nausmekanismeilla. Pullojen korkeusulottuvuuden normaalien vaihtelui-
den vaikutuksen kruunaustoimeen kompensoimiseksi mintidyksikkdsn 7
sisdltyy alaspdin suuntautuvan puristuksen vastaanottolaite (esitt&-
méttd). Tdmi laite voi koostua yksinkertaisesti jadredsts puristus-
Jousesta tai yksinkertaisesti kulun estcsovituksesta sen varmista-
miseksi, ettd saavutetaan ennaltamddrdtyn suuruinen pystysuora kuor-
mitus. Silli hetkelld, jolla haluttu kuormitus saavutetaan, tapahtuu
tyGakselin pddstdliike kruunausmekanismiin ndhden, siten estden pys-
tysuoran voiman liiallisen kasvun.

Usein kdy niin, etti kdy toivottavaksi muuttaa edelld selitetty
pullonsulkemiskone keveiaden, metallisten repdisyhattujen paikalleen-
panoon sopivaksi. Tdmin aikaansaamiseksi kruunausmekanismi 15 on
korvattava kutistuspislls 25. Kutistuspdd 25, joka on selitetty myds
US-patenttijulkaisuissa 3 470 667 ja 3 524 294, koostuu ulkopuclel-
ta kierteitetysts sylinteriholkista 26, jota ympirsi rengasmainen
lukituskaulus 27. Holkin 26 Sisddn on liukuvaksi sovitettu hatun-
tySstékara 28, jonka yldpédédssd on sisdpuolelta kierteitetty reiki
29. Reidn 29 sisidssi on kierrelomistuksessa lukitustappi 30, joka on
varustettu kehidnmyStiisells laipalla 31, joka lep&i holkin 26 yla-
pddn pddlli ja siten rajoittaa karan 28 liikettyi alaspédin. Karan 28
alaosa on varustettu keskiviivan suuntaisclla reidllad 32, joka ala-
pddstéddn pidittyy hatun vastaanottopes&&n 33. Rengasmainen kannatus-
kaulus 34 ympdrdi karaa 28 reidn 32 ulkopuolella.

Alapddstddn suljettu hatun alhaallapitoelin 35 on sovitettu liuku-
vaksi karan reidn 32 sisiin. Kevytrakenteinen kierukkapuristusjousi
36 pyrkii joustavasti tyontdmd&n alaspdin ulkonevaan asemaan elinti
35, joka on lukittu reisn sisd8n kahdella poikittaisella vierinti-
tapilla 37. Rengasmainen jousi 38, joka on tehty joustavasta muo-
vista, ympirdi karaa 28 hattupesdn 33 ylipuolella pakottaen leukoja

39 niveltyvédsti siteen suunnassa avoimeen asentoon.
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Kahdentoista, renkaan muotoon sovitetun, kiinnitysleuan 39 sarja

on kannatuskauluksen 34 niveltyvédsti kannattamana, ja jokaisen leuan
alapiidssd, joka riippuu hatun vastaanottopesidn 33 alapuolelle, on
siteen suunnassa sisddnpiin oleva kutistuspinta 40. Segmenteiksi
jaettu sulkurengas 41, joka koostuu kuudesta segmentistd, jotka tdy-
dellisesti ymp#drdivit leukoja 39, on niveltyvésti kannatettuna koh-
dassa 42 holkin 26 ja lukituskauluksen 27 védlissa. Pullon ohjaus-
laatta 43 on asennettu leukojen 39 alapddh&én. Sulkurengasta 41 ympé&-
rdi perdinantavaa muovia oleva vanne 44, joka on sovitettu jdykédn
metallisylinterin 45 sis&dn. Kauluksen 27 ympdrillsd sijaitseva luki-
tusrengas 46 pysyttdd vanteen ja sylinterin yhdistelm&n paikallaan.

Joitakin pullon sulkemiskoneita muunnettaessa aallotettujen terds-
kruunujen paikalleen panemisesta sileiden, helmallisten, keveiden
repapisyhattujen paikalleen panemista varten edells selitetyn kutis-
tusp4dsn 25 vaihtaminen kruunausmekanismin 15 tilalle ei riitd. Se johtuu
siitd, ettd mintdyksikksdn sisdltyvd, ennalta masdrdtty middrd pystysuuntaista
kuormitusta, joskin se sopii kruunausoperaatioon, ei anna asianmu-
kaista pullon kuormituskarakteristiikkaa kutistuspdsn 25 yhteydesséd
kidytettdviksi. Timdn johdosta, repdisyhatun kutistusoperaation aika-
na esiintyvistd pullon korkeuden vaihteluista johtuvien entistd
suurempien kuormitustekij&iden tehokkaan kompensaation varmistami-
seksi kdytetdin tdysin erillistd, itseriittoista kompensaatiojousi-
yksikk&a.

Niin kuin kuvioista 6 ja 7 ndkyy, témd kompensaatijousiyksikkd, jota
yleisesti on merkitty numerolla 50, koostuu sylinterinmuotoisesta
kotelosta 51, jossa on suljettu pdd 52 ja avoin pad 53. Kierteitetty
kara 54 ulkonee akselin suunnassa suljetusta p&dstd 52. Kotelon padd-
tyseindn sisdpintaan on muodostettu useita alaspdin avoimia syven-
nyksid 55, jotka on sovitettu ympyran kehdlle, keskisen syvennyksen
56 ympdrille. Kotelon 51 avoimen pé&én 54 liheisyyteen on tehty sisd-
puolinen uurre 58, jonka sisddn on sovitettu joustava rengas 59.
Mintdelin 60 on varustettu kierteitetyllid keskirei&lld 61 ja useilla
yléspdin avoimilla rengasmaisesti sovitetuilla syvennyksillid 62.
Kahdeksan akselin suuntaisena olevan kierukkapuristusjousen 63 sar-
ja on sovitettu rengasmaisesti kotelon 51 sisiddn, niin etta jouset
ulottuvat vastakkaisten syvennysten 55 ja 62 vidlille, pyrkien pakot-

tamaan mintdelintd 60 jousirengasta 59 vasten.



65605

Kdynnin aikana, kun hatullavarustamiskone halutaan muuttaa kruunu-
jen paikalleen panemisesta repdisyhattuja paikalleenpanemaan, el
tarvitse, kun kruunausmekanismi 15 on irrotettu, tehdd muuta kuin
yvksinkertaisesti sovittaa itseriittoinen jousikompensaattoriyksikkd
50 tybakselin 10 ja kutistusp#in 25 v&liin. Normaalisti t&md suori-
tetaan kiertimillid kotelon kara 54 tyBakselin reién 12 sis#&n. Ku-
tistuspii 25 voidaan sitten kiinnitt#i kompensaattorijousiyksikkdon
sijoittamalla kierukanmuotoinen puristusjousi 64 kutistuspddn karas-
sa 28 olevan lukitustapin yl&dpuolelle niin, ettd jousen alapdd aset-
tuu laippaa 31 vasten. Jousi 64 sovitetaan ménndn 60 reidn 61 si-
sdidn saattaen jousen yl#pi#i asettumaan kotelon syvennyksen 56 si-
sddn. Kutistuspdid 25 kiinnitet#d#n sitten jousikompensaattoriyksik-
k66n 50 kiertdmdllid holkki 26 midnndn rei&n 61 sisdin. Lukituskauluk-
sen 27 lopullinen asettaminen mintdelintd 60 vasten saattaa jousen
64 lievisti kokoonpuristetuksi, pakottaen lukituskaran 28 sen alas-
pdin ulkonevaan asemaan, jossa leuat 39 ovat tdysin avoinna, niin

kuin kuviosta 5 nakyy.

Hatun paikalleenpano-operaatio on esitetty kuviossa 8, jossa akse-
lia 10 kannattava mi#ntdyksikk® 7 laskeutuu alaspdin pulloon 65 ndh-
den, jonka suulle on 1l8ysidsti sovitettu kevyt, metallinen repdisy-
hattu 66. Hattuun kuuluu kie¢kkomainen kansi 67, jota ympdrdi siled,
riippuva helma 68, josta revintdkorva 69 ulkonee alaspdin ja sdteen
suunnassa ulospdin. Hatun alhaallapitoelin 35 ncjaa hatun kantta 67
vasten aiheuttaen jousen 36 puristumisen kokoon, mink& j&lkeen ha-
tun pesd 33 puristaa hattua alla olevaa pullon huulta ja hatun
helmaa 68 ympardivii sormialasimia 40 vasten. Midntdyksikdn akselin 10
alaspdisen liikkecvn jatkuminen saattaa segmenteistd koostuvan suljén—
tarenkaan 41 liikkumaan alaspdin nyt paikallaan olevaan keskiseen
karaan 28 nihden. Tdmi vuorostaan siirt#d4 sulkurenkaalla olevaa
nokkapintaa alaspdin sormiin 39 n&hden ja siirtdd sormia 39 sdteen
suunnassa sisdin pdin, pakottaen alasimet 40 kutistamaan hatun hel-
man 68 siledsti tiukkaan tiivistyskosketukseen sen alla olevan pul-

lon huulen kanssa.

Hatun paikelleenpano-operaation tdssd vaiheessa voidaan helposti
nihdd, ettd hyvin lievilldkin pullon korkeuden mittavaihteluilla on
merkitsevd vaikutus kutistustoimeén. Esimerkiksi kun pullon korkeus
suurenee tiettyd nimellismittaa suuremmaksi, niin sitd suurempi

on relatiivinen aksclin suuntainen liike sormen 39 ja sulkurenkaan
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41 vdlilld. Sormialasinten 40 liikety&6td pullon kaulaa vasten ja sen
vdistdmdtdntsd haitallista vaikutusta vastaan on tehtivi vastatoimia.
Tdmd saadaan aikaan, niin kuin edelleen ndkyy kuviosta 8, itseriit-
toisen jousikompensaattoriyksikén 50 normaalilla toiminnalla. Kun
pulloon kohdistuu ennalta nddrdtty pystysuuntainen kuormitus, ku-
ristusjouset 63 alkavat mySdédtd ja tehokkaasti estivit kaiken enem-
mdn relatiivisen pystysuuntaisen siirtymisen kutistussormien 39

ja sulkurenkaan 41 vélilld. T&m&n johdosta mahdollinen liiallinen
pystysuora voima, joka muuten kohdistuisi suoraan suljettavana ole-
vaan pulloon, kompensoidaan haitattomasti m&ntdelimen 60 akselin-
suuntaisella periytymisellsi jousirenkaaseen 59 n&hden. Ndin voidaan
ndhdd, etty kompensaattorijousiyksikk6 tehokkaasti mukautuu tybakse-
lin ja kutistuspdidn vilisiin kulkumatkan vaihteluihin. Ellei t&ti
kulkumatkan erotuksen kompensaatiota tapahdu, vahingon todenn&kdi-
SYYs on olemassa. Akselin 10 liikkuminen y1lO8spdin hatun paikalleen-
panoiskun p&ddtyttyi palauttaa eri osat niiden alkuperdiseen rentoon
asentoon.

Muuttaminen takaisin vakiokruunujen paikalleenpanoon kiy helposti,
Yksinkertaisesti irrottamalla kutistuspds 25 ja jousikompensaatto-
riyksikkd 50 ja palauttamalla kruunausmekanismi 15 kiinte&in ase-
maansa tydakselin 10 pddhén. Kruunausoperaatio voidaan sitten suo-
rittaa k&dyttien méantdyhdistelmidsn alunperin sisidltyvis kompensoimis-
jdrjestelmis.

Muutoksia ja modifikaatioita keksinnén mukaiseen menetelmddn ja
laitteeseen, joita saattaa tulla alan ammattimiesten mieleen, voi-
daan suorittaa poikkeamatta keksinn&n hengestd ja puitteista. T4min
mukaisesti tarkoituksena Oon, ettd kaikki miti edelli olevaan pa-
tenttiselitykseen sisdltyy tai oheisessa piirustuksessa on esitetty,
on tulkittava keksintéi ainoastaan havainnollistavaksi eikd sitd
rajoittavaksi.
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1. Suljettu kompensaattorijousiyksikkd (25) kdytettdvidksi pul-

Patenttivaatimukset

lonsuljentakoneissa valinnanvaraisesti kruunukorkkien tai sul-
jentakapselien kiinnittidmistd varten, joka vksikkd voidaan sovit-
taa aksiaalisesti edestakaisin liikkuvan tydakselin (10) tydtid
tekevdn pddn ja suljentakapselit kiinnitt&vén pd&n (25) viliin

ja jossa yksikdssd on mintd (60) sovitettuna sylinterimiisen ko-
telon sisd&én, jossa kotelossa on avoin p#i (53) ja suljettu pii
(52) , m&nn&n (60) ollessa teleskooppisesti sovitettuna avoimen
paan (53) sisdén, ja johon mé&ntdin (60) on sovitettuna suljenta-
kapselit kiinnittdvin pd&n (25) kiinnityslaite (61), t unne t -
t u siitd, ettd akselinkiinnityslaite (54) on sovitettu kotelon
(51) suljettuun p&ddhdn (52) tydakselia (10) varten, ettd useita
puristusjousia (63) on sovitettu ympyr&n muotoisesti ja aksiaali-
sesti suunnattuina kotelon (51) sis&&n, jotka jouset (63) jousta-
vasti pakottavat médnndn (60) liikkumaan aksiaalisuunnassa poispiin
suljetusta pddstd (52), ja ettd sisdinen ura (58) ja siini oleva
lukitusrengas (59) toimivat kotelon (51) sis&ll& mdnn&n (60) pi-
ddttdmiseksi kotelon sis#lli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suljettu kompensaattorijousi-
yksikkd, tunnet tu jousesta (64), joka on sovitettuna kes-
keisesti sylinterimdisen kotelon (51) sisi&n yhteistoiminnallis-

ta kosketusta varten suljentakapselit kiinnittdvin p#i#n (25) kanssa.

Patentkrav

1. Sluten kompensatorfjdderenhet (25) avsedd att anvidndas i
flaskfdrslutningsmaskiner f&r att alternativt fista kronkorkar
eller fdrslutningskapsyler, vilken enhet kan anordnas mellan en
axialt fram och tillbaka rdrlig arbetsaxels (10) den inda som
utfdr arbete och den &nda (25) som fister férslutningskapsyler-
na och vilken innefattar en kxolv (60) som d&r anordnad innanfdr
ett cylinderformigt hlje, som har en Sppen &nda (53) och en slu-
ten dnda (52), varvid kolven (60) #r teleskopiskt anordnad i den
oppna dndan (53) och det i kolven (60) anordnats en fdstanordning
(61) fOr den &nda (25) som fister f6rslutningskapsylerna, k & n -
netecknad av att en axelfistanordning (54) &r anordnad

i h&éljets (51) slutna &nda (52) f&r arbetsaxeln (10), att ett
flertal tryckfjddrar (63) dr anordnade cirkelformigt och axialt
riktade in i héljet (51), vilka fjddrar (63) pa ett eftergivande

sdtt tvingar kolven (60 att rora sig i axialriktning bort fran den
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slutna dndan (52) och att ett inre spdr (58) och en diri befintlig
lasningsring (59) verkar innanfér héljet (51) och kvarhdller kol-
ven (60) i hdljet (51).

2. Sluten kompensatorfjdderenhet enligt patentkravet 1, k &n -
netecknad av en fjidder (64), som 4r centralt anordnad
innanfdr det cylinderformiga h&ljet (51) f&r samverkande kontakt
med den &nda (25) som fister fdrslutningskapsylerna.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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