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Liitosbetonoinnissa k3ytettdvd betoniterdspidike sekd menetelmi sen
valmistamiseksi - Armeringsjdrnhdllare for anvdndning vid anslutnings-
betongarbeten samt fdrfarande fdr framstdllning av denna

(57) Tiivistelmd

Betoniteréspidike kasittid# ontelokappaleen (1),
johon taivutetut betoniterikset (2) sijoitetaan siten,
ettd niiden U-muotoiset sangat tydntyviat ulos. Betoni-
terdsten vapaat piit (4) sijaitsevat yhdessi kaa-
revan osan kanssa tdysin ontelokappaleessa. Sangan 13-
piviemiseksi on ontelokappale varustettu aukoilla,
joiden molemmissa pdissd on reikid (6), joiden halkai-
sija on suurin piirtein yhtd suuri kuin betoniteristen
halkaisija, kun taas aukkojen keskiosa on suljettu kah-
den 1limittdin olevan liuskan (7) avulla., Lisiksi on
ontelokappale aukkojen kohdalla varustettu tukiri-
voilla (8) sekid kolmen viimeisen aukon vdlissd kah-
della vilimatkarivalla, jotka toimivat tuki-
pintoina betoniteridsten piditid varten. Ontelokappale
sis8dnsuljettuine betoniteriksineen on tdytetty vaahto-
muovilla., Tdllaista betoniterdspidikett# k4ytetZ&n lii-
tosbetonoinnissa.




(57) Sammandragq
Armeringsjérnhallaren bestdr av en ihdlig kropp
(1) i vilken de bdjda armeringsjdrnen (2) férs in si
att deras U-formade byglar sticker ut. Armeringsjir-
nens fria &ndar {4) befinner sig tillsammans med
de bbjda avsnitten fullstidndigt inne i den ihdliga
kroppen. For genomfdrandet av bygeln &r den ihdliga
kroppen f&rsedd med éppningar och vid kroppens
bligge #ndar finns h&l (6) med en diameter, som 4r unge-

f8r lika stor som armeringsjérnens dimeter medan Spp-
ningarnas mittdel dr tdckt av tva 8verlappande strimlor
(7). Dessutom Hr den ihdliga kroppen vigd oppningarna

forsedd med st8dribbor (8) samt mellan de tre sista
Sppningarna med tva avsténdstibbor,‘ vil-
ka fungerar som stédytor £6r armeringsjirnens &indar.
Den ihdliga kroppen med armeringsjirnen ir fylld med
skumplast. En dylik armeringsijdrnhillare anvinds vid
anslutningsbetonering.
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Liitosbetonoinnissa kiytettivi betoniterdspidike
sekd menetelmd sen valmistamiseksi -

T&md keksintd koskee liitosbetonoinnissa kdytetta-
vd8 raudoituksen kannatinta eli betoniterdspidiketts,
jossa on ontelokappale, johon vapaat, taivutetut, onte-
lokappaleen keskiakselin suhteen konvergoivat, betoni-
terdksen U-muotoisen sangan piidt on sijoitettu ja upo-
tettu vaahtomuoviin, sekd menetelmii ti#llaisen betoni-
terdspidikkeen valmistamiseksi.

Tdllainen betoniteridspidike tunnetaan patentti-
julkaisusta CH-PS 627 811. Tillji betoniterdspidikkeel-
1ld on se etu ettd siind olevat betoniterikset ovat mel-
kein tdydellisesti suojatut, ja etti pidikkeet voidaan
helposti kuljettaa. Pidikkeen muurinpuoleinen osa on
varustettu tasavdlein olevilla poikkiurilla, joissa on
merkit myShemmin porattavia reiki# varten. Betonite-
rdksien U-muotoiset taivutetut haarapddt sijoitetaan
ndihin aukkoihin, jonka jdlkeen kansiosa kiinnitet&i3n.
Betoniterdksien salpaaminen on suhteellisen tyStelids
toimenpide ja siti ei voida tai on hyvin vaikeata auto-
matisoida. Lisidksi on huolehdittava siiti, ettd beto-
niterdkset pysyvét paikallaan tietyssd asennossa. Li-
séksi kansiosa muodostaa yhden lisdelementin, joka on
valettava ja on vaikeata tiivist3i se tdysin tyydyttd-
vasti.

Saman haltijan patenttijulkaisusta CH-PS 562 376
tunnetaan lisdksi betoniterds, joka oleellisesti kisit-
td4 prismaattisen vaahtomuovikappaleen, johon betonite-
rds on valettu sis#in. On osoittautunut, ettd pidik-
keen kohdalla, joka koostuu vain vaahtomuovista, ja t&-
midn ensimmdisen betoniteriksen monimuotoisessa ja aina
laajemmassa kdyt8ssid on toivottavaa toisaalta parantaa
mahdollisuutta poistaa vaahtomuovikappale tdydellisesti
ja lisdtd sen stabiliteettia ja toisaalta edistdi beto-
niterdspidikkeen valmistamista.
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EP-patenttihakemusjulkaisusta no 0 026 803 tunne-
taan myds liitosbetonoinnissa kdytettdvd betoniterdspi-
dike, johon kuuluu muoviaineesta valmistettu ontelokap-
pale, johon on tehty muottiupotukset betoniter&ksen U-
muotoisten sankojen vapaita, taivutettuja pditd varten.
valmiissa pidikkeessid ovat rautojen pddt ndissd muot-
tiupotuksissa kovettuneeseen vaahtoaineeseen upotettui-
na. Kyseisen julkaisun kuvaamassa pidikkeessd betoni-
rautojen U-muotoiset sangat ulkonevat kuitenkin ylds-
piin muottiupotuksista, jolloin ontelokappale j&& beto-
nivalussa rautojen sankojen ulkopuolelle. Td1ldin on-
telokappale irtoaa betonimuottia purettaessa betoniva-
lumuotin mukana ja jatt3i rautojen pddt kovettuneen
vaahtoaineen sisdén.

Keksintdmme tunnusmerkin mukaan sensijaan betonite-
ridksen U-muotoinen sanka on viety ontelokappaleen poh-
jan lipi, niin, ettd se ulottuu jonkun matkaa pohjan
ulkopuolelle. Td1lli rakenteella on aikaansaatu betoni-
terispidike, jonka ontelokappale jd& betonivalussa be-
toniteridsten taivutettujen sankojen ja valetun betonin
vdliin, eli ontelokappale poistetaan rakenteesta
viimeisend liitosrautoja otettaessa esiin. Tdlldéin se
muodostaa tehokkaan kaapimen, joka rautojen oikaistuja
pditd pitkin ulos vedettiessd kaapii raudoista viimei-
setkin vaahtoaineen rippeet.

Keksinndn mukaiselle menetelmiille betoniterdspidik-
keen valmistamiseksi on pddasiassa tunnusomaista se, mi-
kd on esitetty vaatimuksessa 6.

Keksintd esitetdin seuraavassa ldhemmin ja yksi-
tyiskohtaisemmin piirustuksessa esitetyn rakenne-
esimerkin avulla.

Kuv. 1 esittdd keksinndn mukaista betoniterédspidi-
kettd pddlta,

Kuv. 2 pituusleikkausta kuvion 1 viivaa II-II pit-
kin suuremmassa mittakaavassa,
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Kuv. 3 pituusleikkausta kuvion 1 viivaa III-III
pitkin suuremmassa mittakaavassa, ja

Kuv. 4 leikkausta kuvion 1 viivaa IV-IV pitkin suu-
remmassa mittakaavassa.

RKuviossa 1 on esitetty muovia oleva ontelokappale 1
ja betoniterds 2, joka tdssid tapauksessa on U-muotoinen
sanka, joka on taivutettu ja jonka vapaat pddt 3 ja 4
ovat konvergoivia. Ontelokappaleessa 2 on aukkoja 5,
joiden l3pi betoniterdksen sankaosa tydnnetddn takaa-
pdin. N&diden aukkojen 5 molemmissa pdissd on reidt 6
betoniterdksen haarojen vastaanottamiseksi, jotka aukot
ovat hieman ahtaammat kuin haarat, kun taas ndiden auk-
kojen keskiosa on muodostettu kahdesta limittdin ole-
vasta liuskasta 7, jotka betoniterdksen sisd&ntydntdmi-
sen jdlkeen sulkevat aukon suhteellisen hyvin. Lisdksi
ndmd liuskat pitd3vdt betoniterdstd kiinni reunoillaan.

Ontelokappaleessa on lisdksi aukkojen 5 molemmin
puolin tukiripoja 8, joita vastaan betoniterdsten tai-
vutettujen haarojen alin osa lepdd. Kyseisessd tapauk-
sessa, katso kuv. 1, ndmd ovat ensimmidiset kolme beto-
niterdstd El, E2, E3 vasemmalta katsottuna. Muut viisi
betoniterdstd on tydnnetty sisddn vastakkaisesta suun-
nasta, so. kuviossa 1 vapaat pddt ovat suunnatut vasem-
malle. Rautojen E4, E5, E6, numeroitu vasemmalta, tai-
vutetut haarat lepddvidt rautojen El, E2, E3 taivutettu-
jen haarojen p&&114, katso myds kuv. 2. Betoniterdsten
E7, E8 kaatumisen estdmiseksi on kolmen viimeisen aukon
vdlille muodostettu kaksi vdlimatkaripaa 9 ja 10, joita
vastaan betoniterdsten E7 ja E8 taivutetut haarat tu-
keutuvat.

Kuten erityisesti voidaan todeta kuvioista 2 ja 3
sijaitsevat taivutetut pddt yhdessi taivutetun osan
kanssa ontelokappaleessa, jolloin liitosrautoja k&ytet-

tdessd varmistutaan siitd, ettd ndmd voidaan taivuttaa
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takaisin tdysin suoraviivaisesti.

Patenttijulkaisussa CH-PS 627 81l mukaiseen ja mui-
hin vastaaviin rakennemuotoihin verrattuna ontelokappa-
leelle ei sijoiteta mitd8n kansiosaa, joka osittain on
hyvin vaikeasti valmistettavissa ja jonka kohdalla on
olemassa vaara, ettd betonia tai betoninestetti voi
tunkeutua sisddn, jonka seurauksena betoniterds voi
ruostua, vaan ontelokappale tdytetddn vaahtomuovilla
11, kuv. 4. On ilmeisti, ettd tidssi yksinkertaisessa
ratkaisussa ontelokappaletta 1 voidaan kdyttdi
ruiskuvalu-, valu- tai tdrymuottina, josta syystd val-
mistaminen CH-PS 562 376 mukaiseen menetelmiin verrat-
tuna voidaan oleellisesti yksinkertaistaa, koska siini
on valmistettava ja kdytettdvd erityistd muottia. Be-
toniterdsten haaroille sijoitetaan tarkoituksenmukai-
sesti vain niin paljon vaahtomuovia, etti nimid ovat hy-
vin peitetyt mutta heijastuvat kuitenkin 1l3pi pidikkeen
poistamisen helpottamiseksi.

Suorat osat voidaan tydntdd helposti aukkojen 5 1l&-
Pi Jja soveltuu puoliautomaattiseen tai tdysin automaat-
tiseen toimintaan, kun taas liuskat 7 huolehtivat sii=-
td, ettd raudat pysyvdt paikallaan. MySs titi seuraa-
va vaahtomuovin ruiskuttaminen on suhteellisen yksin-
kertainen menetelmd ja hyvin rationaalisesti suoritet-
tavissa. Upottamalla betoniterdsten pddt varmistutaan
siitd, ettd ne eivdt ruostu. Vaahtomuoviksi sopii esi-
merkiksi polyuretaani. Lis8ksi on myds mahdollista
kdyttd8d styroporia tai jotakin muuta sopivaa muovia,
joka voidaan ruiskuttaa, valaa tai tdryvalaa.

Betonoidussa tilassa muuri p&&llystetdin joissakin
tapauksissa laastilla, jolloin timi voi kiinnitty&d hy-
vin vaahtomuoviin. T&mdn sijasta on tarkoituksenmu-
kaista huolehtia siitd, ettei betoni voi kiinnittyd hy-
vin pidikkeen muihin osiin, jolloin tdmi voidaan saada
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aikaan joko valitsemalla muovi sopivasti tai ruiskutta-
malla vastaavaa ainetta ulkopinnalle.

Tarkoitustaan vastaavasti paljastetaan betoniteris-
ten taivutetut pdidt ja suoristetaan, jolloin suuri osa
vaahtomuovista jo irtoaa. TAmin jdlkeen vedetddn beto-
niin huonosti kiinnittyvi ontelokappale irti sopivan
tybkalun avulla, jolloin samalla viimeiset rippeet
vaahtomuovista seuraavat mukana ja betoniterdkset seki
seindmin yl&pinta siitd kohdasta, joka oli ontelokappa-
letta vasten, ovat tdysin paljaana. T&mdn ontelokappa-
leen ulosvetdmisen helpottamiseksi ovat sen avointa si-
vua pdin olevat sivureunat 12 hieman ulospdin viisto-
tut. On myds helposti ymmdrrettivissi, ettd seki tuki-
rivat 8 ettd myds molemmat vilimatkarivat 9 ja 10 j&at-
tdvdt jidljen betoniseindmi&n, jotka toimivat lisdtar-
tuineliminj.

Tasahaaraisen betoniteridksen sijasta, kuten tissi
esimerkissd on esitetty, on my&s mahdollista kayttdd
betoniterdstd, jolla on vain yksi haara ja yksi sankao-
sa. Té&mdn lisd3ksi on muovisen ontelokappaleen sijasta
mahdollista kiyttdi ohuesta metallifoliosta valmistet-
tua ontelokappaletta.
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Patenttivaatimukset:

1. Liitosbetonoinnissa kdytettdvd betoniterdspidike,
jossa on ontelokappale (1), johon vapaat, taivutetut,
ontelokappaleen keskiakselin suhteen konvergoivat, be-
toniterdksen (2) U-muotoisen sangan pdit (3,4) on si-
joitettu ja upotettu vaahtomuoviin (1), tunnet -
t u siitd, ettd betoniterdksen (2) U-muotoinen sanka
on viety ontelokappaleen (1) pohjan 1l&pi niin, ettd se
ulottuu jonkun matkaa pohjan ulkopuolelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen betoniterdspidike,
tunne¢ttu siitid, ettd betoniterdkselld (1) on
kaksi yhtd pitkdd haaraa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen betoniterdspi-
dike, tunnettu siitd, ettd ontelokappale (1) on
varustettu aukoilla (5) betoniteriksen sankojen ldpi-
viemiseksi ja ettd aukkojen pdihin on muodostettu reidt
(6) ja niiden vdliin sijoitettu kaksi limittdin olevaa
liuskaa (7).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen betoniterds-
pidike, t un ne t t u siitd, ettd ontelokappaleen
(1) sisiosassa, toisesta pdistd laskettuna, on useita
tukiripoja (8) ja toisessa pddssa korkeampia vdlimatka-
ripoja (9), joiden pddlld betoniterdksen pddt lepddvit.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen betoniterds-
pidike, tunnettu siitd, ettd ontelokappaleen
sivuseiniamit (12) ovat viistotut ulospdin.

6. Menetelmid patenttivaatimusten 1-5 mukaisen betonite-
rispidikkeen valmistamiseksi, t unnet tu siitd,
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ettd betoniterdsten (2) sangat tydnnetiin ontelokappa-

leen sisipuolelta aukkojen (5) lidpi ja ettd ontelokap-

pale yhdessd betoniteridksen piiden (3, 4) kanssa t&min

jdlkeen tdytetddn vaahtomuovilla (11) ruiskuvalamalla,

valamalla tai t&dryvalamalla, jolloin ontelokappale toi-
mii valumuottina.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd ontelokappaleen (1) toisesta
pdédstd ensin ty®nnetddn sisiin useita betoniteriksii
(2), joiden haarat (3, 4) lepdivit tukirivoilla (8) ja
ovat suunnatut ontelokappaleen toista pd&dtd kohti, jon-
ka jdlkeen ontelokappaleen toisesta piisti tySnnetdin
sisddn betoniterdksid, joiden haarat ovat suunnatut
ensimmdisti pddtd kohti ja jotka lepdividt ensin sisdidn-
tySnnettyjen betoniteridsten haarojen tai vdlimatkaripo-
jen (9) p&#&ll4.

Patentkrav

1. Armeringsjdrnhillare f&r anvdndning vid anslutningsbe-
tongarbeter, vilken vid sin anvdndning uppvisar en h&l
kropp (1) i vilken de fria inb3jda, i férh&8llande till
halk:oppens (1) mittaxel konvergerande #ndarna (3, 4) av
det en U-formig bygel uppvisande armeringsjdrnet (2) &r
anordnade och inbdddade i skumplast (11), k & n n e -

t ecknad didrav, att armeringsjidrnets (2) U-

formiga bygel &r f&rd genom hélkroppens (1) botten s§,
att den utskjuter en stricka fran botten.

2. Armeringsjdrnhdllare enligt patentkravet 1, k 4 n n e -
tecknad dirav, att armeringsjdrnen (1) uppvisar tv3
lika langa skinklar.
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3. Armeringsjdrnhdllare enligt patentkravet 1 eller 2,
kinnetecknad dirav, att hdlkroppen (1) uppvi-
sar Sppningar (5) f&r genomstickning av armeringsjdrnens
bygel och vid &ndarna av Oppningarna dr vardera ett hal
(5) anordnat och diremellan tvd inbdrdes &verlappande fli-
kar (7).

4. Armeringsijirnhdllare enligt ndgot av patentkraven 1 -
3, kannetecknad dirav, att hdlkroppen (1) i
sitt inre, frdn ena dnden sett, uppvisar flera underlags-
kammar (8) och vid andra &nden hdgre distanskammar (9,
10), pd vilka &ndarna av armeringsjidrnen vilar.

5. Armeringsjdrnh8llare enligt ndgot av patentkraven 1 -
4, kinnetecknad dirav, att hdlkroppens sido-
viggar (12) &t den &ppna sidan ir avfasade utédt.

6. Forfarande fér framstillning av armeringsjdrnhdllare
enligt patentkraven 1 - 5, k A nnetecknad dirav,
att armeringsjdrnens (2) byglar fr&n hdlkroppens inre
sticks in genom dppningarna (5) i hdlkroppen (1) och
hdlkroppen med &dndarna (3, 4) av armeringsjdrnen fylls
direfter genom sprutning, gjutning eller ih&llning med
plastmaterial (11), varvid hdlkroppen tjdnar som form.

7. Férfarande enligt patentkravet 6, k @ nneteck -
nad dirav, att fr&n ena &nden av hdlkroppen (1) sticks
fdrst in ett antal armeringsjidrn (2), vilkas skdnklar (3,
4) vilar p& underlagskammarna (8) och &r vdnda i riktning
mot den andra &nden av h&lkroppen och direfter fran den
andra inden av hdlkroppen sticks armeringsjdrnen in,
vilkas skinklar dr vdnda i riktningen mot den fdrsta
inden och vilar p& skidnklarna av de fdérst instuckna ar-
meringsjirnen eller pd distanskammarna (9).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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