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PROCEDE DE REMPLACEMENT DE LA CONNEXION ENTRE UNE CONDUITE SECONDAIRE ET UNE
CANALISATION PRINCIPALE. MOYENS POUR LA MISE EN OEUVRE DU PROCEDE.

@ L’invention a pour objet un procédé de remplacement
de la connexion entre une conduite secondaire et une cana-
lisation principale comprenant une vanne d’arrét, ce procé-
dé étant caractérisé en ce que:

on obture la sortie de la vanne d'arrét avec un outil 7,

on ouvre la vanne d’arrét,

on taraude le pergage de la canalisation avec l'outil,

on place sur ce pergage taraudé un bouchon (8) fileté,
on démonte la connexion,

on remet en place la nouvelle connexion,

on replace loutil sur la vanne d’arrét de la nouvelle con-
nexion et on retire le bouchon(8) fileté.




10

15

20

25

30

2868501

L’invention se rapporte & un procédé de remplacement de la connexion entre une
conduite secondaire et une canalisation principale.

Elle se rapporte également aux moyens pour la mise en ceuvre du procédé.

Pour I’alimentation en eau de chaque résidence, il est prévu que d’une canalisation
principale partent des conduites secondaires.

Chaque conduite secondaire est reliée & la conduite principale via une vanne
d’arrét.

Cette vanne d’arrét, qui est généralement un boisseau sphérique, est montée
radialement sur la conduite principale.

Cette vanne d’arrét est fixée sur un collier venant encercler la conduite
principale.

Lors du montage du collier et de la vanne d’arrét, un pergage est effectué dans
Iépaisseur de la conduite principale pour que le fluide circulant dans la canalisation
principale puisse alimenter la conduite secondaire. Ces branchements ont une durée de
vie longue mais il faut, de temps en temps, les changer car notamment les boulons qui
tiennent le collier s’oxydent et peuvent se rompre ce qui provoque une fuite.

Actuellement, pour le changement du raccord, la société qui gére la distribution
d’eau coupe les vannes situées en amont et en aval de I’endroit de la conduite
principale afin d’isoler I’endroit ot doit se faire le changement

Ensuite les opérateurs démontent le collier et le change.

Avant de procéder a la coupure d’eau, la société doit obligatoirement prévenir
les usagers pour qu’ils prennent les mesures nécessaires a cette interruption afin de
minimiser les désagréments et les risques pour certaines machines nécessitant la
présence d’eau.

Parfois la vanne qui devait initialement étre coupée ne fonctionne plus et il faut
alors couper le réseau de distribution en amont et donc prévenir & nouveau les usagers
et donc reporter 1’opération de remplacement de la vanne.

Bien que I’eau soit coupée, le trongon de la canalisation principale est encore
sous pression.

C’est ainsi que lorsque le collier maintenant en place la vanne d’arrét est

désolidarisé de la canalisation, ’eau contenue dans celle ci s’écoule librement.
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Pour que la tranchée d’accés & la conduite ne soit pas noyée, les operateurs
enfoncent sur le percage de la canalisation, une pointe de bois qui devra &tre retirée
aprés mise en place du nouveau collier et de sa vanne et avant que celle-ci soit fermée. |

“On comprend bien que cette opération pénalise les usagers, les responsables des
réseaux et les opérateurs.

Un des objectifs de I’invention est d’apporter une solution aux problémes
notamment évoqués.

A cet effet I'invention a pour objet un procédé de remplacement d’une
connexion d’une conduite secondaire reliée 4 une canalisation, cette connexion
comprenant une vanne d’arrét, ce procédé étant caractérisée en ce que :
aprés avoir fermé la vanne d’arrét, on obture la sortie de celle-ci avec un outil,
on ouvre la vanne d’arrét, |
on taraude le pergage de la canalisation avec I’outil,
on place sur ce pergage taraudé un bouchon fileté, on démonte la connexion,
on remet en place la nouvelle connexion,
on replace I’outil sur la vanne d’arrét de la nouvelle connexion et on retire le bouchon -
fileté.

L’invention a également pour objet les moyens pour la mise en ceuvre du procédé.
L’invention sera bien comprise 4 la lecture de la description ci-aprés faite a titre
d’exemple en regard du dessin qui représente

FIG 1 : cinématique du procédé

FIG 2 : outil pour le démontage

FIG 3 : un moyen utilisé pour le remplacement de la connexion.

En se reportant au dessin, on voit une canalisation 1 principale sur laquelle est
branchée une conduite 2 secondaire.

Pour ce faire, on a utilisé une connexion 3 hydraulique.

Cette connexion 3 comprend une vanne 4 d’arrét qui, contrblant I’écoulement
de I’ean, est montée sur un collier venant ceindre la canalisation.

Un pergage préalablement réalisé dans I’enveloppe de la canalisation permet le

passage de 1’eau de la canalisation vers la conduite au travers de la vanne d’arrét.
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Des joints d’étanchéité ( non représentés) sont prévus entre le collier et la
canalisation et entre le collier et la vanne. \

La vanne est fixée par une bride ou par un systéme vis/écrou sur le collier et
cette vanne comprend également des moyens 6 de liaison amovible avec la conduite
secondaire généralement identiques a ceux précités.

Lorsque I’on effectue le remplacement de cette connexion, on souhaite que
I’alimentation de la canalisation ne soit pas coupée. L’eau est donc en pression dans
cette canalisation.

Aprés avoir réalisé une tranchée pour permettre ’accés a la connexion, il est
procédé de la matiére suivante :
aprés avoir fermé la vanne d’arrét, on obture la sortie de celle-ci avec un outil 7,
on ouvre la vanne d’arrét,
on taraude le per¢age de la canalisation avec 1’outil,
on place sur ce percage taraudé un bouchon 8 fileté, on démonte la connexion,
on remet en place la nouvelle connexion,
on replace Poutil sur la vanne d’arrét de la nouvelle connexion et on retire le bouchon
8 fileté.

Aprés avoir fermée la vanne et désaccouplée la conduite secondaire de la vanne,
ony fixe ’outil 7.

Lorsque la vanne d’arrét est ouverte, on peut alors engager la partie active de
I’outil comportant un taraud 9 au travers de la vanne d’arrét et venir tarauder le
pergage.

Cela suppose que la vanne d’arrét ne soit pas coudée mais droite.

Lorsque le taraudage est terminé, on retire la partie active de Ioutil, on ferme la
vanne et on remplace le taraud 9 par un bouchon fileté¢ 8 . On remonte I’outil sur la
vanne, on ouvre celle-ci et on vient placer le bouchon fileté.

Dans une forme de réalisation, le taraud 9 porte a I’arri¢re le bouchon 8 fileté en
sorte qu’une seule opération permet de tarauder et fermer le pergage.

Ce sont les premiéres étapes du remplacement de la connexion avec un

taraud/bouchon qui ont été représentées en figure 1.

La premiére étape consiste a fixer I’outil sur le pas de vis de la vanne.
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On ouvre la vanne pour permettre d’engager la tige de manceuvre.

On verrouille la tige de manceuvre sur la bague et on taraude et on bouchonne.

On désaccouple la tige de manceuvre et on démonte "outil.

On peut ensuite démonter la vanne et la remplacée.

Pour ne pas charger le dessin, le collier tenant la vanne d’arrét n’a pas été
représente.

Lorsque le collier et la vanne d’arrét ont été échangés, on replace 1’outil pour
dévisser le bouchon fileté en engageant la tige de manceuvre au travers de la vanne
d’arrét. |

Il n’est plus nécessaire de démonter I’outil pour faire I’échange du taraud avec le
bouchon fileté.

La partie avant 9A du taraud est conique afin, d’une part, de se centrer et,
d’autre part, de pousser la matiére qui aurait pu s’accumuler au niveau du pergage.

Lorsque le bouchon fileté est monté derriére le taraud, on peut prévoir un arrét
sur le bouchon fileté telle une partie non filetée ou une téte si cela est possible.

L’outil 7 comporte donc :
une enveloppe 7A formant poche étanche et se fixant sur la vanne d’arrét,
une tige 7B de manceuvre traversant 1’enveloppe dont une extrémité 7C présente des
moyens de liaison avec le taraud et/ou le bouchon fileté et dont I'autre extrémité 7D
est manceuvrable depuis I’extérieur de I’outil.

Les moyens de liaison sont, par exemple, réalisés par une partic male venant
dans une empreinte tel un carré avec un systéme de clips telle une bille rétractable
verrouillant en translation le taraud et/ou le bouchon sur la tige de manceuvre.

Des moyens d’étanchéités vsont montés entre la tige de manceuvre et
’enveloppe.

On a représenté un exemple d’outil.

Celui-ci comporte depuis I’avant, un tube 10 sur lequel est monté, a arriére,
un corps 11 comportant sur sa face externe un filetage 12. Sur ce filetage est montée

une bague 13 filetée qui, 4 I’aide d’un moyen telle une goupillel4, peut entrainer en

rotation la tige de manceuvre.
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Si on utilise une goupille, la bague fileté et la tige de manceuvre comporteront
un trou traversant pour une immobilisation en translation et en rotation des deux
piéces.

L’avance de la tige de manceuvre est obtenue par le déplacement de la bague
filetée sur le corps. |

Comme on peut le voir, le tube présente une partie frontale et une partie arriére
avec, entre les deux parties, une portée 15 de centrage et un joint 16 .

Eventuellement, sur cette premiére partie frontale est prévue une purge 17
permettant de décompresser la chambre située dans cette partie frontale avant de
désaccoupler I’outil de la vanne.

La tige de manceuvre présente une portée 18 de guidage qui coopere avec la
face interne 19 de la seconde partie du tube.

La tige de manceuvre est donc guidée a la fois par la portée de centrage et la
portée de guidage.

Le corps présente une portée de guidage avec la tige de manceuvre.

Pour sa fixation a la vanne d’arrét, I’extrémité de "outil est filetée ou comporte
une bride. Une interface de liaison permet par exemple de transformer la liaison par
vis/écrou en une liaison par bride ou inversement.

Un des avantages de cet outil est qu’il est peu encombrant ce qui permet de ne
pas avoir  augmenter la dimension de la tranchée.

11 s’agit d’un outil mécanique simple a produire avec peu d’entretien.

Les piéces d’usures sont limitées aux tarauds et bouchons et aux joints
d’étanchéité.

Le dispositif est simple a mettre en ceuvre. On peut prévoir que I’entrainement
de la bague filetée ou de la tige de manceuvre se fasse avec un volant ou une clef
dynamométrique.

Le taraud comportera des gorges 21 pour I’évacuation vers I'arriere du matériau
provenant de la formation du filet de vis. Cette évacuation est facilitée par la pression

qui régne dans la canalisation.
Lorsque le bouchon fileté est monté directement derriére le taraud, le filet du

bouchon prolonge le taraud.
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Un moyen d’arrét est prévu pour limiter ’'engagement du taraud telle une téte

ou une interruption du filetage.

On choisira un filet de vis s’approchant de celui utilisé pour le gaz donc un

filetage fin.

Le filetage sur le bouchon sera, de préférence, conique pour obtenir une

étanchéité.
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REVENDICATIONS

1) Procédé de remplacement de la connexion entre une conduite secondaire et
une canalisation principale comprenant une vanne d’arrét, ce procédé étant caractérisé
en ce que :
aprés avoir fermé la vanne d’arrét, on obture la sortie de celle-ci avec un outil 7,
on ouvre la vanne d’arrét,
on taraude le pergage de la canalisation avec I’outil,
on place sur ce pergage taraudé un bouchon (8) fileté, on démonte la connexion,
on remet en place la nouvelle connexion,
on replace I’outil sur la vanne d’arrét de la nouvelle connexion et on retire le
bouchon(8) fileté.

2) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale, ces moyens
étant caractérisés en ce qu’ils comprennent un outil (7) comportant :
une enveloppe (7A) formant poche étanche et se fixant sur la vanne d’arrét,
une tige (7B) de manceuvre traversant 1’enveloppe dont une extrémité (7C) présente
des moyens de liaison avec le taraud et/ou le bouchon fileté et dont Pautre extrémité
(7D) est manceuvrable depuis I’extérieur de I’outil.

3) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 2 caractérisés en ce que les moyens de liaison sont réalises par une partie
male venant dans une empreinte tel un carré avec un systéme de clips verrouillant en
translation le taraud et/ou le bouchon sur la tige de manceuvre.

4) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 2 caractérisés en ce que I’outil comprend :

un tube (10) sur lequel est monté, & 1’arriére, un corps (11) comportant sur sa face
externe un filetage (12) avec lequel filetage coopere une bague (13) filetée entrainant

en rotation la tige de manceuvre.
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5) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 4 caractérisés en ce que le tube présente une partie frontale et une partie
arriére avec, entre les deux parties, une portée(15) de centrage et un joint (16).

6) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 5 caractérisés en ce que sur la partie frontale est prévue une purge.

7) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 5 caractérisés en ce que la tige de manceuvre présente une portée(18) de
guidage qui coopére avec la face (19) interne de la partie arriére du tube.

8) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale caractérisés en
ce qu’ils comprennent un taraud et un bouchon fileté.

9) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la
revendication 8 caractérisés en ce que le bouchon fileté est monté sur P’arriére du
taraud.

10) Moyens pour la mise en ceuvre d’un procédé de remplacement de la
connexion entre une conduite secondaire et une canalisation principale selon la

revendication 8 ou 9 caractérisés en ce que le filetage extérieur du bouchon filete est

conique.
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