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@ Perfectionnement aux appareils distributeurs de sachets.

L'appareil distributeur selon I'une des revendications 1 ou o124
2 de la demande de brevet principale, se caractérise en ce
qu'au moins une spire de l'enroulement hélicoidal rectiligne
106 2 spires non jointives est fixée sur un arbre central 108
qui est entrainé en rotation par une de ses extrémités 118 au
movyen d'un dispositif de mise en rotation 104.
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La - présente invention a pour objet un
perfectionnement de l'appareil distributeur de sachets
du .brevet principal FR 87 16822, au nom de la Deman-
deresse. '
7 3 L 'appareil distributeur de sachets du brevet
priqcipal ‘comprend un magasin dans leguel un enroule-
ment hélicoidal rectiligne a spires non jointives est
entrainé en rotation sur lui-méme, son axe étant
verticél.

Un tel appareil donne toute satisfaction
lorsque 1l'enroulement est prévu pour la distribution
de sachets de faible masse, mais lorsque chaque sachet
contient Qn produit lourd ou que ses dimensions sont
suffisamment grandes .pour qu'il deviepne lourd, 1l'en-.
roulement, qui est généralemenf un ressort, se détend
4 la partie supérieure, et se comprime a sa partie:
inférieure Jjusqu'a blogquer la distribution par frot-
tement des sachéfs sur les spires.

Une solution consiste & augmenter le diamé-
tre du matériaﬁ»dans lequel est réalisé l'enroulement,
mais ceci est préjudiciable au poids propre de la
machine, a4 son encombrement et a son prix de revient,
tout en ne résolvant que partiellement le probléme,
puiséua le poids propre du ressort intervient dans son
alldngemént. )

La présente addition a pour but un appareil
distributeur dont les spires de l'enroulement sont
maintenues & un pas constant quel que soit le poids
des sachets, dont 1le guidége est amélioré et dont la
capacité de distribution a longueur constante peut
étre augmentée. ‘

L appareil distributeur, selon 1l1l‘'une des
revendications 1 ou 2, de la demande de brevet prin-

cipale, se caractérise en ce qu’'au moins une spire de
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l'enroulement hélicoidal rectiligne & spires non join-
tive est fixée sur un arbre central qui est entrainé
en rotation a 1l'une de ses extrémités par un disposi-
tif de mise en rotation. )

Selon une autre caractéristique, chaque
spire est fixée en deux points diamétralement opposés
4 une barre solidaire de l'arbre central.

L'appareil se caractérise en outre en ce que
1';;:re central est relié par son extrémité supérieure-
au uJispositif de mise en rotation et vient en appui
par son extrémité inférieure sur une bille disposée
dans une douille qui recgoit l'extrémité dudit arbre.

Selon une autre caractéristique, le magasin
comprend au moins un guide disposé de fag¢on a diviser
le.volume du magasiﬁ contenant les sachets.

L'invention est décrite ci-aprés en regard
des dessins annexés d’'un mode de réalisation particu-
lier de l'invention, sur 1e$quels

- la Fig.1 représente une vue en cgoupe par
un plan vertical de 1l'appareil selon 1l'invention,

- la Fig.z2 reprégente une vue en coupe par
un plan horizontal selbn la ligne 2-2 de la Fig.1, et

- la Fig.3 représente une vue en coupe par
un plan horizontal d'un mode de réalisation particu-
lier de l'invention.

Sur la Fig.1, on a représenté un appareil
distributeur qui comprend un enroulement hélicoidal
rectiligne a spires non jointives 100, un magasin 102,
et un dispositif de motorisation 104. L'enroulement
hélicoidal rectiligne & spires non jointives comprend
l'enroulement proprement dit du type ressort 106 et un
arbre central 108 auquel les spires sont fixées par
des barres 110. Ainsi que cela est mieux représenté i

la Fig.2, les barres 110 sont fixées par soudure en
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deux points diamétralement opposés de chacune des
spires et traversent l'arbre central.

) L'arbre central 108 est disposé verticale-
ment de fagon due son extrémité inférieure 112 soit
regue :dans une’' douille 114, elle-méme munie d’'une
bille 116. De facon & améliorer le centrage; l'arbre
central 108 comprend un usinage en forme de céne for-
mant logement paréiel pour la bille et le fond de 1la
douille 114 comprend également un usinage en forme de
céne renversé disposé en vis-a-vis du premier de fagon
4 recevoir la bille tt6.

L'extrémité supérieure 118 de 1l'arbre 108
est fixée dans une douille 120 au moyen d'une goupille
i22. 15 douille 120 étant elle-méme solidaire de 1'axe

d’entrainement 122 du moteur électrique 124, 1l 'ensem-

‘ble de ces éléments étant disposé au-dessus de la

paroi supérieure 126 du magasin 102. Une rondelle 128
facii;tevla rotation de la douille tout en assurant le
calage de celle-ci par rapport audit magasin.

Sur la Fig.1, on a également représenté des

sachets & distribuer 130, ainsi qu'une piéce métalli-

' que contrepoids 132 comprenant, ainsi que cela est

représenté a la Fig.2, une patte 134 faisant saillie a

" 1'extérieur du magasin 102, de fagcon a ce que ladite

patte, lorsqu’'elle arrive en position basse, puisse

actionner un lnterrupteur 136 de fin de course.

Par ailleurs, on a représenté en 138 des
charniéres permettant de rendre mobiles les volets 140
avec un débattement angulaire supérieur a 80°.

La Fig.3 représente une variante d'un mode
de réalisation de 1'appareil selon l'invention dans
laquelle le magasin 102 a une forme sensiblement rec-
tangulaire. divisée en deux parties, avant 142 et
arriére 144. A la partie arriére est disposé le

contrepoids 132,
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Un guide complénientaire 146 est disposé dans
le magasin de fagon é'diviser celui-ci en deux volumes
sensiblement identiques et & disposer deux sachets sur
une méme' spire de part et d'autre de ce guide, les
parois du magasin assurant le guidage complémentaire
nécessaire lors du déplacement par gravité desdits
sachets. Le guide passe par l'axe de rotation de
1'arbre central. '

Le fonctionnement d'un tel disposiéif est
décrit ci-aprés.

L 'appareil distributeur est commandé au
moyen de piéces, de jetons ou de tout autre dispositif
de déclenchement connu qui alimente le moteur 124, de
fagon que ce dernier puisse effectuer un tour complet,
ce qui provogue la chute du sachet f30 disposé sur la
derniére spire inférieure de l'enroulement'106 doﬁt
l'extrémité est ouverte. Chaque déclenchement provo-
quera donc la rotation de 1'enroulement d'un tour et
l'avance de 1l'ensemble des sachets et du contrepoids
132 d'une hauteur d'un pas. Lorsque le dernier sachet
a été libéré, le contrepoids par 1'intermédiaire de sa
patte 134 vient déclencher l'interrupteur 136, ce qui
provoque la mise & l'arrét de l'appareil distributeur.
Un tel interrupteur peut également déclencher un cer-
tain nombre de fonctions, telles que l’'alimentation du
voyant “Distributeur Qide", ainsi que 1l'obturation de,
la fente d’'introduction des- jetons ou des piéces du
monnayeur utilisé.

La variante représentée & la Fig.3 permet
pour une méme halteur d'enroulement de distribuer un
nombre de sachets multiplié par deux. Dans ce cas, le
moteur 124 nfeffectue pour la distribution d'un sachet
qu’un deﬁi-tourQ On comprend également qu'une telle

variante peut étre a distribution de sachets multi-
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ples.‘ car le magasin peut.en effet étre divisé en un
plus grand nombre de secteurs au moyen de plusieurs
guides, chaque secteur contenant un sachet et chaque
spire _Supportant un nombre de sachets égal au nombre
de secteurs. Le moteur effectue une rotation égale a
un tour divisé par le nombre de secteurs. '

De méme, les volets 140 peuvent etre dispo-
sés - sur la face frontale du dispositif ou sur la face
arriére, ‘le choix étant fonction de 1l'agencement de
1'ensfmble de 1'appareil distributeur et de 1l'accés

autorisé par 1'emplacement dans lequel il sera ins-

tallé.

La- forme elle-méme du magasin peut varier en
fonction de 1la forme et des types de produits, ainsi
que le dispositif de motorisation qui peut étre a
entrainement manuei.

Un tel appareil distributeur a donc l'avan-
tage ¢d'étre simple, peu colteux en fabrication et d'uﬁ

peoids faible qui n'entraine pas une surconsommation au

niveau de la motorisation, ni la nécessité d'installer

un dispositif de motorisation puissant.

L'ensemble du poids de 1;enroulement et des
sachets est reporté sur 1l 'axe central et plus particu-
liérement sur 1la bille 116 qui facilite la rotation
par . diminution des frottements. Les barres 110 assu-
rent gquant & elles un pas régulier de 1'enroulement

sur toute . la hauteur de celui~ci et quel que soit le

poids des sachets.
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REVENDICATIONS

1. Appareil distributeur selon 1l'une des
revendications 1 ou 2 de la demande de brevet princi-
pale, caractéridé en ce qu’'au moins une spire de l'en-
roulement hélicoidal rectiligne (106) a spires non
jointives est fixée sur un arbre central (108) qui est
entrainé en rotation par une de ses extrémités (118)
au moyen d'un dispositif de mise en rotation {10&).°

2. Appareil distributeur selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que chaque spire est fixée
en deux points diamétralement opposés & une barre
(110) solidaire de l'arbre central (108).

3. Appareil distributeur selon 1'une des
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que 1l'arbre
central (108) est relié'par son extrémité supérieure
(118) & 1l'arbre d'entrainement (122) du moteur élec-
trique (124) du dispositif de mise en rotation (104)
et en ce qu'il est en appui par son extrémité infé-
rieure sur un palier tournant.

4., Appareil distributeur selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que le palier tournant est
constitué d'une douille qui regoit 1l'extrémité de
1'arbre central (108), le fond de la douille et 1 ' ex-
trémité de l'arbre étant munis chacun d'un cone centré
par rapport a l'axe longitudinal de l'arbre (108), de
fagon & recevoir une bille (116) qui assure la libre
rotation. '

5. Appareil distributeur selon 1'une quel-
conque des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il comprend au moins un guide (1486) dont le plan
passe par 1'axe de rotation de l'arbre central (108)
de fagon a diviser le magasin en plusieurs secteurs,
chaque spire comprenant un nombre de sachets égal au

nombre de secteurs.
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6. Appareil distributeur selon la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que le moteur électrique
{124} effectue une rotation égale a un tour divisé par

le nombre de secteurs.
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