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本发明涉及加热不燃烧烟草制品技术领域，

尤其涉及一种加热卷烟专用薄片的制备方法。其

包括以下步骤：将烟叶粉碎成烟粉；将烟粉、无机

惰性导热材料、水、雾化剂、胶料、外纤以及分散

剂混合均匀后压辊成型形成基片；将基片干燥、

切丝制得加热卷烟专用薄片。本发明能够得到导

热性高且导热均匀、雾化效果显著、高抗张强度

的加热卷烟专用薄片。
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1.一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：包括以下步骤：

将烟叶粉碎成烟粉；

将烟粉、无机惰性导热材料、水、雾化剂、胶料、外纤以及分散剂混合均匀后压辊成型形

成基片；

将基片干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

2.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：所述无机惰

性导热粉末材料选用二氧化硅、碳化硅、石墨、氮化硼中的一种或几种混合。

3.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：所述分散剂

选用CMC、聚氧化乙烯的一种或两种混合。

4.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：步骤（1）中，

将烟叶置于液氮中30-60s后粉碎成烟粉。

5.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：步骤（1）中，

将烟叶低温粉碎为200-400目，低温粉碎后烟粉的温度为20-50℃。

6.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：步骤（2）中，

按照质量份，包括250-400份烟粉、2.5-8份无机惰性导热材料、100份水、100-150份雾化剂、

10-15份胶料、6-10份外纤以及3-5份分散剂。

7.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：步骤（3）中，

将基片的上下表面喷涂甘油后干燥。

8.根据权利要求2所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：所述无机惰

性导热粉末材料选用二氧化硅。

9.根据权利要求8所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：步骤（2）包

括以下步骤：a.将烟粉加入到氨水中并超声分散，将聚丙烯酸和部分雾化剂加入到无水乙

醇中并超声分散，将两种混合液混合，并边搅拌并缓慢滴加正硅酸乙酯，继续搅拌18-24h，

离心分离，滤饼洗涤后置于50-65℃下真空干燥；b.将得到的固体物浸泡在剩余雾化剂中，

静置1-2h；c.向步骤b的体系中加入水、胶料、外纤和分散剂，混合均匀后压辊成型形成基

片。

10.根据权利要求1所述的一种加热卷烟专用薄片的制备方法，其特征在于：按照质量

份，所述雾化剂包括甘油1份、丙二醇5-20份、一缩二丙二醇15-50份以及山梨糖醇2-10份。
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一种加热卷烟专用薄片的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及加热不燃烧烟草制品技术领域，尤其涉及一种加热卷烟专用薄片的制

备方法。

背景技术

[0002] 世界卷烟市场正面临着继卷烟机诞生、过滤嘴问世后的第三次变革，新型加热不

燃烧卷烟作为一种新型的烟草制品，正逐渐成为新一代烟民追求的产品，其具有市场占有

率逐渐提高、发展势头迅猛、烟气有害化学成分和生物毒性大幅降低、年轻化烟民更易接受

等特点。因此新型烟草制品及其加热装置的研究已逐渐成为各烟草行业的重点工作，其中

对于烟草物的研究为重中之重。

[0003] 烟草薄片是将卷烟生产过程中废弃的烟梗、烟片末等废弃物质经过造纸法加工处

理形成的产品，具有变废为宝、卷烟配伍性好、易添加外源物质、低焦低害等特点。烟草薄片

已经成为传统卷烟配方中不可缺少的原料，且由于烟草薄片具备一系列应用意义，其生产

发展逐渐增强。

[0004] 但是，目前消费者在抽吸低温卷烟薄片时，无论是外围加热还是内芯加热，与传统

卷烟燃吸相比，存在生理满足感不够、烟雾量不足的问题。这是因为一方面，低温卷烟烟草

段一般约0.3克(传统卷烟约0.7克)，其含有的烟草香味成分、负载的雾化介质和外加香有

限；另一方面，外部热源加热时，烟草物质本身的导热性较差，靠近热源的烟草物质温度较

高，烟草物质中含有的雾化介质、香味成分和外加香可较好的雾化和挥发，而远离热源的烟

草物  质温度较低，烟草物质中含有的雾化介质、香味成分和外加香不能有效的雾化和挥

发。

[0005] 申请号为CN201810585356.4的专利文件公开了这样一种含金属丝的低温卷烟及

其制备方法，其各组分按照质量百分比配比如下：烟草物质60-95％、金属丝5-40％，所述烟

草物质为烟草薄片丝、烟叶丝中的一种或两种组合，所述烟草物质中含有雾化剂、烟用香精

香料，烟草物质和金属丝混合均匀后，采用传统卷烟方法进行卷接，制备低温卷烟烟支。该

申请中，在薄片中添加金属丝提高导热性能和导热均匀度。但是，由于低温卷烟需要加热，

金属丝也会被加热，如果使用的金属丝含有杂质的话，抽吸时可能产生异味，而如果使用纯

度高的金属丝，又会有成本较高的问题。且该申请不能解决雾化量不足的问题。

[0006] 此外，由于薄片一般是通过辊压法制备得到的，辊压法专用薄片抗张强度较低是

辊压法工艺的共性缺点，目前较为常见的是通过增加黏合剂的比例和加大外纤的添加量来

改善这一共性缺点，但是过多的外源物质的添加，对加热卷烟的评吸带来了较差的感官感

受。因此需要一种导热性高且导热均匀、抗张强度高、雾化效果明显的烟用薄片。

发明内容

[0007] 本发明要解决上述问题，提供一种加热卷烟专用薄片的制备方法。

[0008] 本发明解决问题的技术方案是，提供一种加热卷烟专用薄片的制备方法，包括以
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下步骤：

（1）将烟叶粉碎成烟粉；

（2）将烟粉、无机惰性导热材料、水、雾化剂、胶料、外纤以及分散剂混合均匀后压辊成

型形成基片；

（3）将基片干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

[0009] 外纤是是非烟草植物纤维(针叶木，阔叶木，麻浆等)统称，被广泛使用在再造烟叶

生产中。

[0010] 胶料是用于将各个组分结合在一起的胶粘剂，可以选用瓜尔胶、壳聚糖、硫酸软骨

素中的一种或几种混合，胶料粘度在5000-8000mPa•s（25℃时2%的水溶液)。

[0011] 分散剂可以选择CMC、聚氧化乙烯的一种或两种混合。

[0012] 无机惰性导热粉末材料可以选用二氧化硅、碳化硅、石墨、氮化硼中的一种或几种

混合。

[0013] 优选地，步骤（1）中，将烟叶置于液氮中30-60s后粉碎成烟粉。

[0014] 优选地，步骤（1）中，将烟叶低温粉碎为200-400目。低温温度优选为10-15℃，原料

粉碎后的温度控制在20-50℃。

[0015] 优选地，低温粉碎工艺中，原料到粉碎机的路径管路上及粉碎机的粉碎装置中，设

置以乙醇为媒介的低温循环装置，避免粉碎时烟粉温度升高。

[0016] 优选地，步骤（2）中，按照质量份，包括250-400份烟粉、2.5-8份无机惰性导热材

料、100份水、100-150份雾化剂、10-15份胶料、6-10份外纤以及3-5份分散剂。

[0017] 优选地，步骤（2）混合时，先将无机惰性导热粉末材料粉碎至200-400目之间，然后

与烟粉混合均匀；然后将水、雾化剂、胶料、外纤、分散剂混合均匀，通过剪切泵剪切制备成

均匀的液料；最后将两者以100:60-80的质量比混合，通过高速搅拌和揉捏搅拌方式混合均

匀，并通过多级辊压混合均匀。

[0018] 优选地，步骤（3）中，将基片的上下表面喷涂甘油后干燥。

[0019] 优选地，所述无机惰性导热粉末材料选用二氧化硅。

[0020] 优选地，在采用二氧化硅的条件下，步骤（2）包括以下步骤：a.将烟粉加入到氨水

中并超声分散，将聚丙烯酸和部分雾化剂加入到无水乙醇中并超声分散，将两种混合液混

合，并边搅拌并缓慢滴加正硅酸乙酯，继续搅拌18-24h，离心分离，滤饼洗涤后置于50-65℃

下真空干燥；b.将得到的固体物浸泡在剩余雾化剂中，静置1-2h；c.向步骤b的体系中加入

水、胶料、外纤和分散剂，混合均匀后压辊成型形成基片。

[0021] 优选地，按照质量份，所述雾化剂包括甘油1份、丙二醇5-20份、一缩二丙二醇15-

50份以及山梨糖醇2-10份。

[0022] 本发明的有益效果：

1.在薄片中添加无机惰性导热材料能极大的提升薄片的导热性与导热均匀性，并且惰

性材料对感官评吸没有任何负面影响。

[0023] 2.配置前，将原料进行液氮处理，原料液氮处理后原料中的游离水及结合水凝固，

烟叶原料变脆，有利于粉碎机粉碎，提高烟粉粒径的均一性。

[0024] 3.采用低温粉碎工艺，避免粉碎过程温度升高，烟草本香损失。同时，粉碎为200-

400目的超细烟粉，使烟粉在与液料混合挤压时结合更为紧密，提升挤压成型后薄片的抗张
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强度，并且在干燥段超细烟粉之间的游离水更容易丧失，降低烘箱温度，使雾化剂能够得到

更大程度的保留，提升雾化效果。

[0025] 4.在出辊压后在薄片表面喷加或涂加甘油能够避免惰性材料在干燥段的损失，并

且能经一步的提高和调节雾化剂的含量。

[0026] 5.液料中添加分散剂有利于外纤在液料剪切中混合更为均匀，提高外纤的剪切效

果，极大提高液料的均匀性。

[0027] 6.无机惰性导热材料优选采用二氧化硅，在通过正硅酸四乙酯的水解聚合反应制

备形态规则的二氧化硅空心球的过程中，即将雾化剂和烟粉加入，提高二氧化硅、雾化剂、

烟粉三者的结合程度和结合均匀度，从而提高导热均匀度和雾化均匀度。同时，制备过程

中，首先用碱性的氨水处理烟粉，能够提高烟粉对雾化剂的吸收。

[0028] 7.通过优化雾化剂的配方组成，大幅度降低单一品种雾化剂的使用比例，在保证

雾化剂受热发烟的条件下，降低雾化剂的粘度，便于烟粉吸收雾化剂。

具体实施方式

[0029] 以下是本发明的具体实施方式，并对本发明的技术方案作进一步的描述，但本发

明并不限于这些实施例。

[0030] 实施例1

一种加热卷烟专用薄片的制备方法，包括以下步骤：

（1）将烟叶置于液氮中45s，然后将液氮处理后的烟叶在12℃下粉碎过筛，得到300目的

烟粉。粉碎过程中，原料到粉碎机的路径管路上及粉碎机的粉碎装置中，设置以乙醇为媒介

的低温循环装置，使得粉碎得到的烟粉温度不超过30℃。

[0031] （2）选取市面上售卖的雾化剂。准备粉碎为300目的二氧化硅。

[0032] 按照质量份，首先将300烟粉和5份二氧化硅、碳化硅、石墨、氮化硼的等质量比混

合物混合均匀；然后将100份水、12份瓜尔胶、壳聚糖、硫酸软骨素的等质量比混合物、140份

雾化剂、8份针叶木纤维以及4份CMC混合均匀，通过剪切泵剪切制成均匀的液料；最后将烟

粉和液料通过高速搅拌和揉捏搅拌方式混合均匀，并通过多级辊压混合均匀形成基片。

[0033] （3）将基片的上下表面喷涂甘油后干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

[0034] 实施例2

一种加热卷烟专用薄片的制备方法，包括以下步骤：

（1）将烟叶置于液氮中45s，然后将液氮处理后的烟叶在12℃下粉碎过筛，得到300目的

烟粉。粉碎过程中，原料到粉碎机的路径管路上及粉碎机的粉碎装置中，设置以乙醇为媒介

的低温循环装置，使得粉碎得到的烟粉温度不超过30℃。

[0035] （2）a.按照质量份，将甘油1份、丙二醇10份、一缩二丙二醇20份以及山梨糖醇5份

混合均匀得到雾化剂。

[0036] b.按照质量份，将300份烟粉加入到足以浸过所有烟粉的氨水中并超声分散，将聚

丙烯酸和70份雾化剂加入到无水乙醇中并超声分散，然后将两种混合液混合，并边搅拌并

缓慢滴加30份正硅酸乙酯，继续搅拌20h，离心分离，滤饼洗涤后置于60℃下真空干燥得到

固体物。

[0037] c.将得到的固体物浸泡在70份雾化剂中，静置1.5h。
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[0038] d.向上述步骤的体系中加入100份水、12份瓜尔胶、8份针叶木纤维以及4份聚氧化

乙烯，混合均匀后压辊成型形成基片。

[0039] （3）将基片的上下表面喷涂甘油后干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

[0040] 实施例3

一种加热卷烟专用薄片的制备方法，包括以下步骤：

（1）将烟叶置于液氮中30s，然后将液氮处理后的烟叶在10℃下粉碎过筛，得到200目的

烟粉。粉碎过程中，原料到粉碎机的路径管路上及粉碎机的粉碎装置中，设置以乙醇为媒介

的低温循环装置，使得粉碎得到的烟粉温度不超过20℃。

[0041] （2）a.选取市面上售卖的雾化剂。

[0042] b.按照质量份，将250份烟粉加入到足以浸过所有烟粉的氨水中并超声分散，将聚

丙烯酸和50份雾化剂加入到无水乙醇中并超声分散，将两种混合液混合，并边搅拌并缓慢

滴加14份正硅酸乙酯，继续搅拌18h，离心分离，滤饼洗涤后置于50℃下真空干燥得到固体

物。

[0043] c.将得到的固体物浸泡在100份雾化剂中，静置1h。

[0044] d.向上述步骤的体系中加入100份水、10份壳聚糖、6份阔叶木纤维以及3份CMC，混

合均匀后压辊成型形成基片。

[0045] （3）将基片干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

[0046] 实施例4

一种加热卷烟专用薄片的制备方法，包括以下步骤：

（1）将烟叶置于液氮中60s，然后将液氮处理后的烟叶在115℃下粉碎过筛，得到400目

的烟粉。粉碎过程中，原料到粉碎机的路径管路上及粉碎机的粉碎装置中，设置以乙醇为媒

介的低温循环装置，使得粉碎得到的烟粉温度不超过50℃。

[0047] （2）a.按照质量份，将甘油1份、丙二醇20份、一缩二丙二醇50份以及山梨糖醇10份

混合均匀得到雾化剂。

[0048] b.按照质量份，将400份烟粉加入到足以浸过所有烟粉的氨水中并超声分散，将聚

丙烯酸和20份雾化剂加入到无水乙醇中并超声分散，将两种混合液混合，并边搅拌并缓慢

滴加42份正硅酸乙酯，继续搅拌24h，离心分离，滤饼洗涤后置于65℃下真空干燥得到固体

物。

[0049] c.将得到的固体物浸泡在80份雾化剂中，静置2h。

[0050] d .向上述步骤的体系中加入100份水、15份硫酸软骨素、10份针叶木纤维以及5份

CMC和聚氧化乙烯的等比例混合物，混合均匀后压辊成型形成基片。

[0051] （3）将基片的上下表面喷涂甘油后干燥、切丝制得加热卷烟专用薄片。

[0052] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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