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Vynalez se tyka nadobky (1), zejména pro tekuté vyrobky,
obsahujici zasobnik (2) pro uchovavani a vydavani kapalnych
vyrobkil ve svém vnitinim prostoru, opatieny vydavacim
otvorem (4). Nadobka (1) je opatfena samouzaviracim
uzavérem (5) obsahujicim okrajovou pfirubu (6) a hlavu (7) s
otvorem (8) ji prochézejicim pro umoznéni pratoku kapaliny v
zéavislosti na nastaveném vydavacim tlaku. U vydavaciho
otvoru (8) je umisténa pfiruba (6) uzavéru (5) zhotovena z
termoplastického materidlu, ktery je tepelné pfivaren k
zasobniku (2) pro bezpeéné uloZeni a utésnéni kapaliny.
Vynalez se rovnéZ tyka zplsobu vyroby takovéto nadobky.




N&dobka a zpusob jeji vyroby

Oblast techniky

Vyndlez se tykéd oball pro tekuté a jim podobné vyrobky a

zejména nadobky na vydavani tekutin a zplsobu jeji vyroby.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti Jje znédmo velké mnoZstvi raznych druha
oball nebo naddob pro skladovani materidl®, které jsou schopné
téct, Jako Jjsou tekutiny nebo tekuté materidly, v&etné
kapalin, past, praskl a podobné, které se obecnd a v3eobecnd&
oznaCuji jako tekutiny. N&které takovéto obaly jsou opatfeny'
vydavacim za¥izenim, které umoZiiuje odebrat urd&ité mnoZstvi

obsahu z obalu a poté opét obal uzav¥it.

Samozaviraci vydévaci uzédvéry Jjsou uZivadny pro baleni
urcitych typt vyrobkd jako Jje tomu u obalu popsaného
v patentovém spisu US 4,728,006 Drobish a kolektiv, ktery Jje
urCen pro Sampdny, kondicionéry a podobné&. Takovéto uzévéry
vykazuji v praxi ur&ité nedostatky a nevhodné charakteristiky
pro skladovani, zejména pokud Jjsou obaly vystaveny znadnému

teplotnimu rozdilu.

V nékterych typech obald na tekutiny Jsou obdas
vyuZivany uzavéry ze silikonové gumy, které maji prokazatelné
vyhody pokud jsou z materidlu s inertnimi vlastnostmi a proto
ani nezneCistuji ani nereaguji s vloZenym produktem. P¥iklady

takovychto obaltl Jjsou uvedeny v patentech US 5,033,655;
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5,213,236; 5,377,877 a 5,409,144 Brown a kolektiv, které jsou

zde uvedeny jako referenéni odkazy.

ACkoli maji silikonové gumy mnoho pfedpokladl pro uZiti
v obalech, maji také dal3i vlastnosti, které zplhsobuji jeho
pouZiti problematickym. Napfiklad povrch takovychto uzavérud
je pfilis§ lepkavy nebo mazlavy, majici vysoky koeficient
tfeni. Vysledkem 3je Jjejich obtiZné uchopovani a obtiZné
pfipojovani vydavaciho ventilu. k nédobce pomoci bé&Zného
zdvitového spojeni na hrdlu. Povrch okraje ventilu je kluzky
a bude se lepit k p¥ilehajicimu povrchu nadobky a hrdlo by
mélo byt dostateCné =zabezpeleno pro ti jeho klouzani pro
vytvofeni pevného spojeni. Kluzkost hrdla Casto zplUsobuje, Ze
ventil se uvolfiuje =ze svého umisténi, proto je pro Jjeho
bezpe&né uloZeni zabezpelit Jjeho uloZeni a/nebo zménit

budouci vlastnosti ventilu p¥i jeho vkladani a té&snéni.

Dalsi znéméd FYeSeni se tykaji vydavacich ventilt pro
tekutiny ze silikonové gumy pro baleni vyrobkﬁ, které neijsou
opatfeny tepelnou pojistkou. V soulasnosti neni vhodné
technologie pro rychlé a spolehlivi pfipojenii ventilu ze
silikonové gumy k nédobce bez dal$ich tUprav, proto se ukéazaly

jako nepraktické pro komercni ucely.

popis vynédlezu

Jednim znakem daného vyndlezu je davkovaci nadobka na
kapalné produkty a obdobné aplikace, kterd se sklada
z tvarovaného z&sobniku pro pfijem a p¥echovavani kapalného
¢i obdobného produktu a vypustného otvoru. Samoté&snici uzavér
se skldda =z okrajové pfiruby a hlavy s vypustnym otvorem,

které se otevird a zavird v zévislosti na predem nastaveném
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dadvkovacim tlaku. P¥iruba uzavéru, kterd je umisténa po
obvodu vydavaciho otvoru Jje vyrobena 2z termoplastického
materidlu, ktery je pfiva¥en k nédobce, &imZ vytvari bezpedény

a tésny spoj mezi témito dily.

Dal3im znakem daného vyndlezu je vydavaci za¥izeni pro
nadobky s kapalnymi produkty a pro obdobné aplikace, které
maji tvarované zéasobniky pro p¥ijem a p¥echovédvani kapalného
¢i obdobného produktu a vypustnym otvorem. Samouzaviraci
uzdvér se skladdd z okrajové pFiruby a hlavy s vypustnym
otvorem, ktery se otevird a =zavird v zdvislosti na pFedem
nastaveném davkovacim tlaku. Vydavaci zafizeni je
konstruovano z termoplastického materidlu a obsahuje vypustny
otvor. Priruba wuzédvéru, kterd Je umisténa po obvodu
vydavaciho otvoru je vyrobena z termoplastického materidlu,
ktery je priva¥en k vydavacimu otvoru, &imZ vytva¥i bezpelny

a tésny spoj mezi témito dily.

Jes8té dalZim znakem daného vyndlezu Jje vyrobni postup
vydavacich nadobek pro kapalné produkty a pro obdobné
aplikace, sestdvajici ze zésobniku pro p#ijimadni a uchovavani
kapalnych vyrobkll ve svém vnit¥nim prostoru. Vydavaci otvor
prochéazi zésobnikem. Samouzaviraci uzavér se sklada
z okrajové pFfiruby a hlavy s vypustnym otvorem, ktery p¥i
otevfeni wumoZiuje, aby kapalina otvorem vytékala a to
v zavislosti na pfedem nastaveném tlaku, a p¥i odstrandni
pfedem nastaveného tlaku byl pritok kapaliny uzavfen. P¥iruba
uzavéru Jje umisténa u vydavaciho otvoru zasobniku a té&sni
toto spojeni. PFiruba uzdv&ru je vyrobena z termoplastického
materialu, ktery je privafen k nédobce, &imZ vytvari bezpelny

a tésny spoj mezi témito dily.
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Jedtd daldim znakem daného vynédlezu Jje vyrobni postup
davkovacich nédobek pro kapalné produkty a pro obdobné
aplikace, sestavajici =z p¥ipravy dlouhého péasu z teplen
svatritelného materidlu pro vytvofeni davkovaciho segmentu pro
pfipojené =zéasobniky majici tvar nadriek. V pasu jsou
vytvarovany otvory ptedstavujici davkovaci otvory.
Termoplastické uzavéry jsou tvarovany in-situ pfimo z péasu a
sestavaji =z hlavy s vypustnym otvorem a pZirubové Casti,
kterd obklopuje vypustné otvory na pasu. Hlavy uzavéru jsou
profiznuty tak, Ze vytva¥eji otvory umoZiiujici, aby davkovana
kapalina otvorem vytékala a to v zavislosti na pFedem
nastaveném tlaku, po jehoZ uvoln&ni se otvor opé&t uzavfe. Pas
se odfezava tak, aby byla vytvo¥ena davkovaci souprava, kde
ka?d4 obsahuje minimaln& jeden davkovaci segment s minimé&lné
jednim uzévérem. Davkovaci soupravy se segmenty se p¥ipojuji
k nadrZkdm a vytvafeji s nimi vydévaci nédobky, z nichZ lze
kapalny obsah davkovat bud p¥imo otvorem uzavéru tlakem na
zhsobnik, &i nep¥imo protlaenim slamky otvorem v zavéru a

sdnim p¥es slamku.

Zakladnim cilem daného vynédlezu je piripravit davkovaci
obal mnendkladné konstrukce, ze kterého neuniké obsah.
Davkovaci obal je opatfen samouzaviracim uzavérem s otvorem,
ktery je nejlépe vytvarovédn tak, Ze kapalny produkt lze
vydédvat bud p¥imo otvorem uzédvéru tlakem na nadobku, &1
nepfimo protlacenim sléamky otvorem v zavéru a sani pfes
slémku. Uz&vér lze vytvofit in-situ p¥imo 2z ©pésu z
termostatického materidlu, aby se minimalizovala manipulace
s dily. Otvory uzavéru jsou s vyhodou tvarovany tak, uzaveéry
jsou p¥ipevndny na nekonelny pés materidlu nédobky, &imZ se
dosdhne pfesného umisténi otvord oproti hlavé uzédvéru. Cely

obal lze pak vytvo¥it z pésu teplem svafovatelného materidlu
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a takovy pracovni postup pak lze plné automatizovat pro dalsi

tsporu nakladd.

Tyto a ostatni pfednosti vynalezu pochopi a oceni ti,
kte¥i maji v daném oboru potfebné znalosti a to zejména na
zédkladd néasledujicich pisemnych specifikaci, patentovych

narokti a prilofené vykresové dokumentace.

Pfehled obrézkli na vykresech

Na obr. 1 je znédzornéna vydavaci néadobka
v axonometrickém pohledu podle tohoto wvynalezu s vy¥fezem

ukazujicim vnit¥ni konstrukci.

Na obr. 2 Jje znézornéna vydédvaci nadobka Vv jiném
axonometrickém pohledu s vyfezen ukazujicim vnit¥ni

konstrukci.
Na obr. 3 je znézorndn Yez vydavaci nadobkou.

Na obr. 4 je znazornén bo&ni pohled na vydavacil nadobku

s vyrezem ukazujicim vnit¥ni konstrukci.

Na obr. 4A je znazornédn zvétdeny fez vydédvaci nadobkou,
znazorfiujici samouzaviraci uzavér v pln& uzavfené a plné
zasunuté poloze.

Na obr. 4B je znadzorn&n zv&tZeny Fez vydavaci nadobkou,
znazorfujici samouzaviraci uzav&r v plné otev¥ené a plné

vysunuté poloze.
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Na obr. 5 Je znadzornén schématicky postup vyroby
vydavaci néddobky podle tohoto vynalezu, kde je vydavaci otvor

vyrabé&n primo z teplem svafitelného materidlu.

Na obr. 6 je schématicky znézornén pas v pohledu shora

z obr. 5.

Na obr. 7 Jje schématicky znézorn&n Fez uzdvérem

vyradbénym in-situ z pésu.

Na obr. 8 je schématicky zndzornén pés v pohledu shora

po vytvofeni uzavéri.

Na obr. 9 je schématicky =zndzorn&n F¥ez uzévérem piFi.

vytvareni otvoru.

Na obr. 10 je schématicky znézorné&n pés v pohledu shora

po vytvoreni otvort v uzavérech.

Na obr. 11 je schématicky znézornén roz¥iznutd péas na

délku pro vytvofeni spodniho panelu nadobky.

Na obr. 12 je schématicky znézornén v pohledu ze strany

spodni panel.

Na obr. 13 Jje znadzornéna vydavaci nédobka v pohledu

zdola.

Na obr. 14 je schématicky znézornén v pohledu ze strany

pés, ktery mad byt sloZen do tvaru vaku.

Na obr. 15 je schématicky znézornén v pohledu ze strany

pas, kde jsou strany nadobky svafeny teplem dohromady.
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Na obr. 16 je schématicky znédzornén FYez pFredstavujici
zplisob p¥ipojovéani spodniho panelu k vaku, tvoficimu nadobku

a plné&ni nadobky kapalnym produktem.

Na obr. 17 je znazornéno vV pohledu ze strany dalsi
Yefeni vydévaci nadobky s vyfezem ukazujicim vnitfni
konstrukci.

Na obr. 18 je zndzornéno v axonometrickém pohledu je3té

jedno FeSeni vydavaci nadobky.

Detailni popis vybranych &asti

Pro tu&ely =zde uvedeného popisu se vyrazy ,horni",
.spodni“, ,pravy“, ,levy“, ,zadni“, ,pfedni“, ,svisly",
,vodorovny“ a jejich odvozeniny vztahuji na vynédlez tak, jak
je orientovén na obr. 1. Je nicméné& nutné mit na paméti, Ze
vynadlez miZe nabyvat rGznych alternativnich orientaci a
postupné se vyvijejicich *fad, vyjma pfipadi, kde Je to
vyslovn& urleno jinak. Je také nutné pochopit, Ze specifickéa
za¥izeni a procesy dale vyobrazené pfedstavuji prosté typické
Casti koncepce vynédlezu definované v doprovodnych nérocich.
Specifické rozméry a ostatni fyzikdlni parametry zde uvedené,
které odpovidaji prisluSnym Castem nelze povaZovat za

limitni, pokud to neni v naroku vyslovné stanoveno Jjinak.

Cislice 1 (obr. 1 aZ 4) je obecn& pFifazena d&vkovaci
nédobce, kterad pFfestavuje podstatu daného vynalezu. Davkovaci
nadobka 1 je speciélné vyvinuta a pfizplsobena pro pouZiti
v oblasti kapalnych produktid, jako Jjsou nap¥iklad ovocné
§tavy, ledovy ¢aj, pun a ostatni produkty tohoto typu.

Davkovaci néddobka 1 sestdva ze zéasobniku 2, ktery je tvarovén
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tak, aby pojmul a uchoval kapalny produkt uvnit¥ a z vypustné
clony &i otvoru 4. Samouzaviraci uzadvér 5 sestdva z pfiruby 6
a hlavy 7 s davkovaci clonou/Gstim 8, které se otevird a
zavird v zavislosti na pfedem nastaveném tlaku pro
vyprazdiovani néadobky 1. Pfiruba 6 uzévéru 5 Jje umisténa
okolo a uzaviréd davkovaci otvor 4 davkovaci nadobky 1 a je
konstruovdna 2z termoplastického materidlu, ktery je pfitaven
k davkovaci nadobce 1, &imZ vytvafri pevné spojeni, tésné vadi

uniku kapaliny.

Vyobrazenou davkovaci nédobkou 1 Je ve své podstaté
sadlek &1 vacek, ktery lze postavit a vyrabli se z pasu pomérné
tenkého, teplem =zatavitelného materidlu, jako je napfiklad
vrstevnd ¢i Jjednoduchd félie a zahrnuje séaCek 15 a spodni
plochu 16, kterd obsahuje vypustny otvor 4 davkovaci nadobky
1. Jak bude dale podrobné& popséno, miZe byt vyobrazeny salek
15 davkovaci néadobky 1 vytvofen svafenim pom&rné tenkych,
ohebnych a teplem zatavitelnych folii v procesu kontinuélniho
zatavovani na spojich 17 nahof¥e na nadobce 2 a spojich 18

podél protilehlych hran 19 zésobniku 2.

Jak bude dale podrobn& popséno, miZe byt vyobrazeni
spodni plocha 16 vydavaci nadobky 1 vyformovana téZ z pasu 22
(obr. 5 aZ 8) pomérné tenkého, teplem svafitelného materidlu,
jako Jje naptiklad vrstvend ¢&i Jednoduchad fdélie. Na
vyobrazeném pfikladé maji vypustné otvory 4 v pldorysu
kruhovy tvar a jsou umistény v pfedem stanovenych postavenich

a vymezeny distanénimi &leny podél podélné osy pésu 22.

Na vyobrazeném pirikladé mé& samouzaviraci ventilek ¢&i1
uzavér 5 (obr. 4A aZ 4C) tvar, ktery Jje v zasadé podobny
vypustnému ventilku podle p¥isluSného patentu US 5,213,236 a

zahrnuje pruZnou a ohebnou manZetovou &&st v podobé pouzdra
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25, kterad je pfipojena na pF¥irubu 6 uzdvéru 5 a na vnit¥ni
strané je na ni pfipojena hlava 7 s uzavérem 5. Jak jiZ bylo
zminéno v patentu 5,213,236 Brown a kolektin, u zévéru 5 je
pfedpokladana v3eobecné konkavni orientaci, Je-1li usti 8
v Uplné uzaviené poloze (obr. 4A) a orientaci konvexni, je-1i
Usti 8 v Uplné otev¥ené poloze (obr. 4C). Spojovaci pouzdro
25 uzavéru 5 umozZiiuje hlavé 7 uzavéru 5 pohybovat se vpred i
vzad, mezi plné& otevfenou a plné zav¥enou polohou. Spojovaci
pouzdro 25 u vyobrazeného uzavéru 5 mé& v podélném prufezu
tvar do pismene J a hlava 7 mé zkoseny_kénicky tvar, kde
vnit¥ni ¢&a&st hlavy 7 sousedici s pfilehlym uUstim 8 Jje uZsi
neZz vnéj8i <Ca&st hlavy 7. Vyobrazend ¢&ast hlavy 7 méd
“obloukovity vnit¥#ni povrch 26 a obloukovity vnéjsi povrch 27
a kde vnit¥fni povrch 26 vedouci kapalinu mé& vét3i polomér
zak¥fiveni, neZ wvné&j3i povrch 27, ktery tvo¥i rozhrani

- 2

s vnéjsiim prost¥edim.

Vyobrazeny samouzaviraci uzavér 5 je ve tvaru ventilu
v jednom kuse klobouckovitym tvarem na jednom konci. PruZné a
ohebné vlastnosti spojovaciho pouzdra 25 umoZiiuji jeho
shrnovani, respektive pfehrnovani, kdy funguje jako
shrnovatelnd membrana s ventilem hlavy 7 upevn&nym v jejim
stfedu zpusobem, ktery umoZfiuje ventilu hlavy 7 plynuly volny
posun ven i dovnit¥ ve sméru osy vypustného otvoru 4

zasobniku 2.

Pohyb ventilu hlavy 7 tam a zpé&t a pruZné spojovaci
pouzdro 25 propGjcuji davkovacimu obalu né&kolik daleZitych
vlastnosti. Je to napfiklad skutelnost, Ze pruZné spojovaci
pouzdro 25 je s vyhodou konstruovéano s dostate&nou schopnosti
odolat 1 abnorm&lnim tlakim uvnit¥ zadsobniku 2, zplisobené
nap¥iklad tepelnou roztaZnosti, wvibracemi, narazem a podobné&

a to tak, Ze tyto sily Jjsou kompenzoviny rozloZenim v
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posuvny pohyb ventilu hlavy 7 osové orientovany k pfirubé& 6,

¢imZ dochézi ke sniZeni nadmérného tlaku na vydavaci usti 8.

Jinym p¥ikladem vvhod poskytovanych pohybem ventilu
hlavy 7 tam a zpé&t na pruZném spojovacim pouzdru 25 Jje, Ze
pruZné spojovaci pouzdro 25 Je s vyhodou konstruovana
s dostatednou reservou tak, Ze pFipadnd nesouososti a/nebo
zkrouceni ventilu obvodové pfiruby 6 nejsou pfenéSeny do-
ventilu hlavy 7, &imZ se umoZfiuje neruSeny provoz vydavaciho
usti 8. Ohebné spojovaci pouzdro 25 izoluje ventil hlavy 7 od
obvodové pfiruby 6, ktery se tak miZe volné pohybovat plavat,
¢imZ Jsou eliminovany piipadné problémy s distdrzi ventilu
hlavy 7 ¢&i vydavaciho usti 8. Tato vlastnost je pak zvlasté
dileZitd v p¥ipadé vyobrazeného typu dévkovaciho obalu, kdy
Jje zadsobnik 2 konstruovéan Z vysoce pruZného/ohebného
materidlu, jako je nap¥iklad vyobrazend vrstvend ¢&i
jednoducha foélie. Jakmile je vyvinut tlak na zéasobnik 2 pro
vytlageni kapalného produktu, ktery v sob& obsahuje, spodni
plocha 16 se miZe =zkroutit, =zvlasté v pfipadech, kdy
davkovaci obal je JiZ ze znalné Casti prézdny. PruZné a
ohebné vlastnosti spojovaciho pouzdra 25 umoZiuji volny pohyb
ventilu hlavy 7 tam a zp&t a to i v p¥ipad&, je-li spodni
plocha 16 zkroucend, <&imZ Jje zajistén dobry priutok kapalného

vyrobku a zamezuje se jeho neZédoucimu uniku.

Jedté dal&i wvyhoda dosahovand pohybem ventilu hlavy 7
tam a zpé&t vznika tehdy, kdyZ je pruiné spojovaci pouzdro 25
konstruovidno s takovou pruZnosti, Ze vyvinutim mirného aZ
st¥edné silného tlaku (t.j. takového, ktery je vyrazné niZsi
neZz tlak potfebny k otevfeni vydavaciho usti 8) se posune
ventil hlavy 7 ze uzavfené a zataZené polohy - viz vyobrazeni
na obr. 4A - do vysunuté polohy (s uzav¥enym vydadvacim uGstim

8) =~ wviz vyobrazeni na obr. 4C, coZ =zlepSuje ’'cit’ pfi




e *e .o

XXX ]
XY X
cosbes

.
XXX YY)
»
ssevse
»
seo0se
ses
sees
sena

-11-

davkovani pomoci davkovaci nédobky 1. Jakmile uZivatel tedy
uchopi nédobku za zasobnik 2 a vyvine tlak na jeho stény,
zplisobi tim posun ventilu hlavy 7 na pruZném spojovacim
pouzdru 25 mezi zcela zataZenou polohou, kdy je vydavaci
usti 8 uzavieno (obr. 4A) a vysunutou polohou (obr. 4B), kdy
je vydavaci Usti 8 stédle uzavfeno. V této poloze se ventil
hlavy 7 zastavi a dalsi pohyb ventilu 7 je podmin&n vyvinutim
dodate&ného tlaku na zésobnik 2, &imZ nakonec dojde k tomu,
e tlak uvnit¥ zasobniku 2 bude vyS35i neZ tlak nastaveny pro
otev¥eni vydavaciho usti 8. UZivatel miZe hmatem (kdyZ vnimé
chvéni ¢&i wvlnéni pruZnych sté&n zasobniku 2) dob¥e rozpoznat
tlak vyvolavajici pohyb ventilu hlavy 7 a pruZného
spojovaciho pouzdra 25 a polohu, kdy ventil hlavy 7 doséhne
plné& vysunuté polohy stdle jedté uzavfeny (obr. 4B). Vlnivy
pohyb pak signalizuje uZivateli, Ze ventil hlavy 7 je v plné
vysunuté poloze a Ze tedy dalsi néardst tlaku zplsobi najednou
otevfeni vydavaciho usti 8. KdyZ se vydavaci usti 8 najednou
otevird &i =zaviréd vznikd pocit obdobného vliné&ni ¢&i chvéni
stén zésobniku 2, Jjak Jje popsano shora, coZ umoZiuje
uZivateli (tlakem na stény nédobky) p¥fesnou kontrolu pratoku

produktu.

Zatimco vyobrazeny tvar samouzaviraciho uzavéru 5 Je
obdobny tomu, ktery Jje uveden v patentu 5,213,236 Brown a
kolektiv, Je pfedmétny samouzaviraci wuzavér 5 konstruovan
z termoplastického materidlu, namisto z tekutého silikonového
kauduku, ktery byl jiZ dfive Brownem a kolektiv zvolen pro
toto pouZiti. PouZitim termoplastického  materialu,
pfinejmensim u pfiruby 6 zavéru 5, mUZe byt z&v&r 5 pfitaven
k davkovaci néadobce 1 zplusobem, ktery bude podrobné déale

vysveétlen.
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V jedné vybrané pracovni &asti tohoto vynélezu je Zaveér
5 konstruovan ze smési termoplastu a kauduku, jako nap¥iklad
smésny znafkovy polymer Kraton a 2zvl43té pak ©polymer

prodavany pod znalkou Dynaflex G2735.

V praxi mtZe byt dévkovaci nédobka 1 pouZivana pro
davkovéni kapalného produktu prostym vyvinutim tlaku tsti 8
davkovaci nadobky 1, ktery bude dostatelné& vysoky k tomu, aby
doslo k pfesunu ventilu hlavy 7 uzdvéru 5 do zcela otev¥ené
polohy, prilemZ se otevie vydavaci usti 8 uzdvéru 5. Proud
kapalného produktu davkovany takto z davkovaci néadobky 1 lze
smérovat p¥fimo do vhodného kelimku / sklenice pro piti é&i
p¥imo do uUst uZivatele. Alternativné& lze, Jjak Jje vidé&t na
obr. 2, pouZit k piti br&ko 28 prostréenim zaverem vydavaciho
isti 8 a sé&nim odebirat kapalny produkt z déavkovaci néadobky
1.

Obr. 5 aZ 16 schematicky zobrazuji postup p#fi zhotoveni
davkovaci nadobky 1, podle predm&tného vynadlezu. Podle obr. 5
se k danému uUlelu zajisti civka 30 s pom&rné& tenkym, chebnym
a tepelné svafitelnym materidlem, ktery se pak odviji z civky
30 jako rovny pas 22. Na pésu 22 se nejprve vytvori
v pravidelnych odstupech podél stfedové osy péasu 22 vydavaci
otvory 4 a to bud vyfiznutim, ¢&i vyraZenim, coZ zahrnuje
pouziti razniku 35 a raznice 36. Perforovany péas 22 se poté
zavede na dal3i pracoviité, kde se na perforovany pés 22
pfipeviiuji samouzaviraci uzévéry 5. Na p¥ikladu, ktery je
vyobrazen na obr. 7, je kaZdy uzavér 5 vyformovan p¥imo na
perforovaném péasu 22 ¢imZ je nakonec vytvofena spodni plocha
16 davkovaci néadobky 1. KaZdy uzavér 5 Jje koncentricky
umistén okolo p¥isludného vydavaciho otvoru 4 a to tak, Ze
ptiruba 6 uzavéru 5 pfisludny vydavaci otvor 4 plné obklopuje

u zavira. V pfrikladé&, kfery je vyobrazen na obr. 7, je cely
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uzavér 5 vytvarovan z téhoZ termoplastického materidlu, jako
pEiruba 6 uzavéru 5, <¢imZ jsou automaticky integrovany do
teplem spojené spodni plochy 16. Pas 22 s uzavéry 5, které
jsou na ném vyformovany <&i Jjinak upevnény, je pak ve stawvu,
ktery je vyobrazen na obr. 8, p¥eveden na razici za¥izeni pro

vytvofeni vydavacich usti 8 viz. obr. 9.

Na pfikladu, ktery je uveden v obr. 9 se hlavy ventilu 7
uzavért 5 vyformované v prib&Zném pésu 22 vyréZeji do tvaru
k¥iZem proseknutého Usti 8, se dvémi na sebe kolmymi
Stérbinami 32 a 33, jak je vidét na obr. 10. Ventil usti 8,
vyobrazeny na obr. 9, se vytvoFi raznikem 40 s noZi 41 ve
tvaru pismene X v polocze pro dosaZeni poZadovaného k¥iZového
vyseknuti. PodloZka raznice 42 je umisténa oproti vné&jsimu
povrchu 27 wventilu hlavy 7, aby bylo zarueno dokonalé
proseknuti. Pro vytvo¥eni vydavacich dsti 8 lze pouZit i
jiné postupy pfipravy, jako napfiklad vypalovani laserem, a
podobné. Tim, Ze se postup vysekdvéani vydavacich usti provadi
v dobé, kdy uzavéry 5 jsou stédle jeSté soucdésti kontinudlniho
pasu 22, Jje zajisténo spréavné umisténi vydavaciho tsti 8 u
kaZdého ventilu hlavy 7 a to dokonce i p¥i vysokorychlostnim
zpusobu vyroby, <imZ je zaji&téno Jjejich pFesné vzadjemné

pZekryti.

Ve smyslu vyobrazeni na obr. 11, se poté éo byly uzévéry
5 profiznuty &i obdobné& zpracovany aby vytvofily usti 8,
nafeZe kontinuédlni pés 22 po délce tak, Ze jSou vytvoZeny
jednotlivé sestavy 45, které ve vyobrazeném pf¥ipadéd budou
nakonec ve tvaru vackd 15 davkovaci nadobky 1. Je nutno
pochopit Ze Jjednotlivé sestavy 45 1lze pouZit v Zirokém
rozsahu aplikaci v obalové technice, vCetné& pfipojeni

k lemovani nadobky, po strané &i do rohu, &i jinak.
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Je nutné si uvédomit, Ze pfredmétny vynadlez rovnéZ
zvaZuje montdZ JjiZ predem vytvarovanych samouzaviracich
uzdvértd 5 na prubéiny pas 22 pfiva¥enim pfiruby 6 zavéru 5 ke
spodni plo8e 16. KonvenCnim p¥ivafenim pfiruby 6 zavéru 5 ke
spodni ploSe 16 se pak vytvofi pevné a té&sné spojeni mezi
nimi. Jednou nevyhodou u sestav s pfedem pfipravenymi uzéavéry
5 na pribéZném pésu 22 Je nutnost dodatelné manipulace
s uzdvéry 5 a zajisténi jejich sprévné orientace k poloze
vydédvaciho otvoru 4 a na prUb&Zném pasu 22. Tato nevyhoda se

tedi vytvarovanim uzavérd 5 pfimo na prub&Zném pésu 22.

Obr. 14 a 15 schematicky zobrazuji postup pfi vyrobé
zobrazeného va&ku 15 davkovaci nadobky 1. ProuZek teplem
tavitelného pésu 50, materi&dlu nejlépe stejného druhu jako je
prouZek spodniho segmentu pasu 22, se nejprve nafeZe na dva
obdobné panely 51 a 52, které se navzajem p¥ekryvajl podle
vyobrazeni na obr. 15. Bo¢ni spoje 19 paneld 51 a 52 se svafi
teplem Xk sobé podél styCnych 1linii 18 a wvytvofFi tak

protilehlé strany sacku 15.

Odbornici oceni, Ze sestavy 45 spodniho panelu s uzavéry
5, které jsou na nich vyformovany lze pouZivat v kombinaci
s ruznymi nadobkami a sé&Cky, tedy nejenom s dévkovaci

nadobkou 1, kterou lze postavit - viz. obr. 1 aZ 4.

Na obr. 16 Jje vyobrazen zplsob dalsiho zpracovéani
davkovaci nédobky 1 p¥fipojenim sestav 45 spodniho panelu na
saCky 15 davkovacich nédobek 1. Na vyobrazeném p¥fikladu je
spodni panel pfipevnén na otevieny konec s&Cku 15 jehoZ volné
konce jsou vytvarovany tak, aby se pfekryvaly (obr. 16) na
spodni ¢&asti dévkovaci nadobky 1 tak, jak je vyobrazeno na
obr. 1. ProtoZe sestava 45 spodniho panelu a s&&ek 15 jsou

vyrobeny z termoplastického materidlu, 1lze volné konce
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sestavy 45 spodniho panelu a sé&Cku 15 svafit svafovacimi
Celistmi 55 (&i obdobnymi) tak, Ze se vytvofi vysledna

daévkovaci nadobka 1.

Jakmile je sestava 45 spodniho segmentu pevn& pfipojena
na salek 15 zésobniku 2 je moZné zésobnik 2 naplnit - podle
vyobrazeni na obr. 16. Poté, co je zéasobnik 2 naplnén, horni
hrany paneld 51 a 52 se sva¥i k sob& podél linie 17, &imZ se

dokon¢i vyroba nédobky.

Usti 8 wuzavéru 5 lze opatfit odnimatelnym posuvnym
tésnénim ve tvaru péasku (neni vyobrazeno) tak, aby se
zamezilo ndhodnému uUniku kapaliny pfi dopravé a skladovéani.
Posuvné té&snéni lze rovnéZ vytvarovat jeS5té p¥ed naplnénim

zasobniku 2 kapalnym produktem.

Pfedmétny vynédlez rovnéZ bere v Gvahu 1 Jjiné wvyrobni
postupy a/nebo technologie. Namisto pfehrnovani vnéjsiho
okraje sestavy 45 spodniho segmentu lze, napfiklad, =zatavit
oteviené konce s&Cku 15 ve tvaru na plocho a takto sva¥enou
sestavu ohnout do tvaru podle obr. 1 aZ 4. Sva¥ované spojeni
(neni vyobrazeno) lze aplikovat na volné spodni konce
vyformovaného obalu pro vytvofeni wvackovitého obalu, ktery

lze postavit, ve tvaru nédobky 1.

Vztahovd znaCka la (obr. 17) v3eobecné& urcuje dalsi
vyznak pF¥fedmétného vyndlezu. Vzhledem k tomu, Ze dévkovaci
nadobka la Jje obdobou dévkovaci nadobky 1 popsané
v pfredchozi <&asti, podobné dily na obr. 1 aZ 16 a 17 jsou
pfedstavovany stejnymi vztahovymi znaCkami, aZ na pF¥idané
pismeno a k odkazim pro obal druhy. U davkovaci nédobky la je
samouzaviratelny uzéav@r 5a p¥ipevnén na bolni sténu 60 séacku

15a nadobky. Bolni sténa 60 davkovaci nadobky la je vyrobena
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z termoplastického materidlu tak, aby se usnadnilo
vytvarovani, respektive pfipevnéni wuzavéru 5a. Zatimco
nadobku la lze vyprazdiovat bud p¥fimo z uUsti 8 uzavéru prfi
stlaCeni stén =zasobniku 2a nebo nepfimo prostrlenim sléamky
Uustim wuzédvéru a sénim; obal Jje zvlasté konstruovan pro

vyprazdiiovani pomoci sléamky.

Vztahovad znacka 1b (obr. 18) v3eobecné urcuje dalsi
vyznak pfedm&tného vynadlezu. ProtoZe davkovaci nédobka 1lb je
obdobou davkovaci nadobky 1 popsané v predchozi C&asti,
podobné dily na obr. 1 aZ 16 a 18 jsou pfedstavévény sﬁeanmi
vztahovymi znaCkami, aZ na pridané pismeno b k odkazim pro
obal druhy. U davkovaci nadobky 1lb je samouzaviratelny uzavér
Sb pZipevnén na horni roh dilu 62 s&lku 15b zésobniku. Sacek
15b zéasobniku 2b kde Jje umistén uzavér 5b, je konstruovén
z termoplastického materidlu pro snadné pospojovani svarenim.
Unisténi uzavéru 5b v rohu davkovaci nadobky 1lb je zvlasteé
pfizplsobeno pro davkovani kapalného produktu p¥imo do st

uZivatele.

Vyobrazené davkovacl nédobky a obaly a pfislu&né postupy
jejich vyroby pfedstavuji relativné levné feSeni, které
uc¢inné zabrafuje uUniku kapalného produktu. Kapalny produkt
v zésobniku lze davkovat bud p¥fimo Ustim uzdvéru tlakem na
obsah obalu, <&i nepfimo pomoci slamky prostréené uUstim

uzdvéru a séanim produktu slémkou.

V pfedchozich popisech oceni odbornici dpravy, které
mohou byt na pfedmé&tny vynédlez aplikovadny aniZ by dodlo
k odchyleni od zde popsanych princip. Takové dpravy se
povaZuji =za =zahrnuté do nésledujicich patentovych nérokt,

pokud se ve znéni téchto nérokd vyslovné& nestanovi jinak.
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PATENTOVE NAROKY
1. N&dobka, zejména pro tekuté vyrobky obsahujici:
zasobnik pro uchovavani a vydavani kapalnych vyrobkl ve
svém vnit¥nim prostoru, opatfeny vydavacim otvorem;
samouzaviraci wuzavér obsahujici okrajovou p¥irubu a
hlavu s otvorem Jji prochidzejicim pro umoZnéni pritoku
kapaliny v z&vislosti na nastaveném vydavacim tlaku a pro
ukonCeni pratoku kapaliny p#i nastaveném tlaku,
vyznadujici se tim, Ze ptiruba uzévéru Jje umisténa
okolo a u wvydavaciho otvoru a je zhotovena z termoplastického
materidlu, ktery je tepelné pfiva¥en k zasobniku pro bezpelné

uloZeni a utésnéni kapaliny.

2. Nadobka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze uzavér je
vytvofen in-situ p¥imo na zéasobniku 2z termoplastického

materidlu.

3. Nédobka podle néaroku 2, vyznadujici se tim, Ze zasobnik
je sloZen z nékolika C&sti zahrnujicich sa&ek a panel;
uzavér je umistén na jedné z Casti zahrnujicich sa&ek a

panel.

4. Nédobka podle ndroku 3, vyznadujici se tim, Ze uzavér je

umistén v blizkosti rohu séadku.

5. Nadobka podle naroku 3, vyznacdujici se tim, Ze uzavér je

e

umistén na sténé sadku.

6. Nadobka podle néroku 3, vyznadujici se tim, Ze panel je

spodni plochou a uzévér je umistén na spodni plosZe.
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7. Nadobka podle naroku 6, vyznacdujici se tim, Ze uzévér
je vytvofen na spodni ploSe zésobniku p¥ed jejim pfipojenim

k s&acku zéasobniku.

8. Nadobka podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze spodni
plocha =zé&sobniku Jje vytvofena 2z podlouhlého pédsu tenkého
teplem svafitelného materidlu;

a sacCek zésobniku je vytvofen z podlouhlého péasu tenkého

teplem svaXitelného materidlu.

9. Nadobka podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze spodni
plocha zéasobniku Je pfipojena k sac¢ku zésobniku pomoci

tepelného spoije.

10. Né&dobka podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze uzaviraci
otvor m& takovou konstrukci, Ze kapalny vyrobek méZe byt ze
zasobniku vydavan bud primo p¥es uzdvér otvoru pomoci
vyvozeni tlaku na vnit¥ek zésobniku nebo p¥fimo ze z&sobniku
zasunutim bré&ka do uzavéru otvoru a séanim.

11. Néadobka podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze
uzaviraci otvor Jje opat¥en alespolli Jjednou $t&rbinou
prochézejici hlavou uzavéru.

12. Nadobka podle néaroku 11, wvyznadujici se tim, Ze
uzaviraci otvor je opat¥en alespoil dvéma navzajem

prfekfiZenymi 3térbinami prochézejicimi hlavou uzavéru.

13. Nadobka podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze
uzaviraci otvor je opatfen pruZnym flexibilnim pouzdremn,
jehoZ jeden konec je spojen s pfirubou a opadny konec Jje

spojen s hlavou.
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14. Nadobka podle naroku 13, vyznadujici se tim, zZe
uzaviraci otvor m& v podstaté& konkdvni tvar kdyZ je otvor

v plné uzav¥ené poloze.

15, Né&dobka podle né&roku 14; vyznacdujici se tim, Ze pouzdro
mé& v podélném Yezu tvar pismena J a

hlava mad zkoseny tvar.

16. Nadobka podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze z&sobnik
je sloZen z nékolika C&&sti zahrnujicich séa&ek a panel;
uzavér je umistén na jedné z E&sti zahrnujicich sadek a

panel.

17. Nadobka podle néroku 16, vyznadujici se tim, Ze uzavér

je umistén v blizkosti rohu sacku.

18. Nadobka podle néroku 16, vyznadujici se tim, Ze uzéavér

~

je umistén na sté&né sadku.

19. Nadobka podle naroku 16, vyznadujici se tim, Ze panel je

spodni plochou a uzavér je umistén na spodni plo3e.

20. N&dobka podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze zasobnik
je vytvo¥en z podlouhlého pésu tenkého teplem svafitelného

materialu.

21. Néadobka podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze uzaviraci
otvor ma takovou konstrukci, Ze kapalny vyrobek mZe byt ze
zasobniku vydavan bud p¥imo pfes uzdvedr otvoru pomoci
vyvozeni tlaku na vnit¥ek zdsobniku nebo pfimo ze zasobniku

zasunutim brcka do uzadvéru otvoru a sanim.
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22. N&dobka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze uzaviraci
otvor je opatfen alespoil jednou Stérbinou prochidzejici hlavou

uzaveéru.

23. N&dobka podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze uzaviraci
otvor je opat¥en alespoil dvéma navzdjem prek¥iZenymi

Stérbinami prochézejicimi hlavou uzavéru.

24. Nadobka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze uzaviraci
otvor je opatfen pruZnym flexibilnim pouzdrem, JjehoZ jeden

konec je spojen s p¥irubou a opalny konec je spojen s hlavou.

25, N&dobka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze uzaviraci
otvor mé& v podstaté konkdvni tvar kdyZ Jje otvor v plné

uzavrené poloze.

26. Nadobka, zejména pro tekuté vyrobky obsahujici:

zadsobnik pro uchovavani a vydavani kapalnych vyrobkll ve
svém vnit¥nim prostoru, opatfeny spodni plochou s vydavacim
otvorem;

samouzaviraci uzavér ‘obsahujici okrajovou prirubu a
hlavu s otvorem Ji ©prochazejicim pro umoZnéni pritoku
kapaliny v zavislosti na nastaveném vydavacim tlaku a pro
ukonceni prttoku kapaliny p¥i nastaveném tlaku,

vyznadujici se tim, Ze pIiruba uzadvéru je umisténa

okolo a u vydavaciho otvoru spodni plochy =zésobniku a je
zhotovena 2z termoplastického materidlu, ktery Jje tepelné
pfivaten ke spodni plo3e pro bezpeéné uloZeni a utésnéni
kapaliny, pticemZ kapalny vyrobek mlZe byt ze =zéasobniku
vydavan bud pfimo pfes uzdvér otvoru pomoci vyvozeni tlaku na
vnit¥ek z&sobniku nebo pfimo ze zéasobniku zasunutim bré&ka do

uzavéru otvoru a sénim.
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27. Nadobka podle naroku 26, vyznadujici se tim, Ze uzavér
je vytvo¥en in-situ pfimo na =zasobniku 2z termoplastického

materidlu.

28. Nadobka podle néroku 27, vyznadujici se tim, Ze zasobnik
je sloZen z nékolika &asti zahrnujicich s&cek a spodni plochu
tvotenou spodnim panelem;

uzavér je umistén na spodnim panelu zasobniku.

29. Néadobka podle néroku 28, vyznadujici se tim, Ze uzavér
je vytvofen na spodnim panelu zdsobniku p¥ed jeho pfipojenim

k sacku zésobniku.

30. N&dobka podle néaroku 29, vyznacdujici se tim, Ze spodni
panel zésobniku je vytvo¥en z podlouhlého péasu tenkého teplem
svafitelného materidlu;

a salek zéadsobniku je vytvofen z podlouhlého pasu tenkého
teplem svafitelného materidlu a spodni panel zasobniku IJje

pfipojen k s&lku zésobniku pomoci tepelného spoje.

31. Vydéavaci zatizeni, zejména pro tekuté vyrobky ve tvaru
zdsobniku uzplisobeného pro uchovavadni a vydavéni kapalnych
vyrobkti ve svém vnit¥nim prostoru, opat¥eny vydavacim
otvorem, obsahujici:

samouzaviraci uzadvér obsahujici okrajovou pfirubu a
hlavu s otvorem Jji ©prochéazejicim pro umoZnéni prttoku
kapaliny v z&vislosti na nastaveném vydédvacim tlaku a pro
ukonceni prlitoku kapaliny p¥i nastaveném tlaku;

vydédvacli panel zhotoveny 2z termoplastického materidlu
opatfeny vydéavacim otvorem,

vyznacdujici se tim, Ze p¥firuba uzdvéru Jje umisténa

okolo a u vydédvaciho otvoru a je zhotovena z termoplastického
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materidlu, ktery je tepelné privafen k vydadvacimu panelu pro

bezpetné uloZeni a utésnéni kapaliny.

32. N&adobka podle naroku 31, vyznadujici se tim, Ze uzavér
je vytvofen in-situ pfimo na vydavaci panel
z termoplastického materidlu.
33. Nadobka podle néaroku 32, vyznadujici se tim, Ze
uzaviraci otvor je opatfen alesponil dvéma navzajem
prekfiZenymi St&rbinami prochézejicimi hlavou uzavéru.
34. Nadobka podle néaroku 33, vyznadujici se tim, Ze
uzaviraci otvor Jje opatfen pruZnym flexibilnim pouzdremn,
jeho? Jjeden konec je spojen s pfirubou a opalny konec Je
spojen s hlavou,

uzaviraci otvor m& v podstaté& konkdvni tvar kdyZ Je
otvor v plné uzaviené poloze; a

pouzdro mé& v podélném fezu tvar pismena J.

35. zplsob vyroby vydadvaci nadobky, zejména pro tekuté
vyrobky obsahujici:

vytva¥feni zasobniku ve tvaru pro uchovavani a vydavani
kapalnych vyrobkll ve svém vnitfnim prostoru;

vytva¥eni vydavaciho otvoru v zésobniku;

zhotovovéani samouzaviraciho uzavéru obsahujiciho
okrajovou ©p¥irubu a hlavu s otvorem Ji prochézejicim
umoZAujicim pritok kapaliny v zavislosti na nastaveném
vydavacim tlaku a ukoneni pritoku kapaliny pf¥i nastaveném
tlaku,

umisténi pFiruby uzavéru k vyddvacimu otvoru zasobniku
pro jeho uzavfeni;

p¥iva¥eni p¥iruby uzavéru teplem k zasobniku do podoby

bezpe&ného uloZeni a utésnéni kapaliny mezi nimi.
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36. Zpuasob podle ndroku 35, vyznacujici se tim, Ze uzévér se
vytvari in-situ pfimoc na zésobniku 2z termoplastického

materialu.

37. Zptsob podle naroku 36, vyznacdujici se tim, Ze zésobnik
se slozi z nékolika C&sti zahrnujicich s&lek a panel;
vyroba obsahuje vytvafeni uzdvéru na Jjedné =z Céasti

zahrnujicich séfek a panel pf¥ed jejich spojenim.

38. Zplsob podle naroku 37, vyznacdujici se tim, Ze panel se
vytvafi z podlouhlého pésu tenkého teplem svaf¥itelného

materidlu.

39. ZpUsob podle naroku 38, vyznadujici se tim, Ze sacek se

vytvari - z podlouhlého pésu tenkého teplem svafitelného

materialu.

40. Zpusob podle néaroku 39, vyznadujici se tim, Ze se

vytva¥i otvor v hlavé uzavéru.

41. 7Zptusob podle naroku 35, vyznadujici se tim, Ze se

zdsobnik Jje sloZen =z nékolika Ccéasti zahrnujicich séacek a

panel, priCemZ v jedné Casti je umistén vydavaci otvor;
uzdvdr se umistuje na jedné z Casti zahrnujicich séacek a

panel pfed jejich vzdjemnym spojenim.

42. Zpasob podle naroku 35, vyznadujici se tim, Ze z&sobnik
se vytva¥i z podlouhlého pésu tenkého teplem svafitelného

materidlu.

43. Zpusob podle néaroku 35, vyznadujici se tim, Ze otvor se

vytva¥i v hlavé uzévéru.




LR .o .

LA 2 A J
ames
*
L]
eseesa
-
Seaooe
L E A X4
XN X
e ee

sevese
XN X

*E

-24-

44. Zplhsob podle néroku 43, vyznadujici se tim, Ze otvor se

z

vytva¥i po tepelném svarovani.

45, Zpusob vyroby vydadvaci nadobky obsahujici:

zhotovovéani podlouhlého péasu teplem sva¥itelného
materidlu do podoby vydavacich panell tvoficich zasobnik ve
tvaru nadrzky;

vytvafeni otvord v pasu tvo¥icich vydavaci otvory
nadobky;

vytvédfeni in-situ termoplastického uzavéru p¥imo na
pasu, uzavér ma hlavu, okrajovou pfirubu, kterd je vytvoFena
na péasu okolo vydavaciho otvoru a uzavira jej;

vytvafeni otvord v hlavé uzédvéru, které umoZiiuji pritok
kapaliny v zadvislosti na p¥edem daném vydavacim tlaku a
uzaviraji prttok kapaliny p¥fi dosaZeni pfedem daného tlaku;

déleni pésu do podoby panelfli, kde kaZdy je opatfen
alesponn Jjednim vydédvacim panelem na kterém Je vytvofen
uzaver;

spojovdni vydédvacich paneld do podoby nadrZiky ve tvaru
vydédvaci nadobky ve které mlZe Dbyt umisténa kapalina,
vyddvand bud p¥imo pfes otvor uzévéru pomoci tlaku
vyvozeného na zéasobnik nebo nepfimo zasunutim bréka do otvoru
uzavéru a sanim.
46. Zplsob podle néaroku 45, vyznacdujici se tim, Ze uvedena
vyroba zahrnuje vytva¥eni uzdvérll s pruZnym flexibilnim

pouzdrem.
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