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" Dispositif de sciage pour couper & dimension des
baguettes rrcfilées ou des produits analogues,"

Disrositif de sciage pour couper a dimen-
sion des bagusttes profilées, telles que des bzgusettes
pour des encadrerernts de tatleaux, des parcloses pour

des cadres de fenétres, etc..., dispositif constitué par
deux ensecmtles de sciage équipés de lares de scies circu=-
laires et susceptibles d'8tre réglés 1l'un par rapport a
1'autre avec leurs axes forzant un angle, ces enserbles
étant rontés sur un chariot susceptible de se déplécer
par rapport & une taztle d'appui d'une pieéce d'oeuvre runie
d'une butée, et étant décalés l'un par rapport & l'autre

"dans la direction de ééplacement et disposés de fagon

telle que, dans la position de départ du chariot, la ta-
ble d'appui de lz piéce dtoeuvre munie d'une butée et la
zore de coupe, se situent entre les deux lames de scies,
une de ces lames de scies agissant alors sur la piéce
d'oeuvre & pertir du heut, tandis que l'autre agit sur
lz piece d'oeuvre & partir du bas en passant & travers
la tatle &'appui de la pieéce d'oeuvre, selon le brevet
ceeed( P 34 22 101.8=14),

Un tel dispositif de sciage selon le brevet
principal comporte un chariot susceptible de pivoter par

rapport & une colonne de guidage, chariot 4 l1l'aide duquel
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il est possible de régler respectivement, selon un angle
déterminé, par rapport & la butée, les ensembles de sciage
soclidaires du chariot, ou bien leurs lames de scies,

avant que la coupe correspondante soit effectuée.’L'incon;
vénient est que, pour certains angles, un déplacement de
pivotement et un ajustement doivent &tre effectués chague
fois avant la course vers le bas ou vers le haut du cha-
riot, déplacement et ajustement qui sont trop cofiteux,
notamment dans le cas d'un travail en série, Un autre
inconvénient est que, du fait du guidage pivotant du cha-
riot, on ne peut pas utiliser sans autres précautions,

des ensecbles de sciage lourds, pour que la dépense consa-
crée a2u pivotement des ensembles de sciage et du chariot
reste dans des limites contrélables.

La présente invention a pour but d'amélio=-
rer le dispositif de sciage du brevet principal en ce qui
concerne la'stabilité du guidage du chariot et de prévoir
une disposition telle qu'un travail rapide soit rendu pos-
sible, '

Er. partant du dispositif de sciage selon
le brevet principal, 1l'invention propose que, au coins
un des deux ensembles de sciage est monté sur le chariot
en étant susceptible de pivoter autour d'un axe s'éten-
dant paralleélerent au guidage du chariot et coincidant avec
les droites de coupe des deux lames de scies, Gréce &
cette réalisation, on peut,par exemple, lors de l'usinage
de pieces d'oeuvre identiques, régler un angle déterciné
entre les rlans des lames de scies et, ensuite, travailler
en. déplagant le chariot vers le haut et vers le bas,
sans qu'il soit chaque fois nécessaire de faire pivoter
le chariot. Le chariot lui-méme peut, en conséquence, &tre
constitué de fagon qu'il soit exclusivement déplacé
axialement, le réglage angulaire étant alors rendu possi-
ble respectivement par le pivotement de 1'un des ensembles
de sciage ou des deux,
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D'une fagon simple, l'enserble de sciage
est rapporté sur une plague pivotante en forme de segments
qui est montée sur un guidage & coulisse, en forme d'arc
de cercle, du chariot, guidage dont le centre se situe
sur 1l'axe autour duquel l'enserble de sciage est suscep-
tible de pivoter. Grfce a cette réalisation, on est cer-
tain que, pour tous les angles de coupe, le sommet de 1l'an-
gle se situe & peu prés contre la butée. En outre, au moins,
un des ensembles de sciage est prévu de fagon qu'il puisse
8tre réglé sous un angle de 90° par rapport & la butée,
de sorte qu'ainsi les coupes classiques d'éboutage puis-
sent étre effectudes,

. Les deux plagues pivotantes des enserbles
de sciage peuvent &tre prévues de fagon & pouvoir é&tre
réglées par des moyens d'entrafnement et & pouvoir étre
arré&tées de fagon que les plans des lames de scies asso-
cides se situent respectivement sous un angle prédéfini
par rapport & la butée. Comme ces positions angulaires
peuvent 8tre bloguées, une série de pieces 3'oeuvre iden-
tiques peut &tre usinde sans reprise du réglage.

, Comme moyens d'entrainement, on péut utili-
ser avantageusement des pistons hydrauligues ou pneumati-
gues, dont les positions peuvent &tre détectées par 1l'in-
termédiaire de comrmutateurs actionnés en fonction de la
course et peuvent &tre utilisés pour le réglage de la
position angulaire de la plaque pivotante. Cette réalisa-
tion permet un réglage de l'angle de coupe automatique
et également pré-programmable de fagon connue. Bien
entendu, il est également possible de prévoir sur les
plaques pivotantes et/ou sur les guidages a coulisse dis-
posés sur le chariot, des dispositifs d'arr8is réglables,
mécaniques ou d'un autre type, pour le réglage de la po=-
sition de pivotement.

Comme du fait de la possibilité de faire
pivoter les ensembles de sciage, le chariot n'a besoin
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dt8tre guidé qu'en direction axiale, un guidage stable
de ce chariot est possible. Cela peut notamment &ire ob-
tenu en ce que le chariot est guidé sur deux guidagés
verticaux paralléles entre eux., Ce guidage stable permet
également 1l'utilisation d'ensembles de sciage plus lourds,
qui n'ont besoin de pivoter que chacun pour sci et non
pas en méme temps que le chariot, |

Il est alors avantageux que les deux guidages
soient des guidages ronds, l'un de ces guidages étant une
colorne de guidage entourée par une piece de guidage du
chariot, tandis quéAl'autre est une tige de guidage s'éten-
dant au-dessous de la table d'appui de la piece d'oeuvre,
cette tige étant solidaire d'une potence partant de la
piéce de guidzge et étant axialement guidée dans une douil-
le du bati de la machine. Cette réalissation présente l'avan=
tage qu'un guidage avec une plague de retenue peut &tre
prévu sur la potence, de fagon & pouvoir coulisser paral-
lelement & la colonne de guidage, la forme de la plaque
de retenue correspondant & une découpe en forme de V dans
le dessus de la table d'appui de la piece d'oeuvre, décou-
pe & travers laquelle peuvent passer les lames de scies
gsusceptibles d'&tre réglées ou d'&tre fixées en formant
un angle entre elles. La plagque de maintien peut, en étant
sollicitée par des ressorts, &tre mainterue conire une
butée dans le plan du dessus de la table d'appul de la
piéce d'oeuvre, lorsque la lame de scie inférieure est
déplacée depuis le bas hors du plan de ce dessus de table,
Grice & cette disposition, on évite que le morceau trian-
gulaire découpé & partir d'une plaque par les deux lames
de scie intervenant successivement, ou bien le morceau
détaché de l'extrémité d'une baguette, tombe d'une fagon
incontr8lée et puisse, par exempiq endommager le disposi-
tif d'entratnement de la lame de scie inférieure. Gréce
34 cette disposition conforme & l'invention, le morceau
ainsi détaché est maintenu sur la surface de la table



10

15

20

25

30

35

2609420

5--

lorsque la coupe de séparation a été effectuée par la la-
me de scie inférieure., 4 cet effet, il est prévu que la
course de déplacement axial de la plague de maintien et

de son guidage correspond & peu prés & la course parcourue
par le chariot depuis une position, dans laquelle la péri-

phérie de la lame de scie inférieure se situe & peu prés

dans le plan de la table, jusgu'id sz position terminale
supérieure, La plaque de maintien reste, en conséquence,
pendant la totalité de cette course,dans le plan de la
table et sert & surporter le rworceau détaché,

L'invertion est représentée sous lz forre
¢'un exemple de réalisation sur les dessins ci-joints, et
va €tre exposée plus en détail ci-aprés :

- la figure 1 est une vue, schématique, er
perspective, d'un dispositif de sciage conforme & 1l'inven-
tion, représenté avec certaines parties enlevées,

- la figure 2 est une ccupe longitudinale
du dispositif de sciage de la figure 1, représenté égale-
ment de fagon schématique, '

- la figure 3 est une vue en plan du dispo-
sitif de sciage de la figure 1, représenté de fagor sché-
matique,

Sur la figure 1, et de fagon analogue au
brevet principal, une plague porteuse 2 est disposée sur
un b&ti de machine 1, et & cette plague porteuse est relide
une plaque d'appui 60 comportant, venu d'une seule pidce
avec elle, un appendice 61 s'étendant des deux cbtés pour
recevoir une colonne de guidage 62 et une deuxieme douille
de guidage 63, dont la fonction sera explicitée plus loin.
Les deux douilles 61 et 63 peuvent &tre relides ensemble
par une nervure de renforcement 64 placée devant le plan
médian longitudinal et donc, non visible sur la figure 2.

Sur la colonne de guidage verticale 62, est
guidée, de fagon & pouvoir coulisser longitudinalement, une
piéce de guidage 65 rev8tant la forme d'une douille de
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guidage , et qui est respectivement limitée dans le haut
et dans le bas, par une plague 66 ou bien 67, ces plaques
étant respectivement rendues solidaires de la pitce de
guidage 65 par l'intermédiaire de parois de reidissement
68 et 69‘s'étendant verticalement, Sur la paroi de raidis-
sement 68 est disposé, & poste fixe, un vérin & double
effet 70 dont les tiges de poussée Tla-et 71b faisant sail-
1ie des deux c8tés, sont respectivement reliées & un bras
terrinal supérieur 72 de la colonne de guidage 62 ou bien
4 la plague porteuse 2. En faisant agir la pression res-
pectivement sur les deux c8tés du vérirn & doutle effet 70,
le chzriot 12 peut, en conségquence, 8tre déplacé, s?it
vers le haut, scit vers le bas.

Sur les plaques terczinales 66 et 67 sont
respectivezent prévus des guidages & coulisse en forme
d'arc de cercle 73 et T4, dont le centre se situe sur un
axe 75 s'étendant parallelement a2 1'axe de la colonne de
guidage 62 et sur lequel on revierndra & ncuveau par la
suite. Sur ces guilages & coulisse 73 et T4, sont respecti-
vement montées des plagues pivotantes 76 et 77 en forme
de segments, la plaque pivotante 76 &tant placée au-dessus
de la plaque terminale 66, tandis que lz plague pivotante
77 est placée au-dessous de la plaque terminale 67. Les
deux plaques pivotantes 76 et 77 sont mzintenues d'une
facon non décrite plus er d£tail, de fagon & rouvoir pivo-
ter sur les pleques terzinales qui leur sont associées,
lze rlaque pivotante 77 pouvent, par exexzple, étre maintenue
de fagon & pouvoir pivoter contre la plaque tercinale 67,
par le guidage rapporté & l'extérieur de la plaque termi-
nale 67 avec les galets 78 qui viennent saisir par dessous
la plaque pivotante 77. Les deux plaques pivotantes 76 et
77 sont, en outre, munies d'évidements 79 en forme d'arcs
de cercle, dont.la section transversale est adaptée au

" diamétre de la colonne de guidage 62, de sorte que les

plaques pivotantes 76 et 77 peuvent pivoter autour de
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l'axe 75 d'un angle déterminé, selon la fléche 80,

' Sur les deux plagues pivotantes 66 et 67,
sont respectivement fixés, (& 1l'aide de boulons &1 ou
bien 82 dans le cas de l'exemple de réalisation représenté),
les deux ensembles de sciage 18 et 19 qui, comme dans le
cas du brevet principal, sont respectivement constitués
d'un moteur 20 ou bien 21 et d'une laze de scie 22 ou
bien 23 montée sur ce moteur. Ces ensembles de sciage 18
et 19, sont alors respectivement disposés sur une partie
des plaques pivotantes 76 ou bien 77 qui fait saillie au-~
delz des plagues terminzles 66 ou bien 67. Dans le cas
de lz rerrésentztior selon lz figure 1, les deux lames
de scies 22 et 23 sont respectivement réglées de fagon que
le plan de lz lame de scie inférieure 23 fasse un angle de
90° par rapport & la butée 21 de la tatle d'appui 28 de
la piece d'oeuvre, tandis que la lame de scie supérieure
22 délirite environ un angle de 15° avec la lame de scie
inférieure 23. Les deux plans définis par les lames de
scies 22 et 23, se coupent selon une droite gqui coInciie
avec l'axe 75, autour duquel les plaques pivotantes 76
et 77 sont susceptibles de pivoter. La réalisation est telle
que la plague pivotante supérieure 76 et avec elle, l'en-
sermble de sciage supérieur 78, peut pivoter d'un angle
d'environ 45° dans le sens des aiguilles d'une montre,
tandis que lz plague rivotante inférieure 77 avec son
ensexble de sciage 19, peut pivoter & partir de la posi~
tion rerrésentée, d'un angle d'environ 60° dans le sens
inverse des ziguilles d'une contre, Ces déplacemernts de
pivotexent peuvent &tre réalisés par ltintermédiaire de
vérins d'entrainement hydrauliques ou pneumatiques 83
et 84, dont les tiges de poussée 83a ou bien 84a, sont
respectivement reliées par articulation aux plaques pi-
votantes 76 et 77, tandis que les autres extrémités de
ces vérins, sont solidaires des plagques terminales corres-
pondantes 66 ou bien 67, Les vérins 83 et 84 sont alors
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disposés respectivement de fagon que les plaques pivotan-
tes 76 et 77 accomplissent le mouvement de pivbtement
souhaité lorsqu'elles sont sollicitées par ces vérins.

La position angulaire respectivement souhaitée, peut par
exemple, 8tre atteinte et arr&tée, en ce que des comzuta-
teurs actionnés en fonction de la course, du type de com~
mutzteurs Reed, sont associés aux vérins 83 et 84, ces
conrutateurs déclenchant un processus de commutation lors-
qu'un angle de pivotement déterciné est atteint, et blo-
guant la position angulaire ainsi atteinte, des plaques
piﬁotantes 76 ou bien 77. Ce tlocage peut, en outre. &tre
encore confirmé par des broches de blocage surrlémentaires
nor. représentées,

La table d'appui 28 de la piece d'oeuvre, est
munie d'un évidement 85 qui est suffisamment important
pour laisser passer, & partir du haut ou bien & partir du
bas, & travers le plan de la table d'appui 28 de la piece
d'oeuvre, les lames de scies 22 et 23 dans toutes les
positions angulaires de celles-ci. De fagon connue, la la-
ze de scie supérieure 22 (voir figure 2) peut alors se
situer dans sa position de départ, & 1l'intérieur du revé-
tement 42, tandis que la lame de scie inférieure 23, se
situe dans un enveloppement de protection 86 qui lui est
associé, qui pivote avec -elle, et qui est munie d'une fente
de sortie 87.

On voit er outre, sur le figure 2, que le
chzriot 12 est relié & sa partie inférieure, par 1l'inter-
médiaire c'une pctence 88 gqui se situe au-dessous du plan
de la table d'appui 28 de la pikce d'oeuvre, & une tige de
guidage ronde 89, qui est guidée dans la douille 63 précé-
demment mentionnée, de préférence munie de paliers & billes
90, Du fait de la liaison rigide entre la potence 88 et

la pieéce de guidage 65, le chariot 12 est maintenu de fa-

gon stable et sans possibilité de rotation sur deux guidages
qui assurent la stabilité de son montage et de son guidage,
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Sur la potence 88 sont disposdes deux tiges
de guidage 91 paralleles entre elles, qui sont guiddes axia-
lement dans des percgages 92 de la potence B2, Ces tiges de
guidage 91 sont solidaires d'une plaque de maintien 94 dis-
posée & leur extrémité supérieure, et qui a une forme trian-
gulaire (voir la figure 3) et qui péndtre, tout au moins
partiellement, dans 1l'évidement 85, et plus précisément
dans la zone qui correspond & peu prés & la zone de pivo-
tement de la lame de scie supérieure 22, Cette plague de
maintien 94 est poussée par des ressorts 93 dans la posi-~
tion représertée sur la figure 2, contre une butée de la
table d'appui 28 de 1= pikce d'oeuvre ou bien une butée
au-dessous-de la butée 31, de sorte que cette plajue de
maintien affleure le plan de la table d'appui 28 de la
piece d'oeuvre,

Le dispositif conforme & 1'invention, fonc-
tionne comme suit s '

Lz lame de scie inférieure 23 est tout &'abord
réglée comme 1l'indicue la figure 1, de fagon que scon rlan
soit & peu prés perperdiculaire & lz butée 31. De méme,
la lane de scie supérieure est réglée de facorn correspon-
dante & la figure 1, de sorte qu'elle délimite avec 1la
leme de scie inférieure 23, & peu prés un angle de 15° si
bien qu'elle délimite ainsi un angle de 75° avec la butéde
31, Supposons que l'orn veuille scier une découpe angulai-
re d'environ 15° & partir d'une planche de sorte qu'en-
suite cette planche comporte, & une de ses extrérités un
angle de 90°, et & 1l'zutre extrérité un angle de 15°, tous
deux mesurés par rapport i un plan s'étendant en direc-
tion longitudinale de la planche. Ceci peut &tre obtenu,
aprés bridage de la planche sur la butée 31, par déplace~
ment vers le bas du chariot 12 avec les lames de scies ré-
glées comme précédemment indiqué, de sorte que tout d'abord,
(voir également figure 3), la coupe angulaire s'effectue
dans la pidce d'oeuvre 95 indiquée en traits points (figure 3)
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grice & la lame de scie 22 déplacée du haut vers le bas.
Lors de ce processus de déplacement du chariot 12, la pla-
que de maintien 94 est entrainée vers le bas par 1'inter-
médiaire des tiges de guidage 91 venant ensuite en butée
par leurs extrérmités inférieures sur la po{ence 88, de sor-
te que,lors de cette coupe, la plaque de maintien 94 n'a
pas de fonctioﬁ et ne peut pas non plus &tre touchée par

" la lame de scie supérieure 22.

Mais,lors de la coupe qui va suivre & partir
du bas, au cours de laguelle la lame de scie inférieure 23
passe & partir du bas & travers 1'évidement 85, soit sous
1'angle de 90°¢ iniigqué sur le figure ! par rapport & la
butée 31, soit sous l'angle indiqué sur la figure 3, la
plaque de maintien 94 est tout d'abord pressée contre la
butée, grice & laquelle elle est cmainterue en affleurement
dans le plan de la table d'appui 28 de la piece d'oeuvre,
Ceci se passe avant 1l'instent ol la périphérie de la
lame de scie inférieure 23 atteint le plan de la table
d'aprui 2€ de la pikce d&'oeuvre. Lors de lz poursuite
du dérlacement vers le hzut du charict 12, et de la lare
de scie inférieure 23, la plague de maintien 94 conserve
sa position et sert; en conséqﬁencq,d'appui pour le morceau
détaché de la piéce d'oeuvre 95 lorsque la lace de scie
inTérieure 2% a atteint sa position terminzle, La lame
de scie in‘érieure peut 2lors &tre ramenée dans sa po-
sition terminzle inférieure représentée sur la figure 2
et la découpe peut &tre enlevée de la plague de maintien
94.

Les enserbles de sciage 18 et 19 maintenus
de fagon & pouvoir pivoter sur le chariot 12 qui ne peut
8tre déplacé qu'axialement, permettent de régler rapide-
ment et & volonté, un angle de coupe déterminé qui est
également susceptible d'&tre réglé et bloqué automatique—~
ment. On peut alors utiliser des ensembles de sciage plus
lourds, car le chariot 12 peut &tre guidé de fagon extra-
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ordineirement stable et lors du processus de réglage,

un seul enserble de sciage avec la plaque pivotante qui
lui est associée, doit &tre réglé. Comme anglesde coupe
susceptibles d'8tre pré-réglédy il peut s'agir de ceux se
présentant habituellement dans la construction des ca-
dres (par exemple 22,5°, 45°, 60°, etc... respectivement
par rapport & la butée). Kais, avec le dispositif conforme
a4 l'invention, toutes les autres coupes angulaires sont
égalezent possibles,
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REVENDICATIONS
1.~ Dispositif de sciage pour couper & di-
mension des baguettes profilées, telles que des baguettes

pour des encadrements de tableaux, des parcloses pour
des cadres de fenétres, etc..., dispositif constitué par
deux ensembles de sciage équipés de lames de scies circu-
laires et susceptiblés d'&tre réglés 1'un par rapport &
1'autre avec leurs axes formant un anglé, ces ensembles
étant montés sur un chariot suscertible de se déplacer
par rapport & une table d'appui d'une piece d'oeuvre munie
d'une butée, et étant décalés 1l'un par rapport & l'autre
dens la direction de déplacemert et disposés de fagon
telle que, dans la position de départ du chariot, la ta-
ble d'appui de la piéce d'oeuvre munie d'une butée et la
zone de coupe se situent entre les deux lames de scies,
une de ces lames de scies agissant alors sur la piece
d'oeuvre & partir du haut, tandis que l'autre agit sur
la pidce d'oeuvre & partir du bas en passant & travers
la table d'appui de la piece d'oeuvre, '
dispositif de sciaqe caractérisé en ce au'au moins
un des deux ensembles de sciage (15,19) est monté sur
le chariot (12) en étant susceptible de pivoter autour
d4'un axe (75) s'étendant parallelement au guidage du
chariot et coincidant avec les droites de coupe des
deux lames de scies (22. 23).

2.- Dispositif de sciage selon la revendi-

" cation 1, carzctérisé en ce que l'ensemble de sciage (18

ou bien 19) est rapporté sur une plaque pivotante (76

ou bien 77) en forme de segments qui est montée sur un
guidage & coulisse (73), en forme d'arc de cercle, du
chariot (12), guidage dont le centre se situe sur l'axe
(75) autour duquel 1'ensemble de sciage (18 ou bien 19)
est susceptible de pivoter.

3,- Dispositif de sciage selon l'une quel-

congque des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
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les deux ensembles de sciage (18, 19) sont montés sur
des plaques pivotantes (76, 77) et qu'au moins 1'un (19)

de ces enserbles de sciage est susceptible d'é&tre réglé

selon un angle de 90° par rapport & la butée (31),

4.~ Disgpositif de sciage selon les revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que les deux plaques pi-
votantes (76, 77) des ensembles de sciage (18, 19) sont
susceptibles d'&tre réglées par l'intermédiaire de moyens
d'entratnement (B3, 84) et d'&tre bloquées de fagon que
les plans des lames de scies qui leur sont associés dé-
li~itent avec la butée (31) un angle prédéfini.

5.= Dispositif de sciage selon la revendica-
tion 4, caractérisé en ce gue, comme moyen d'entrainement,
il est prévu des pistons hydrazuliques ou pneumatiques (83,
84) dont la position est détectée par 1'intermédiaire de
comnutateurs actionnés en forction de lz course et est
utilisé pour le réglage de la positiorn angulaire des pla=-
ques pivotantes (76, T77).

6.- Dispositif de sciage selon lz revendica-
tion 4, carzctérisé en ce que, sur les plaques pivotantes
(76, 77) et/ou sur les guidages 4 coulisse (73) disposés
sur le chariot (12), il est prévu des dispositifs d'arrétis
réglables pour régler la position de pivotement.

7.- Dispositif de sciage selon lz revendica-
tion 1, caractérisé er ce que le chariot (12) est guidé
sur deux guidages verticaux (62, 61 ou bien 89, 63) paral-
leles entre euxz. ) 7

€.~ Dispositif de sciage selon la revendica-
tion 7, caractérisé en ce que les deux guidages (62, 89)
sont des guidages ronds, 1l'un (62) de ces guidages étant
une colonne de guidage (62) entourée par une pitce de gui-
dage (65) du chariot (12), tandis que l'autre est une tige
de guidage (89) s'étendant au-dessous de la table d'appui
(28) de la piece d'oeuvre, cette tige étant solidaire d‘'une
potence (88) partant de la pidce de guidage (65) et
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étant axialement guidée dans une douille (63) du bati
de la machine.

9.~ Dispositif de sciage selon la revendi-
cation B8, caractérisé en ce qu'un vérin d'entrainement 2 -
double effet (70) est solidaire de la pikce de guidage (65
du chariot (12), les tiges de poussée (71a, 7ib) de ce
vérin s'étendant parallélement & la colonne de guidage (62).

| 10.~ Dispositif de sciage selon la revendi-
cetion 8, caractérisé en ce qu'il est prévu sur la potence
(88), un guidage (91, 92) susceptible de se déplacer paral-
1tlezent & la colonne de guidage (62) avec une plaque
de meintien (94), dont le forme correspond 2 une découpe
er. forre de V dens le dessus de la table d'appuil (28) de
la piece &'oeuvre.

1.~ Dispositif de sciage selon lz revendi-
cation 10, caractérisé en ce que la forme de la plaque de
maintien (94) correspond & peu prés & la zone de pivote-
ment de la lame de scie supérieure (22), et que cette pla-
que de maintien (94), scllicitée par des ressorts, est
mzinienue dans le plan du dessus de la table d'appui (2€)
de la piece d'oeuvre conire une butée lorsgue la lanme de
scie inférieure (23) est déplacée depuis le bas hors du
plan de ce dessus de table,

12.- Dispositif de sciage selon la revendi-
cation 11, cerectérisé en ce que la course de déplacement
axial de la plague de maintien (94) et de son guidage (91)
correspond & peu prés 2 la course parcourue par le cheriot
(12) depuis une position, dans laquelle la périphérie de
le lame de scie inférieure (23) se situe & peu pres dans
le plan de la table (28), jusqu's sa position terminale
supérieure,
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