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MATELASSURE DE SIEGE DE VEHICULE AUTOMOBILE COMPRENANT UNE COIFFE FORMEE D’AU MOINS

UN ELEMENT TRIDIMENTIONNEL.

L’invention concerne une matelassure (1) de siége de
véhicule automobile comprenant un bloc (2) de matériau de
rembourrage, notamment a base de mousse souple, et une
coiffe (3) d’habillage confectionnée de sorte a définir un vo-
lume intérieur logeant ledit bloc, ladite coiffe comprenant au
moins un élément de revétement (4), formé d’un matériau
de revétement de nature plane, et au moins un élément tri-
dimensionnel (5), formé d’un matériau moulé, lesdits élé-
ments étant associés entre eux, de sorte a former tout ou
partie de ladite coiffe et étant plaqués contre le bloc (2) de
matériau de rembourrage.

L'invention concerne également un siége de véhicule
automobile comprenant une telle matelassure ainsi qu’un
procédé de réalisation d’une telle matelassure.
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L'invention concerne une matelassure de siege de véhicule automobile, un
siege comprenant une telle matelassure et un procédé de realisation d’'une telle

matelassure.

Plus particulierement, la matelassure selon I'invention comprend une coiffe,

ladite coiffe comprenant un élément tridimensionnel, formé d'un matériau moulé.

Il est connu de réaliser une matelassure de siége de vehicule automobile
comprenant un bloc de matériau de rembourrage, notamment a base de
mousse souple, et une coiffe d’habillage confectionnée de sorte a définir un
volume intérieur logeant ledit bloc, une telle coiffe visant notamment a améliorer

le confort et I'esthétique de la matelassure.

La coiffe peut étre confectionnée par association d'éléments formés d'un
matériau de revétement de nature plane, notamment de type textile, cuir ou
simili cuir. L'association des éléments entre eux se fait généralement par

couture.

Ainsi, pour obtenir des géométries complexes, dictées par des exigences
esthétiques et/ou de confort, il est nécessaire de prévoir un grand nombre
d’éléments et /ou de coutures afin d'obtenir des formes tridimensionnelles
complexes, ce qui entraine des difficultés de realisation, et donc des colts de

fabrication importants.

L'invention a pour but de pallier ces inconvénients en proposant une coiffe
comprenant au moins un élément moulé tridimensionnel intégré avec des
élements de revétement classiques, ceci permettant de limiter le nombre

d’éléments et/ou de coutures.

A cet effet, et selon un premier aspect, I'invention propose une matelassure de
siege de vehicule automobile comprenant un bloc de matériau de rembourrage,
notamment a base de mousse souple, et une coiffe d’habillage confectionnée de
sorte a définir un volume intérieur logeant ledit bloc, ladite coiffe comprenant au
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moins un élément de revétement, formé d’un matériau de revétement de nature
plane, et au moins un élément tridimensionnel, formé d'un matériau moulé,
lesdits éléments étant associés entre eux, de sorte a former tout ou partie de

ladite coiffe et étant plaqués contre le bloc de matériau de rembourrage.

Ainsi, I'élément tridimensionnel associé a I'élément de revétement permettent
d’enrober le bloc de rembourrage, quelle que soit la forme de celui-ci sans avoir
a multiplier les coutures ou le nombre d’éléments de revétement pour réaliser
des formes complexes. L'utilisation d’éléments moulés permet donc de disposer

d’'une grande liberté de formes, et ce de maniére simple et a moindre co(t.

Les éléments moulés peuvent notamment comprendre une coque formant au

moins une partie d'une des faces d’aspect du revétement.

Selon un deuxiéme aspect, I'invention propose un siége de véhicule automobile
comprenant une telle matelassure, ladite matelassure comprenant une coiffe,
ladite coiffe comprenant au moins un élément tridimensionnel formé d’'un

matériau moulé plaqué contre un bloc de rembourrage.

Selon un troisiéme aspect, I'invention propose un procédé de réalisation d’'une
telle matelassure, ledit procédé comprenant les étapes suivantes :
e confectionner une coiffe en associant au moins un élément de
revétement et un élément tridimensionnel,
e disposer ladite coiffe dans un moule,
e injecter dans ladite coiffe un mélange précurseur de mousse
souple en refermant ledit moule, la mousse se plaquant contre la
coiffe lors de son expansion,

e démouler la matelassure obtenue apres expansion de la mousse.

D'autres particularités et avantages de [l'invention apparaitront dans la
description qui suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :
e |a figure 1 représente une vue schématique de dos en perspective

d’une matelassure de dossier selon I'invention ;
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e |a figure 2 représente une coupe agrandie, selon un plan P, en

perspective, de la coiffe habillant la matelassure de la figure 1.

En référence a la figure 1, on décrit a présent une matelassure de siege 1 de
vehicule automobile comprenant un bloc 2 de matériau de rembourrage,
notamment a base de mousse souple, et une coiffe d’habillage 3 confectionnée
de sorte a définir un volume intérieur logeant ledit bloc et plaquée contre ledit

bloc.

La coiffe 3 comprend au moins un élément de revétement 4, formé d'un
matériau de revétement de nature plane, notamment de type textile, cuir ou

simili cuir, et au moins un élément tridimensionnel 5, formé d’'un matériau moulé.

Les éléments 4, 5 sont associés entre eux, de sorte a former tout ou partie de la
coiffe 3.

Selon une réalisation, I'élément tridimensionnel 5 est a base de matiére
plastique injectée. Le choix d’'un matériau de nature élastomére permet d'offrir

une souplesse compatible avec les exigences de confort attendues.

L’élément tridimensionnel 5 est par exemple une coque formant au moins une
partie d'une des faces d’aspect du revétement, comme représenté sur la figure
1. Par face d’aspect, on entend une face du revétement qui est visible depuis

I'extérieur du siege du véhicule.

Selon une réalisation, I'élément de revétement 4 est associé a |'élément

tridimensionnel 5 par couture.

En variante de réalisation, I'élément de revétement 4 est associé a 'élément

tridimensionnel 5 par soudure.

Selon une réalisation, représentée en figure 2, I'élément tridimensionnel 5 est

associé a I'élément de revétement 4 le long d’'un décrochement rentrant 6, un
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prolongement périphérique 7 étant prévu au dela dudit décrochement de sorte a

masquer la zone d’'association 8 desdits éléments.

On obtient de la sorte une esthétique améliorée.

On décrit maintenant un procédeé de réalisation d’une matelassure 1 telle que
décrite précédemment, ledit procédé comprenant les étapes suivantes :
e confectionner une coiffe 3 en associant au moins un élément de
revétement 4 et un élément tridimensionnel 5,
e disposer ladite coiffe dans un moule,
¢ injecter dans ladite coiffe un mélange précurseur de mousse
souple en refermant ledit moule, la mousse se plaquant contre la
coiffe lors de son expansion,
e démouler la matelassure 1 obtenue aprés expansion de la

mousse.

En procédant selon un tel procédé, dit « in situ », on surmoule I'envers de la
coiffe 3 par la mousse, ce qui crée une liaison entre les deux sans recourir a des

moyens de fixation complémentaires.

En variante, on peut réaliser au préalable un bloc de mousse souple, ledit bloc
etant habillé, dans une deuxiéme étape, d'une coiffe 3 selon l'invention. Un tel
procédé requiert, toutefois, de fixer la coiffe 3 au bloc de mousse, par des
moyens de fixation prevus a cet effet, de sorte a assurer sa tenue correcte en
cours d’utilisation de la matelassure 1 et a plaquer le bloc de mousse contre la
coiffe 3.
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REVENDICATIONS

1) Matelassure (1) de siege de véhicule automobile comprenant un bloc (2)

de matériau de rembourrage, notamment a base de mousse souple, et
une coiffe (3) d’habillage confectionnée de sorte a définir un volume
intérieur logeant ledit bloc, ladite matelassure étant caractérisée en ce
que ladite coiffe comprend au moins un élément de revétement (4), formé
d’'un matériau de revétement de nature plane, et au moins un élément
tridimensionnel (5), formé d’'un matériau moulé, lesdits éléments etant
associés entre eux, de sorte a former tout ou partie de ladite coiffe et

étant plaqués contre le bloc (2) de matériau de rembourrage.

Matelassure selon la revendication 1, caractérisée en ce que I'élément
tridimensionnel (5) est a base de matiére plastique injectée, notamment

de nature élastomére.

Matelassure selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que
I'élément tridimensionnel (5) est une coque formant au moins une partie

d’'une des faces d’aspect du revétement.

Matelassure selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que l'élément de revétement (4) est associé a

I'élément tridimensionnel (5) par couture.

Matelassure selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que l'élément de revétement (4) est associé a

I'élément tridimensionnel (5) par soudure.

Matelassure I'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisée en
ce que l'élément tridimensionnel (5) est associé a ['élément de
revétement (4) le long d’'un décrochement rentrant (6), un prolongement
périphérique (7) étant prévu au dela dudit décrochement de sorte a
masquer la zone d’association (8) desdits éléments.
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Siége de véhicule automobile comprenant une matelassure selon I'une
quelconque des revendications précédentes, ladite matelassure
comprenant une coiffe (3), ladite coiffe comprenant au moins un élément
tridimensionnel (5) formé d’'un matériau moule, ledit élement étant
associé a un élément de revétement (4), ladite coiffe (3) étant plaquée

contre un bloc de matériau de rembourrage (2).

Procédé de realisation d’'une matelassure selon I'une quelconque des
revendications 1 a 6, ledit procédé comprenant les étapes suivantes :

¢ confectionner une coiffe (3) en associant au moins un élément de
revétement (4) et un élément tridimensionnel (5),

e disposer ladite coiffe dans un moule,

e injecter dans ladite coiffe un mélange précurseur de mousse
souple en refermant ledit moule, la mousse se plaquant contre la
coiffe (3) lors de son expansion,

e démouler la matelassure (1) obtenue aprés expansion de la

mousse.
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