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(54)实用新型名称

瓦楞纸废水回收系统

(57)摘要

本实用新型属于造纸设备领域，公开了一种

瓦楞纸废水回收系统，包括用于收集瓦楞纸厂内

各个废水产生点的集水井、成浆池，还包括跳筛、

用于接收跳筛除渣后的废水的混合池、用于分离

废水和泡沫的分离器；所述分离器由筒体和连接

在筒体底部的锥体组成，所述筒体的顶部为泡沫

出口，所述锥体的底部为废水出口，所述筒体的

中部连接有进水管，所述进水管和筒体相切，所

述进水管和混合池的出口连接且进水管和混合

池之间设有水泵；所述废水出口连接至成浆池，

所述成浆池内的浆液供圆网纸机造纸使用。该系

统通过跳筛进行固体和液体分离，通过混合池对

废水进行暂存，通过分离器实现泡沫和浆液的分

离，最后得到的浆液无渣、无泡，可直接排至成浆

池供造纸回用。
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1.一种瓦楞纸废水回收系统，包括用于收集瓦楞纸厂内各个废水产生点的集水井、成

浆池，其特征在于，还包括跳筛、用于接收跳筛除渣后的废水的混合池、用于分离废水和泡

沫的分离器；所述分离器由筒体和连接在筒体底部的锥体组成，所述筒体的顶部为泡沫出

口，所述锥体的底部为废水出口，所述筒体的中部连接有进水管，所述进水管和筒体相切，

所述进水管和混合池的出口连接且进水管和混合池之间设有水泵；所述废水出口连接至成

浆池，所述成浆池内的浆液供圆网纸机造纸使用。

2.根据权利要求1所述的瓦楞纸废水回收系统，其特征在于，所述分离器为多个，多个

分离器并联；还包括泡沫排出管和排浆管，所述多个分离器的泡沫出口连接至泡沫排出管，

所述多个分离器的废水出口通过排浆管连接至成浆池。

3.根据权利要求2所述的瓦楞纸废水回收系统，其特征在于，所述多个分离器上连接的

进水管连接至一进水总管，所述水泵连接在进水总管上，所述进水总管连接至混合池的出

口。

4.根据权利要求2所述的瓦楞纸废水回收系统，其特征在于，所述混合池为圆形，所述

混合池上设有搅拌器。

5.根据权利要求4所述的瓦楞纸废水回收系统，其特征在于，还包括泡沫收集池，所述

混合池的侧壁的上部设有泡沫溢流口，所述泡沫溢流口连接至泡沫收集池，所述泡沫排出

管也连接至泡沫收集池。
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瓦楞纸废水回收系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及造纸设备领域，特别是一种瓦楞纸废水回收系统。

背景技术

[0002] 申 请人桂林恒正科技有限 公 司于 2 0 1 8年提出了一项发明 专利申 请

CN201810334373.0，其公开了一种造纸废水回收槽，包括刮板、超滤膜、射流泵、溶气泵和第

二壳体，所述第二壳体左侧开设有排水口，所述第二壳体左侧底端固定连接有第一电机，所

述传送带外侧固定连接有栅格，所述隔板顶端固定连接有第二电机，所述履带外侧固定连

接有刮板，所述溶气泵左端固定连接有通气管，所述溶气泵右端固定连接有通水管，所述通

水管顶端固定连接有射流泵，所述射流泵输出端固定连接有射流管，所述第一壳体内部设

有超滤膜，所述第二壳体右侧底端固定连接有集浆斗。

[0003] 该方案的优势在于，利用射流泵、超滤膜实现纸纤维的100％回收。

[0004] 通过该方案可以看出，各个造纸厂都在努力的实现污水零排放，每个公司都有其

独特的设计。

[0005] 本申请所要解决的技术问题是：降低系统复杂性，用尽可能简单的设备实现造纸

纤维的回收利用。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的是提供一种瓦楞纸废水回收系统，该系统通过跳筛进行固体和

液体分离，通过混合池对废水进行暂存，通过分离器实现泡沫和浆液的分离，最后得到的浆

液无渣、无泡，可直接排至成浆池供造纸回用。

[0007] 本方案不涉及对于纸浆纤维的提取，因此其结构相比于现有设计来说简单很多，

并且无需过于繁复的保养。

[0008] 本实用新型提供的技术方案为：一种瓦楞纸废水回收系统，包括用于收集瓦楞纸

厂内各个废水产生点的集水井、成浆池，还包括跳筛、用于接收跳筛除渣后的废水的混合

池、用于分离废水和泡沫的分离器；所述分离器由筒体和连接在筒体底部的锥体组成，所述

筒体的顶部为泡沫出口，所述锥体的底部为废水出口，所述筒体的中部连接有进水管，所述

进水管和筒体相切，所述进水管和混合池的出口连接且进水管和混合池之间设有水泵；所

述废水出口连接至成浆池，所述成浆池内的浆液供圆网纸机造纸使用。

[0009] 在上述的瓦楞纸废水回收系统中，所述分离器为多个，多个分离器并联；还包括泡

沫排出管和排浆管，所述多个分离器的泡沫出口连接至泡沫排出管，所述多个分离器的废

水出口通过排浆管连接至成浆池。

[0010] 在上述的瓦楞纸废水回收系统中，所述多个分离器上连接的进水管连接至一进水

总管，所述水泵连接在进水总管上，所述进水总管连接至混合池的出口。

[0011] 在上述的瓦楞纸废水回收系统中，所述混合池为圆形，所述混合池上设有搅拌器。

[0012] 在上述的瓦楞纸废水回收系统中，还包括泡沫收集池，所述混合池的侧壁的上部
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设有泡沫溢流口，所述泡沫溢流口连接至泡沫收集池，所述泡沫排出管也连接至泡沫收集

池。

[0013] 本实用新型在采用上述技术方案后，其具有的有益效果为：

[0014] 本方案通过跳筛进行固体和液体分离，通过混合池对废水进行暂存，通过分离器

实现泡沫和浆液的分离，最后得到的浆液无渣、无泡，可直接排至成浆池供造纸回用。

[0015] 本方案不涉及对于纸浆纤维的提取，因此其结构相比于现有设计来说简单很多，

并且无需过于繁复的保养和对于耗材的更换。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型的实施例1的结构示意图。

具体实施方式

[0017] 下面结合具体实施方式，对本实用新型的技术方案作进一步的详细说明，但不构

成对本实用新型的任何限制。

[0018] 实施例1：

[0019] 参考图1，一种瓦楞纸废水回收系统，包括用于收集瓦楞纸厂内各个废水产生点的

集水井1、成浆池2，还包括跳筛3、用于接收跳筛3除渣后的废水的混合池4、用于分离废水和

泡沫的分离器5；所述分离器5由筒体51和连接在筒体51底部的锥体52组成，所述筒体51的

顶部为泡沫出口53，所述锥体52的底部为废水出口54，所述筒体51的中部连接有进水管55，

所述进水管55和筒体51相切，所述进水管55和混合池4的出口连接且进水管55和混合池4之

间设有水泵6；所述废水出口54连接至成浆池2，所述成浆池2内的浆液供圆网纸机造纸使

用。

[0020] 在实际的生产过程中，集水井1用于收集造纸工序中各个工序产生的含纸浆的废

水，废水可能含有各种固体物，集水井1的废水先进入到跳筛3，跳筛3将肉眼可见的固体杂

质予以去除，处理后的废水进入混合池4进行暂存和持续的混合，在此过程中会产生泡沫，

泡沫中会夹带微小固体杂质并除去。混合池4的底部或中下部连接水泵6，水泵6将废水泵6

入分离器5，分离器5的工作原理和旋风除尘器的工作原理相似，通过流体切向进入到筒体

51中，会产生螺旋流体，螺旋流体会继续产生泡沫，泡沫中夹带剩余的微小固体杂质，泡沫

较轻会从泡沫出口53排出，液体流体较重会从废水出口54排出至成浆池2，此时的废水可以

称作为浓度较小的浆液，其和成浆池2中其他浆液混合，回用至圆网造纸机。

[0021] 在本实施例中，所述分离器5为多个，多个分离器5并联；还包括泡沫排出管7和排

浆管8，所述多个分离器5的泡沫出口53连接至泡沫排出管7，所述多个分离器5的废水出口

54通过排浆管8连接至成浆池2。可以根据生产量的大小，选择分离器5投入使用的个数，在

本实施例中，分离器5为3个，在工厂高负荷运转情况下，3个分离器5全部投入运行，在低负

荷运行情况下，1个分离器5投入运行。

[0022] 优选地，所述多个分离器5上连接的进水管55连接至一进水总管9，所述水泵6连接

在进水总管9上，所述进水总管9连接至混合池4的出口。

[0023] 在本实施例中，所述混合池4为圆形，所述混合池4上设有搅拌器41，此外，还包括

泡沫收集池10，所述混合池4的侧壁的上部设有泡沫溢流口11，所述泡沫溢流口11连接至泡
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沫收集池10，所述泡沫排出管7也连接至泡沫收集池10。

[0024] 本实施例中，大颗粒固体的分离和微小固体的分离通过两种不同方式进行去除，

大颗粒固体通过跳筛3去除，微小固体的分离通过泡沫去除。泡沫去除微小颗粒的过程在两

个场所进行，一个是混合池4，一个是分离器5。

[0025] 在实际应用中，为了提高浆液的质量，还可以在排浆管8和成浆池2之间设置适当

数量和过滤目数的过滤器12。

[0026] 上述实施例为本实用新型较佳的实施方式，但本实用新型的实施方式并不受上述

实施例的限制，其它的任何未背离本实用新型的精神实质与原理下所作的改变、修饰、替

代、组合、简化，均应为等效的置换方式，都包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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