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ARTIGO ABSORVENTE

Descricdo:

A presente invengdo refere-se a artigos absorventes.

Artigos absorventes descartaveis s8o conhecidos ha
muitos anos. Os mesmos sdo usados por exemplo como
absorventes higiénicos para higiene feminina, forros de
calcinha, babadores/fraldas de crianga ou fraldas para
incontinéncia de adultos ou idosos. Esses artigos
absorventes descartaveis compartilham as caracteristicas de
compreender uma camad permedvel a liquido que é disposta em
direcdo ao corpo do usuario quando o artigo esta em uso;
uma camada impermedvel a liquido que & disposta afastada do
corpo do usudrio quando o artigo esta em uso; bem como uma
camada de armazenamento de liquido disposta entre essas
duas camadas. A camada de armazenamento de liguido pode ser
feita, por exemplo, de celulose desfibrada.

A capacidade limitada de absorgdo de 1liquido das’
camadas de celulose pura como um material de armazenamento
de 1liguido tem sido wuma desvantagem com OS artigos
absorventes descartaveis conhecidos. Além disso, a
capacidade de retengdo de celulose, apds ter estado em
contato com liquido, ndo é muito acentuada. Finalmente,
material de celulose deformado mantém o formato que O mesmo
assumiu, um fato que frequentemente é considerado
desagradavel pelo usudrio do artigo absorvente. O termo
"usuadrio"” como usado a seguir refere-se a ambos Os Sexos.

Além disso, s3o conhecidos artigos  absorventes
descartaveis cuja camada de armazenamento de liquido contém
materiais superabsorventes. Materiais superabsorventes sao

capazes de absorver muitas vezes O seu peso Seco de
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liquido, o qual eles podem reter até um certo ponto mesmo
sob carga de pressdo. Materiais superabsorventes s&o
conhecidos, por exemplo, através da EP-A-0339461.

Uma dificuldade ao usar materiais superabsorventes na
camada de armazenamento de liquido dos artigos absorventes
é que os materiais superabsorventes experimentam um aumento
de volume quando estdo em contato com um liquido, isto & os
mesmos expandem-se. Isto faz com gue O artigo absorvente
aumente de volume e reduz o conforto do usudrio. Além
disso, os componentes individuais dos materiais
superabsorventes tém tendéncia a unirem-se apds absorverem
um liquido; isto «conduz a uma redugao acentuada na
capacidade de absorgdo de 1liquido teoricamente possivel
(normalmente chamada de bloqueio de gel). Bloqueio de gel
resulta em distribuicdo limitada do ligquido que entrou no
artigo absorvente. No caso de contato com uma quantidade
substancial de 1liquido, isto poderia conduzir ao artigo
absorvente nio mais sendo capaz de absorver completamente o
liquido apesar da capacidade de armazenamento tedrica ainda
ser adequada. Isto faz com que O usuadrio do artigo
experimente uma sensacdo de umidade da pele e dessa forma
desconforto e conduz também ao risco das pegas de vestuario
do usuario tornarem-se sujas. Finalmente, o artigo
absorvente também pode experimentar deformagdo permanente
como resultado do efeito de bloqueio de gel, desse modo
reduzindo ainda mais o conforto do usudrio do artigo.

E desse modo o objetivo da presente invengdo descrever
artigos absorventes sem as vantagens mencionadas acima dos
produtos conhecidos. Este objetivo é alcangado de acordo

com a invengdo através do artigo absorvente descrito nas
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reivindica¢des independentes 1 e 2. Modalidades, detalhes e
aspectos vantajosos adicionais da presente invengdo sdo
contidos nas reivindica¢des dependentes, na descri¢do e nos
desenhos.

A presente invengdo refere-se a um artigo absorvente
compreendendo uma camada permedvel a liquido disposta
voltada para o corpo do usudrio e uma camada impermeavel a
liguido disposta afastada do corpo do usuario. Um corpo
absorvente estd disposto entre essas duas camadas, O COYpo
absorvente absorvendo o liquido gque entrou no artigo
absorvente através da camada permedvel a liquido. O corpo
absorvente do artigo absorvente de acordo com a invengdo €
caracterizado por conter um material absorvente que
permanece capaz de fluir mesmo apds ter estado em contato
com um ligquido. Por um lado, este modelo novo resulta em
adaptacdo 6tima do artigo absorvente aos contornos do corpo
do usuario, conduzindo a um aumento consideravel em
conforto para o wusudrio. Por outro lado, a solucdao de
acordo com a invencdo resulta também no artigo mantendo sua
funcionalidade mesmo em uma condigdo deformada.

Uma modalidade especial do artigo absorvente de acordo
com o primeiro aspecto é uma modalidade no qual a camada de
cobertura superior permedvel a liquido compreende dobras
alinhadas na dire¢do longitudinal. Essas dobras sdo
configuradas de tal modo que a camada permeavel a liquido
cobre parcialmente o corpo absorvente também no lado
disposto afastado do corpo quando o artigo & vestido. Por
um lado, isto é conseguido pelo corpo absorvente ndo sendo
conectado & camada subjacente ao longo de seu "lado

inferior" inteiro, porém apenas em uma pequena area
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central. Por outro lado, duas dobras sdo feitas na camada
permedvel a liquido, as quais, na diregdo longitudinal do
artigo absorvente, abrange também parcialmente o corpo
absorvente no lado inferior. Essa modalidade resulta no
corpo absorvente permanecendo flexivel apesar de ser
embutido entre a parte posterior impermedvel a liquido e a
camada de cobertura permedvel a liquido, e adaptando-se
muito bem aos contornos anatdmicos do usudrio.

Se a camada permedvel a liquido e a camada impermeavel
a ligquido em suas areas marginais forem interconectadas de
tal modo que um espago interior ajustadamente vedado é
criado, entd3o o corpo absorvente pode ser feito de um
material de deslocamento, solto o qual permanece capaz de
fluir mesmo apds ter estado em contato com um liquido, pelo
que o material pode deslocar-se livremente dentro do espago
interior total.

De acordo com um aspecto adicional, a invengdo refere-
se a um artigo absorvente com uma camada impermeavel a
ligquido a gqual, quando o artigo é& usado, estd disposta
afastada do corpo e um corpo absorvente o qual €& circundado
por uma cobertura externa, permeavel a liquido, o corpo
absorvente compreendendo um material absorvente que
permanece capaz de fluir mesmo apds contato com um liquido,
com o corpo absorvente sendo conectado a camada impermeavel
a liquido em uma area central da camada. Desse modo, nao é
necessario que o corpo absorvente e a camada impermeavel a
liquido estejam em contato direto entre si. Se no topo da
camada impermedvel a liquido, uma ou varias outras camadas
forem dispostas adicionalmente, o corpo absorvente & preso

ao lado superior da camada mais elevada.
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Um aspecto adicional da invengdo refere-se a um artigo
absorvente cujo corpo absorvente é feito de um material
absorvente, a saber polimetileno uréia. O artigo absorvente
pode compreender uma camada permedvel a liquido a qual,
quando o artigo é usado, esta disposta voltada para o corpo
bem como uma camada impermedvel a liquido a qual, gquando o
artigo é usado estd disposta afastada do corpo, com O CoOrpo
absorvente disposto entre a camada permeavel a liquido e a
camada impermeavel a liquido. Contudo, modalidades
alternativas também sdo imaginaveis as quais,
correspondendo ao aspecto descrito acima, nao compreendem
uma camada de cobertura superior permedvel a liquido porém
em vez disso simplesmente embute o material de polimetileno
uréia em uma cobertura externa permedvel a liquido.

O novo conceito desvia-se dos modelos conhecidos em
que uma parte, preferivelmente a parte principal, dos
componentes absorventes tem uma consisténcia granulosa, se
possivel feita de materiais de formato esférico. A
composi¢do do material do corpo absorvente é tal que
durante uso bem como durante contato com um liquido, o
material absorvente mantém sua capacidade de fluir mesmo
apdés contato com um liquido. Preferivelmente, o material
absorvente mantém sua capacidade de fluir até uma absorg¢do
de liquido de pelo menos 10 ml/g de material. Isto permite
adaptacdo 6tima (habilidade de adaptar-se aos contornos do
corpo do wusudrio) ao formato do corpo respectivo do
usudrio, durante varios movimentos e tipos de carga. Em
outras palavras, o corpo absorvente "flui"; durante carga
lateral ou pressdo lateral pelas coxas, o mesmo pode evitar

essa carga ou pressdo de certo modo porque o material do
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corpo absorvente é deslocado ou movido para areas
experimentando menos carga. Quando a carga Oou a pressdo
cessa, particulas deslocadas podem fluir de volta para a
posi¢do inicial onde elas estdo outra vez disponiveis para
absorver 1liquido. Por outro 1lado, como resultado desses
movimentos, as particulas também podem ser reposicionadas,
e desse modo capacidade de absorgdo e capacidade de
armazenamento podem ser usadas as quals até entédo
permaneceram ndo usadas. Referéncias a '"corpo absorvente"
no presente caso desse modo cobre também a nogao de "cCorpo
de armazenamento".

O corpo absorvente, o gual aoc mesmo tempo serve CoOmo
uma camada de armazenamento e o qual contém um material
absorvente que permanece capaz de fluir mesmo apds contato
com um liquido, proporciona as seguintes caracteristicas
vantajosas ao artigo absorvente de acordo com a invengdo:

- Absorcdo rapida de 1liquido (boa penetragdao no
material capaz de fluir, e bom umedecimento do material) ;

- Boa retencdo de liquido (blogueando o ligquido mesmo
sob carga de pressdo);

- Bom desempenho de absorgdo (absorgdo praticamente
sem qualquer aumento em volume) ;

- Nenhuma expansdo apds contato com o liquido;

- Melhor adaptagdo possivel aos contornos do corpo do
usuario;

- 0 artigo é muito macio, combinado com muito conforto
para o usuario;

- Transporte de liquido muito bom, e boa distribuigdo
de liquido;

- Nenhum colapso ou encharcamento como acontece com OsS
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corpos absorventes de celulose.

Especialmente no caso do artigo absorvente de acordo
com a 1inven¢do, de acordo com o aspecto adicional
mencionado acima, existe adaptagao o6étima aos contornos
anatémicos do usuario quando o artigo & vestido, porque o
corpo absorvente coberto estd praticamente "livre", isto é
o mesmo ndo é separado do corpo do usuario por uma camada
permedvel a liquido cobrindo o artigo inteiro. O 1liquido
combinado com muito emanando do corpo do usuario pode ser
absorvido pelo corpo absorvente diretamente no local de
emissdo e pode entdo ser transferido desse lugar ou
armazenado.

A conexdo entre o forro impermedvel a 1liquido e o
corpo absorvente coberto por uma camada permedvel a liquido
pode ocorrer de qualquer forma adequada. Por exemplo uma
conexdo feita por adesivo provou ser favoravel na
fabricacdo mecldnica do artigo de acordo com a invengdao.
Contudo, o forro e o corpo absorventes também podem ser,
por exemplo, firmemente conectados entre si mediante
costura, porém evidentemente deve-se tomar cuidado no
sentido de que o forro impermedvel a liquido ndo seja
danificado de tal modo que o 1liquido possa penetrar no
mesmo.

Além disso, provou-se ser vantajoso se os artigos
absorventes de acordo com a inveng¢do no lado voltado para o
corpo do usudrio, da camada impermeavel a liquido,
compreenderem uma camada adicional de material macio que
serve como armazenamento secundario. Essa camada adicional
aumenta adicionalmente o conforto do usudrio do artigo

absorvente. Além disso, essa camada adicional também pode
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armazenar liquido ainda ndo absorvido pelo corpo absorvente
principal, de modo que evidentemente a capacidade de
armazenamento absoluta da camada adicional &€ muito menor em
comparagdo com o corpo absorvente efetivo. Materiais
adequados para a camada adicional incluem materiais de
forma combinada (misturas de polipropileno-celulose),
materiais assentados a ar (misturas de fibras artificiais
celulose) e materiais nao trangados, por exemplo tecidos
ligados por fiagdao ou tramas de carda.

De acordo com um aspecto adicional da presente
invengdo o material absorvente que permanece capaz de fluir
mesmo apds contato com um liquido pode ser embutido em uma
matriz feita de material fibroso. Nisso, o material pode
ser misturado na matriz fibrosa de uma forma homogénea de
modo que os componentes do material que permanecem capazes
de fluir mesmo apds contato com um liquido sao distribuidos
igualmente através da estrutura de fibras e sdo embutidos
na estrutura. Como uma alternativa a isso, O COorpo
absorvente pode contudo ser também de construgdo em camadas
de modo que o material absorvente que permanece capaz de
fluir mesmo apds contato com um liquido é embutido de forma
semelhante a sanduiche, entre duas ou vVvarias camadas de
material fibroso. Finalmente, na estrutura de sanduiche
descrita por ultimo em adigdo, o material absorvente pode
ser embutido cujo material absorvente permanece capaz de
fluir mesmo apds contato com um liquido. Celulose ou uma
mistura de celulose e polipropileno, isto é um material
normalmente chamado de forma combinada, sdo materiais os
quais como os materiais fibrosos sdo particularmente

adequados para as finalidades mencionadas acima. O uso de
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material fibroso conduz a uma distribuig¢do ainda mais otima
de liguido no artigo absorvente de acordo com a invengdo
porque as fibras tém uma absorvéncia especifica e podem
transportar liquido de uma forma direcional. A relagdo de
material absorvente que permanece capaz de fluir mesmo apds
contato com um liquido, para o material fibroso, &
preferivelmente de 1 a 25% em peso até 99 a 75% em peso e
especificamente de 10 a 15% em peso até 90 a 85% em peso.

De acordo com um aspecto adicional da invengdo, o
corpo absorvente, ndo considerando o material absorvente
que permanece capaz de fluir mesmo apds contato com um
ligquido, pode compreender também pelo menos uma substéncia
de protecdo, adsortivamente ligada. Fundamentalmente isso
se refere a substdncias que protegem a pele do usuario do
artigo absorvente de acordo com a invengdo. Por exemplo,
extrato de aloe vera, malmequer (caléndula) e/ou camomila
(matricdria) sdo substdncias adequadas.

E particularmente vantajoso se as substa@ncias de
protecdo estiverem encerradas em microcdpsulas. Nisso, as
microcdpsulas podem ser misturadas com o material
absorvente que permanece capaz de fluir mesmo apds contato
com um liquido. Nisso, o) revestimento externo das
microcépsulas deve ser configurado de tal modo que as
microcidpsulas se rompem abrindo-se durante uso do artigo
absorvente de acordo com a invencdo, desse modo liberando a
substdncia ou substdncias. A ruptura também pode ser
causada, por exemplo, por pressdo, calor e/ou fricgdo. A
microencapsulagdo das sustdncias é conhecida, por exemplo,
a um bom tempo na tecnologia de impressao.

Polimetileno uréia de uma estrutura especifica & um
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material particularmente adequado para usO 10O COIrpo
absorvente ou no armazenamento de 1liquido do artigo
absorvente de acordo com a invengdo. Mesmo apds ter estado
em contato com um liquido, tal como, especificamente, urina
ou sangue de menstruag¢do, polimetileno uréia permanece
capaz de fluir. A fabricagdo de polimetileno uréia &
conhecida h& muito tempo e pode por exemplo ocorrer
mediante gelificagdo catalisada por acido de uma solugdo de
uréia-formaldeido ou de um concentrado de uréia-formaldeido
diluivel em &gua, como descrito em por exemplo Renner,
Makromolekulare Chemie 149, 1 (1971), [Macromolecular
Chemistry] . Além disso, DE-AS-1907914 por exemplo, descreve
a fabricacdo e materiais sdlidos de resina de amino de
particulas finas baseados em condensados de
uréiaformaldeido mediante policondensagido catalisada por
acido em meio aquoso.

Umn espectro desejado de tamanhos de particulas pode
ser obtido mediante controle de processo adequado e/ou
granulacdo subsequente. A forma das particulas, também,
pode ser controlada de modo que de acordo com a invengao,
particulas esfericamente formadas sdo particularmente
adequadas. Tamanhos preferidos de particula que podem ser
usados nos artigos absorventes de acordo com a presente
invencdo, sdo menores do que 2 mm; especificamente menores
do que 0,8 mm. As faixas preferidas sdo de 100 até 2000 pm
(0,1 até 2 mm), especificamente 200 até& 800 pm (0,2 até& 0,8
mm) .

Ao usar polimeros de polimetileno uréia como materiais
que sdo capazes de fluir nos artigos absorventes de acordo

com a invengdo, é importante que durante uso dos artigos
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nido surjam substdncias prejudiciais & salde. No caso da
policondensagdo catalisada por &acido mencionada acima de
formaldeido e uréia em meio aquoso para polimetileno uréia,
podem surgir subprodutos contendo grupos de éter. Se for
desse modo testado um material de polimetileno uréia
comercialmente disponivel em termos de teor de formaldeido,
entdo essés subprodutos contendo grupos de éter podem ser
separados e podem conduzir a uma reagdo positiva ao se
testar no sentido de formaldeido. O processo de reagao pode
ser representado por uma fdérmula aproximadamente como a
seguir (conforme Saechtling, Kunststoff-Taschenbuch
[plastics paperback, German language] vol. 26, Carl Hanser

Verlag, Munich, Vienna (1995)).
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H NH — CH, — OH
+C 0 C 0
H NH,;
NH,
C 0 Monometilol uréia
NH, NH — CH, — OH
H |
| c 0
+2C 0 I
I NH — CH, — OH
H
Uréia Formaldeido Dimetilol uréia
NH — CH, — OH NH, NH, NH — CH, — NH NH,
| | | I | I
c o0 + c 0 + C 0—pC 0 c o0 C 0+ 2 H0
| | | I | |
NH, NH, HO—CH,— NH NH, NH —CH,—NH
Pré-condensado
...— CH; — N —. .. ...— N — CH, —. ..
Acido I I
—> c o0 c 0
—N—CH,— N—CH, — N — CH, — N — CH, —
c o0 c o
...— CH, — N—CH,— N — CH, — N — CH, — N — CH, —
c 0 cC 0
— N —CH,— N—CH, — N — CH, -—— N — CH, —
I I
c o0 cC 0
I |
., —CH,— N— ... ... —CH,— N — ...

Polimetileno uréia
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Como pode ser visto a partir do diagrama de férmulas
acima, durante a conversdo de uréia e formaldeido,
dependendo da relagdo estequiométrica dos reagentes,
resulta em monometilol uréia (relacdo de uréia: formaldeido
de 1 : 1) ou dimetilol uréia (relacdo de uréia: formaldeido
de 1 : 2). No caso de relagdes entre 1 : 1 e 1 : 2, ambos
os produtos de reagdo (monometilol uréia e dimetilol uréia)
sdo formados proporcionalmente. Sob as condi¢des de reacdo
selecionadas (temperatura basica entre 50 e 100°C), ocorre
a desidratagdo e os produtos de reacgdo convertem-se em um
pré-condensado. Subsequentemente, por intermédio de
catalise de a&acido, o pré-condensado é reticulado para
polimetileno uréia.

Nos processos mencionados acima, nao considerando
polimetileno uréia, tem-se como resultado uma quantidade
menor de polimetileno uréia compreendendo grupos de éter,

como mostrado no diagrama de fdrmulas a seguir:

. — CH; — N — CH — ...
C o CH>
| | e
. —N-—CH; — N — CH; — N — C — N -— CH; —
C o) CH>
| o |
. — N — CH2-O—CH>—N —C —N—CH; — N — C — N ~—~— H
. I
O
CH; CH>

, 4—— Grupo de éter
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Para uso nos artigos absorventes de acordo com a
invencdo é vantajoso usar material o qual tenha o menor
namero possivel de pontes de éter, idealmente nenhuma.

E desse modo particularmente preferido de acordo com a
inven¢do, usar um material de polimetileno uréia livre de
grupos de éter no artigo absorvente como um material
absorvente e material de armazenamento o gqual permanece
capaz de fluir. De acordo com a invengao, um processo de
sintese tradicional no qual em uma reagdao de adigdo, uréia
e formaldeido sdo convertidos em um pré-condensado e no
qual subsequentemente por intermédio de policondensagdo
catalisada por acido, o material de polimetileno uréia &
produzido, é modificado até um tal ponto em que apds a
etapa de policondensa¢do, o material precipitado & lavado
com um &acido, preferivelmente na faixa de pH entre 1 e 2.
Apenas apds a etapa de lavagem com Aacido adicional é que
pode ocorrer o tratamento com os normalmente chamados
"coletores de formaldeido". Dessa forma um material de
polimetileno uréia 1livre de grupos de éter ou livre de
formaldeido pode ser obtido.

Polimetileno uréia em uma forma especifica pode por
exemplo ser fabricado de acordo com o seguinte processo:
uma solucdo de formaldeido a 30%, uréia, bem como se
necessarios aditivos, (por exemplo coldides protetores) sdo
pré-condensados em um recipiente fechado enquanto sendo
agitados. A temperatura no recipiente de mistura é mantida
entre 70 e 90°C; o valor de pH entre 8 e 9. A produgdo do
pré-condensado é concluida apds aproximadamente 30 até 50
minutos. Subseqlientemente, o pré-condensado pé precipitado

cataliticamente com acido, por exemplo com acido
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cloridrico, &cido citrico ou acido sulfaminico. Desse modo,
o valor de pH do acido usado esta preferivelmente entre 1 e
2. O produto precipitado & polimetileno uréia, o qual pode
contudo conter ainda grupos de éter. Para remover esses
grupos de éter, o polimetileno uréia é lavado uma vez mais
com um acido em pH de 1 até 2, por exemplo, os &acidos
mencionados acima, &cido cloridrico, Acido citrico ou Aacido
sulfaminico. SubseqUentemente, o precipitado de
polimetileno uréia é lavado com um liquido neutro e entdo
tratado com os normalmente chamados de coletores de
formaldeido tal como sulfito de s&dio, trietanolamina ou um
copolimero de uréia-formaldeido. Segue-se entdo lavagem e
secagem do material obtido, por exemplo em 100 até 110°C.
PSs-tratamento adicional pode vir a seguir, por exemplo a
granulagdo visada. A granulagdo pode ser sustentada
mediante uso de substdncias naturais, tal como por exemplo,
celulose, amido ou seus derivados.

O material de polimetileno granulado obtido dessa
forma & livre de grupos de éter e desse modo eminentemente
adequado para uso em artigos absorventes porque o mesmo &
um material particularmente puro que nd3o contém nem libera
quaisquer materiais perigosos ou materiais que causam
irritacdo da pele.

Ndo considerando o material de polimetileno uréia, o
corpo absorvente do artigo absorvente pode conter também
materiais adicionais. Desse modo, a composicdo de material
pode ser selecionada de tal forma gque as funcdes
mencionadas acima sdo realizadas por um material ou
distribuidas para materiais diferentes. Tais materiais

podem incluir: superabsorventes, material superabsorvente
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no formato de particulas, fibras superabsorventes,
zedblitos, fibras feitas de celulose, fibras curtas
artificiais ou de 13 de comprimentos variados, poliestireno
etc.

Com 7relagdo 4&s caracteristicas das particulas de
polimetileno wuréia, deve ser acrescentado que essas
particulas tém uma estrutura zeolitica e desse modo sdo
similares em efeito aos zedlitos. Os zedlitos sdo usados
comumente em artigos para higiene para absorgdo de odor. Se
polimetileno uréia for usado como um material de absorcgdo
de liquido ou material de armazenamento de liquido, nio é
necessario usar zedlitos para absorgdo de odor; isso
representa uma vantagem adicional do artigo absorvente de
acordo com a inveng¢do. Além disso, polimetileno uréia
também & vantajoso com relagdo a quantidade de material
absorvente a ser usada. Por exemplo quando comparado com
celulose, o desempenho de absorc¢do de polimetileno uréia é
mais do que duas vezes eficaz. Além disso os custos de um
corpo absorvente contendo polimetileno uréia sdo
consideravelmente inferiores do que os custos respectivos
para um corpo absorvente de celulose. Em comparag¢do com
poliacrilatos que sdo usados como superabsorventes, os
custos de polimetileno uréia estdo na mesma ordem de
magnitude daqueles para a celulose.

Abaixo, os resultados de teste de experimentos de
adsorgdo com polimetileno uréia (designag¢do de lote P124),
misturas de polimetileno uréia/poliacrilato (designacdo de
lote P 124 + AK) e poliacrilato (designacdo de lote AK) sdo

descritos. As propriedades relacionadas na Tabela 1 foram
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determinadas por intermédio de um tensilmetro K121 de

Messrs. Kruss.

Tabela 1

Espécime o (graus) V. em ascensao X Capacidade maxima

10% [g/s] de absorcdo de agua
(g/g]
P124 56,8 3,266 16,1
P124 + 3% AK 66,1 2,42 20,3
P124 + 6% AK 83,1 0,715 15,5
AK 76,9 1,346 1,6

A segunda coluna da Tabela 1 mostra o angulo 6 de
umedecimento respectivo do material investigado. A terceira
coluna da Tabela 1 mostra a velocidade em ascensdao no
material, pelo que a elevagdo capilar foi determinada como
um aumento de peso do material.

Como pode ser visto adicionalmente a partir da quarta
coluna da Tabela 1, 100% de T124 tem uma capacidade maxima
de absorgdo de agua de 16,1 g/g de material. Uma mistura de
97% de Pl24 e 3% de AK aumenta a capacidade maxima de
absorgdo de agua para 20,3 g/g, e ao substituir 3%
adicionais de P124 por AK, o valor diminui outra vez para
15,5 g/g. Todos os valores mencionados acima mostram que oOs
materiais respectivos sdo adequados para usoO em COrpos
absorventes de artigos absorventes.

A capacidade méaxima de absorgao de &gua dos materiais
respectivos foli determinada sob condi¢des onde nenhum
aumento em volume para os materiais foi possivel, por
exemplo, foi prevenida qualquer expansdo de umidade. Isso
explica a capacidade extremamente baixa de absor¢do de agua

de 1,6 g/g do material de poliacrilato.
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O polimetileno uréia P124 mantém sua capacidade de
fluir até uma absorgdo de &agua de 10,5 g/g. Apenas se O
valor de 10,5 g/g for excedido, é gque o material comeca a
tornar-se ligeiramente grumoso, até o valor de 12,8 g/g. Se
a absorgdao de agua exceder 12,8 g/g, a estrutura do
material torna-se fridvel e em 18,8 g/g assume uma
consisténcia viscosa, mole. Em contraste com isso, nenhuma
capacidade de fluxo de poliacrilato puro poderia ser
determinada, uma vez que esse material 3ja gelificou na
absorgdo de agua mais ligeira e conduziu a uma ligagdo, ou
adesdo pegajosa, a parede do recipiente.

Misturas de polimetileno uréia/poliacrilato de uma
relagdo de 95:5 mostrou ligeira expansdo de umidade do
material e o inicio de efeitos de bloqueio de gel. Quanto
maior a percentagem de poliacrilato na mistura, mais
vigorosa a expans3o de umidade e bloqueio de gel,
observados. Mesmo com elevada absorgdo de 4&agua, nenhuma
expansdao, isto &, nenhum aumento de volume, foi detectado
com polimetileno uréia puro P124. Finalmente, polimetileno
uréia e materiais de poliacrilato, na capacidade maxima de
transporte de agua, foram submetidos &s cargas. EBEmbora ndo
tenha sido possivel forgar a dgua para fora do polimetileno
uréia, o poliacrilato liberou agua quando submetido & carga
aumentada.

Um aspecto adicional da invencdo refere-se & prevengao
aperfeigoada da causa de odores desagradaveis durante o uso
de artigos absorventes. De acordo com a invengdo & proposto
colocar substdncias bactericidas, fungicidas e/ou viricidas
de uma forma limitada ou imobilizada adsortivamente sobre

ou dentro do material absorvente dque permanece capaz de
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fluir mesmo apds contato com liquido. Se por exemplo
polimetileno uréia for usado como um material absorvente,
entdo o mesmo compreende a estrutura zeolitica descrita
acima, 1isto &, nado considerando sua superficie externa o
material tem também adicionalmente uma grande superficie
interna que pode variar de 10 até 700 m?/g. Desse modo &
importante que as substdncias bactericidas, fungicidas e
viricidas sejam imobilizadas sobre o material absorvente,
porque qualquer liberagdo das substdncias poderia levar o
usuario do artigo absorvente a experimentar irritacdo na
pele. Os produtos de metabolismo de microorganismos sdo os
principais responsdveis pelos odores desagraddveis no uso
de artigos absorventes. Isso significa que a formacdo de
odor pode ser suprimida ou prevenida eficazmente se o
desenvolvimento e/ou multiplicacdo dos microorganismos
puder ser inibido ou se esses microorganismos puderem ser
exterminados. As substdncias mencionadas permitem a
inibig8o e supress3o do desenvolvimento de microorganismos
de modo que, além das propriedades de preveng¢ao de odor,
que ja sdo boas, do material de polimetileno uréia, a
formagdo de odor pode ser prevenida adicionalmente pelo uso
adicional das substdncias bactericidas, fungicidas e
viricidas mencionadas acima. Isso proporciona ao usudrio de
um artigo absorvente de acordo com a invengdo seguranca
adicional contra efeitos colaterais indesejaveis.

Por exemplo, acido levulinico clorado ou
alquildimetilbenzilamoniohalogenetos sdo substédncias
bactericidas adequadas.

Ndo considerando o artigo absorvente gue compreende OsS

componentes capazes de fluir mesmo apds contato com



10

15

20

25

30

20/44

ligquido, o corpo absorvente pode compreender regides
adicionais. Em um tal caso a porgao do corpo absorvente que
contém o material capaz de fluir, é configurada
preferivelmente como pelo menos um nicleo cujo comprimento
1l é& menor do que o comprimento L do artigo absorvente, e
cuja largura w €& menor do que a largura W do artigo
absorvente.

O corpo absorvente pode ser conectado a subjacente ao
longo da superficie de descanso inteira, por exemplo
mediante um agente adesivo. Contudo, também poderia ser
adequado se apenas uma parte do corpo absorvente fosse
conectada com a camada subjacente. Aqui, outra vez, as
modalidades mais variadas s8o imaginaveis, por exemplo
fixagcdo em tiras em que o corpo absorvente é fixado sobre a
camada de suporte por intermédio de tiras de adesivo. Em
termos gerais, a superficie ou a porgdo da superficie
camada através da qual o corpo absorvente é conectado &
camada subjacente € menor do que a superficie ou a porcgdo
de superficie, 1 x w. O comprimento A da conexdo entre o
corpo absorvente e a camada subjacente é dessa forma menor
do que ou igual ao comprimento 1, e a largura B da conexdo
entre o corpo absorvente e a camada subjacente & menor do
que ou igual a largura w.

O corpo absorvente pode compreender uma cdmara ou ser
dividido em varias subcdmaras as quais podem separar-se
completamente entre si ou podem comunicar-se entre si de
modo que durante carga de pressdo sobre a camara, as
particulas podem, entdo, deslocar-se também para uma camara
adjacente.

Se o corpo absorvente e/ou o niGcleo do corpo
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absorvente for dividido em varias cédmaras, entdo as paredes
divisdérias existentes podem ser alinhadas na diregao
longitudinal e/ou transversal ao artigo absorvente. Por
exemplo, a divisdo em duas subcdmaras pode ocorrer mediante
uma parede 1longitudinal ou transversal. Duas paredes
longitudinais resultariam em um arranjo de trés camaras, e
se uma parede transversal fosse adicionada as duas paredes
longitudinais, entdo o corpo absorvente ou o ntcleo do
mesmo é dividido em seis cémaraé.

Desse modo, uma cdmara pode ser cheia até 100% com
material de polimetileno uréia absorvente. Contudo, foi
mostrado ser vantajoso se menos do que a camara inteira
contendo o material que permanece capaz de fluir, mesmo
apds contato com liquido, fosse enchida com material. Dessa
forma, por exemplo, 50 até 100%, preferivelmente 60 até
90%, e especificamente 80% de uma cdmara podem ser cheios
com material absorvente. Se o corpo absorvente & de modelo
de multicdamara, entdo as quantidades de enchimento
preferidas, respectivas, sdo aplicadas as camaras
individuais. Se menos do que 60% de uma cdmara forem
cheios, entd3o é adicionalmente vantajoso se dentro das
clmaras individuais as também chamadas de barreiras de
fluxo fossem providas, as quais impedem o actmulo de todo o
material absorvente em um canto da clmara. Além disso, como
j& indicado acima, as paredes divisdrias entre cdmaras
individuais podem compreender pequenas aberturas de wmodo
que permuta limitada de material entre cémaras individuais
pode ocorrer, isto é as camaras individuais podem
comunicar-se entre si. E, especificamente, sempre

necessdrio nd3o encher as camaras individuais completamente
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quando a camara compreende material expansivel, tal como
por exemplo um superabsorvedor.

De acordo com um aspecto adicional da presente
invengdo, quando existem varias cdmaras formando o corpo
absorvente, essas podem ser cheias com varios materiais.

Por exemplo em um modelo do corpo absorvente
compreendendo trés camaras nas quais as paredes divisdrias
podem ser alinhadas em uma dire¢do longitudinal ou
transversal em relagdo ao artigo absorvente, a camara
central pode ser cheia com polimetileno uréia ou misturas
de polimetileno uréia/superabsorvedor, enquanto (no caso de
paredes divisdérias longitudinais) as camaras lateralmente
situadas ou (no caso de paredes divisdrias transversais) as
cadmaras situadas na extremidade frontal e na extremidade
posterior, podem ser cheias com superabsorventes.

Por exemplo, se forem usadas misturas de polimetileno
uréia e superabsorventes, deve-se tomar cuidado de modo que
essas misturas ndo se separem, porque isso poderia conduzir
a nem todo material potencialmente absorvivel ou
armazenavel sendo utilizavel, isto &, poderia resultar no
normalmente chamado "material morto".

A presente inveng¢do desse modo fornece um artigo
absorvente o qual se adapta bem aos contornos do corpo. Os
artigos sdo caracterizados adicionalmente em que onde
materiais absorventes adequados para o corpo absorvente sdo
usados, os mesmos nao experimentam qualquer aumento de
volume mediante contato com um liquido, isto &, os mesmos
ndo se expandem quando umedecidos. Finalmente, os artigos e
acordo com a invencaco também podem absorver de forma otima

0 liquido em sua condig¢do deformada.
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Além disso os artigos absorventes de acordo com a
invengdo adaptam-se otimamente aos contornos do corpo do
usuario. Desse modo o artigo pode ser usado muito prdéximo
ao corpo (ajuste as formas anatdmicas) o que tem a vantagem
de que liquido é absorvido imediatamente ao sair do corpo,
dessa forma impedindo que o usuario experimente qualquer
sensagao de umidade da pele. A sensagao de secura da pele
do wusuario também é conseguida em que com os artigos
absorventes de acordo com a inveng¢dao o material absorvente
é propositalmente centrado nos artigos absorventes.
Finalmente, a modalidade de acordo com a invenc¢do, dos
artigos absorventes, torna possivel, no caso de um
absorvente higiénico, que suas extremidades sejam mantidas
extremamente finas essa forma permitindo uso muito discreto
de um artigo respectivo.

Ndo considerando o elemento mencionado acima como um
corpo absorvente, o qual ao mesmo tempo serve como uma
camada de armazenamento de liquido (= armazenamento
primario), o artigo absorvente de acordo com a invencdo
pode compreender também uma camada de armazenamento
adicional (normalmente chamado de armazenamento
secundario). Essa camada de armazenamento adicional &
construida preferivelmente como uma trama entre o COorpo
absorvente e a camada impermeavel a 1liquido disposta
distante do corpo do usudrio. Esse material formando a
camada de armazenamento adicional também  pode ser
absorvente com a finalidade de causar melhor distribuicdo
de 1liquido. Essa camada de armazenamento adicional &
destinada apenas a ‘“emergéncias” se o corpo absorvente

(armazenamento primdrio) por qualquer razdo exceder seu



10

15

20

25

30

24/44

limite de capacidade. Materiais adequados para a camada de
armazenamento adicional (armazenamento secunddrio), sdo por
exemplo materiais de forma combinada, celulose, misturas de
celulose-fibra (assentadas a ar), materiais ndo-trancados
ou tecido de algodao-1a.

Os artigos absorventes de acordo com a invengdao, com O
corpo absorvente novo, podem ser usados especificamente na
drea de higiene feminina, por exemplo como um absorvente
higiénico, especificamente um absorvente higiénico
ultrafino ou um forro de calcinha. Com a excecdo disso, o
artigo absorvente de acordo com a invengdo pode ser
projetado também como um babador/fralda descartavel para
crianga, ou um coxim para incontinéncia.

Se o artigo absorvente for um artigo de acordo com o
primeiro aspecto da invencgdo, isto €, se o mesmo
compreender uma camada de cobertura permedvel a liquido a
qual durante uso do artigo esta disposta voltada para o
corpo, entdo por baixo dessa camada permeavel a liquido
pode haver uma outra camada de cobertura que compreende uma
abertura central (normalmente chamada portinhola)
localizada acima do corpo absorvente. Artigos absorventes
respectivos sdo descritos, por exemplo, no pedido de
patente Alemd N° 19640451. Este modelo de portinhola &
particularmente vantajoso para artigos de higiene feminina.

O artigo absorvente revelado no pedido de patente
alemdo, mencionado acima, pode compreender a seguinte
estrutura. No 1lado disposto afastado do corpo gquando o
artigo absorvente estda em uso, existe uma camada
impermedavel a 1liquido. Acima dessa camada impermedvel a

liquido existe uma camada de armazenamento primaria. Acima
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da mesma existe uma camada de armazenamento secundaria.
Acima da camada de armazenamento secundidria existe uma
camada de compensagao e acima da camada de compensacgao
existe uma camada de cobertura compreendendo uma abertura
central. Os artigos absorventes de acordo com a presente
inven¢do podem compreender também uma camada de cobertura
respectiva compreendendo uma abertura. Finalmente, o artigo
absorvente de acordo com a presente invengao compreende
ainda uma camada permedvel a liquido superior a qual esta
disposta voltada para o corpo quando o artigo é usado. A
camada de armazenamento secundaria pode compreender pelo
menos uma regido comprimida.

Por exemplo, celulose é um material adequado para a
camada de armazenamento secunddria. Regides comprimidas
locais no armazenamento secunddrio podem ser, por exemplo,
obtidas mediante estampagem de entalhes na A&rea de
armazenamento. O material de armazenamento posicionado por
baixo dos entalhes estampados & dessa forma comprimido e os
entalhes contribuem para uma distribuigdo de 1liquido
direcionada na camada de armazenamento ou no artigo
absorvente.

A camada de cobertura compreendendo a abertura central
é feita por exemplo de uma mistura de celulose e alqueno
polimerizado. E vantajoso se as misturas respectivas
contiverem pelo menos 50% em peso de alqueno polimerizado.
Resultados muito bons sdo conseguidos se o teor de alqueno
polimerizado for de 50-80% em peso, especificamente 60% em
peso. A camada de cobertura pode ser feita também de duas
camadas, de tal modo que uma primeira camada feita de

celulose e alqueno polimerizado é aplicada a uma segunda
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camada portadora feita de alqueno polimerizado. Desse modo,
a primeira camada feita de uma mistura de celulose e
alqueno polimerizado €& conectada a camada impermeavel a
liquido a gqual, quando o artigo é usado, estd disposta
voltada para o corpo, e a segunda camada portadora €
conectada a camada de compensagao. Polietileno,
polipropileno e misturas de polietileno e polipropileno sdo
alquenos polimerizados preferidos. Além disso, a camada de
cobertura pode compreender um pigmento, tal como, por
exemplo, 6éxido de tit&nio. E vantajoso se o material da
camada de compensagdo for feito de wum material ndo-
trancado. O material ndo-trangado pode compreender alqueno
polimerizado e/ou fibras de dois componentes. A camada de
compensacdo na superficie disposta voltada para a camada de
armazenamento também pode ser revestida com uma substéncia
ativa em superficie, a qual por exemplo pode conter
silicio. A camada de armazenamento primdria por exemplo
pode compreender um material UCTAD (material seco a ar ndo-
encrespado), tecido de algoddo-1ld ou um alqueno polimérico.
E vantajoso se a camada de armazenamento primaria for
construida de tal modo que suas Aareas marginais sejam
dobradas de tal modo gue as mesmas sobrepdem-se mutuamente.

A camada impermedvel a liquido e a camada permeavel a
liquido podem ser construidas de um alqueno polimerizado,
tal como por exemplo polietileno, polipropileno ou uma
mistura dos mesmos. Para fixag¢do do artigo absorvente de
acordo com a invencdo a uma pega de vestuario, a camada
impermedvel a liquido pode compreender pelo menos um
elemento de adesdo e/ou uma camada de adesivo.

Adiciocnalmente, o artigo absorvente de acordo com a
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invengdo pode compreender também asas lateralmente
dispostas.

A invengdo €é explicada em mais detalhes abaixo por
intermédios dos desenhos anexos nos quais:

A Fig. 1 é uma vista em perspectiva de um artigo
absorvente de acordo com a invengdao na forma de um
absorvente higiénico;

A Fig. 2 é uma vista em perspectiva de um artigo
absorvente de acordo com a invengdo na forma de um
absorvente higiénico, em vista secional parcial;

A Fig. 3 é uma segdo transversal através de uma
modalidade do artigo absorvente de acordo com a Fig. 1 ao
longo da linha A-A da Fig. 1;

A Fig. 4 é uma seg¢do transversal através de uma
modalidade adicional de um artigo absorvente de acordo com
a invenc¢do na forma de um absorvente higiénico;

A Fig. 5 é uma seg¢do longitudinal através de uma
modalidade do artigo absorvente de acordo com a Fig. 1, ao
longo da linha B-B da Fig. 1;

A Fig. 6 é uma vista diagramdtica das relagdes de
comprimento e largura de um artigo absorvente de acordo com
a invengdo e um nucleo respectivo de um elemento
absorvente;

A Fig. 7a-z é uma vista superior dos formatos os quais
o corpo absorvente ou o nicleo do corpo absorvente de um
artigo absorvente de acordo com a invengdo, podem assumir;

A Fig. 8a-c é& uma vista das configurac¢des de cdmara
(na direcdo longitudinal) do corpo absorvente ou do niGcleo
do corpo absorvente de um artigo absorvente de acordo com

invenc¢do;
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A Fig. 8d-f & uma vista das configuragdes de camara
(na diregdo transversal) do corpo absorvente ou do nuacleo
do corpo absorvente de um artigo absorvente de acordo com a
invencao;

A Fig. 9 é uma vista das configura¢des de camara (nas
dire¢des longitudinal e transversal) do corpo absorvente ou
do nGcleo do corpo absorvente de um artigo de acordo com a
invencdo;

A Fig. 10a-d é wuma vista das possibilidades de
deformagdo do corpo absorvente ou do nlicleo do corpo
absorvente de um artigo de acordo com a invengao;

A Fig. lla mostra o torque de um pd de polimetileno
uréia durante umedecimento com uma quantidade crescente de
solucdo de substituig¢do de sangue (BSS);

A Fig. 11b mostra o torque de uma mistura de 8 partes
em peso de polimetileno uréia e 1 parte em peso de
poliacrilato (SAP) durante umedecimento com uma quantidade
crescente de solucdo de substituigdo de sangue (BSS);

A Fig. 1llc mostra o torque de uma mistura de 4 partes
em peso de polimetileno uréia e 1 parte em peso de
poliacrilato (SAP) durante umedecimento com uma quantidade
crescente de solucdo de substituigdo de sangue (BSS);

A Fig. 11d mostra o torque de uma mistura de 2 partes
em peso de polimetileno uréia e 1 parte em peso de
poliacrilato (SAP) durante umedecimento com uma quantidade
crescente de solugdo de substituigdo de sangue (BSS);

A Fig. lle mostra o torque de uma mistura de partes
iguais em peso de polimetileno uréia e poliacrilato (SAP)
durante umedecimento com uma quantidade crescente de

solucdo de substituic¢do de sangue (BSS) ;
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A PFig. 11f mostra o torque de uma mistura de 1 parte
em peso de polimetileno uréia e 2 partes em peso de
poliacrilato (SAP) durante umedecimento com uma quantidade
crescente de solugdo de substituicdo de sangue (BSS);

A Fig. 12 é um diagrama ilustrando os torques maximos
de polimetileno uréia ou de varias misturas de polimetileno
uréia/SMH durante umedecimento _ com uma solucgao de
substituigdo de sangue (BSS);

A Fig. 13 é uma vista em perspectiva de um artigo
absorvente adicional de acordo com a inveng¢do na forma de
um absorvente higiénico;

A Fig. 14 é& uma segdo transversal através do artigo
absorvente de acordo com a Fig. 13 ao longo da linha IV-IV;

A Fig. 15 é uma vista em perspectiva de um artigo
absorvente adicional de acordo com a inven¢dao na forma de
um absorvente higiénico;

A Fig. 16 é& uma segao transversal através do artigo
absorvente de acordo com a Fig. 15 ao longo da linha VI-VI;

A Fig. 17 é& uma vista em perspectiva de um artigo
absorvente adicional de acordo com a inven¢dao na forma de
um absorvente higiénico;

A Fig. 18 é uma seg¢do transversal através do artigo
absorvente de acordo com a Fig. 17 ao longo da linha IT-II;

A Fig. 19 é uma vista em perspectiva de uma modalidade
adicional do artigo absorvente de acordo com a inven¢ao, na
forma de um absorvente higiénico; e

A Fig. 20 é uma seg¢do transversal através do artigo
absorvente de acordo com a Fig. 19 ao longo da linha XX-XX.

Embora o artigo absorvente de acordo com a invengao

seja mostrado abaixo em detalhe na forma de absorventes
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higiénicos, é evidente gque a presente invengdo ndo ¢&
restrita aos absorventes higiénicos para higiene feminina
porém inclui todos os artigos higiénicos absorventes.

A Fig. 1 mostra um absorvente higiénico 10 de acordo
com a invengdo compreendendo uma regido frontal 12, uma
regido média 14 e uma regido posterior 16. A camada 18
permedvel a liquido disposta voltada para o corpo do
usudrio quando o absorvente higiénico 10 estd em uso, e a
camada 20, impermedvel a liquido, disposta no sentido
contrario ao corpo do usudrio, sdo interconectadas na area
marginal 22 do absorvente higiénico 10. No centro, o corpo
absorvente (ndo visivel), estende-se na diregao
longitudinal do absorvente higiénico 10; o corpo do
absorvente resulta na camada 18 permeavel a 1liquido no
centro do absorvente higiénico sendo erguida em relagdo a
regido frontal 12 e a regido posterior 16. Sdo visiveis
também dois entalhes longitudinais 26 na regido central 24
os quais por um lado refletem a configuragdo da camara do
corpo absorvente e por outro lado contribuem para a
distribuicdo de 1liquido direcional quando o absorvente
higiénico estd em contato com um liquido.

A Fig. 2 proporciona uma vista em perspectiva de um
artigo absorvente 10 de acordo com a invengdo em vista em
secdo parcial. S3o mostradas outra vez a regido frontal 12,
a regifio 14 do meio e a regido posterior 16 do artigo. A
camada 18 permedvel a liquido e a camada 20 impermeavel a
liquido (pelicula de protegdo de pega de vestudrio) sdo
interconectadas na &rea marginal 22. O nuacleo 28 do corpo
absorvente do artigo de acordo com a invengdo €& disposto na

regido central do corpo absorvente e estende-se na diregao
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longitudinal do artigo. O nicleo compreende um revestimento
30 externo (permedvel a liquido) feito de um material ndo
trancado. O material 32 que permanece capaz de fluir mesmo
apds contato com um liquido, no presente caso polimetileno
uréia com um tamanho de particula entre 200 e 800 pm é
encerrado no revestimento externo; particulas individuais
sdo amplamente esféricas em formato. Na modalidade mostrada
na Fig. 2, o revestimento externo 30 & dguase que
completamente preenchido com material 32. Isso ndo
apresenta qualquer problema porque, mesmo se contatado com
um liquido, este material ndo estd sujeito a expansdao por
umidade (inchac¢do) e dessa forma ndo hd o perigo do
revestimento externo 30 romper.

Os entalhes 1longitudinais 26 estendem-se na diregdo
longitudinal do artigo absorvente 10. O revestimento
externo 30 do nlGcleo compreende &areas vinculadas 34 que
causam uma certa divisdo em compartimentos do material
absorvente 32. Neste caso, o nGcleo é dividido em uma
cdmara central 36 e cdmaras laterais 38, 40. Como
claramente evidente na Fig. 2 as paredes de delimitagdo das
camaras individuais ndo alcangam todo o percurso para a
base do revestimento externo 30, de modo que uma troca de
material limitada entre as cadmaras individuais é possivel.
Na modalidade mostrada na Fig. 2, o revestimento externo 30
é feito de duas partes que sdo interconectadas na area
marginal 42. Essa construgdo facilita o enchimento do
nicleo com material absorvente.

Na modalidade do artigo de acordo com a invengdo
mostrada na Fig. 2, o nlcleo 28, de formato oval, do corpo

absorvente, também & apoiado por um material 44 de celulose
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absorvente. Esse material de celulose por um lado contribui
para o conforto do usuario, e por outro lado serve como
armazenamento de reserva (armazenamento secunddrio) no caso
da capacidade de armazenamento do nicleo preenchido com
material de polimetileno uréia, o qual permanece capaz de
fluir apds ter estado em contato com um liquido, ser
excedida. Normalmente, esse armazenamento de reserva
contudo ndo tera gque ser usado uma vez que investigagdes
mostraram que por exemplo a grande maioria de todos os
absorventes higiénicos precisa absorver menos do que 5 ml
de liquido e por 1isso a capacidade de armazenamento do
nacleo & adequada em cada caso.

Quando o artigo 10 de acordo com a invengdo esta em
contato com sangue, o sangue é primeiramente distribuido
com o auxilio dos entalhes longitudinais 26. O sangue entdo
penetra na camada 18 permedvel a 1liquido e através do
revestimento externo 30 entra no nacleo 28 contendo o
material 32 onde ele é retido.

A Fig. 3 mostra uma segao transversal, ao longo da
linha A-A na Fig. 1, através do artigo absorvente de acordo
com a invengdo. Visto de cima para baixo, sob a camada
permeavel a liquido 18 do ntcleo 28, o corpo absorvente
pode ser visto. O nicleo 28 é encerrado pelo revestimento
externo 30 e preenchido com o material 32 de polimetileno
uréia o qual permanece capaz de fluir mesmo apds contato
com um liquido. Abaixo do nacleo 28 existe uma camada de
armazenamento secundaria feita de material de celulose 44
(servindo predominantemente como um armazenamento de
reserva ou secunddrio), e o artigo absorvente é fechado

embaixo pela camada 20 impermedvel a liquido que consiste
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de polietileno. Uma caracteristica especial adicional da
modalidade mostrada na Fig. 3 consiste do revestimento
externo 30 apresentando areas vinculadas 48 também na parte
inferior; as &reas vinculadas sendo alinhadas com as &areas
vinculadas 34 no topo. Isto resulta em uma configuragdo de
cdmara ainda mais acentuada do niGcleo do corpo absorvente,
até um ponto limitado permitindo a troca de material entre
cldmaras individuais. A camada 18 permedvel a liquido e a
camada 20 impermedvel a liquido sd@o interconectadas na area
marginal 22. No presente caso, essa conexdo das camadas foi
conseguida mediante 1ligagdo das camadas através de um
agente adesivo. E contudo também possivel interconectar as
camadas de outras formas, por exemplo mediante ultra-som ou
vedacdo a calor. As duas camadas na Aarea marginal 42 do
revestimento externo 30 sdo ligadas entre si de forma
similar aquela usada na area marginal 22.

A Fig. 4 mostra uma segdo transversal através de uma
modalidade adicional de um artigo absorvente de acordo com
a invencdo. Os mesmos elementos sdo descritos com oOs mesmos
nameros de referéncia nas Figs. 3 e 4. Na modalidade de
acordo com a Fig. 4, as cé8maras laterais 38, 40 sdo
completamente fechadas a partir da cé@mara central 36 de
modo que nenhuma troca de material 32 é possivel entre as
cadmaras. A configurag¢do de cadmara é conseguida pela area
superior 30a do revestimento externo 30 e a &area inferior
30b do revestimento externo 30 contatando-se entre si em
pontos 52, 54. Uma conexdo permanente & conseguida mediante
costura da camada de revestimento externo superior ou
inferior. A configuragdo da cémara poderia por exemplo ser

conseguida mediante ligag¢do da area superior 30a com a area
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inferior 30b. Uma caracteristica adicional da modalidade
mostrada nas Figs. 3 e 4 consiste da presenga de espagos
vazios superiores 60. 0 liquido que entrou  pode
distribuirse muito bem na dire¢do longitudinal nesses
espagos vazios, resultando desse modo em um armazenamento
igual do liquido através do corpo absorvente inteiro. Este
arranjo permite uso o&timo da capacidade de absorgao e
capacidade de armazenamento do nicleo.

Na Fig. 4, o numero de referéncias 58 indica a borda
superior da camada 44 de armazenamento secundaria. Se ndo
houver entalhes presentes na camada 20 impermedvel a
liquido, entdo pequenos espag¢os vazios inferiores 62 podem
ser formados entre as cdmaras individuais do corpo
absorvente.

Além disso, o corpo absorvente do artigo absorvente de
acordo com a invengdo pode compreender também uma
subdivisdo em camaras de tal modo gque existem A&reas
subdivididas (como mostrado na Fig. 4; comparar nameros 52,
54) além de areas que permitem uma troca de material entre
as camaras (como pode ser visto na Fig. 3, &reas indicadas
pelos ntGmeros de referéncia entre 34 e 48). Isso conduz
ent3do & formacdo de varias &areas, na direcdo longitudinal
do artigo absorvente, entre as camaras centrais 36 e as
cdmaras laterais 38, 40. Em certos locais, a troca de
material entre as camaras é possivel (se as cdmaras ndo sdao
completamente separadas entre si, como mostrado na Fig. 3);
em outros locais a troca de material é suprimida (como
mostrado na Fig. 4, numeros 52, 54).

A Fig. 5 é uma seg¢do longitudinal através do artigo

absorvente de acordo com a Fig. 1 ao longo da linha B-B
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nessa figura. A camada 18 permeavel a liquido e a camada 20
impermedvel a liquido sdo interconectadas na &area marginal
22. A camara central do nimero contendo o material 32 de
polimetileno uréia, também é mostrada em vista secional
longitudinal.

A Fig. 6 mostra como selecionar favoravelmente as
dimensdes w e 1 do nucleo do corpo absorvente em relagdo as
dimensdes W e L do artigo absorvente. E vantajoso em cada
caso se w for menor do que W e 1 for menor do que L.

A Fig. 7a até z mostra 25 possibilidades diferentes
de modelos de nlGcleo. Dependendo da fungdo do artigo
absorvente de acordo com a invengdo, um nlcleo adequado
pode ser selecionado. No caso de uma estrutura do tipo
"O0SSO de cachorro", como mostrado na Fig. 1, seria
vantajoso por exemplo usar um nicleo similarmente formado;
veja por exemplo a Fig. 6. No entanto um formato oval (Fig.
7b) do niacleo também poderia ser usado vantajosamente
(comparar com a Fig. 1).

As Figuras 8 e 9 mostram possibilidades para
subdividir (configurag¢do de cédmara) o nlicleo. O modelo
mostrado nas Figs. 8a até c refere-se a camaras
longitudinais, e modalidades de acordo com as Figs. 8d até
f referem-se a cdmaras transversais. A Fig. 9 mostra
cadmaras longitudinais e transversais ao mesmo tempo. O
modelo de cdmara de acordo com a Fig. 8b corresponde aquele
mostrado nas Figs. 2 até 4.

A Fig. 10 mostra varias deformagdes do corpo
absorvente sob carga de pressdo lateral e carga de pressao
a partir de cima. Dessa forma, um nicleo oval, mostrado em

vista superior, pode mudar para um nGcleo no formato de
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ampulheta ou osso de cachorro (Fig. 10a) quando forcas de
pressdo lateral sdo aplicadas ao nlacleo pelas coxas do
usudrio (comparar setas no diagrama esquerdo da Fig. 10a).

A largura original wl (diagrama esquerdo na Fig. 10a)
na area escalonada é reduzida para a largura w2 (diagrama
da direita na Fig. 10a). Isto demonstra a capacidade
especifica do artigo absorvente de acordo com a invengdao em
adaptar-se bem aos contornos anatémicos do usuario.

A Fig. 10b mostra as deformag¢des ilustradas na Fig.
10a de um nacleo de um artigo absorvente em segado
transversal. Essa figura mostra também claramente como o
material absorvente pode ser rearranjado a partir das duas
cldmaras lateralmente posicionadas para dentro da camara

central. As setas indicam a dire¢do do movimento de

material.
A Fig. 10a mostra que durante carga de pressdo
lateral, o formato externo e os contornos em segdo

transversal da area de nicleo mudam porém gue o comprimento
1 da area de nlGcleo permanece essencialmente inalterado.

A Fig. 10c mostra a deformagdo do niacleo do corpo
absorvente durante carga de pressdo a partir de cima (seta
a partir de cima). A mesma mostra claramente como, mediante
redugdo da espessura do nucleo (D2<D1), o material a partir
da regido central pode ser rearranjado para regides
laterais (setas para a esquerda e direita). Deste modo, a
largura w do nGcleo permanece essencialmente inalterada.

Se o nlcleo central compreende uma configuracdo de
camara como mostrado na Fig. 10d, entdo durante carga de
pressdo a partir de cima (seta a partir de cima) a

espessura da cadmara do meio (central) serd reduzida e O
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material deslocar-se-a para camaras lateralmente
localizadas, indicadas pelas setas, para a esquerda e para
a direita (comparar também com a Fig. 3).

As Figs. 1lle até f mostram o torque (em Ncm) ao se
agitar o pdé de polimetileno wuréia ou misturas de
polimetileno wuréia/poliacrilato (superabsorvedor) com a
adig¢do de certas quantidades de solugdo de substituigdo de
sangue (BSS). A Fig. 1lla ilustra polimetileno uréia pura e
mostra um torque maximo de aproximadamente 2 Ncm em
aproximadamente 1 ml de BSS. Condigdes similares resultam
com 8 partes em peso de polimetileno uréia para 1 parte em
peso de poliacrilato (SAP) como mostrado na Fig. 11lb e com
uma mistura de 4 partes em peso de polimetileno uréia e 1
parte em peso de poliacrilato (SAP) (Fig. 1l1lc), com a
elevacdo maxima 1ligeiramente em 1 ml de BSS (Fig. 11lb
aproximadamente 2,4 Ncm e Fig. 1llc aproximadamente 2,8
Ncm) .

Ao examinar as misturas compreendendo duas partes em
peso de polimetileno wuréia e 1 parte em peso de
poliacrilato (SAP), entdo se torna evidente que 1 ml de
torque maximo sobe para aproximadamente 3,2 Ncm, e um
segundo torque maximo de aproximadamente 4,2 Ncm ocorre em
aproximadamente 7 ml de BSS (Fig. 11d). Com uma mistura de
partes iguais em peso de polimetileno uréia e poliacrilato
(SAP), um primeiro torque méximo de aproximadamente 2,5 Ncm
ocorre em aproximadamente 1,8 ml de BSS, e um segundo
torque maximo de aproximadamente 6 Ncm ocorre em
aproximadamente 8,3 ml de BSS (Fig. 1lle). Com uma mistura
contendo 1 parte em peso de polimetileno uréia e 2 partes

em peso de poliacrilato (SAP), esse segundo torgue maximo
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eleva-se até aproximadamente 8 Ncm em aproximadamente 8,3
ml de BSS (Fig. 11f).

E evidente a partir dos dados apresentados nas Figs.
lla até f que (apdés superar um primeiro torque maximo em
aproximadamente 1 ml de fornecimento de liquido)
polimetileno uréia pura e misturas de até 4 partes por peso
de polimetileno uréia com uma parte em peso de SAP podem
ser fornecidos com quantidades maiores de BSS (até 14 ml)
sem resultar em resisténcia de fricgdo significativa das
particulas do material absorvente. Isto €& um indicador
importante para o maior conforto do usudrio dos artigos
absorventes contendo os materiais respectivos como um
absorvente. Uma vez que a maioria dos absorventes
higiénicos para higiene feminina, como mencionado
anteriormente, ndo tem que absorver mais do que 5 ml de
ligquido, o segundo torque maximo marcante, que ocorre nas
misturas contendo menos do que 2 partes, em peso, de
polimetileno uréia por parte em peso de SAP, ndao tem
qualquer efeito negativo.

Finalmente, a Fig. 12 mostra o torque maximo em Ncm no
inicio do umedecimento com BSS e apds homogeneizagdo
concluida de misturas de polimetileno uréia/poliacrilato
(SAP) .

A Fig. 13 mostra um absorvente higiénico 100 da
invencdo, compreendendo uma regido frontal 102, uma regido
do meio 104 e uma regido posterior 106. Uma camada 110
feita de um material de forma combinada macio é aplicada a
uma camada impermedvel a liquido (ndo mostrada na Fig. 13).

A camada 110 é conectada & camada impermeavel a

ligquido de suporte mediante um agente adesivo 118. Na area
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marginal, as duas camadas s&8o conectadas adicionalmente
entre si por intermédio termomecdnico ou mediante ultra-
som. Por um lado, a camada 110 serve para aumentar o
conforto do usudrio do artigo absorvente pela sua propria
maciez; por outro lado, a camada 110 pode servir também
como um armazenamento de reserva ou secundario se o liquido
a ser absorvido atingir as A&areas marginais do artigo
absorvente.

A camada 110 compreende um corpo absorvente central e
corpo de armazenamento 114. O corpo absorvente compreende
um revestimento externo permedvel a liguido. O revestimento
externo compreende um material de absorg¢do de liquido que
permanece capaz de fluir mesmo apds contato com um liquido.

A Fig. 14 mostra em detalhe a estrutura do artigo
absorvente de acordo com a invengdo, de acordo com a Fig.
13, com a Fig. 14 mostrando uma segdo transversal ao longo
da 1linha IV-IV mostrada na Fig. 13. A Fig. 14 mostra a
camada 116 de revestimento posterior impermedvel a liquido
feita de polietileno. Por outro lado, a camada 116 de
revestimento serve como um suporte para as camadas de
sobreposicdo (dispostas prdximas ao corpo do usuario) do
artigo absorvente. Por outro 1lado, a camada 116 de
revestimento serve como uma pelicula de protegdo para pegas
de vestuadrio a qual protege as roupas intimas do usuario
contra sujeira pelos fluidos do corpo. Na &area marginal
112, a camada 116 impermedvel a 1liquido e a camada 110
feitas de um material de forma combinada macio, sdo
estampadas juntas. O corpo absorvente 114 & preso a camada
110. O corpo absorvente 114 compreende um revestimento

externo 120 feito de um material ndo-trangado que



10

15

20

25

30

40/44

compreende um material 122 que permanece capaz de £fluir
mesmo apds contato com um liquido, a saber polimetileno
uréia no formato esférico com um didmetro de particula
variando entre 200 e 800 pm. O revestimento externo 120 é
conectado a camada 110 por intermédio de emendas 124. Por
outro lado, as emendas 124 fazem com que a camada 110 seja
segura ao corpo absorvente 114 e por outro lado causam uma
certa divisdao nos componentes do corpo absorvente 114.
Desse modo, como resultado das emendas 124, no corpo
absorvente de acordo com a modalidade mostrada nas Figs. 13
e 14, o corpo absorvente ndo & dividido em duas ou mais
regides completamente separadas porque as emendas nao sao
dispostas diretamente através das mesmas. O tipo de costura
usada para prender o corpo absorvente 114 & camada 110 de
forma combinada, mostrada na Fig. 14, garante que a camada
116 impermeavel a liquido de suporte permaneg¢a intacta e
possa preencher a sua fungdo como uma pelicula de protegdo
de pecgas de vestuario. O corpo 114 absorvente compreende
dreas marginais 126 onde uma sec¢do 120a do revestimento
externo 120 voltada para a camada de forma combinada, &
conectada por um agente adesivo a uma segao 120b do
revestimento externo 120 voltada para o corpo. Antes de
encher o corpo absorvente 114 com o material absorvivel 122
com propriedades de armazenamento, as segdes 120a e 120b
sdo primeiramente parcialmente conectadas entre si de tal
modo que permanece uma abertura de enchimento.
Subsequentemente, o material 122 é alimentado através da
abertura de enchimento, até o grau desejado de enchimento,
no presente caso 80% da capacidade de enchimento tedrica

total; e subsequentemente as &areas 120a e 120b também sdo
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conectadas entre si na se¢do de abertura de enchimento,
resultando no corpo 114 absorvente concluido o qual &
subsequentemente fixado por intermédio de costura & camada
110 de forma combinada.

A vantagem do artigo absorvente 100 de acordo com a
invengdo. como mostrado nas Figs. 13 e 14, em comparacgdo
com os artigos absorventes tradicionais, pode ser
encontrada no fato de que por um lado o corpo absorvente e
o material absorvente contido no mesmo sdo muito facilmente
acessivels porque apenas o revestimento externo estd entre
©0 material absorvente e o corpo do usudrio; e por outro
lado a posigdo ndo-limitada e exposta do corpo absorvente
torna possivel que o corpo absorvente adapte-se de forma
otima aos contornos anatdmicos do usudrio. Dessa férma, o
artigo de acordo com a invengdo garante muito conforto para
O usuario.

As Figs. 15 e 16 mostram também um absorvente
higiénico o qual em principio tem o mesmo modelo que as
modalidades mostradas nas Figs. 13 e 14, com a modalidade
na Fig. 16 mostrando uma seg¢do transversal através do
artigo ao longo da linha VI-VI na Fig. 15. Os numeros de
referéncia nas Figs. 15 e 16 correspondem agueles nas Figs.
13 e 14. Similarmente, os materiais descritos em conjunto
com as Figs. 13 e 14 correspondem aqueles nas Figs. 15 e
l6. Como pode ser visto a partir das vistas em perspectiva
nas Figs. 13 e 15, as modalidades de acordo com as Figs. 13
e 15 diferem no formato do corpo absorvente 114. Enguanto o
corpo absorvente 14 de acordo com a Fig. 13 é de formato
oval alongado, o corpo absorvente de acordo com a Fig. 15 é

de formato lanceolado alongado. Este aumento no tamanho do
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corpo absorvente aumenta adicionalmente a capacidade de
absorcdo de liquido do artigo absorvente de acordo com a

inveng¢do. Como pode ser visto na Fig. 16, o corpo
absorvente 114 é conectado a sua camada subjacente 110
simplesmente por uma emenda central 124 pelo que a
capacidade de adaptagdo do corpo absorvente 114 as varias
situa¢des do usuario € ainda aperfeig¢oada adicionalmente.

As Figs. 17 e 18 mostram finalmente uma modificacgao
adicional do artigo absorvente de acordo com a invencao,
com a Fig. 17 mostrando uma vista em perspectiva e a Fig.
18 uma vista ao longo da linha 11-11 na Fig. 17. Os nameros
de referéncia usados nas Figs. 13 e 14 denotam componentes
correspondentes nas Figs. 17 e 18. Os materiais descritos
em conjunto com as Figs. 13 e 14 correspondem também
aqueles nas Figs. 17 e 18.

A caracteristica especial da modalidade mostrada nas
Figs. 17 e 18 de um artigo absorvente de acordo com a
invengdo consiste da divisdo em trés partes do corpo
absorvente em uma se¢do central 114 e duas segdes laterais
l1l14a e 114b. Como pode ser visto na Fig. 18, o corpo
absorvente compreende trés se¢des 114, 1ll4a e 114b do corpo
absorvente cujas se¢les sdo completamente separadas entre
si. Canais 126, 128 alinhados na direg¢do longitudinal sdo
dispostos entre o corpo 114 absorvente central e os corpos
absorventes laterais 114a e 114b. Essa modalidade do artigo
absorvente de acordo com a invengao garante protegdo contra
vazamento particularmente boa porque, se o corpo absorvente
central 114 ‘"vazar por cima", havera ainda os corpos
absorventes laterais 11l4a, 114b disponiveis para absorgdo

de liquido. Esse tipo de artigo absorvente dessa forma é
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particularmente adequado para situagdes nas quais grandes
quantidades de ligquido precisam ser absorvidas e
armazenadas em um periodo de tempo relativamente curto.
Deste modo, os canais 126, 128 sustentam a distribuig¢do do
liquido na diregdo longitudinal do artigo absorvente, isto
é, a capacidade disponivel total para absorgdo e
armazenamento é usada ainda mais eficazmente porque em
proximidade com a &area de contato central, mesmo as areas
marginais e as &areas terminais do corpo absorvente podem
ser usadas otimamente para armazenamento de liquido.

Uma modalidade especial adicional do artigo absorvente
de acordo com a invenc¢do é mostrada nas Figs. 19 e 20. Uma
vez mais, o artigo & um absorvente higiénico, mostrado em
vista em perspectiva na Fig. 19 e em sec¢do transversal na
Fig. 20. O artigo compreende uma camada 116 impermeavel a
liquido, feita de polietileno, a gqual estd disposta
afastada do corpo do usudrio quando o artigo estd em uso.
Disposta nesta camada 116 estd uma camada 110 feita de
material de forma combinada, macio o qual por um lado serve
para aumentar o conforto do usudrio do artigo. Por outro
lado, essa camada 110 pode servir também como armazenamento
de reserva ou armazenamento secundario o qual absorve e
armazena o liquido ndo absorvido e retido no corpo
absorvente 114.

O corpo absorvente 114 por sua vez € circundado por
uma camada permedvel a liquido ou revestimento externo 120
feito de um material ndo-trancado. O material 122 de
absorcio de liquido e de armazenamento de liquido no corpo
absorvente 114 é material de polimetileno uréia livre de

grupos de éter e livre de grupos de formaldeido, de modo
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gque o corpo absorvente & cheio com o material de
polimetileno uréia até 70% de sua capacidade tedrica. Este
grau de enchimento garante muito boa capacidade de
adaptag¢do do artigo aos contornos do corpo do usuario.

O corpo absorvente 114 é conectado a camada 110 por
baixo do mesmo e através desta camada com a camada 116
impermeavel a ligquido por intermédio de uma emenda ou de
adesdo 124. O numero de referéncia 112 designa a area
marginal conectando as camadas 110 e 116.

A modalidade mostrada nas @ Figs. 19 e 20 &
caracterizada pelo arranjo da camada 130 permeavel a
liquido.

Essa camada de revestimento compreende dobras,
marcadas com o namero de referéncia 132, as quais se
estendem na diregdo longitudinal do artigo. A dobra da
camada 130 estende-se por baixo do corpo absorvente 114 até
uma dobra adicional 134 a partir de onde a camada de
revestimento outra vez se estende na diregao da margem do
artigo. Entre a dobra 134 e a area marginal do artigo, a
camada 130 é conectada por intermédio de adesdo com a
camada subjacente 110. Esse arranjo especial da camada de
revestimento 130 garante boa mobilidade e capacidade de
adaptagdo do corpo absorvente e do artigo inteiro aos

contornos do corpo do usuario.
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REIVINDICAGOES
1. Artigo absorvente compreendendo:
uma camada (18) permedvel a liquido disposta na
direcdo do corpo do usudrio quando © artigo esta em uso;
uma camada (20) impermedvel a liquido disposta no
sentido contrdrio ao corpo do usudrio quando o artigo esta
em uso; bem como um corpo absorvente disposto entre a

camada (18) permedvel a liquido e a.camada (20) impermeavel

a liquido, caracterizado pelo fato de que o cOrpo
absorvente compréénde um material absorvente (32), definido
como polimetileno uréia; sendo que o material absorvente
(32; 122) compreende:

- particulas esféricas, com didmetro entre 100 e
2000 pm, especificamente entre 200 e 800 um;

- pelo menos em parte polimetileno uréia;

- pelo menos um tergo de polimetileno uréia;

- pelo menos metade de polimetileno uréia;

- pelo menos dois-tergos de polimetileno uréia;

- pelo menos 80% de polimetileno uréia; sendo que o
corpo absorvente é feito de polimetileno uréia e o material
de polimetileno uréia & 1livre de drupos de éter e
formaldeido.

2. Artigo absorvente, caracterizado pelo fato de que

compreende:

uma camada (116) impermedvel a liquido disposta no
sentido contrario ao corpo quando o artigo esta em uso; bem
como um corpo absorvente (114; 1l1l4a, 114b) coberto pela
camada permedvel a 1liquido e que compreende um material
absorvente (122), definido como polimetileno uréia, o corpo

absorvente (114; 114al 114b) sendo conectado a camada (116)
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impermedvel a liquido em uma &area central da camada

que o material absorvente (32; 122) compreende:

particulas esféricas, com didmetro entre 100 e

2000 um, especificamente entre 200 e 800 um;

pelo menos em parte polimetileno uréia;

pelo menos um tergo de polimetileno uréia;

pelo menos metade de polimetileno uréia;

pelo menos dois-tergos de polimetileno uréia;

pelo menos 80% de polimetileno uréia; sendo que o

corpo absorvente é feito de polimetileno uréia e o material

de polimetileno

formaldeido.

3.

uréia é& livre de grupos de éter e

Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

2, caracterizado pelo fato de que a conexdao entre o COrpo

absorvente (114;

11l4a, 114b) e a camada impermeavel a

liquido (20; 116) & feita por um meio adesivo.

4.

Artigo

absorvente, de acordo com uma das

reivindicacdes 2 ou 3, caracterizado pelo fato de que a

conexdo entre o corpo absorvente (114; 1ll4a, 114b) e a

camada (11b) impermedvel a liquido é feita por uma emenda.

(124) ou por varias emendas (124).

5.

Artigo

absorvente, de acordo com uma das

reivindicacdes anteriores 1, 2, 3 ou 4, caracterizado pelo

fato de que um material (110) macio, absorvente que serve

como um armazenamento secunddrio estd disposto no lado da

camada (20; 116) impermedvel a liquido voltado para O coOrpo

do usuario.

6.

Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagéao

5, caracterizado pelo fato de que © material macio (110)

servindo como um armazenamento secundario, & um material de
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forma combinada, um material assentado a ar, material
algoddo-1a de tecido e/ou material ndo-trangado,
especificamente um tecido ligado por fiagdo ou uma trama de
carda.

7. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindicacdes anteriores 1, 2, 3, 4, 5 ou 6, caracterizado

pelo fato de gque o material absorvente (32; 122), definido
como polimetileno uréia, €& embutido em uma matriz feita de
material fibroso.

8. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicag¢ao

7, caracterizado pelo fato de que o material absorvente

(32; 122), definido como polimetileno uréia, é misturado no
material fibroso de uma forma homogénea.
9. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

7 ou 8, caracterizado pelo fato de que o material

absorvente (32; 122), definido como polimetileno uréia, é
embutido entre camadas de material fibroso.
10. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindicacdes 7, 8 ou 9, caracterizado pelo fato de que o

material fibroso é celulose, uma mistura de
celulose/polipropileno e/ou um material de forma combinada.
11. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindica¢des 7, 8, 9 ou 10, caracterizado pelo fato de

que a relagdo de material absorvente (32; 122), definido
como polimetileno uréia, para material fibroso, est& entre
1 a 25% em peso até 99 a 75% em peso.

12. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

11, caracterizado pelo fato de que a relacdo de material

absorvente (32; 122), definido como polimetileno uréia,

para o material fibroso, esta entre 5 a 20% em peso até 95
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a 80% em peso.

13. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

12, caracterizado pelo fato de que a relagdo do material

absorvente (32; 122), definido como polimetileno uréia,
para material fibroso, esta entre 10 a 15% em peso até 90 a
85% em peso.

14. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindicacdes anteriores 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,

11, 12 ou 13, caracterizado pelo fato de que o corpo

absorvente (114; 1l1l4a, 114b), nao considerando o material
absorvente (32; 122), definido como polimetileno wuréia,
contém pelo menos uma substéncia dé protegdo para protegdo
a pele do usudrio do artigo absorvente.

15. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagéao

14, caracterizado pelo fato de que a substincia de protegao

para protegdo & pele do usuirio do artigo absorvente, da
qual existe pelo menos um, € um extrato de Aloe barbadensis
(aloe vera), Calendula officinalis (malmequer) e/ou
Matricaria chamomilla (camomila).

16. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

14 ou 15, caracterizado pelo fato de que as substéancias de

protegdo sdo encerradas em microcapsulas.
17. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

16, caracterizado pelo fato de que as substédncias de

protegdo sdo encerradas nas microcipsulas de tal modo que
quando o corpo absorvente é usado, as substéncias de
protecdo sdo liberaveis pelas forgcas atuando sobre as

mesmas e/ou pelo calor do corpo.

18. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindicacdes anteriores 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
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11, 12, 13, 14, 15, 16 ou 17, caracterizado pelo fato de

que substdncias bactericidas sédo aplicadas de uma forma
imobilizada sobre ou no material absorvente, definido como
polimetileno uréia, ou de uma forma adsortiva sobre o
material absorvente.

19. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

18, caracterizado pelo fato de que &cido levunilico clorado

e/ou alquildimetilbenzilamoniohalogenetos sdo aplicados
como substéncias bactericidas.
20. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindica¢des anteriores 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,

11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 ou 19! caracterizado pelo
fato de que o material absorvente (32; 122), definido como
polimetileno uréia, mantém sua capaéidade de fluir até pelo
menos 10 ml de liquido por grama de material.

21. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16, 17, 18, 19 ou 20, caracterizado pelo fato de

que o material absorvente (32; 122) compreende um material

superabsorvente.
22. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

21, caracterizado pelo fato de que material superabsorvente

é um poliacrilato.
23. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindicacdes anteriores 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,

11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 13, 20, 21 ou 22,

caracterizado pelo fato de que O cCorpo absorvente

compreende pelo menos um nicleo (28) que contém o material

absorvente (32; 122), definido, como polimetileno uréia,

P

pelo que preferivelmente o comprimento 1 do nfcleo (28) é&
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menor do que ou igual ao comprimento L do artigo
absorvente, e a largura w do nﬁcleq (28) & menor do que ou
igual & largura W do artigo absorvente.

24. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindica¢des anteriores 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
i1, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 ou_23,

caracterizado pelo fato de gque o corpo absorvente

compreende pelo menos duas camaras (36, 38, 40; 1l1l4; 1ll4a,
114b) que sdo separadas entre si por pelo menos uma parede.
25. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

24, caracterizado pelo fato de que a parede, da qual existe

pelo menos uma, ¢é alinhada na diregdo longitudinal do
artigo absorvente.
26. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

24, caracterizado pelo fato de que a parede, da qual existe

pelo menos uma, é alinhada na diregdo transversal do artigo
absorvente.
27. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagao

24, caracterizado pelo fato de que o corpo absorvente é

dividido em compartimentos mediante pelo menos uma parede
alinhada na direcd3o longitudinal do artigo absorvente, e
mediante pelo menos uma parede adicional alinhada na
direcdo transversal do artigo absorvente.

28. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindicag¢des 24, 25, 26 ou 27, caracterizado pelo fato de

que o nacleo (28), do gqual existe pelo menos um, do coOrpo
absorvente, é subdividido em camaras.

29. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27 ou
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28, caracterizado pelo fato de que o mesmo & um artigo de

higiene.
30. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagéo

29, caracterizado pelo fato de que o mesmo € um artigo para

higiene feminina.
31. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

30, caracterizado pelo fato de que o artigo para higiene

feminina é um absorvente higiénico (10; 100), especialmente
um absorvente higiénico ultrafino.
32. Artigo absorvente, de acordo com a reivindicagdo

30, caracterizado pelo fato de que o artigo para higiene

feminina é um forro de calcinha.
33. Artigo absorvente, de acordo com uma das

reivindica¢des 29, 30, 31 ou 32, caracterizado pelo fato de

que a camada (18) permedvel a liquido compreende uma
abertura central.

34. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindica¢bes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28

ou 29, caracterizado pelo fato de que o artigo absorvente é

uma fralda.

35. Artigo absorvente, de acordo com uma das
reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18, 1%, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28

ou 29, caracterizado pelo fato de que o artigo absorvente é

uma fralda para incontinéncia de adultos ou idosos.
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ARTIGO ABSORVENTE
E descrito um artigo absorvente compreendendo uma

camada (18) permedvel a liquido disposta voltada para o

[N

corpo do usudrio quando o artigo estd em usc; uma camada
(20) impermedvel a liquido disposta no sentido contrédrio ao
corpo do usudrio quando o artigo estd em uso; bem como um
corpo absorvente disposto entre a camada (18) permeavel a
liquido e a camada (20) impermedvel a liquido. O corpo
absorvente compreende um material absorvente (32) que
permanece capaz de fluir mesmo apds contato com um liquido.
Além disso, a invencdo revela um artigo absorvente que
compreende uma camada impermedvel a liquido disposta no
sentido contrdrio ao corpo do usudrio quando o artigo esté
em uso, bem como um corpo absorvente coberto por uma camada
permedvel a liquido; com o corpo absorvente contendo um
material absorvente que permanece capaz de fluir mesmo apds
contato com um liquido. Desse modo, o corpo absorvente €&

conectado & camada impermedvel a liquido em uma A&rea

central do corpo absorvente.
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