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요약

체임버를 형성하는 밸브 몸체, 상기 체임버 안으로 연장하는 밸브 스템, 밸브 스템에 부착된 디스크, 체임버내에 이동가
능하게 배치된 불연속 환형시트, 환형 시트 근처의 체임버에 배치된 탄력적인 링, 및 체임버내에서 상기 링과 대향하는 
시트의 일 측면에 고정된 리테이너를 포함하는 밸브가 제공되며, 탄력적인 링은 시트를 디스크를 향한 방향으로 바이어
스하여, 디스크와 결합하도록 밀게된다. 본 발명은 그 밸브의 제조 방법도 개시한다.

대표도
도 1

명세서

도면의 간단한 설명

제1도는 본 발명의 일 실시예를 나타내는 밸브의 단면도.
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제2도는 본 발명의 다른 실시예를 나타내는 밸브 부분의 단면도.

제3도 및 4도는 본 발명의 다른 실시예를 나타내는 밸브 부분의 단면도.

제5도는 제3도 및 4도에 도시된 밸브 부분을 나타내는 확대 단면도.

도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명

2 : 밸브 몸체 4 : 챔버

10,12 : 도관 14,20,22 : 디스크

16 : 밸브스템 30 : 탄성링

32 : 환형시트 35, 36 : 환형면

40,42 : 원통형 부분 44, 58 : 시트면

50a : 환형링 50, 50d : 리테이너 링

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 글러브 밸브(glove valves)에 관한 것으로, 특정하게는 고압 파워 플랜트 배출작용을 하는 글러브 밸브에 
시트 밀봉동작(seat sealing)을 개선하고 밸브 수명을 연장시킨 것이다.

    
파워플랜트의 고압 배출밸브는 매우 혹독한 조건에서 작동되는 것이다. 상기 밸브는 일반적으로 고압 배출증기에 직면
하게 되어 증기의 수분 입자와 고형 미립체로 인한 마멸을 받게된다. 또한, 상기 밸브는 포화 증기의 경우 660℉ 및 과
열 증기의 경우에 1020℉에 이르는 초고온의 유체 매체로 작동되는 것이다. 밸브는 일반적으로 2300psig 정도의 압력
을 받게되지만, 일부 과임계 증기 파워플랜트에서는 3800psig 이상의 압력도 받게 된다. 이러한 밸브는 통상적으로 일
체형 경질면 금속 시트(integral hard-faced metal seats)로 이루어진 단조 강 글러브 밸브(forged steel glove va
lve)이다. 상기 밸브의 작동 시에, 과도한 온도변화가 일 반적으로 디스크와 밸브스템의 " 냉각작용" 으로, 스템의 수축
을 초래한다. 이러한 수축으로 인해 디스크가 시트에서 분리되면, 유체는 밸브를 통해 누설되는 것이다.
    

더우기, 고온 작용에서는, 폐쇄밸브에 스템의 응력-이완(stress-relaxation)이 스텝 압축의 손실과 시트를 통한 누설
을 발생할 수 있다.

또한, 시트면이 오랜 사용으로 손상되어져 있으면, 용이하게 밸브의 교체가 이루어져야 한다. 이리한 밸브의 주기적인 
교체작업은 고압증기 파워플렌트 조작인에게는 필수적인 것으로 인식되어져 있는 것이다.

근래에, 교체식 금속 또는 세라믹 디스크 및 시트를 가진 글러브 밸브가 출현하였다. 그러나, 원래의 디스크 및 시트 조
립체를 신규 디스크 및 시트 조립체로의 교환은 종종 밀봉 성능의 저하를 초래한다.

    
따라서, 고압증기 파워플랜트 배출작용용으로 사용되는 글러브 밸브에는, 밸브스템의 열수축 또는 응력-이완이 있더라

 - 2 -



등록특허 10-0309114

 
도 디스크 및 시트에 완전하고 확실한 밀봉을 제공하는 기구가 설치될 필요가 있다. 또한, 디스크 및 시트가 더 경질 재
료로 형성되어, 내구성이 있고, 밸브에서 분리되는 금속 또는 세라믹이 초기 조립 중에 경제적인 방식으로 벨트에 삽입
되는 디스크와 시트를 향상시킨 밸브도 필요하다. 또한, 디스크 및 시트를 교체하더라도, 그 밀봉 성능이 원래의 디스크 
및 시트의 밀봉 성능과 동일한 글러브 밸브도 필요하다.
    

본 발명의 목적은 밸브스템의 열수축 또는 응력-이완의 경우에도 밀봉 성능을 완전하고 확실하게 보장하는 장치를 가
지고 고압증기 배출환경에서 이용하기에 적합한 글러브 밸브를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 더 경질이고 내구성이 있는 디스크 및 시트 조립체를 가진 글러브 밸브를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 교체식 디스크 및 시트 조립체가, 원래의 디스크 및 시트의 밀봉 성능에 상당하는 밀봉 성능을 
제공하는 교체식 디스크 및 시트 조립체를 가진 글리브 밸브를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 일체형 경질면 금속 시트를 가진 종래의 밸브보다 부당하게 가격이 높지 않도록 경제적인 방식
으로 조립되는 글러브 밸브를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 전술한 개선이 이루어진 글러브 밸브를 제조하는 방법을 제공하는 것이다.

본 발명은 글러브 밸브가, 챔버를 형성하는 몸체, 챔버 내부로 연장하는 밸브스템, 밸브스템에 부착된 디스크, 챔버에 
이동 가능하게 배치된 불연속적 환형시트, 환형시트 근처 챔버에 배치된 탄성링, 및 링과 대향위치된 시트의 일 측부에
서 챔버에 고정된 리테이너(retainer)를 포함하며, 상기 탄성링은 디스크를 향한 방향으로 시트에서 편향력(偏向力)을 
발휘하여, 시트가 디스크와 결합하도록 가압하는 것이다.

본 발명의 다른 실시예에 따르면, 불연속적 환형시트가 밸브로 흐르는 유체에 노출된 면을 구비하고, 시트는 디스크를 
향한 방향으로 유체의 압력으로 편향되어, 디스크와의 결합부 쪽으로 시트를 가압하는 밸브를 제공하는 것이다.

    
본 발명의 다른 특징에 따르면, 유입구 도관, 턱진면(shelf-like surface)을 가진 밸브 챔버, 및 유출구 도관을 가진 
밸브 몸체를 제공하는 단계; 탄성링을 턱진 면에 배치하여, 경질의 내부식성 재료로 이루어진 불연속적 환형 밸브시트
를 제공하는 단계, 상기 탄성링의 상류와 하류 양쪽에서 챔버의 내벽과 접촉하는 상류에서 하류방향으로 외부방향으로 
경사진 환형 원추면을 가진 유입구 도관에 노출된 면이 있는 환형상 시트를 탄성링에 배치하는 단계, 시트에 하중을 가
하여 탄성링이 상기 시트를 챔버내에서 상류로 이동시키어 탄성링을 압축하는 단계와, 시트가 리테이너와 결합하도록 
이동하기 전에 비압축상태로 대체로 일부를 탄성링이 회복하기에 충분한 시트로부터의 거리로 시트의 하류측에 챔버내
에 리테이너를 고정하는 단계, 시트의 환형상 원추면과 결합가능한 환형상 원추면을 가진 디스크와 밸브스템을 챔버의 
개방 단부를 통해 삽입하는 단계, 및 챔버 개방 단부를 오프로 폐쇄하는 단계로 이루어진 글러브 밸브 제조방법이 제공
된다.
    

이하, 첨부 도면을 참고로 본 발명의 양호한 실시예를 상세하게 설명한다.

제1도는 챔버(4)를 그 안에 가진 밸브 몸체(2)를 포함하는 본 발명에 따른 밸브의 일 예를 설명하는 도면이다. 챔버(
4)의 내벽(6)에는, 챔버(4)의 타측 개방단부를 폐쇄하는 본넷(도시 않음)을 수용하는 나사부(8)가 형성된다. 몸체에
는 각각 챔버(4) 내의(內外)로의 유체의 흐름을 선도하는 유입구 및 유출구 도관(10, 12)이 제공된다.

밸브스템(16)은 밸브 몸체(2)의 외부에서 챔버(4)안으로 연장된다. 챔버(4)에 배치된 밸브스템(16)의 단부에는, 나
사진 하부 디스크 부재(20)를 수용하여 유지하는데 채택되는 나사부(18)가 제공된 상부 디스크 부재(14)가 설치된다. 
이와 다르게, 디스크 부재(14, 20)는 " 디스크" 로 언급되는 단일 유닛으로 형성되기도 한다. 따라서, 이하에서는 디스
크 부재(14, 20)를 " 디스크(22)" 로도 호칭한다.
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디스크(22)의 말단부(24)에는 제1도에 도시된 바와 같이, 내부 하방향으로 경사진 환형 원추면(26)이 제공된다.

    
챔버(4)내에 턱진 면(28)에는 가요성 흑연(flexible graphite)으로 이루어진 탄성링(30)이 배치된다. 흑연은 부피 압
축성이어서, 일단 압축되면, 스프링기구를 가진 링(30)이 제공하는 탄력으로 비압축상태로 복귀하려는 성질이 있는 것
이다. 또한, " 가요성 흑연" 은 " 팽창 흑연(expanded graphite)" 및 " 박리 흑연(exfoliated graphite)" 으로도 언급
된다. 상기 흑연은 유니온 카바이드에서 " Grafoil" 상표로 판매되는 것이다. 제조 시에, 대체로 순(pure)천연 흑연은 
부가적인 공정으로 팽창(박리)되어 부피 압축성을 가진 고형체 부품으로 변환된다. 상기 고형체 부품은 현저한 압축을 
받게되면 본래 부피로 회복하려는 " 탄성 복귀" 를 이룰 수 있는 것이다. 또한, 상기 재료는 밸브에 사용할 시에 유익한 
흑연의 열적/화학적 안정성을 가지는 것이다. " 탄력" 을 고려한 많은 재료와는 다르게, 가요성 흑연은, 예를 들어 엘라
스토머제 0-링과 같이 형태에 변형을 통해 그 탄력성을 얻는 다기 보다, 부피 압축성을 통해 탄력성을 회복하는 것이다.
    

챔버(4)의 탄성링(30)위에는 적어도 부분적으로 환형시트(32)가 배치된다. 제1도 및 2도에 도시된 실시예에서, 원통
형의 시트(32)에는 탄성링(30)과 결합되는 외부방향 연장 플랜지(34)를 설치한다. 압축 시에, 링(30)은 제1도 및 2
도에 도시된 바와 같이 플랜지(34)위로 그리고 그에 의해 시트(32)위로 상방향으로 편향력을 발휘한다.

    
시트(32)에는 챔버 유입구 도관(10)의 유체에 노출된 환형면(35)이 제공되며, 상기 유체는 제1도 및 2도에 도시된 바
와 같이 배치된 시트에서 상방향 편향력을 발휘한다. 제3도 및 4도에 개조형태로 도시된 시트는 제3도 내지 5도에 도
시된 바와 같이 수직 단면으로 부분 원통형 및 부분 원추형 구조로 이루어진 링을 포함하며, 원추형 내벽(36)과 외벽(
38)이 원통형 부분(40, 42)에 의해 연결된다. 원추형 외벽(38)은, 압축 시에 제3도 내지 5도에 도시된 바와 같이 상
방향으로 편향력을 발휘하고 그리고 반경 내부방향으로 그 사이에 방향으로 편항력을 발휘하는 탄성링(30)과 접촉한다. 
제1도 및 2도에 도시된 실시예에서와 같이, 제3도 및 4도의 실시예에서 환형시트(32)는 면(35)이 유입구 도관(10)의 
유체와 충돌하도록 배열 된다. 따라서, 시트(32)는 환형면(35)에 작용하는 상류 유체 압력에 의해 밸브 디스크(22)와
의 결합부 쪽으로 편향(偏向) 된다.
    

시트(32)의 원추형 내벽(36)은 디스크 축선(A)을 향하여 시트의 말단부(46)쪽으로 내부방향으로 경사진 원추형 면
(44)을 제공한다. 원추형 면(44)은 디스크의 환형상 원추면(26)과 상보(相補)적인 형태로 결합된다.

보유링(50)(제1도)은 나사부(54)에 의해 챔버(4)때 고정되어, 환형시트(32)와 결합되며, 환형시트의 디스크 결합방
향으로의 이동을 제한하는 기능을 한다. 제1도에 도시된 바와 같이, 보유링(50)에는 일반적으로 원통형 환형링(50a)
이 있다. 보유링(50a)에는 환형면(56)이 제공되며, 환형시트(32)의 면(58)은 상기 면(56)과 대향 접촉하여 시트(3
2)의 이동을 정지시킨다.

    
다르게는, 밸브 몸체 챔버(4)가 제1도에 도시된 시트면(58)과 결합되는 나사형 리테이너 링(50b)(제2도)을 나사식으
로 수용하는데 채택하거나, 또는 제2도에 도시된 바와 같이, 시트 플랜지(34)의 면(60)과 결합될 수 있다. 제4도에 도
시된 다른 실시예에서, 리테이너 링(50d)은 챔버(4)의 내벽(6)의 홈(64)에 유지되며, 링(50d)은 홈(64)에서 챔버(
4)의 내부방향으로 연장된다. 만일 시트(32)의 변위(變位)가 문제되지 않는다면, 제3도에 도시된 리테이너 링(50c)은 
스폿 용접(62)으로 제위치에 고정시킨다. 상술된 실시예에서, 리테이너 링(50)은 디스크-결합 방향으로의 시트(32)
의 이동을 제한하는 기능을 하는 것이다.
    

따라서, 시트는 그 위에 상류 압력과, 링(30)의 탄력으로 밸브 디스크(22)와의 결합을 이루는 방향으로 편향된다. 열
수축 또는 스템 응력-이완 때문에 스템하중으로 상당한 손실이 있더라도, 시트는 디스크와의 밀봉 하중을 유지한다. 실
질적으로, 환형시트면(35)에 상류 압력은 링(30)의 탄력이 과도한 하중으로 인해 손실이 있더라도 양호한 시트 밀봉 
성능을 제공한다.
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또한, 탄성링(30)에 의한 " 스프링 하중식" 에 더하여, 시트(32)는 밸브 몸체에서 분리되어 제조됨으로써 밸브 몸체와 
일체적인 시트에 사용되는 내부식성 재료보다 더 경질 재료로 제조될 수 있다. 예를 들면, 밸브 몸체에 독립적으로 형성
된 불연속적 시트 삽입부는, 일반적으로 일체형 시트에 사용되는 스텔라이트#21보다 더 경질인 스텔라이트(stellite)
#3으로 형성된다. 재료가 경질일수록 부서지기가 더 용이하여, 일체형 시트로서 사용하기에는 실용적이지 않다. 또한, 
시트와 몸체의 일체 형성은 일반적으로 용접으로 이루어지는데, 스텔라이트#3과 같은 경질의, 부서지기 쉬운 재료는 
용접 시에 크랙(crack)성도 있는 것이다.
    

    
제3도 내지 5도에 도시된 시트 실시예는, 비교적 얇은 벽의 시트 삽입부(32)가 향상된 반경방향 유연성을 제공하는 것
이다. 실시예에서, 제4도에 도시된 바와 같이, 흑연재 탄성링(30)은 디스크의 축선(A)에서 60°각도로 중앙 배치된다. 
이러한 배열은 시트면(44)에 대항 접촉된 디스크 면(26)에 의해 밸브 몸체(2)에 대한 시트(32) 및 탄성링(30)을 통
해 발생된 시트 하중의 전달을 용이하게 한다. 제3도 및 4도에 도시된 보다 얇은 구조의 시트는(제5도에 W3), 제1도 
및 2도에 도시된 시트에 비해 통과하는 유체 흐름의 장애가 덜하며, 밸브 유입구의 내경을 줄일 수 있는 것이다.
    

    
밸브 폐쇄 시에, 밸브(32)는 " 압력 중립" 상태로 되어 디스크 면(26)에 의해 시트면(44)에 가해지는 힘(F)(제5도)
이 링(30)에 의해 시트면(38)에 가해지는 힘(G)과 대체로 동일하다. 시트(32)와 링(30)의 바람직한 구조는 평형에 
가까운(near-balance) 반경방향 압력 및 하중, 즉 제5도에 도시된 바와 같이 디스크(22)에 의해 시트(32)에 가해지
는 하중과 압축된 가요성 흑연 링(30)에서의 반작용 압력하중이 대체로 평형을 이루는 것이다. 시트(32)의 원추형 부
분에서, 내부 및 외부 원추형 벽(36, 38)은 동심(同心)이고, 그 사이에 폭(W1)을 형성한다.
    

시트(32)의 원통형 부분(40)은 시트면(35)에 의해 서로 연결되어 폭(W3)을 그 사이에 형성하는 동심의 내외부 벽(
70, 72)을 포함하며, 원통형 부분(42)은 원통형 면(78)에 의해 서로 연결되어 그 사이에 폭(W2)을 형성하는 상하부 
벽(74, 76)(제5도)을 포함한다. 디스크 환형면(26)의 가상 연속성(hypothetical continuation)은 알파각을 형성한
다. 밸브 폐쇄 시에, 디스크 면(26)은 시트 접촉 폭(C)을 통해 시트면(44)과 결합된다.

전술한 바람직한 구조에서, 링(30)의 두께(T)에 대한 링(30)의 높이(H)는 1/tan(알파/2)과 동일하다.

H/T= 1/tan (알파/2)

여기서, 알파=60°, H/T=1.73 이다.

부가적으로, 양호하게 W1, W2, W3은 각각 'C'보다 크지 않다. 즉, 시트(32)의 폭의 치수는 각각 시트 접촉 폭(C)과 
같거나 또는 그보다 작다.

    
작동 시에, 밸브스텝의 상단부에 고정된 핸들, 휠, 또는 그 유사부분(도시 않음)은 밸브스템(16)의 축방향 이동과 그에 
따른 디스크(22)의 이동이 일어나도록 조작된다. " 개방" 위치에서, 디스크(22)는 시트(32)에서 분리되어 유입구 도
관(10)에서 챔버(4)를 통해 유출구 도관(12)으로의 유체흐름이 이루어지게 한다. 밸브를 통한 유채흐름을 정지시키기
를 원하면, 상기 핸들을 조작하여 스템(16)이 밸브 챔버(4)의 축선 내부방향으로 이동시키어 디스크 면(26)이 시트면
(44)과 확고하게 결합될 때까지 시트(32)쪽으로 디스크(22)를 이동시킨다. 부가로, 밸브의 폐쇄는 링(30)을 압축시
킨다. 하방향으로의 스템 하중은 기본적으로 시트에 유체 압력하중과 비압축 상태로 복귀하려는 탄성링의 압력하중이 
평형을 이루게 한다. 적정한 시기에, 스템이 디스크(22)를 시트(32)에서 상방향으로 이동시키기에 충분한 열수축을 
한다면, 링(30)은 비압축 상태로 팽창하여 시트(32)를 디스크와 지속적으로 확고하게 접촉하도록 이동시키어서, 밸브
를 통한 흐름이 발생하지 않게 한다. 시트(32)는 그의 더 이상의 이동을 방해하는 리테미너(50)와 결합될 때까지 이동 
가능한 것이다. 이러한 지점에서, 링(30)은 밸브 폐쇄 전에 가진 구조로 회복이 이루어진다.
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시트(32)는 그 제조에 따라 일체형 시트보다 더 오래 사용될 수 있으면서, 적정한 시기에 교체를 필요로 하는 것이다. 
전체 밸브의 교체이기보다는 스템(16)과 디스크(22)를 포함하는 디스크 조립체를 제거하고, 리테이너(50), 시트(32), 
및 탄성링(30)을 포함하는 시트 조립체를 제거하여 교체되는 것이다. 신부품을 동일한 위치에 정확하게 배치시키고 구
부품과 동일한 치수 상관관계를 가지게 하며, 일부 작은 차이도 불변이도록 주의 깊게 배치시킨다. 일반적인 교체 시스
템에서는, 작은 차이가 밀봉 성능을 감소시키도록 할 수 있는 것이다. 그러나, 본 발명의 밸브에서는, 챔버(4)내에서 " 
부유(float)" 또는 이동할 수 있는 시트(32)의 능력 및 탄성링(30)의 " 유효하중(live loading)" 이 밀봉부품의 교체 
시에 어느 정도의 허용 폭을 제공하여, 몇천분의 1인치의 범위이탈 위치설정 치수는 무시되어 확실하고 완전한 밀봉을 
획득할 수 있다.
    

제3도에 도시된 실시예에서, 교체 설비는 도시되어 있지 않지만, 밸브 챔버의 용접부(62)를 기계 가공하여 실행할 수 
있는 것이다.

    
전술한 밸브는 다음 방식으로 만들어진다. 유입구 도관, 밸브 챔버, 유출구 도관을 가진 밸브 몸체를 제공하고, 밸브 챔
버는 그 안에 턱진면(shelf-like surface)을 가지며, 상기 턱진 면위에 탄성링을 배치하고; 상기 탄성링의 상류와 하
류 양쪽에서 챔버의 내벽과 접촉하는 시트에 탄성링에 환형시트를 배치하고, 상기 시트는 상류에서 하류방향으로 외부
방향으로 경사진 환형 원추면을 가지고, 상기 시트는 유입구 도관에 노출된 면을 가지고, 시트와 그에 따른 탄성링에 하
중을 챔버에 상류에 시트에 가하여 탄성링을 압축하고, 시트가 리테이너와 결합하도록 이동하기 전에 탄성링이 대부분
의 비압축상태를 회복할 수 있기에 충분하게 시트로부터의 거리로 시트의 하류측에 챔버내에 리테이너를 고정하고, 시
트의 환형상 원추면과 결합가능한 환형상 원추면을 가진 디스크와 밸브스템을 챔버의 개방 단부를 통해 챔버에 삽입하
고, 그리고 챔버 개방 단부를 오프로 폐쇄하는 것이다.
    

밸브의 조립 시에, 시트를 상류로 이동시키어 탄성링을 압축하도록 시트에 하중을 가하는 단계는, 시트를 단순하게 하
방향으로 유지하는 작용을 하는 선(先)-하중 공구(도시 않음)로 이루어지며, 반면에 리테이너는 시트의 챔버 하류에 
고정된다. 리테이너를 탄성링의 완전 팽창을 허용하기 않는 위치에 배치하여, 항상 탄성링에 " 스프링 작용" 을 부여하
여, 시트가 시트 이동제한 리테이너와 접촉된 후에라도, 하류쪽으로 편향된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

챔버를 형성하는 밸브 몸체;

상기 챔버안으로 연장하는 밸브스템;

상기 챔버의 밸브스템의 일 단부에서 밸브스템에 부착된 디스크;

상기 챔버내에 이동가능하게 배치된 불연속적 환형시트;

상기 환형시트 근처의 챔버에 배치된 압축 탄성링;

상기 챔버에 고정되어 챔버의 내벽에서 탄성링과 대향하는 시트의 일 측부에 내부방향으로 연장되는 경질 금속 리테이
너를 포함하는 글러브 밸브에 있어서;

비압축 상태로 복귀하는 상기 탄성링은, 시트를 디스크와의 결합부쪽으로 편향력(偏向力)을 발휘하여 상기 시트를 가
압하여 디스크와 결합시키는 구조인 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.
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청구항 2.

제1항에 있어서, 상기 환형시트는 밸브로 유체가 흐르게 하는 노출면을 포함하며, 상기 시트는 유체 압력에 의해 디스
크를 향하는 방향으로 편향(偏向)된 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 3.

제1항에 있어서, 상기 디스크는, 밸브를 폐쇄하도록 시트와 결합하고, 밸브를 개방하도록 시트와 결합해제하도록 작동
하며, 상기 디스크의 밸브 개방방향으로의 이동시에, 상기 시트가 리테이너와 결합될 때까지 밸브폐쇄를 유지하는 상기 
시트의 이동으로 디스크의 이동이 이루어지고, 상기 시트의 이동은 상기 탄성링에 의해 발생되는 구조인 것을 특징으로 
하는 글러브 밸브.

청구항 4.

제3항에 있어서, 디스크와 시트의 결합 시에, 디스크에 의해 시트에 발휘되는 힘이 시트에서 몸체로 전달되도록, 상기 
디스크는 상부절결-원추형 부분(frusto-conically shaped portion)을 포함하며, 상기 부분의 표면은 디스크의 축선
과 챔버의 디스크의 단부 쪽으로 내부방향으로 경사지고, 상기 환형시트는 상기 디스크의 상부절결-원추형 부분을 수
용하도록 경사진 내부면을 갖는 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 5.

제3항에 있어서, 상기 탄성링은 가요성 흑연으로 이루어지는 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 6.

제4항에 있어서, 상기 디스크 표면 부분과 시트 표면 부분이 디스크 축선에서 약60°경사진 각도에서 힘을 시트를 통
해 몸체로 전달하도록 배열한 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 7.

제5항에 있어서, 상기 리테이너가 챔버의 내벽에 고정된 리테이너 링을 포함하고, 상기 리테이너 링이 상기 시트와 결
합하여 시트의 이동을 정지시키는 위치에 있는 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 8.

제4항에 있어서, 상기 디스크의 상부절결-원추형 부분의 경사면과 환형시트의 경사면이 상보(相補)적인 형태로 이루
어진 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 9.

제4항에 있어서, 상기 환형시트는 횡단면이 부분 원추형 및 부분 원통형(a partially conical and partially cylindric
al configuration)이고, 내외부 동심 원추면을 가지는 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.

청구항 10.

제1항에 있어서, 상기 환형시트는 상기 탄성링의 상류와 하류 각각에 내외부 동심 원추면과 외부방향 대면 원통형 면을 
포함하는 것을 특징으로 하는 글러브 밸브.
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