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(57)摘要

本发明涉及一种部件套件，用于通过添加液

体稀释剂(3)原位生产发酵目标饮料，所述部件

套件包括：(c)第一室(1)，所述第一室含有浓缩

饮料提取物，以及(d)第二室(2)，所述第二室与

所述第一室流体地分离，含有至少80体积％纯度

的乙醇，其特征在于，所述第二室的乙醇含有在

25℃温度下且至少2巴(＝超过大气压1巴)压力

下处于饱和浓度的CO2或N2。本发明还涉及用于

使用前述部件套件来原位制备和分配发酵目标

饮料的分配设备和方法。
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1.一种部件套件，用于通过添加液体稀释剂(3)原位生产发酵目标饮料，所述部件套件

包括：

(a)第一室(1)，所述第一室含有浓缩饮料提取物，以及

(b)第二室(2)，所述第二室与所述第一室流体地分离，含有至少80体积％纯度的乙醇，

其特征在于，所述第二室的乙醇含有在25℃温度下且至少2巴(＝超过大气压1巴)压力

下处于饱和浓度的CO2和/或N2。

2.根据权利要求1所述的部件套件，其中所述第二室中所含的乙醇具有的纯度为至少

90体积％，优选地至少95体积％，更优选地至少98体积％。

3.根据权利要求1或2所述的部件套件，其中所述第二室的乙醇包含：

●相对于所述第二室的总含量包括在1.0与3.0摩尔％之间，优选地在1.5与2.5摩尔％

之间的浓度xCO2(EtOH)下的CO2。

4.根据前述权利要求1至3中任一项所述的部件套件，其中，所述液体稀释剂仅是静水。

5.根据权利要求3所述的部件套件，其中，所述第一室含有相对于所述第一室的总含量

包括在10与40体积％之间的水量的静水。

6.根据权利要求5所述的部件套件，其中所述第一室的水包含：

●相对于所述第一室的总水含量包括在1.0与3.0摩尔％之间，优选地在1.5与2.5摩

尔％之间的浓度xCO2(H2O)下的CO2。

7.根据前述权利要求中任一项所述的部件套件，其中，所述第一室中包含的浓缩提取

物通过从所述目标啤酒中至少部分地分离水和乙醇而获得，并且包括乙酸乙酯、乙酸异戊

酯、丁酸乙酯和庚酸乙酯。

8.根据前述权利要求中任一项所述的部件套件，其中，所述第一和第二室作为两个单

独的单元提供。

9.根据权利要求1至6中任一项所述的部件套件，其中，所述第一和第二室作为单个单

元中的两个单独的室提供。

10.根据前述权利要求中任一项所述的部件套件，其中，所述第二室的体积与所述第一

室的体积的体积比包括在20％与100％之间，并且其中所述第一室优选地具有包括在20与

50cm3之间的体积，并且其中所述第二室优选地具有包括在10与50cm3之间的体积。

11.一种分配设备，用于通过添加液体稀释剂原位生产发酵目标饮料，并用于分配如此

生产的发酵目标饮料，所述分配设备包括：

(d)壳体，所述壳体用于接纳所述第一室，

(e)壳体，所述壳体用于接纳所述第二室，

(f)分配管道系统，所述分配管道系统包括上游端(5u)和下游端(5d)，所述上游端耦接

到液体稀释剂源，并将所述液体稀释剂源流体地连接到所述用于接纳所述第一室的壳体、

连接到所述用于接纳所述第二室的壳体、并且连接到对外部大气敞开的所述分配管的下游

端(5d)，

其特征在于，如前述权利要求中任一项所定义的第一室和第二室装入对应的壳体中，

使得从所述分配管道系统的上游端流到下游端的液体稀释剂必须流经第一和第二室两者

的内部。

12.根据权利要求6所述的分配设备，其中，所述液体稀释剂源仅是静水源。
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13.根据权利要求6或7所述的分配设备，其中，所述第一和第二室装入单个壳体中或两

个单独的壳体中，其中所述两个单独的壳体通过所述分配管道系统串联或并联地流体连接

到所述液体稀释剂源。

14.一种用于原位生产目标啤酒并分配所述发酵目标饮料的方法，所述方法包括以下

步骤：

(e)提供如权利要求6(a)到(d)所定义的分配设备，并将所述管道系统的上游端(5u)连

接到液体稀释剂源(3)，

(f)将第一室(1)和第二室(2)两者装入其壳体(12)中，

(g)使液体稀释剂从所述管道系统的上游端通过第一和第二室两者流到下游端，并且

(h)在容器(10)中回收如此生产的发酵目标饮料。

15.根据权利要求12或13所述的方法，其中，第一和第二室的套件设计成供应200与

500cm3之间的发酵目标饮料，所述发酵目标饮料通过流动预定体积的液体稀释剂而含有4

与9体积％之间的乙醇和1与6g/l之间的CO2。
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用于通过添加液体稀释剂原位生产发酵目标饮料的套件

技术领域

[0001] 本发明涉及用于与饮料分配设备一起使用的单位剂量储器，用于通过添加液体稀

释剂来形成和分配发酵饮料。特别地，该发酵饮料可以是基于麦芽的饮料，诸如啤酒、或苹

果酒、或葡萄酒。该液体稀释剂可以是静水。

背景技术

[0002] 目前存在更富有想象力种类的饮料的趋势，其中将多种饮料组分或饮料添加到彼

此使得消费者可以在家中创造适合其口味的其自己的组合物。这种趋势也适用于发酵饮

料，诸如基于麦芽的发酵饮料，如各种风味和类型的啤酒。给予消费者此种可能性的一种方

式是提供浓缩在单位剂量储器诸如胶囊或小袋(pad)中的饮料的各种组分和风味，向其中

添加和混合液体稀释剂以便在使用该液体稀释剂时同时地原位产生所需的饮料。将该液体

稀释剂添加和混合到该单位剂量储器通常在分配设备中进行。

[0003] 这种类型的分配设备的实例是咖啡分配器，其中在供应之前，热水在压力下被迫

渗透通过包含在此种单位剂量储器中的咖啡粉床。存在类似的分配设备用于冲泡茶。此类

分配设备的另一实例是苏打水机，经常用于快餐店和其他场所，其中消费者可以出于选择

苏打水而用其选择的苏打水填充其玻璃杯，所有这些苏打水都可以从同一分配器获得。在

此类苏打水分配器中，在分配如此形成的目标苏打水时，将为包含在各种袋中的目标苏打

水的浓缩型式的糖浆与发泡水混合。此类苏打水分配器是有利的，因为糖浆袋具有比准备

饮用苏打水的相应的尺寸小得多的尺寸，并且因此运输和储存便宜得多。

[0004] 许多酿造师一直试图使用与苏打水相同的分配解决方案来实施发酵饮料，但到目

前为止，获得非常有限的成功或没有获得成功。这些反复失败的一个原因可能是发酵饮料

比苏打水糖浆更难以浓缩和长期保存。实际上，已观察到啤酒浓缩物中所含蛋白质的快速

降解，这在苏打水糖浆中从未发生过。

[0005] 期望提供解决方案，用于提供用于原位产生和分配发酵饮料的单位剂量储器，该

发酵饮料优选基于麦芽的发酵饮料,诸如具有长保质期的啤酒。还期望提供这样一种溶液，

其中液体稀释剂是静水，使得不需要增压气体瓶来产生目标饮料。本发明提出了满足此类

目标的解决方案。当鉴于附图、具体实施方式和所附权利要求来看时，本发明的这些和其他

的目的将是显而易见的。

发明内容

[0006] 所附独立权利要求中限定本发明。在从属权利要求中限定优选的实施例。具体地，

本发明涉及一种部件套件，用于通过添加液体稀释剂(3)原位生产发酵目标饮料，所述部件

套件包括：(a)第一室(1)，所述第一室含有浓缩饮料提取物，以及(b)第二室(2)，所述第二

室与所述第一室流体地分离，含有至少80体积％纯度的乙醇，其特征在于，所述第二室的乙

醇含有在25℃温度下且至少2巴(＝超过大气压1巴)压力下处于饱和浓度的CO2和/或N2。

[0007] 本发明还涉及一种用于原位生产目标啤酒并分配所述发酵目标饮料的方法，该方
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法包括以下步骤：(a)提供如权利要求6(a)至(d)所定义的分配设备，并将管道系统的上游

端(5u)连接到液体稀释剂源(3)，(b)将第一室(1)和第二室(2)两者装入其壳体(12)中，(c)

使液体稀释剂从管道系统的上游端流动到下游端(通过第一和第二室二者)，并且(d)在容

器(10)中回收如此生产的发酵目标饮料。

[0008]

附图说明

[0009] 为了更全面地理解本发明的本质，参考以下结合附图所做出的详细说明，在附图

中：

图1：示出了根据本发明的分配设备的各种实施例，其包括单位剂量储器，该单位剂量

储器包括第一和第二室。

图2：示出了在水和乙醇(EtOH)中的CO2的饱和浓度，该饱和浓度取决于在298°K的温度

下的压力。

图3：示出了在1巴的压力和298°K的温度下水和乙醇中的CO2的饱和浓度之间的关系。

图4：示出了(a)将单位剂量储器装入分配设备中并且(b)原位产生并分配发酵目标饮

料的实例。

具体实施方式

[0010] 如图1所示，通过将单位剂量储器分成第一和第二室(1，2)解决了单位剂量储器的

浓缩啤酒的保质期短的问题。第一室(1)含有浓缩饮料提取物，并且第二室(2)含有乙醇。该

第二室还含有在25℃温度下且在至少2巴(＝超过大气压1巴)压力下处于饱和浓度的气态

二氧化碳，CO2，或氮气，N2。

[0011] 包含在第一室(1)中的浓缩饮料提取物可以通过以传统方式(例如，对于啤酒，通

过以本领域已知的任何方式酿造它)生产发酵饮料然后浓缩如此生产的发酵饮料来获得。

通过在一方面去除包含在其中的一部分水并且在另一方面去除包含在其中的一部分乙醇

来发生浓缩。通过使用本领域技术人员公知的适当的膜来过滤、微过滤、超过滤或纳米过

滤，可以从饮料去除大量的水和乙醇两者。期望的是，基本上去除饮料中所含的所有乙醇。

实际上，发明人已经发现饮料中仍存在的酵母以及发酵饮料的浓缩物中所含的蛋白质在乙

醇存在下更快速地降解。这是将单位剂量储器分成没有乙醇的第一室和含有乙醇的第二室

的一个原因。

[0012] 如果在饮料的浓缩过程期间基本上去除了所有的水，则基本上所有的乙醇也被去

除。另一方面，有可能将第一室中的含水量保持在0.5与50体积％之间，优选地在10与40体

积％之间。在这种情况下，有必要去除与剩余水混合的任何乙醇。可以通过蒸馏从剩余的水

中去除乙醇。

[0013] 第二室含有乙醇和气态CO2或N2。包含在第二室中的乙醇必须具有的纯度为至少80

体积％，优选地至少90体积％，更优选地至少95体积％，最优选地至少98体积％。

[0014] 单位剂量储器中包含气态CO2或N2允许在分配设备中没有增压气体源的情况下制

造，或者如图1(c)所示，使用增加气体源(7)仅为调整待分配的饮料中最终期望的气体水

平。参考图3，该图示出了在298°K的温度下水-乙醇混合物中CO2饱和浓度随乙醇浓度的变
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化。横坐标xEtOH＝0％对应于纯水，并且xEtOH＝100％对应于纯乙醇。可以看出，在乙醇中的

CO2饱和浓度比在水中的高约一个数量级。这意味着在与纯水相同的体积中可以将大约十

倍多的二氧化碳溶解在纯乙醇中。由于这个原因，对于具有的乙醇含量为至少5体积％的目

标饮料，有可能在第二室中包括在高于大气压1到4巴的第二室中合理的压力下的目标饮料

所需的所有CO2。

[0015] 例如，第二室的乙醇含有：

●相对于第二室的总含量包括在1.0与3.0摩尔％之间，优选地在1.5与2.5摩尔％之间

的浓度xCO2(EtOH)下的CO2。

[0016] 如果第一室含有一些水，诸如10到40体积％水，则也有可能将气态CO2或N2溶解在

第一室中所含的所述水中。这可以有助于在目标饮料中实现更多气泡。这在具有低乙醇含

量的目标饮料的情况下可能是特别有用的。参考图2，该图示出了在298°K下CO2的摩尔％-

饱和浓度随压力的变化。取决于目标饮料中所期望的乙醇和气体的量，可以确定第二和任

选地第一室中的气体浓度和压力。

[0017] 第一室的水含有：

●相对于第一室的总水含量包括在1.0与3.0摩尔％之间，优选地在1.5与2.5摩尔％之

间的浓度xCO2(H2O)下的CO2。

[0018] 最后，如图1(c)所示，目标饮料中的最终气体含量可以使用外部增压气体源(7)调

节。这当然需要使用额外的消耗品，这对于分配设备的使用的舒适性是有害的，但是由于增

加气体源仅用于微调目标饮料中的最终气体含量，所以气体消耗非常有限并且一次装载就

可以持续很长时间。

[0019] 液体稀释剂(3)通常包括水，并且可以仅是纯水。纯水是指含有矿物质使其可饮用

的水。具体地，液体稀释剂可以是静水，图1(a)、(c)和(d)通过水龙头所示，但液体稀释剂当

然可以包含在储罐或其他容器中。用于分配发酵饮料诸如啤酒并且使用不需要额外气体源

的单位剂量储器且使用纯水作为液体稀释剂的分配设备当然对最终用户来说是最舒适的。

[0020] 可替代地，液体稀释剂(3)可以是基础液体，该基础液体例如具有中性风味曲线、

当与第一室的不同类型的浓缩饮料和第二室的乙醇混合时产生各种各样的目标饮料。此种

实施例在图1(b)中示出，其中使用含有液体稀释剂(3)的瓶。例如，液体稀释剂可以是没有

任何突出风味的基础啤酒，并且第一室以各种风味可获得，诸如樱桃啤酒、黑阿贝啤酒

(dark  abbey  beer)、琥珀阿贝啤酒(amber  abbey  beer)，司陶特啤酒等。使用单一供应的

基础啤酒，通过将所述基础啤酒与单位剂量储器混合，有可能产生各种各样的目标啤酒，该

单位剂量储器包括填充有乙醇和气体的第二室以及包括相应的各种经调味的浓缩饮料提

取物的第一室。将其与绘画相比，基础啤酒形成了绘画的背景色调，并且经调味的浓缩饮料

提取物产生了图片的彩色中心主题。

[0021] 第一室中含有的浓缩饮料提取物优选地包括各种量的乙酸乙酯、乙酸异戊酯、丁

酸乙酯和庚酸乙酯。这些是啤酒的主要调味化合物，这些调味化合物浓度曲线赋予每种啤

酒其自己的特征风味曲线。如上所解释的，优选的是，浓缩饮料提取物通过去除常规酿造啤

酒中的一部分水和大部分(或全部)乙醇来生产。可替代地，或同时地，其可以通过添加调味

化合物来生产或完成。

[0022] 如图1(a)和(b)所示，第一和第二室可以作为两个单独的单元提供，这两个单元必
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须单独装入分配设备中。如果最终用户希望控制其目标饮料中的乙醇量，这可能是有利的。

第一和第二室(1,2)中的每个单元都有入口接头(1u，2u)和出口接头(1d，2d)，这些接头可

以耦接到分配管的上游和下游端(5u，5d)。然而，更不方便的是，在能够分配目标饮料之前

必须顺序地装载两个剂量单元。

[0023] 可替代地，如图1(c)和(d)所示，第一和第二室可以作为两个单独的室提供在单个

单元中。这关于目标饮料中乙醇的比例不能选择，但是更容易使用，因为最终用户仅需要将

单个单元装入分配设备中，如在通常在咖啡机中那样。如图1(c)和(d)所示，单个单位剂量

储器的两个室可以通过内部管道串联或并联地流体耦接，所述内部管道最初由膜封闭直到

液体稀释剂的压力推开所述膜。可替代地，引入含有第一和第二室的剂量单元移动所述第

一和第二室并在使它们接触时刺穿所述膜。

[0024] 如其名称所示，剂量单元对应于一份饮料。根据国家和饮料的类型，一份可以是一

玻璃杯(10)，该玻璃杯的容量通常包括在20与50cm3(1cm3＝0.1cl)之间。由此得出，对于具

有的乙醇含量为5体积％的目标饮料，第二室(2)因此对于200cm3目标饮料必须具有10cm3的

容量，对于330cm3目标饮料具有17cm3的容量，并且对于500cm3(0.5l)的目标饮料具有25cm3

的容量。类似地，具有9体积％乙醇含量的500cm3目标饮料需要45cm3容量的第一室。第二室

越大，可以储存的CO2或N2的量越大，并且目标饮料的酒精含量越大。

[0025] 根据第一室中仍存在的水量，第一室(1)的体积可能比第二室的体积改变的多。对

于含有不超过5体积％水的第一室，第一室的容量可以包括在10与50cm3之间。对于包括在

20与40体积％之间的水的第一室，第一室的容量可以是大约50到150cm3。

[0026] 如图1所示，本发明还涉及一种分配设备，该分配设备用于通过添加液体稀释剂原

位生产发酵目标饮料，并用于分配如此生产的发酵目标饮料。本发明的分配设备包括：

(a)壳体(12)，该壳体用于接纳第一室(1)，

(b)壳体(12)，该壳体用于接纳第二室(2)，

(c)分配管道系统(5d，5u)，该分配管道系统包括上游端(5u)和下游端(5d)，该上游端

耦接到液体稀释剂源，并将所述液体稀释剂源流体地连接到用于接纳第一室的壳体、连接

到用于接纳第二室的壳体、并且连接到对外部大气敞开的分配管的下游端(5d)。

[0027] 如上所讨论的第一室和第二室装入对应的壳体中，使得从分配管道系统的上游端

(5u)流到下游端(5d)的液体稀释剂(3)必须流经第一和第二室(1,2)两者的内部。

[0028] 分配设备可以包括两个不同的壳体(12)，该两个不同的壳体彼此流体地连接以单

独地接纳第一和第二室。可替代地，如图4所示，单个壳体(12)可以用于接纳单个单位剂量

储器(包括第一和第二室两者)或两个单独的第一和第二单位剂量储器(各自分别包含第一

和第二室)。图1(a)和(b)示出了其中使用两个单独的单位剂量储器的实例，并且图1(c)和

(d)以及图4示出了接纳含有第一和第二室两者的单个单位剂量储器的设备的实例。

[0029] 出于卫生原因和易用性，如图4(a)所示的单位剂量储器可以包括第一和第二室以

及分配管道系统的下游端(5d)。该单位剂量储器可以装入分配设备的壳体中，适当容量的

玻璃杯或其他容器放置在分配管道系统的下游端下方。这样，每次在分配设备中装入新的

单位剂量储器时，都会使用分配管的新的且干净的下游端(5d)。分配管道系统的上游端

(5u)也必须定期更换，但由于每份使用相同的液体稀释剂，因此不需要每次使用后更换。在

稀释剂液体是静水的情况下尤其如此，这是优选的实施例。
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[0030] 在第一和第二室的下游，分配管道系统可以包括混合室，该混合室用于将液体稀

释剂与浓缩饮料提取物、乙醇和气体混合。该混合室可以包括移动元件以动态地混合组分，

或可替代地，其可以是静态混合器或仅仅是分配管道系统的下游端中的急剧弯曲部分。如

果使用混合室，则必须小心地选择混合机制，该混合机制不会由于气态CO2或N2的存在而产

生过量的泡沫。

[0031] 本发明还涉及一种用于原位生产发酵目标饮料并分配所述发酵目标饮料的方法。

该方法的实例在图4中示出，该方法包括以下步骤：

(a)提供如上所讨论的分配设备，并将管道系统的上游端(5u)连接到液体稀释剂源

(3)，

(b)将第一室(1)和第二室(2)两者装入其壳体(12)中，

(c)使液体稀释剂从管道系统的上游端通过第一和第二室两者流到下游端，并且

(d)在容器(10)中回收如此生产的发酵目标饮料。

[0032] 根据前述方法使用本发明的设备并使用上文讨论的单位剂量储器允许以对应于

一玻璃杯(容量包括在200与500cm3(＝20-50cl)之间)的饮料的量原位制备各种各样的发

酵饮料。通过简单地将单位剂量储器装入分配设备中并使液体稀释剂流过该单位剂量储

器，如此制备的发酵目标饮料可以包括在4与9体积％之间的乙醇以及1与6g/l之间的CO2

和/或N2(典型配给CO2/N2为约3/1)。在最优选的实施例中，液体稀释剂是静水，并且不需要

额外的增压气体源。后者通过利用在乙醇中显著更高的气体(诸如CO2或N2)溶解度而成为可

能，相比于在水中或4到9体积％的乙醇水溶液(参见图2和图3)。

[0033] 可替代地，液体稀释剂不仅仅是静水，而是包含在容器中的基础饮料(参见图1

(b))。这种解决方案允许产生围绕基础饮料的主题的各种各样的饮料。还可以提供具有各

种风味曲线的基础饮料的选择以进一步增加最终用户的创造性可能性。在又另一个实施例

中，可以使用额外的增压气体源(7)来微调如此生产的发酵饮料中的气体含量。

附图标记 说明

1 第一室

1d 第一室的出口

1u 第一室的入口

2 第二室

2d 第二室的出口

2u 第二室的入口

3 液体稀释剂源

3p 用于液体稀释剂的泵

5d 分配管的出口

5u 分配管的入口

5v 用于液体稀释剂的阀门

7 增压气体(CO2或N2)源

7v 用于增压气体的阀门

10 用于收集原位产生的饮料的容器

11 分配设备
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12 用于接纳第一和第二室的一个或多个壳体
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图1
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图2

图3
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图4
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