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(57) Sammendrag:

Opfindelsen angér en fremgangsmade til skabelse af formpresset spisesslegemer fra
en findelt 1smasse, hvor nzvnte fremgangsmade omfatter fadnumg af den findelt
smasse fra en beholder ul en eller flere cylmdre 1 et indfermgsmagasin og
bevaegelse af nmvnte en cller flere cyhndre 1 et mdferingsmagasm ul cn
overferingsposihon Herudover omfatter fremgangsmaden ogsé overfering af
\smassen fra nzvate en eller flere cylindre ] mmdst en form 1 en formenhed med
brug af trykmngsmidler for formnung af et eller flere spiseislegemer, og beveegelse
af nzvnte mindst ene form ul cn frigerelsesposition, hvor nevnte spiscislegemer

fiernes fra nzvnte mundst ene form

Opfindelsen angdr ogsa et system tu skabelse af formpresset spiseislegemer fra en
findelt :smasse

fortseettes
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METODE OG SYSTEM TIL SKABELSE AF FORMPRESSET SPISEISLEGEMER

Opfindelsens anvendelsesomride

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmide som angivet i indledning til

krav | og et system til skabelse af formpresset spiseislegemer.

Teknikkens standpunkt

Helt traditionelt foregir skabelsen af spiseislegemer pa den mide, at der bruges en
ismasse der har en mere eller mindre flydende konsistens. Ismassen kan haldes ned i
en form der uds=ttes for krafiig kulde, hvorved ismassen fryser til et spiseislegeme

som derefter kan fjernes fra formen.

Den traditionelle fremgangsméade har dog den ulempe at ismassen skal have en
forholdsvis hgj temperatur for at have den rigtige konsistens til den er kommet ned i

formen.

Der er dermed ikke muligt at have en lav temperatur omkring de kendte systemer, da

ismassen skal holdes relativ varm.

Dette er et generelt problem da det kraver tilferelse af cn del malrettet kulde efter at

ismassen har indtaget formen.

Yderligere er det et problem i forbindelse med ismasse der ikke tdler temperatur over
en greense uden helt eller delvist at miste sine egenskaber. Et eksempel pé dette er
ved brug af ismasse blandet med kuldioxid, hvor kuldioxid kun bliver i ismassen
safremt temperaturen holdes noget under frysepunktet. Hvis temperaturen bliver for
hgj vil kuldioxiden straks forlade ismassen ved konvertering til fri luftart, og hvor

processen ikke kan stoppes nar den forst er igangsat.
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Opfindelsens formél er at tilvejebringe en fremgangsmade og et system der tillader
skabelse af spiseislegemer ved meget lave temperaturer og uden brug af flydende

1smasse.

Opfindelsen

Opfindelsen bestar bl.a. i en fremgangsmade som omfatter falgende trin:

fodning af den findelt ismasse eller en findelt kombination af en ismasse og et eller
flere yderligere temperatur athangige produkter fra en beholder til en eller flere

cylindre i et indfaringsmagasin,

bevegelse af nzvnte en eller flere cylindre i et indferingsmagasin til en

overferingsposition,

overfering af ismassen eller en findelt kombination af en ismasse og et eller flere
yderligere temperatur afhengige produkter fra nzvnte en eller flere cylindre til
mindst en form 1 en formenhed med brug af trykningsmidler for formning af et eller

flere spiseislegemer, og

bevagelse af navnte mindst ene form til en frigerelsesposition, hvor nzvnte

spiseislegemer fjernes fra nzvnte mindst ene form.

Herved er det muligt at skabe en fremgangsmade til skabelse af formstebte
spiseislegemer fra en findelt ismasse. Ved fremgangsmaden er det muligt at bruge
meget lave temperaturer uden at dette pavirker funktionaliteten af fremgangsmaden

og herunder ismassens fyldning i en form.

Dette giver yderligere mulighed for at reducere eller helt udelade en efterfolgende

nedkeling inden produktet i form af spiseislegemer fores til et frostlager.
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I et yderligere aspekt af opfindelsen foregdr fremgangsmiden ved en
omgivelsestemperatur pd mindre end nul grader celsius og fortrinsvis mindre end
minus 10 grader celsius sdsom 20 minus grader. Herved er det muligt at holde
ismassen eller en findelt kombination af en ismasse og et eller flerc yderligere
temperatur athangige produkter i en stabil tilstand eller en form hvor det kan bruges

i processen med at formpresse et spiseislegeme.

[ et yderligere aspekt af opfindelsen foretager nzvnte indferingsmagasin og
formenhed roterende bevagelser i forhold til hinanden, hvor indferingsmagasin og

formenhed under bevagelserne helt eller delvist overlapper hinanden.

I et yderligere aspekt af opfindelsen foretager nzvnte trykningsmidler en overforing
farst og herefter en sammenpresning af ismassen eller en findelt kombination af en

ismasse og et eller flere yderligere temperatur afhengige produkter.

I et yderligere aspekt af opfindelsen styres formens position og funktion af formens
styredele der felger en preetableret kurve i en fast del, der er fast i forhold til de

roterende indfaringsmagasin og formenhed.

I et yderligere aspekt af opfindelsen foretager formen og tilherende styredel en

op/ned bevagelse ved at folge den preetableret kurve,

Opfindelsen angar ogs et system som omfatter:

en beholder til at holde nzvnte findelte ismasse eller en findelt kombination af en

ismasse og et eller flere yderligere temperatur athengige produkter,

et indferingsmagasin med en eller flere cylindre for modtagelse af nzvntc findelte
ismasse eller en findelt kombination af en ismasse og et eller flere yderligere

temperatur afhangige produkter fra nzvnte beholder,



10

15

20

25

30

DK 175108 B1

en formenhed med mindst en form i, og

trykningsmidler til overfering af ismassen eller den findelt kombination af en
ismasse og et eller flere yderligere temperatur athengige produkter fra nzvnte en

eller flere cylindre til naevnte mindst en form 1 formenheden.

Herved er det muligt at skabe et system der kan operere under meget lave
temperaturer f.eks. ved at placere et system i et rum hvor der konstant er en meget

lav temperatur,

Yderligere er det med det angivne system muligt at skabe et kompakt system med en
hgj ydelse. Dette skyldes bl.a. at der ikke skal bruges veasentlig tid pa at nedkele

ismassen efter at denne er kommet ned i en form.

I et yderligere aspekt af opfindelsen har indferingsmagasinet og formenheden

drivmidler, der sikrer at de kan foretage roterende bevagelser.

I et yderligere aspekt af opfindelsen er indfaringsmagasinet og formenheden placeret

sa de helt eller delvist overlapper hinanden.

[ et yderligere aspekt af opfindelsen kan nzvnte mindst ene form for findelt ismasse
eller en findelt kombination af en ismasse og et eller flere yderligere temperatur
afthengige produkter adskilles 1 formpartdele sdsom formhalvdele eller have cn

dbning der tillader bortfjernelse af et spiseislegeme uden adskillelse.

I et yderligere aspekt af opfindelsen er nevnte formpartdele forsynet med styredele

der bevaeger sig i en preetableret kurve.

I et yderligere aspekt af opfindelsen indeholder den findelte ismasse et frossen

isprodukt sdsom frugtjuice, ismix, iskrem som kan vare blandet med et eller flere
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yderligere temperatur afhazngige produkter feks. CO, hydrat / carbonhydrat,

chokolade eller karamel.

[ et yderligere aspekt af opfindelsen er trykningsmidlerne stempler der presser
ismassen eller den findelt kombination af en ismasse og et eller flere yderligere
temperatur afthengige produkter fra nevnte en eller flere cylindre til nevnte mindst

en form 1 formenheden.

I et yderligere aspekt af opfindelsen er antallet af cylindre i indferingsmagasin og
forme i formenheden mellem 20 og 50 fortrinsvis mellem 20 og 30. Herved er det
muligt med de mange cylindre og forme at opnd en rolig bevagelse i forbindelse
spiseisproduktionen. Antallet af "aktive" stempler kan med fordel velges hojt for
ogsd at opnd en hpj styk produktion sdsom fem stempler der presser ismasse ned i

forme.

I et yderligere aspekt af opfindelsen lukker en eller flere faste lukkeplader nedefra
teet for en eller flere cylindre i nzvnte indferingsmagasin. Herved er det muligt at
spaerre cylindrene s& ismassen forbliver heri.

Figurfortegnelse

Opfindelsen forklares i det folgende narmere under henvisning til tegningen, pa

hvilken
fig. 1 viser 1 perspektiv et system til skabelse af formstgbte
spiseislegemer iflge opfindelsen,
fig. 2 viser systemet set fra siden i en forste vinkel,

fig. 3 viser systemet set fra siden i en anden vinkel, og
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fig. 4 viser systemet set nedefra.

Udferelseseksempler

Fig. | viser i perspektiv et system | til skabelse af formstebte spiseislegemer 22-25

ifelge opfindelsen.

Systemet 1 bestdr bl.a. af en beholder 2, hvor beholderen definerer et afgreenset rum
for en findelt ismasse. Bunden af beholderen dannes af oversiden af et
indforingsmagasin 3 mens beholderen selv har sidevaegge der samlet danner en
skilform for nzvnte ismasse. Beholderen dakker som en halvcirkel godt halvdelen

af oversiden af indferingsmagasinet 3.

Den findelte ismasse kan f.eks. vare frossen juice sdsom frossen frugtjuice, frossen
ismix_eller iskrem der findeles ved knusning eller pd anden made findeling af

ismassen til et ispulver.

I en fortrukken udferelsesform for opfindelsen er den findelte ismasse blandet med et
eller flere yderligere temperatur afhzngige produkter sdsom CO; hydrat /
carbonhydrat (kuldioxid der hanger ved vandmolekyler), chokolade eller karamel,
hvor blandingen kraver en lav temperatur for at vare stabil eller anvendelig i

processen.

Indferingsmagasinet 3 er formet som en rund enhed med seks indre cylindre der
strekker sig fra oversiden til undersiden af indferingsmagasinet 3.
Indferingsmagasinet 3 har seks dbninger 6-10 ind til nzvnte cylindre, hvor en &bning

ikke kan ses pa figuren.

Indferingsmagasinet 3 er desuden forsynet med en aksel 5 der strekker sig igennem

magasinet langs en center linie for samme. Cylinderne med tilherende &bninger er
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placeret symmetrisk omkring center linien, hvor afstanden mellem cylinderne er den

samme.

Indferingsmagasinet 3 kan bringes til at rotere omkring center linien ved at dreje
akslen 5 f.eks. med brug af drivmidler. Drivmidlerne bestér fortrinsvis af en elektrisk
motor f.eks. med tilherende ende stop der sikrer at den roterende bevagelse kan
stoppes pa et givent sted ved at bruge et index gear i forbindelse med den elektriske

motor.

Over indferingsmagasinet 3 og ved siden af beholderen 2 er der placeret et eller flere
stempler, hvor der i den viste udferelsesform er et farste og andet stempel 11, 12.
Det forste og andet stempel er placeret forskudt i forhold til hinanden, hvor afstanden

svarer til afstanden mellem to dbninger i indferingsmagasinet 3.

Stemplemne 11, 12 er forneden forsynet med en formpart 13. Formparten 13 har en

facon svarende til en del af en ispind.

Stemplerne 11, 12 og beholderen 2 fastholdes begge i deres positioner og

indfaringsmagasinet 3 foretager derfor en roterende bevagelse i forhold til disse.

Systemet | bestdr desuden af en formenhed 4 for ismassen. Formenheden er vist som
en tromle der har et antal abninger 14-17, hvor der i en viste fortrukken
udferelsesform er seks Abninger i oversiden af formenheden. Abningerne er placeret
symmetrisk omkring en center linie for formenheden med den samme indbyrdes
afstand mellem &bningerne. 1 dbningerne er der placeret formpartdele 18-21, hvor
hver formpartdel, i den foreliggende udferelsesform for opfindelsen, indgdr som
halvdel i en form for ismassen. Som det fremgar af figur 1 kan formpartdelene i en
form klappes fra hinanden ved at have formen op af sin dbning mens formen lukkes
nar den s@nkes. Nir formen er i niveau med formenhedens overflade vil formen
veere lukket og den indeholdte ismasse udsattes for formning til et islegeme. I lukket

tilstand vil formen stadig have en &bning for fedning af ismasse mens formen nedad
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til er lukket, og dermed danner en tet form med mulighed for fedning af ismasse

ovenfra.

Abninger 14-17 strekker sig igennem formenheden og der er derfor tilsvarende
&bninger (fremgér af fig. 4) i undersiden af formenheden 4. Ud af dbningerne 1
undersiden af formenheden strakker sig styredelene til formene. En styredel for en
form styrer om formen skal vaere dben ved at heve den op af sin dbning eller lukket
ved at senke den. Styredelen er udformet som en stang, hvortil formhalvparterne er
monteret pi en svingbar made. I den foreliggende udferelsesform for opfindelsen
indgar der to aksler i formen der hver samler en formhalvpart med stangen (vist pa
fig. 2 og 3) hvorved formhalvparterne kan svinge vak fra hinanden nér de leftes op

af formenheden.

Pé figuren er der vist en nedtrukket styredel 28 og en haevet styredel 29, svarende til

en lukket og en dben form.

Stengeme er forsynet med kuglelejer der kerer i et spor eller en kurve 27, hvorved

styredel 28, 29 foretager en op/ned gdende bevagelse svarende til sporets forlab .

Formenheden 4 indeholder ligeledes drivmidler for at f& formenheden til at foretage
en roterende bevagelse om formenhedens center linie. Drivmidlerne bestar
fortrinsvis af en elektrisk motor f.eks. med tilherende ende stop der sikrer at den
roterende bevaegelse kan stoppes pd et givent sted ved at bruge et index gear 1

forbindelse med den elektriske motor.

Drivmidlerne og ende stoppene sikrer at indferingsmagasinet 3 og formenheden 4
kerer i ryk, hvor hver ryk bringer en &bning i indferingsmagasinet 3 eller
formenheden 4 videre til den position som en anden dbning lige havde haft. For et
system med seks dbninger i indferingsmagasinet 3 og formenheden 4 vil de altsd

foretage bevagelser pd 60 grader per bevaegelse/rotation.
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Drivmidlerne for indforingsmagasinet 3 og formenheden 4 kan evt. vere den samme

enhed der driver begge gennem en eller flere kraftoverferinger.

Indforingsmagasinet 3 og beholderen 2 kan med fordel vare fremstillet 1 et

plastmateriale men kan ogsé vaere udfert | metal sésom stal.

Formenheden 4 er fortrinsvis fremstillet i sta] eler et andet metal med lignende

egenskaber.

Det skal bemzrkes at der kan vare et vilkrlig antal dbninger i indferingsmagasinet
3 og formenheden 4 sasom 20 imellem 50 fortrinsvis mellem 20 og 30, hvor dette
naturligvis athenger af applikationen. I forbindelse med hver af &bningeme |
indferingsmagasinet 3 kan der vare positioneret et stempel, hvor de enkelte stempler
aktiveres nir den tilherende Abning er placeret rigtigt i forhold til formenheden 4.
Herved kan det f.eks. vere fem vilkarlige stempler ud af 50 der successivt presser

ismasse ned i formenheden 4 og derefter sammenpresser iIsmassen.

I en anden udferelsesform for opfindelsen er der kun et stempel der foretager
stemplingsprocessen for ismassen, hvor stemplet first fylder formen med ismasse og

derefter sammenpresser ismassen.

Fig. 2 og 3 viser systemet til skabelse af formstabte spiseislegemer 22-25 ifelge

opfindelsen set fra siden i en ferste og anden vinkel.

Det ses af de nedtrukne stznger 28a, 28b at stengeme 28, 29 er forbundet til

formpartdelene gennem aksler 26.

Ligeledes fremgar det at kuglelejerne 32-34 placeret p4 indersiden af stengerne 28,
29 folger et spor eller kurve 27 i den faste del 30 der fungerer som en kurveskive for

systemet. Herved er det muligt at en stang kan foretage cn bevaegelse der indebarer
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at stangen og den tilherende form i visse positioner er trukket op 29 ved at folge

sporet 27 og i andre positioner 28 er trukket ned.

Den faste del 30 der fungerer som kurveskive for systemet vil som beholderen og
stemplerne fastholdes mens indferingsmagasinet 3 og formenheden 4 roterer i

forhold til disse.

Abningeme og cylindrene i indfaringsmagasinet 3 som er indenfor omridet defineret
af beholderen 2 er forneden lukket af en lukkeplade 31. Lukkepladen er sammen
med bl.a. beholderen og stempleme fastmonteret si bade indferingsmagasinet 3 og

formenheden 4 har mulighed for at foretage roterende bevagelser i forhold hertil.

Fig. 4 viser indferingsmagasinet 3 og formenheden 4 set nedefra.

Her ses lukkepladen 31 i sin fulde udstrekning, hvor det indirekte fremgdr at tre
Sbninger 6, 7 er deekket af lukkepladen og dermed aflukker cylindrene for neden.
Lukkepladen 31 strekker sig i den ene side til yderperiferien af formenheden 4.

Ligeledes fremgar det at dbningen 10 ikke er blokeret, og at der er aben for

gennemstromning i den tilherende cylinder, hvor ved cylinderen f.eks. kan renses.

De sidste to Abninger og tilhgrende cylindre er placeret i position over formenheden

4.

Yderligere ses de nedre &bninger 35-40 i formenheden 4 fyldt ud med styredelene
28, 29 og formpartdelene 18-21 samt akslerne 26. Herunder er kun de Aabne
formpartdele 20, 21 synlige.

Formenheden 4 er desuden forsynet med en aksel 41 der strekker langs en center

linie for formenheden og er forbundet til drivmidlerne for formenheden 4.
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Med henvisning til figurerne skal en foretrukken fremgangsmide til brug i

forbindelse med ovennavnte system forklares:

I5

20

25

30

Den findelte ismasse fyldes 1 beholderen 2

Den findelte ismasse vil fordele sig 1 de tre cylindre i indferingsmagasin som
har &bninger indenfor beholderens omkreds samtidig med at lukkepladen 31
speerrer bunden af cylindrene

Indferingsmagasinet foretager en roterende beveagelse der flytter to nye
dbninger ind i beholderens omkreds, hvor de straks fyldes med findelt
ismasse

To fyldte cylindre flyttes ud til en position umiddelbart under det ferste og
andet stempel og over to dbninger i formenheden, hvor abningeme er ned til
to lukket forme. Under flytningen spaerrer lukkepladen for ismassen si den
forbliver i cylindeme indtil formenheden sperrer cylindeme af.

De to stempler skubber og presser ismassen i cylinderne ned i de to lukkede
forme i formenheden, hvor ismassen ved det afsluttende pres fra det andet
stempel formes til et islegeme i formen

Indferingsmagasinet foretager atter en roterende bevagelse der flytter det
ferste af de temte cylindre til en rensningsposition, hvor der er fr
gennemgang gennem cylinderen fra gverste abning til nederste 10

Herefter foretager indferingsmagasinet 3 atter en roterende bevaegelse,
hvorved den ferste af cylindrene flytter ind i beholderens omkreds: Hermed
har cylinderen foretaget en fuld rundrejse fra fyldning, temning til rensning
og atter fyldning

Tilsvarende foretager formenheden 4 en rotation, hvor en form ferst fyldes
med ismasse og presses sammen. Ved sammenpresningen presses ogsa en
formpart 13 til skabelse af en ispindefbning ned i islegemet

Herefter roteres formen til en position hvor en ispinde presses ned i
ispindcbningen

Herefter roteres formen til en position hvor islegemet tages ud af formen ved

at lofte formen op af formenheden. Ved loftet skilles formen i formpartdele
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der falder va&k fra hinanden, hvor formen presses op gennem at styredele
folger en kurve 27 der er skabt i en fast del 30.

o [ forbindelse med rotering af formen efter islegemet slippes formen og den
falder tilbage i formenheden, da kurven 27 foreskriver dette fald gennem at
have et faldende forleb

¢ Formen er atter klar til at blive roteret ind under indferingsmagasinet, og

blive fyldt med ismasse.

Fremgangsmaden skal foregd ved en omgivelsestemperatur pd mindre end nul grader
celsius og fortrinsvis mindre end minus 10 grader celsius sdsom 20 minus grader.
Dette kan opnds ved at systemet placeres i et kelerum, hvor temperaturen kan sznkes

til navnte temperaturer.
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Henvisningstal til figurerne

14-17.
18-21.
22-25.
26.
27.

28, 28a-b.
29, 29a-b.

30.
31.
32-34.
35-40.
41.

System ti} skabelse af formstebte spiseislegemer
Beholder for en findelt ismasse

Ismasse indferingsmagasin

Formenhed for ismasse

Aksel for indferingsmagasin

Abninger til indforingsmagasin

Ferste stempel

Anden stempel

Formpart til skabelse af ispindedbning
Abninger i formenhed for ismasse
Formpartdele

Spiseislegemer

Aksel for formpartdele

Kurve for styring af formpartdele
Nedtrukken styredei til form

Optrukken styredel til form

Kurveskive for systemet

Lukkeplade

Kuglelejer til at folge en kurve

Abninger i formenhed for ismasse set nedefra

Aksel for formenheden

DK 175108 B1
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Patentkrav

1.

Fremgangsmade til skabelse af formpresset spiseislegemer fra en findelt ismasse
eller en findelt kombination af en 1smasse og et eller flere yderligere temperatur

afthengige produkter,

kendetegnet ved at

navnte fremgangsmade omfatter falgende trin:

fadning af den findelte ismasse eller den findelt kombination af en ismasse og et
eller flere yderligere temperatur athengige produkter fra en beholder til en eller

flere cylindre i et indferingsmagasin,

bevagelse af naevnte en eller flere cylindre i et indferingsmagasin til en

overfaringsposition,

overfering af den findelte ismasse eller den findelt kombination af en ismasse og
et eller flere yderligere temperatur afh@ngige produkter fra nzvnte en eller flere
cylindre til mindst en form i en formenhed med brug af trykningsmidler for

formning af et eller flere spiseislegemer, og

bevagelse af naevnte mindst ene form til en frigerelsesposition, hvor nzvnte

spiseislegemer fjernes fra nevnte mindst ene form.

Fremgangsmide ifelge krav 1, kendetegnet ved at
fremgangsméden foregér ved en omgivelsestemperatur p& mindre end nul grader

celsius og fortrinsvis mindre end minus 10 grader celsius sdsom 20 minus grader.



10

15

20

25

30

DK 175108 B1

15

. Fremgangsmade ifelge krav 1 eller 2, kendetegnet Ve d at

nzevnte indferingsmagasin og formenhed foretager roterende bevagelser |
forhold til hinanden, hvor indferingsmagasin og formenhed under bevgelserne

helt eller delvist overlapper hinanden.

. Fremgangsmade ifolge et hvilket som helst af kravene 1 til 3,

kendetegnet ved at navte trykningsmidler foretager en
overfering forst og herefter en ssammenpresning af den findelte ismasse eller den
findelt kombination af cn ismasse og et eller flerc yderligere temperatur

afhazngige produkter.

. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene 1 til 4,

kendetegnet ved at formens position og funktion styres af
formens styredele der falger en preetableret kurve i en fast del, der er fast i

forhold til de roterende indferingsmagasin og formenhed.

. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene 1 til 35,

kendetegnet ved atformen og tilherende styredel foretager en

op/ned bevegelse ved at folge den preetableret kurve.

. System til skabelse af formpresset spiseislegemer fra en findelt ismasse eller en

findelt kombination af en ismasse og et eller flere yderligere temperatur

afhzngige produkter,

kendetegnet ved at

navnte system omfatter:

en beholder (2) til at holde nzvnte findelte ismasse eller naevnte findelte

kombination af en ismasse og et eller flere yderligere temperatur afhengige

produkter,
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et indferingsmagasin (3) med en eller flere cylindre for modtagelse af nzvnte
findelt ismasse eller nzvnte findelt kombination af en ismasse og et eller flere

yderligere temperatur afhengige produkter fra nzvnte beholder,

en formenhed (4) med mindst en form i, og

trykningsmidler (11, 12) til overfering af den findelte ismasse eller den findelte
kombination af en ismasse og et eller flere yderligere temperatur afhzngige
produkter fra nazvnte en eller flere cylindre til nzvnte mindst en form i

formenheden (4).

8. System ifolge krav 7, kendetegnet ve d at indferingsmagasinet

(3) og formenheden (4) bar drivmidler, der sikrer at de kan foretage roterende

bevagelser.

9. System ifelge krav 7 eller 8, kendetegnet ved at

indferingsmagasinet (3) og formenheden (4) er placeret s de helt eller delvist

overlapper hinanden.

10. System ifolge et hvilket som helst af kravene 7 til9, kendetegnet
ved atnevnte mindst ene form for den findelte ismasse eller den findelt
kombination af en ismasse og et eller flere yderligere temperatur afhngige
produkter kan adskilles i formpartdele (18-21) sdsom formhalvdele eller har en

abning der tillader bortfjernelse af et spiseislegeme uden adskillelse.

11. System ifelge et hvilket som helst af kravene 7 til 10, kendetegnet
ved atnzvnte formpartdele (18-21) er forsynet med styredele (28, 29) der

bevager sig i en preetableret kurve (27).
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12. System ifalge et hvilket som helst af kravene 7 til Il, kendetegnet
v e d atden findelte ismasse indeholder et frossen isprodukt sdsom frugtjuice,
ismix, iskrem som kan vare blandet med et eller flere yderligere temperatur

afhaengige produkter f.eks. CO, hydrat / carbonhydrat, chokolade eller karamel.

13. System ifelge et hvilket som helst af kravene 7 til 12, k endetegnet
ved at trykningsmidlerne (11, 12) er stempler der presser den findelte
ismasse eller den findelt kombination af en ismasse og et eller flere yderligere
temperatur afthengige produkter fra nzvnte en eller flere cylindre til nevnte

mindst en form i formenheden (4).

14. System ifglge et hvilket som helst af kravene 7 til 12, kendetegnet
ved at antallet af cylindre i indferingsmagasin (3) og forme 1 formenheden

(4) er mellem 20 og 50 fortrinsvis mellem 20 og 30.

15. System ifglge et hvilket som helst af kravene 7 til [4, kendetegnet
ved aten eller flere faste lukkeplader (31) nedefra lukker tzt for en eller

flere cylindre i nevnte et indferingsmagasin (3).



DK 175108 B1

Fig. 1



DK 175108 B1

19 13
N /
Y

| 1ﬁwﬁ¥26




28a ~.

Y34

)
26b

DK 175108 B1



DK 175108 B1

Fig. 4



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

