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(57) Abstract

A take-up device, in particular for doubling roll-type reel cutters, consists of two supporting arms or supporting frames
(10) for supporting an empty roll (25), one clamping head (15) per supporting arm or supporting frame for holding each roll (25)
centrally and rotatably, and at least one winding drive unit per take-up device (101; 102). The drive axis (45) of a drive motor (17)
of the winding device unit is offset to the winding axis (46) of the roll (25). To improve the central drive for the winding shaft, the
drive motor (17) is fastened to the supporting arm or supporting frame (10) with its drive axis (45) parallel to the take-up axis (46)
of the roll (25) and has an output wheel (22); a belt (drive belt (23)), such as a flat, toothed, V-belt, cable or the like or a chain or
the like as well as a drive wheel (13) connected in the drive direction to the clamping head (15) preferably on a single shaft (drive
shaft (14)) are provided, and the belt or the chain (drive belt (23)) passes around the output wheel (22) (and the drive wheel (13)),
so that the drive wheel (13) can be driven by the output wheel (22) in the direction of rotation; and the (drive-effective) diameter
of the output wheel (22) is greater than at least a part of the active drive part (18) of the drive motor (17) and includes this drive

part on at least part of its axial length.

* Sjehe Riickseite




(57) Zusammenfassung Bei einer Aufwickelvorrichtung, insbesondere fiir Rollenschneidemaschinen des Stiitzwalzentyps,
bestehend aus je zwei Tragarmen oder Traggestellen (10) zum Tragen einer aufzuwickelnden Rolle (25), je einem Spannkopf (15)
je Tragarm oder Traggestell zum zentrischen, drehbaren Halten jeder Rolle (25) und mindestens einer Wickelantriebseinheit je
Aufwickeleinrichtung (101; 102), bei der die Antriebsachse (45) eines Antriebsmotors (17) der Wickelantriebseinheit zur Wickel-
achse (46) der Rolle (25) versetzt angeordnet ist, wird ein verbesserter Zentrumsantrieb fiir die Wickelwelle dadurch geschaffen,
daR der Antriebsmotor (17) mit seiner Antriebsachse (45) parallel zu der Aufwickelachse (46) der Rolle (25) angeordnet an dem
Tragarm oder Traggestell (10) befestigt ist und ein Abtriebsrad (22) aufweist, ein Riemen (Antriebsriemen (23)), wie ein Flach-,
Zahn-, Keilriemen, Seil od. dgl. oder eine Kette od. dgl. sowie ein mit dem Spannkopf (15) im Antriebssinne verbundenes An-
triebsrad (13), vorzugsweise auf einer einzigen Welle (Antriebswelle (14)) vorgesehen sind und der Riemen oder die Kette (An-
triebsriemen (23)) das Abtriebsrad (22) (und das Antriebsrad (13)) umschlingt, so daB das Antriebsrad (13) durch das Abtriebsrad
(22) im Drehsinne antreibbar ist und der (antriebswirksame) Durchmesser des Abtriebsrades (22) grofer als zumindest ein Teil
der aktiven Antriebsteile (18) des Antriebsmotors (17) ist und dieses Antriebsteil zumindest auf einem Teil seiner axialen Lénge
umschlieft.
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Aufwickelvorrichtung fir Rollenschneidemaschinen des Stitzwalzen-

typs od. dgl.

Die Erfindung betrifft eine Aufwickelvorrichtung mit den im

Gattungsteil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen.

Derartige Aufwickelvorrichtungen werden vor allem bei Rol-
lenschneidemaschinen verwendet. Wéhrend bea Rollenschneidemaschi-
nen des Tragwalzentyps, bei denen also die aufzuwickelnde Rolle
auf einer oder zwei sich dreh&nden Tragwalzen mit ihrem Eigenge-
wicht aufliegt, so daB bereits das Eigengewicht der aufzuwickeln-
den Rolle dafir sorgt, daB der zur schlbpffr91en Drehmomentiber-
tragung der/den Tragwalze(n) auf die aufzuwickelnde Rolle erfor-
derliche AnpreBdruck ausreicht, 1st es be1 Rollenschneidemaschi-
nen des Stitzwalzentyps - unabh&ngig davon, ob nur die Stitzwalze
oder die Stitzwalze und die WickelhUlsen der aufzuwickelnden Rol-
len im Drehsinne angetrieben sind - erforderlich, fir einen aus-
reichenden Anprefdruck zwischen der aufzuwickelnden Rolle und der
Stitzwalze zu sorgen. Hierfir sind zwel Wege bekannt: Entweder
werden die Tragarme oder die Traggestelle derart schwenkbar be-
festlgt, daB die Schwenkbewegung dieser Tragarme oderT Tragge-
stelle der Durchmesser&dnderung der Rolle beam Wickelvorgang
folgt; in diesem Fall werden die Tragarme bzw. Traggestelle mit-
tels je eines Hydraulikzylinders verschwenkt, wobei iber den Hy-
dravlikzylinder der AnpreBdruck an der Stitzwalze aufgebracht
werden kann. Die andere Mdglichkeit, die AnpreBkraft aufzubran-
gen, besteht darin, die Tragarme bzw. Traggestelle wahrend des
ganzen Wickelzyklusses in der gleichen Stellung zu halten und die
Spannkdpfe fir die Wickelhilsen der aufzuwickelnden Rollen auf je

einem Schlitten zu lagern, der sich 1in einer an dem Tragarm bzw.
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_dem Traggestell‘angebrachten Fihrung auf die Stitzwalze zu bzw.
von i1hr fort bewegen kann, und, z. B. Uber einen Hebelarm und ei1-
nen den Hebelarm verschwenkenden Hydraulikzyllnder, eine in Raich-
tung der Stitzwalze wirkende (AnpreB)Kraft aufzubringen.

Die Erfindung bezieht sich auf beide vorangehend genannten
Méglichkeiten, die Wickelachse der Durchmesserénderung beim
Wickelvorgang folgen zu lassen.

Wahrend die gattungsgemédfBen Aufw1ckelvorrlchtungen in vie-
len verschiedenen Maschinentypen verwendbar 1st, ergeben sich bea
der Anwendung 1in Rollenschneidemaschinen des Stitzwalzentyps be-
sonders grofe Vorteile. Bei diesen Rollenschneidemaschinen liegen
die Hilsen bzw, Rollen, auf denen die durch Ld&ngsteilung entstan-
denen Teilbahnen aufgewickelt werden, an einer oder an Zwel pa-
rallel zZueinander, verzugsweise nebeneinander, angeordneten
Stitzwalze(n) seitlich an. Wegen des fir die Tragarme der Trag-
rollen erforderlichen Platzbedarfs in Achsraichtung der Stiitzwal-
ze(n) werden die einander unmittelbar benachbarten Teilbahnen auf
jeweils gegenlberliegenden Seiten beziiglich der Stitzwalze(n)
aufgewickelt. Bei solchen Rollenschneidemaschinen 1st es er-
winscht, im Bedarfsfalle auch Rollen méglichst geringer Bahnbrea-
te wickeln zu kdnnen. Deshalb steht dann, wenn auf zumindest ei-
ner der Seiten der Stitzwalze(n) mehrere Wickeleinrichtungen vor-
gesehen sind, d. h. mehrere Teilbahnrollen aufgewickelt werden
sollen, fir die Tragarme bzw. Traggestelle unter Umstdnden nur
sehr wenig Platz zur Verfigung. Diese Forderung ist dann noch auf
relativ einfache Weise zu erfillen, wenn der Drehantrieb fir den
Aufw1ckelvorgang durch Antreiben der Stitzwalze(n) erfolgt und
das Antriebsmoment reibschlissig auf die an die Stiitzwalze leicht
angepreBte aufzuwickelnde Rolle Ubertragen wird. Raumgreifender
sind hingegen solche Anordnungen, bei denen jeder Spannkopf einen
eigenen Drehantrieb aufweist, d. h. das Drehmoment im Zentrum der
avfzuwickelnden Rolle (Zentrumswickler) angreift. Um auch in
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solchen Fallen eine modglichst geringe Breite der Tragarme bzw.
Traggestelle (gesehen in° Richtung der StiUtzwalzenachse) zu ver-
wirklichen, werden entweder Hydraulikmotoren oder Elektromotoren
derart angebracht, daB ihre Antriebsachsen rechtwinklig zur Auf-
wickelachse orientiert ist. Dadurch kann die in Achsrichtung ge-
sehene Baulédnge der Antriebsmotoren relativ groB sein, ohne, daB
die Tragarme oder Traggestelle UberméBaig breit werden. Insbeson-
dere 1st vorgeschlagen worden, das Motorengeh&use eines Elektro-
motors als Teil des Tragarmes zu nutzen (DE 38 00 703 Al). Diese
bekannte Anordnung naimmt also ein Winkelgetriebe zwischen Motor-

achse und Wickelwellenachse in Kauf.

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde;
fir Aufw1ckelVorr1chtungen mit den eaingangs genannten Gattungs-
merkmalen, insbesondere fir Rollenschneidemaschinen des Stitzwal-
zentyps einen verbesserten Zentrumsantrieb fir die Wickelwelle zu

schaffen.

Diese Aufgabe wird durch eine Aufwickelvorrichtung mat den
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Durch die Erfindung wird u. a.

erreicht, dafl
- der 1in Achsrichtung der Stitzwalze gesehene Platzbedarf der

Wickelantriebseinheit auBerordentlich gering ist und
- gleichzeitig eine frei wdhlbare Unter- bzw. Ubersetzung der Mo-

tordrehzahl auf den Spannkopf realisiert ist.

Besonders wirkungsvoll kann der Platzbedarf fir die Wickel-
antriebseinheit dadurch reduziert werden, dafl ein Motor mit den

Merkmalen des Anspruchs 2 verwendet wird.

Eine besonders bevorzugte Weiterentwicklung der Erfindung
wird in den Merkmalen des Anspruchs 3 gesehen. Zwar 1st es be-
kannt - wund eingangs schon beschrieben, dafl die Tragarme oder

Traggestelle wdhrend des Wickelvorgangs i1hre Position innehalten
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konnen und die Spannképfe mittels Fihrungen an den Tragarmen bzw.
Traggestellen entsprechend der Rollendurchmesserénderung verfahr-
bar oder verschiebbar angeordnet sind, doch ist es be:r diesen be-
kannten Anordnungen bisher nicht méglich gewesen, einen Zentrums-
antrieb zu verwirklichen, weil dies zu einer unzutrédglich grofien
Breite (in Richtung der Stitzwalzenachse gesehen) der Aufwickel-
exnrichtung gefihrt hitte. Bei dieser Art von Traggestellen, die
auch als Aufrollgestelle bezeichnet werden, wédre es auch nicht
méglich gewesen, die Achse des Antriebsmotors rechtwinklig zur
Wickelwellenachse anzuordnen, weil daes wegen der Verfahrbarkeit
des Spénnkopfes entlang einer in der Regel geraden Filhrung zu ei-
nem unverh&ltnismdBig hohen Konstruktionsaufwand gefihrt hétte.
Dieser Nachteil wird durch die Erfindung behoben, so daB nun auch
Wickeleinrichtungen mit den vorerwdhnten Aufrollgestellen als
echte Zentrumswickler ausgestaltet werden kdnnen. Insbesondere
ist es moglich, bei den bekannten Aufrollgestellen die Systemab-
messungen im wesentlichen beizubehalten, so daB im Bedarfsfalle
sogar die Méglichkeit einer Umriistung mit den erfindungsgeméfBen
" Wickelantriebseinheiten besteht. Auch bei dieser Ausfihrungsform
ist es - wie erwilnscht - méglich, 1in jeder Stellung des Spann-
kopfes beziglich seiner Fihrung auf dem Tragarm/Traggestell
gleiche Verh&ltnisse in bezug auf die Lange und den Umschlin-
gungswinkel des erfindungsgem&Ben Riemens zu schaffen. Besonders

vorteilhaft wird dies durch die Merkmale des Anspruchs 4 er-
reicht.

Um nun die Fahr- bzw. Verschiebebewegung des die aufzu-
wickelnde Rolle tragenden Wagens oder Schlittens wihrend des Auf-
wickelvorganges zu kontrollieren, und/oder einen bestimmten
Liniendruck zwischen der aufzuwickelnden Rolle und der ihr zuge-
ordneten Stltzwalze wdhrend des Aufwickelvorganges zu erzeugen
bzw. aufrecht zu erhalten, wird die Anordnung nach Anspruch 5
vorgeschlagen, welche allerdings auch unabhingig von der erfin-
dungsgem&Ben Wickelantriebseinheit sehr vorteilhaft nutzbar ist,
und zwar auch unabhingig davon, ob eine Zentrumswicklung statt-

findet oder ob nur die Stitzwalze angetrieben ist.
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Im Sinne der Erfindung werden unter "Tragarmen" bzw. "Trag-
gestellen” jede Art von Tragelementen verstanden, die dazu geeig-
net sind, die aufzuwickelnde Rolle wéhrend des Wickelvorganges
derart zu tragen, daB dae aufzuwickelnde Rolle drehbar ist und,
vorzugsweise, an der 1ihr =zugeordneten Stitzwaslze anliegt. Vor-
zugswelse welsen derartige Tragarme bzw. Traggestelle eine Még-
lachkeit auf, die fertig aufgewickelte Rolle anschlieflend auf dem
Boden oder eanem Transportmittel abzulegen. Derartige Tragarme
oder Traggestelle sind bei Aufwickelvorrichtungen weithin bekannt

und missen daher nicht n&her erldutert werden.

Unter "Riemen" und "Kette" wird im Sinne der Erfindung je-
des ldngliche Transmissionsmittel verstanden, das entlang seiner
Langsrichtung in einer, vorzugswelse einzigen, Richtung und ggf.
der dazu entsprechenden Gegenrichtung (180°) um entsprechend ge-
formte Umlenkmittel umlenkbar ist. Zwischen Abtriebsrad und An-
triebsrad der erfindungsgem&Ben Wickelantriebseinheit 1ist also
ein die Drehbewegung Ubertragendes Transmissionsmittel vorgese-
hen. Soweit das Antriebsrad nicht auf einem verfahr- bzw. ver-
schiebbaren Wagen oder Schlitten angeordnet ist, kann das Trans-
missionsmittel unter Umstinden auch ein Réderwerk, wie ein Zahn-

radgetriebe, sein.

"Umlaufend angeordnete Zugmittel"” sind im Sinne der Erfin-
dung auf Zug wirksame Ubertragungsmittel fir Antriebskr&fte, die
um Umlenkmittel derart umlenkbar sind, dal sie in im wesentlichen
entgegengesetzten Richtungen an dem Wagen oder Schlitten angrei-
fen konnen. Auch fir diesen Zweck sind die bereits vorgenannten
Transmissionsmittel wie Riemen oder Ketten verwendbar, wobei -
wie auch bei den Transmissionsmitteln - wunter Riemen sowohl
Flach-, Zahn-, Keilriemen oder &hnliche Riemen wie auch jede Art

von Seilen und vergleichbaren auf Zug belastbaren Elementen zu

verstehen sind.
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Die vorgenannten, erfindungsgemédB zu verwendenden Bauteile
unterliegen in ihrer Grofe, Formgestaltung, Materialauswahl und
technischen Konzeption keinen besonderen Ausnahmebedingungen, so
dafl in dem jeweiligen Anwendungsgebiet bekannten Auswahlkriterien
uneingeschrankt Anwendung finden kénnen.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegenstan-
des der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
der zugehdérigen Zeichnung, in der - beispielhaft - bevorzugte
Austhrungsformen'erfindungsgeméBer Aufwickelvorraichtungen darge-
stellt sind. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine ‘Aufwickelvorrichtung einer im Ubrigen nicht nadher
dargestellten Rollenschneidemaschine des Stitzwalzen-
typs 1in Achsrichtung der Stitzwalze gesehen und sche-
matisiert dargestellt, wobei ein Tragschlitten fir ei-
ne aufzuwickelnde Rolle in seinen beiden Extremposi-

tionen wiedergegeben ist;

Fig. 2 dieselbe Aufwickelvorrichtung in der Rollenablegeposi-
tion (Entladestellung);

Fig. 3 dieselbe Aufwickelvorrichtung im Schnitt entlang der
Linie A-A gem&B Fig. 1;

Fig. 4 eine alternative Ausfihrungsform einer Aufwickelvor-
richtung, gesehen in Achsrichtung der Stitzwalze (wie
in Fig. 1), wobei sowohl die Wickelstellung (in durch-
gezogenen Linien) als auch die Ablegestellung (an
strichdoppeltgestrichelten Linien) dargestellt ist;

Fig. 5 ein als erfindungsgeméBer Antriebsmotor geeigneter be-

kannter DrehstromauBenldufermotor im Axialschnitt.



WO 91/18813 PCT/EP90/01430

Die 1n den Fig. 1 bis 3 als Ganzes mit dem Bezugszeichen
100 bezeichnete Aufwickelvorrachtung zeigt die eine Seite einer
ginzigen Aufwickeleinrichtung 101 und eine Stitzwalze 30. Diése
Stitzwalze kann Teil einer an sich bekannten und in der Zeichnung
nicht eigens dargestellten Rollenschneldemaschine des Stitzwal-
zentyps sean, auf welcher 1in einer Abwickelstation eine breite
Bahn aus Papier od. dgl. von einer breiten Rolle abgewickelt, 1n
einer Schneidestation die breite Bahn in mindestens zwel schmale-
re Teilbahnen léngsgeteilt, 1in zwel auf je einer Seite der Stitz-
walze 30 oder mehrerer, insbesondere zweier, Stitzwalzen angeord-
neten und aus jeweils mindestens einer Aufwickeleinraichtung 101

bestehenden Aufwickelstationen die schmaleren Teilbahnen aufge-

wickelt werden.

Als Traggestell 10 der'zufw1ckele1nr1chtung 101 dient ein
an sich bekanntes sogenanntes Aufrollgestell, auf dem ein Schlit-
ten 11 in geraden FUhrungen 12 verschiebbar gelagert 1ist. Der
Schlitten 11 trégt drehbar gelagert ein Antriebsrad 13, das z. B.
als Keilriemenscheibe ausgebildet und auf der der Rolle 25 gegen-
Uberliegenden Seite des Schlittens 11 von diesem seitlich ab-
steht. Die Antriebswelle 14 ist durch den Schlitten 11 drehbar
gelégert durchgesteckt und tragt suf der der Rolle 25 zugewandten
Seite des Schlittens 11 einen Spannkopf 15 (si1ehe Fig. 3), der im-
offenen Ende einer Wickelhilse 16 fur die aufzuwickelnde Rolle 25

in an sich bekannter Weise reib- oder formschlissig verspannbar

ist.

Das Aufrollgestell 10 tragt weaterhin ginen Antriebsmotor
17, der in allen dargestellten Ausfihrungsbeispielen ein Dreh-
stromauBenldufermotor gemdB Fig. 5 ist. Bei diesem AntriebsmotoT
rotiert der, ein Trotierbares aktives Antriebsteil 18 des
Antriebsmotors darstellende Rotor um einen am Traggestell 10
festgelegten Stator 19. Bei diesem Ausfihrungsbeispiel 1st der

AuBendurchmesser des rotierbaren aktiven Antriebsteils - gemal
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Halter, z. B, einen umlaufenden Flanseh 20, an dem ein Ringele-
ment 21 befestigt ist, welches Zusammen mit dem Antriebsteil 18
.ein als Keilriemenscheibe nutzbares Abtriebsrad 22 bildet. Das

Schlitten 11 liegen in einer gemeinsamen Ebene yng sind von einem
umlaufenden Antriebsriemen 23, der in diesenm Austhrungsbeisplel
als Keilriemen ausgebildet i1st, im Sinne eéiner Transmission um-
schlungen. Ein mit Seiner Achse an dem Traggestell 10 verlagerba-

triebsriemens 23, In der Hohe der beiden Enden der Fihrung 12
sind an dem Traggestell 10 als drehbar gelagerte Rollen ausge-
staltete Umlenkelemente 27 und 28 vorgesehen, die ebenfalls als
Keilriemenscheiben ausgestaltet sind und mit dem Antriebsrad und
dem Abtriebsrag ebenfalls in einer Ebene liegen. Auf diese Weise

11 entlang der FGhrung 12 arbeiten. Weitere Umlenkelemente 29 yng
31 1in Form von an dem Schlitten 11 drehbar gelagerten Rollen oder
Keilriemenscheiben gestatten es, die Lédnge des Antriebsriemens 23

L

wobei auch der Umschlingungswinkel des Antriebsriemens 23 um das
Antriebsrad 13 unverandert bleibt.

Die Funktion der Wickelantrlebseinheit ist nun so, daB der
w1ckelvorgang in der in Fig. 1 links mit ausgezogenen Linien dar-
gestellten Position des Schlittens 11 beginnt, in der der Anfang
der aufzuwickelnden Teilbahn 24 durch Umschlingen und/oder fest-
kleben od. dgl. an der Wickelhiilse 16 befestigt i1st ung die
Wickelhiilse an der Stitzwalze 31 anliegt. Durch Antreiben des An-
triebsrades 13 (Richtungspfeil A) wird nun die Teilbahn 24 aufge-
wickelt, wobei dig bereits aufgewickelte Rolle 25 an Durchmesser
sténdaig zunimmt, so daB der Schlitten 11 entsprechend degs Durch-
messeranwachses (in der Zeichnung) nach rechts verschoben werden

-
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muB, bis er dae strichdoppeltgestrichelte Endstellung erreicht
hat, 1in der die Rolle 25 ihren gewinschten Enddurchmesser er-
reacht hat. Die Schlittenverschiebung erfolgt mittels als drehba-
re Rollen oder Zahnrdder ausgestalteten Umlenkmitteln 33 bis 35
und einem als Kette ausgestalteten Zugmittel 32, das mit seinem
einen Ende oberhalb der Fihrung 12 an einem Befestlgungspuhkt 38
des Schlittens 11 und mit seinem anderen Endé an einem unterhalb
der Fihrung 12 angeordneten Befestigungspunkt 39 des Schlittens
11 an dem Schlitten 11 aim Zugsinne angreift. Durch die beidseits
der Fihrung 12 gelegenen Befestigungspunkte 38 und 39 bleibt das
auf die Fﬂhrdng ausgelbte Kippmoment 1in beiden Arbeitsrichtungen
konstant. Zum Antrieb des Zugmittels 32 ist ean Antriebsmotor 37
und zum Spannen der Kette ein Spannrad 36 vorgesehen. Mit dieser
Antrlebsanordhung kann nicht nur der Schlatten 11 exakt, und ins-
besondere koordiniert mit dem Anwachsen des Durchmessers der Rol-
le 25 verfahren bzw. verschoben werden, sondern es 1st ebenfalls
méglich, den in der jeweiligen Schlittenstellung gewinschten An-
preBdruck der Rolle 25 an der Stitzwalze 30 zu erzeugen und auf-
recht zu erhalten. die Umlenkmittel 33 bis 35 sind, vorteilhaf-
terweise, koachsial zu anderen Wellen am Traggestell 10 angeord-

net.

Um das gesamte Traggestell zwischen der in Fig. 1 darge-
stelltehTW1ckelstellung und zwischen der in Fig. 2 dargestellten
Entladestellung hin und her bewegen zu kénnen, 1i1st - wie an sich
bekannt - das gesamte Traggestell 10 um eine Schwenkachse 40
schwenkbeweglich gelagert und mittels einer Kolben/Zylinder-An-
ordnung 41 zwischen diesen beiden Stellungen verschwenkbar.

Bei der alternativen Ausfihrungsform gem&B Fig. 4 4&ndert
sich die Stellung des Tragarmes oder Traggestelles 10 entspre-
chend dem Anwachsen des Durchmessers der aufzuwickelnden Rolle
25. Hierzu 1ist der Tragarm bzw. das Traggestell 10 in an sich be-
kannter Weise mittels einer Kolben/Zylinder-Anordnung 41 um eine
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Schwenkachse 40 schwenkbar, wobei diese Schwenkachse und diese
Kolben/Zylinder-Anordnung auch die Funktion des Rollenablegens
Ubernehmen. Die Kolben/Zylinder-Anordmung kann in diesem Fall
auflerdem die Aufgabe Ubernehmen, den zwischen der Rolle 25 und
der Stitzwalze 30 etwa gewinschten AnpreBdruck aufzubringen bzw.
aufrecht zu erhalten. Im Gbrigen sind in dem Ausfihrungsbeispiel
gemdB Fig. 4 fﬁr gleichwirkende Teile dieselben Bezugszeichen wie
im Ausfihrungsbeispiel .gem&B Fig. 1 bis 3 verwendet worden.

SchlieBlich ist bei beiden Ausfihrungsbeispielen ein
Schlitten 42 vorgesehen, von dem das gesamte Traggestell samt der
Kolben/Zylinder-Anordnung 41 getragen und entlang ortsfesten Filh-
rungen 44 beziglich des Bodens 43 in Richtung der Stiitzwalzen-
achse verfahrbar angeordnet sind, um einerseits das Herausziehen
der Spannképfe 15 aus den Wickelhllsen 16 der Rolle 25 zu ermdg-
lichen (was grundsdtzlich natiUrlaich . auch bei feststehendem
Schlitten 42 realisierbar ist) und, andererseits, das Wickeln un-
terschiedlich breiter Rollen zu ermdglichen. SchlieBlich kann, im
Falle besonders schmaler Teilbahnen und mehreren Aufwickelein-
richtungen auf jeder Stitzwalzenseite jede Aufwickeleinrichtung
als Ganzes parallel zur StiUtzwalzenachse verfahren werden, um den
fiur den Rollenwechsel erforderlichen Platz zwischen benachbarten
Aufwickeleinrichtungen zu schaffen. Im Extremfall kénnen die auf-
zuwickelnden Teilbahnen einer Rollenschneidemaschine also so
schmal sein, wie die Breite der beiden beidseitig der
aufzuwickelnden Rolle angeordneten Baugruppen 44 (Fig. 3) einer
Aufwickeleinrichtung.
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Bezugszeichenliste:

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

Traggestell
Schlitten
Fihrungen
Antriebsrad
Antriebswelle
Spannkopf
WickelhiUlse
Antriebsmotor
Antriebsteil
Stator
Flansch
Ringelement

Antriebsrad

Antriebsriemen

Teilbahn
Rolle
Spannrad
Umlenkelement
Umlenkelement
Umlenkelement
Stitzwalze
Umlenkelement
Zugmittel
Umlenkelement
Umlenkelement
Umlenkelement
Spannrad
Antriebsmotor

Befestigungspunkt
Befestigungspunkt

Schwenkachse
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43
44
45
46
100
101
102

Kolben/Zylinder-Anordnung

Schlitten

PCT/EP90/01430

Boden

Baugruppe

Antriebsachse des Motors
Aufwickelachse
Aufwickelvofrlchtung
Aufwickeleinrichtung

Aufwickeleinrichtung

Richtungspfeil
Richtungsdoppelpfei1l
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Patentanspriche:

1. Aufwickelvorrichtung, insbesondere fir Rollenschneidema-
schinen des Stitzwalzentyps, auf denen mindestens eine breite
Rolle einer Bahn aus Papier od. dgl. 1n jeweils mehrere schmalere
Rollen (25) teilbar sind und die vorzugsweise mit einer Ab-
wickelstation fir mindestens eine breite Rolle, mit einer Schnei-
destation fir die Langsteilung der Bahn und mit zwei Aufwickel-
stationen mit jeweils mindestens einer Aufwickelvorrichtung ver-
sehen  sind, wobei die beiden Aufwickelstationen beidseitig ei-
ner einzigen oder mehrerer, insbesondererzweier Stitzwalzen (30)
angeordnet sind, bexi der mindestens eine Aufwickeleinrichtung
(101; 102) vorgesehen ist und mindestens aus
je zwei Tragarmen oder Traggestellen (10) zum Tragen einer aufzu-
wickelnden Rolle (25) (wdhrend des Aufwickelvorganges),
je einem Spannkopf (15) je Tragarm oder Traggestell zum zen-
trischen, drehbaren Halten jeder Rolle (25) und
mindestens einer Wickelantriebseinheit je Aufwickeleinrichtung
(101; 102)
besteht, wobei die Antriebsachse (45) eines Antriebsmotors (17)
der Wickelantriebseinheit zur Wickelachse (46) der Rolle (25)
versetzt angeordnet ist,
besteht,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Antriebsmotor (17) mit seiner Antriebsachse (45) parallel zu
der Aufwickelachse (46) der Rolle (25) angeordnet an dem Tragarm
oder Traggestell (10) befestigt i1st und ein Abtriebsrad (22) auf
weist, '
ein Riemen (Antriebsriemen 23), wie ein Flach-, Zahn-, Keilrie-
men, Seil od. dgl. oder eine Kette od. dgl. sowie ein mit dem

Spannkopf (15) im Antriebssinne verbundenes Antriebsrad (13),
. vorzugsweise auf einer einzigen Welle (Antriebswelle 14) vorgese-
hen sind und der Riemen oder die Kette (Antriebsriemen 23) das
Abtriebsrad (22) (und das Antriebsrad (13)) umschlingt, so daB
das Antriebsrad (13) durch das Abtriebsrad (22) im Drehsinne an-
treibbar 1st und
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der (antriebswirksame) Durchmesser des Abtriebsrades (22) groBer
als zumindest ein Teil der aktiven Antriebsteile (18) des An-
triebsmotors (17) ist und dieses Antriebsteil zumindest auf einem

Teil seiner axialen L&nge umschlieBt.

2. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das in Betrieb rotierbare aktive Antriebsteil (18)
einen AuBendurchmesser aufweist, der zumindest anndhernd so grof
wie oder gridBer als der grtBte AuBendurchmesser des Antriebsmo-
tors (17) ist, insbesondere, daB der Antriebsmotor ein Drehstrom-

auBenldufermotor oder ein Gleichstromscheibenl&ufermotor 1ist.

3. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tragarmebzw. die Traggestelle (10), wie an
sich bekannt, Fihrungen (12) zum gefihrten Verfahren oder Ver-
schieben eines die aufzuwickelnde Rolle (25) tragenden Wagens
oder Schlittehs (11) entsprechend dem Anwachsen des Rollendurch-
messers wahrend des Aufwickelvorganges aufweist,
daB das Antriebsrad (13) auf mindestens einem der Wagen oder
Schlitten (11) einer Aufwickeleinrichtung (101) angeordnet 1ist
und
daB Umlenkelemente (27, 28) fir den Riemen oder die Kette (An-
triebsriemen 23) an dem mindestens einen Tragarm oder Traggestell
(10) derart angeordnet sind, daB die Antriebskraft in jeder fir
den Wickelvorgang erforderlichen Positionen des Wagens oder
Schlittens (11) beziglich des Tragarmes oder Traggestelles (10)
auf das Antriebsrad (13) Ubertragbar ist.

4. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf dem Wagen oder Schlitten (11) beziglich des An-
triebsrades (13) sowohl auf der Seite des ankommenden als auch
auf der Seite des fortfilhrenden Trums des Riemens oder der Kette
(Antriebsriemen 23) je ein (weiteres) Umlenkelement (29, 31) fir

den Riemen oder die Kette (Antriebsriemen 23) derart angeordnet
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ist, daB 1in jeder Position des Wagens oder Schlittens (11) bezig-
lich des Tragarmes oder Traggestelles (10) gleiche Verh&ltnisse
in bezug auf die Léange und den Umschlingungswinkel am Antriebsrad
{(13) herrschen.

5. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
gekennzeichnet durch ein an mindestens einem Tragarm oder Tragge-
stell (10) je Aufwickeleinrichtung (101) angeordnetes umlaufen-
des, an dem Wagen oder Schlitten (11) angreifendes Zugmittel
(32), wie z. B. eine Kette, zur Erzeugung eines Liniendruckes
zwischen der aufzuwickelnden Rolle und der mindestens einen
Stitzwalze (30) wdhrend des Aufwickelvorganges oder zum Verfahren
oder Verschieben des Wagens oder Schlittens, oder zu beidem.
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