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. Procédé de commercialisation de piéces préfabriquées et emballages-présentoirs pour la mise en ceuvre du
procédé.

@ Linvention a pour objet des procédés de commercialisa-
tion de piéces préfabriquées et des emballages-présentoirs
pour la mise en ceuvre de ces procédeés.

Un emballage-présentoir 1 selon l'invention comporte une e
structure en bois composée d'une palette de manutention 2a
et de deux portiques 2b, 2¢ et une caisse en carton 3 qui est
encastrée dans la structure en bois et agrafée a celle-ci. La
face avant 3a comporte un tracé en pointillés 4 qui délimite
deux triangles 5g. 5d, situés dans les angles supérieurs, por- 8
tant un dessin 6 de la pidce contenue dans Ia caisse et un
numéro de référence 7 de celle-ci. Le tracé en pointillés
comporte des lignes horizontales 8,, 8, B, 8, suivant les-
quelles la face avant doit &tre découpée pendant la présenta-
tion & la vente en libre-service.

Une application est la commercialisation en libre-service de
pierres taillées pour la construction de cheminées.
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Procédes de commercialisation de piéces préfabriquées et

emballages-présentoirs pour la mise en oeuvre du procédé

DESCRIPTION

L'invention a pour objet de nouveaux procédés de commerciali-
sation de piéces préfabriquées, notamment de piéces relativement lourdes
en pierre, béton ou terre cuite, destindes a permettre a chacun de
construire lui-méme un petit ouvrage, par exemple une cheminée.

L'invention a également pour objet des emballages destinés
3 la mise en oeuvre du procédé de commercialisation qui sont congus pour
contenir des piéces relativement lourdes, pour &tre gerbables et
manipulables par chariots élévateurs et pour servir de présentoirs i
la vente permettant & chaque client de se servir lui-méme.

Un des objectifs de la présente invention est de simplifier
la commercialisation des piéces préfabriquées, en pierre, en béton ou
en terre cuite destinées & la construction de petits ouvrages tels que
des cheminées, des barbecues, des bancs de jardin, des encadrements de
portes ou de fenétres, des bacs a fleurs, des margelles de puits etc. ...
en vue de réduire le nombre de manutentions de ces piéces qui sont
relativement lourdes. '

Un autre objectif de la présente invention est de permettre
de présenter 4 la vente des lots de pidces préfabriquées comportant un
nombre relativement restreint de type de piéces tout en donnant aux
clients la possibilité de choisir entre plusieurs modéles dont chacun
est réalisable en utilisant certaines piéces contenues dans le lot.

Un autre objectif de la présente invention est de présenter
4 la vente des lots de piéces préfabriquées relativement lourdes dans
un conditionnement qui permet la vente en libre-service.

Les objectifs de 1'invention sont atteints par un procédé
de commercialisation de piéces préfabriquées permettant de construire
des petits ouvrages tels que des cheminées, lequel procédé comporte
les opérations suivantes :

- on place les piéces préfabriquées dans plusieurs emballages-
présentoirs gerbables et manutentionnables par chariot élévateur,
en mettant dans chaque emballage des piéces indentiques qui sont rangées
verticalement afin de pouvoir &tre extraites une par une par la face
avant;

- on expédie lesdits emballages-présentoirs a un magasin de
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vente qui groupe et gerbe le long d'une allée de circulation un
ensemble d'emballages-présentoirs contenant les pidces préfabriquées
nécessaires 4 la construction d'un petit ouvrage;

- et on découpe dans la face avant en carton de chaque
emballage une ouverture prédéterminée en fonction du type de pidce

contenu dans ledit emballage pour laisser apparaitre une seule rangée
de piéces. '

Selon un mode de réalisation préférentiel, on présente 3 la
vente, dans un magasin libre-service, un ensemble d'emballages—
présentoirs contenant un lot de piéces préfabriquées permettant de
construire plusieurs modéles d'un m@me petit ouvrage, par exemple
plusieurs modéles de cheminées, lequel lot comporte des piéces préfa-
briquées communes i plusieurs modéles et on présente, en méme temps,
au client des planches de dessin lui permettant de choisir un modéle,
de noter les numéros de référence et le nombre de chaque piéce préfa- .
briquée nécessaire & la construction de ce modéle et le client se
sert lui-méme dans lesdits emballages-présentoirs.

Les objectifs de 1l'invention sont atteints éuxnoyen d'emballa-
ges-présentoirs qui comportent une structure en bbis montée sur4ﬁne
palette de manutention et une caisse en carton posée sur ladite palette,
4 1l'intérieur de ladite structure 3 laquelle elle est agrafée et la
face avant de ladite caisse en carton porte un numéro de référence du
type de piéce contenu dans 1'emballage et un tracé en pointillés
indiquant les découpes & effectuer en fonction des numéros de référence
des piéces pour obtenir une ouverture laissant apparaitre une seule
rangée de piéces et permettre. aux clients de sortir les piéces de
1'emballage.

Selon un mode de réalisation préférentiel, la structure en
bois comporte deux portiques qui encadrent la face avant et la face
arriére de la boite en carton et qui servent d'appui i la palette de
1'emballage superposé.

Avantageusement un emballage-présentoir selon 1'invention
comporte des cavaliers en carton qui coiffent chaque piéce et qui sont
fixés sur une cloison horizontale, lesquels cavaliers évitent que les
piéces ne frottent les unes contre les autres et ne basculent lorsque
les piéces voisines ont été enlevées. -

Les piéces préfabriquées sont disposées verticalement en

rangées horizontales dans chaque emballage-présentoir et avantageusement
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1'une des piéces de chaque rangée horizontale comporte une sangle
permettant de l'extraire facilement de 1'emballage.

L'invention a pour résultat de nouveaux moyens de condition-
nement et de présentation & la vente de piéces préfabriquées en pierre,
en béton ou en terre cuitesdestinées & la constructions de petits
ouvrages tels que par exemple des cheminées, des barbecues, des
encadrements de portes ou de fen€tres, du mobilier de jardin en pierre,
en béton, etc. ...

A ce jour ontrouve dans des magasins de vente de matériaux
de construction des piéces préfabriquées en béton, en pierre ou en
terre cuite destinées & la construction de petits ouvrages. Ces piéces,
qui sont relativement lourdes sont généralement présentées 3 1'extérieur
du magasin et empilées en tas et ce mode de commercialisation entraine

des manutentions nombreuses et ne permet pas la vente en libre~service.

Les procédés selon 1'invention permettent de présenter & la
vente ces piéces préfébriquées dans des conditions qui réduisent au
maximum les frais de transport et de manutention et qui permettent de
vendre en libre-service,

Le constructeur, par exemple un fabricant de pierres taillées
pour cheminées, place les pierres dans les emballages au départ de
1'usine de préfabrication. Les opérations d'emballage sont facilitées
du fait que chaque caisse contient des piéces identiques, ce qui permet
un travail en série,

Les emballages-présentoirs peuvent €tre livrés directement
au magasin de vente qui n'a plus qu'a les mettre en place avec un
chariot élévateur le long d'une allée dans laquelles les clients
circulent.

Les procédés selon 1l'invention permettent de regroupe: un
ensemble d'emballages~présentoirs contenant un lot de piéces préfabri-
quées dont certaines sont communes & plusieurs modéles, par exemple un
lot de plerres taillées permettant de construire plusieurs modéles de
cheminées qui peuvent comporter des parties communes, ce qui présente
1'avantage de réduire le stock de piéces préfabriquées présentées a
la vente et de permettre aux clients de prendre les piéces qui
correspondent au modéle de leur choix.

Dans ce cas, des planches de dessin sont affichées qui
représentent chaque modéle en indiquant la nomenclature des piéces

composant celui-ci et chaque emballage-présentoir porte, sur sa face
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avant, le numéro du type de piéce qu'il contient, ce qui permet au
client de prélever lui-méme dans les caisses les piéces qui lui sont
nécessaires pour construire son modéle.

La description suivante se référe aux dessins annexés qui 7
représentent, sans aucun caractére limitatif, des exemples d'emballages~
présentoirs selon l'invention..

- La figure 1 est une vue en perspective d'un emballage
fermé. ‘ )

- La figure 2 est une vue en perspective d'un ensemble
d'emballages selon 1'invention groupés pour présenter aux clients un
lot de piéces préfabriquées nécessaires 3 la construction d'un ouvrage.

- La figure 3 est une vue de face de deux emballages
superposés,

La figure 1 représente un emballage 1 selon 1'invention qui

est destiné au transport, 3 la manutention, au stockage et 3 la

- présentation & la vente de piéces lourdes, par exemple.d'éléments

préfabriqués en pierre ou en béton destinés & la construction d'une
cheminée vendue en lot de piéces séparées prétes 3 &tre montées.

L'emballage comporte une structure en bois composée d'une
palette 2a permettant la manutention par des chariots élévateurs 3
fourches et de deux portiques verticaux identiques 2b et 2c, fixés
respectivement & 1'avant et & 1'arriére de la palette 2a sur les cBtés
de celle-ci. Cette structure en bois est suffisamment résistante pour
permettre de gerber plusieurs emballages. Dans ce cas, la palette
de 1'emballage supérieur prend appui sur les portiques 2b, 2c de
1'emballage inférieur.

L'emballage comporte en outre une caisse en carton 3 qui est
posée sur la palette 2a et qui est encastrée & 1l'intérieur des deux
portiques 2b et 2c¢c qui encadrent respectivement la face avant 3a et la
face arriére de la caisse 3.

La face avant 3a est la face visible qui est dirigée vefs
1'allée de circulation des clients lorsque 1'emballage est utilisé
comne présentoir dans un magasin libre~service. La face avant 3a porte
un tracé en pointillés 4 qui dessine les lignes suivant lesquelles la
face avant doit €tre découpée. Le tracé 4 délimite deux triangles 5g,
5d, situés dans les deux angles supérieurs.

L'un de ces triangles, par exemple le triangle 5g contient

des inscriptions indiquant par exemple le fabricant ou la marque du
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produit contenu dans 1'emballage.

L'autre triangle 5d porte un dessin 6 qui représente la
piéce contenue dans 1l'emballage et un chiffre 7 qui est le numéro de
référence de cette piéce tel qu'il est indiqué par exemple dans un plan
d'ensemble affiché dans le magasin de vente pour permettre aux clients
de choisir les piéces vendues.

Le tracé en pointillés 4 comporte par exemple plusieurs
lignes horizontales superposées 81, 82, 83, 84, qui correspondent aux
découpes de la face avant qui doivent €tre réalisées selon le type des
piéces contenues dans 1'emballage. Par exemple la ligne 81 correspond
4 la découpe 3 effectuer dans le cas ou l'emballage contient des
pléces No X1 ou Xz ouVXn etC. .. .

Les emballages-présentoirs selon 1l'invention sont congus plus
particuliérement pour présenter 3 la vente, dans des magasins en
libre-service, un ensemble de piéces préfabriquées, par exemple des
pierres taillées, nécessaires pour construire soi-méme un modéle de
cheminée déterminé.

Avantageusement on présente dans le méme magasin des
piéces 'ptéfabriquées permettant de construire plusieurs modéles
de cheminée et certaines des piéces peuvent &tre communes a plusieurs
modéles.

Par exemple on peut présenter & la vente dans le m€me magasin
deux modéles de cheminée dont chacun est utilisable soit en foyer ouvert,
soit avec un foyer fermé en fonte intégré a la cheminée et comporte au
choix deux types de socles réalisés dans des piéces différentes, ce qui
permet de présenter a la vente des piéces préfabriquées permettant de
réaliser huit modéles différents.

Afin de réduire au maximum les frais de manutention,_le
fabricant remplit chaque emballage d'un lot de piéces identiques.

La figure 2 représente, & titre d'illustration, un ensemble
d'emballages selon 1'invention groupés et gerbés sur trois hauteurs,
cet ensemble servant de présentoir & la vente en libre-service de piéces
préfabriquées.

L'avantage de ces emballages réside dans le fait qu'il suffit
de les manutentionner une seule fois pour les mettre en place dans le
magasin en les regroupant comme le montre i titre d'exemple non
limitatif la figure 2, puis de découper la face avant suivant le tracé

indiqué en pointillés correspondant 3 la référence des piéces contenues
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dans chaque emballage et les clients se servent eux-mémes en sortant
de certains emballages le nombre de piéces voulues pour réaliser le
modéle, par exemple le modéle de cheminée qu'ils désirent.

Bien entendu, on affiche dans le magasin des dessins de
montage indiquant la nomenclature des pidces nécessaires pour réaliser
chaque modéle. Ce mode de.présentation 4 la vente permet d'éviter des
manutentions répétées de caisses lourdes. Les piéces préfabriquées ont
un poids tel qu'un homme puisse facilement les soulever pour les
placer par exemple sur un chariot. '

La figure 2 représente par exemple un groupe d'emballages
utilisés comme présentoirs d'un ensemble de pierres taillées nécessaires
pour construire les montants d'umne cheminée.

On voit par exemple sur cette figure, en haut & droite, un
emballage 9 qui contient, lorsqu'il est plein, huit piéces destinées
3 former chacune la partie supérieure de 1'avancée en console d'un
montant de cheminée. Ces pierres sont placées sur deux rangées
superposées. L'emballage est représenté en début de vente. A ce moment-
13, la face avant est découpée par exemple suivant la ligne 82 pour ne
laisser apparaitre que la rangée supérieure de sorte que les clients
se servent en prenant des pierres de cette rangée. Lorsque la rangéé
supérieure est épuisée, on découpe la face avant suivant la ligne 84
pour faire apparaitre la rangée inférieure.

La figure 3 montre, & plus grénde échelle, deux emballages
selon 1l'invention 101 et 102 en position gerbés.

L'emballage inférieure 101 contient par exemple huit piéces
taillées identiques 11 disposées sur un seul niveau. La face avant de
la caisse en carton de 1'emballage inférieur est découpée suivant
le trait inférieur.

L'emballage supérieur 102 contient deux rangées superposées
de pierres taillées identiques 12.

Au début de la vente, la face avant est découpée suivant la
ligne 83 de sorte qu'il subsiste sur la face avant un volet 13 qui
masque en partie les pierres de la rangée inférieure.

Le bord supérieur de chaque pierre est coiffé par un cavalier
en carton l4, qui est fixé sur une cloison horizontale 15. Les
cavaliers 14 sont intercalés entre les plaques et évitent que celles-ci
ne frottent l'une contre 1'autre pendanf les transports.

De plus lorsque certaines des pierres d'une rangée ont été
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enlevées, les cavaliers 14 évitent que les pierres restantes ne
risquent de basculer.

On voit sur la figure 3 qur 1'une des piérres de chaque
rangée, de préférence une pierre centrale, est équipée d'une sangle 16
qui permet de la retirer facilement de 1'emballage.

Dans la description qui précéde on s'est référé plus
particuliérement & la vente de pierres taillées destinées & permettre
3 chacun de construire une cheminée de son choix parmi plusieurs
possibilités. Il est précisé que cet exemple n'est pas limitatif.

Les emballages-présentoirs selon 1'invention peuvent &tre utilisés pour
présenter 3 la vente, en libre-service, d'autres éléments préfabriqués
relativement lourds,par exemple des éléments en béton ou en terre

cuite ou en pierre destinés & comnstruire soi-méme des barbecues, des

bacs a fleurs, des bordures de jardin etc....
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REVENDICATIONS

1. Procédé de commercialisation de piéces préfabriquées en
pierre, en béton ou en terre cuite destinées & la construction de
petits ouvrages tels que des cheminées, caractérisé par la suite
d'opérations suivantes : '

- on place lesdites piéces préfabriquées (11, 12) dans
plusieurs emballages présentoirs (1), gerbables et manutentionnables
par chariots élévateurs, en mettant dans chaque emballage des piéces
identiques qui sont disposées verticalement, sur une ou plusieurs
rangées horizontales, de sorte qu'elles peuvent &tre extraites par
la face avant;

- on expédie lesdits emballages-présentoirs & un magasin
de vente qui groupe le long d'une allée de circulation un ensemble
d'emballages-présentoirs contenant les piéces préfabriquées (11, 12)
nécessaires 4 la construction d'un petit ouvrage;

- et on découpe dans la face avant en carton (3a) de chaque
emballage une ouverture prédéterminée en fonction du type de piéce
contenu dans ledit emballage afin de laisser apparaitre une seule
rangée horizontale de piéces.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
1'on présente & la vente, dans un magasin en libre-service, un ensemble
d'emballages-présentoirs (9) contenant un lot de piéces préfabriquées
permettant de construire plusieurs modéles d'un méme petit ouvrage,
qui comportent des piéces communes & plusieurs modéles et on affiche
dans le magasin des planches de dessin qui représentent les divers
modéles et qui indiquent 1la nomenclature des piéces entrant dans la
composition de chaque modéle et on inserit sur la face avant de chaqﬁe
emballage le numéro de référence (7) du type de piéces contenu dans
1'emballage.

3. Emballage~présentoir (1) destiné 3 la commercialisation
de piéces préfabriquées en pierre, en béton ou en terre cuite destinées
& la construction de petits ouvrages tels que des cheminées, caracté-
risé en ce qu'ils comportent une structure en bois (2b, 2c) montée sur
une palette de manutention (2a) et une caisse en carton (3) posée sur
ladite palette & 1'intérieur de ladite structure en bois & laquelle
elle est agrafée, laquelle caisse en carton contient des pidces’
préfabriquées identiques (11, 12) qui sont disposées verticalement, sur

une ou plusieurs rangées horizontales de sorte qu'elles peuvent Etre
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extraites par la face avant, laquelle porte un numéro de référence
du type de piéce contenu dans la caisse et un tracé en pointillés
(81, 82, 83, 84) indiquant les découpes 3 effectuer correspondant aux
divers numéros de référence afin d'obtenir une ouverture laissant
apparaltre une seule rangée de piéces et permettant aux clients de
sortir les piéces de l'emballage.

4., Emballage~présentoir selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la structure en bois comporte deux portiques (2b, 2¢) qui
encadrent respectivement la face avant et la face arriére de la boite
en carton (3) et qui servent d'appui 4 la palette (2a) de 1'emballage
superposé.

5. Emballage-~présentoir selon 1'une quelconque des revendica-
tions 3 et 4, caractérisé en ce que la face avant (3a) comporte un
tracé en pointillés qui définit des lignes de découpage -du carton qui
délimitent deux triangles (5g, 5d) situés dans les angles supérieurs
dans lesquels apparalit un dessin (6) et le numéro de nomenclature (7)
du type de piéce contenue dans l'emballage et éventuellement le nom
ou la marque du fabricant.

6. Emballage-présentoir selon 1'une quelconque des revendica-
tions 3 & 5, caractérisé en ce qu'il comporte des cavaliers en carton
(14) qui coiffent le sommet de chaque piéce préfabriquée (11, 12) et
qui sont fixés sur une cloison horizontale (15). )

7. Emballagé-présentoir selon 1'une quelconque des revendi-
cations 3 & 6, caractérisé en ce que 1l'une des piéces préfabriquées
de chaque rangée horizontale comporte une sangle (1f) qui permet

d'extraire facilement une premiére piéce de 1'emballage.
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