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69 Walzgeriist.

@ An dem Stinder (1) sind Einbaustiicke (3) mit dar-

in fliegend befestigten Achsen (5) angebracht, die
das Kaliber bildende Arbeitswalzen (6) tragen, von wel-
chen zumindest eine Arbeitswalze mit einer kinematisch
an einen Antrieb gekoppelten Spindel (11) verbunden ist.
Die Spindel (11) mindestens einer Arbeitswalze (6) be-
findet sich in unmittelbarer Nihe von der diese Arbeits-
walze (6) tragenden Achse (5) an deren freiem Ende.
Dank einer solchen Ausfiihrung des Walzgeriistes kdnnen
schwer verformbare Metalle und Legierungen gewalzt
werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Walzgeriist, an dessen Sténder (1) Einbaustiicke (3)
mit darin fliegend befestigten Achsen (5) angebracht sind,
die das Kaliber bildende Arbeitswalzen (6) tragen, von wel-
chen zumindest eine Arbeitswalze mit einer kinematisch an
einen Antrieb gekoppelten Spindel verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das abtriebseitige Ende der Spindel
(*1) mindestens einer Arbeitswalze (6) in Bereich des freien
Endes der diese Arbeitswalze tragenden Achse mit dem frei-
en Ende der Arbeitswalze gekoppelt ist.

2. Walzgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens eines der Einbaustiicke (29) unter einem
Winkel konvergente Flachen (30) aufweist, an jeder von wel-
chen senkrecht dazu eine die Arbeitswalze (6) tragende Ach-
se (5) abgestiitzt ist.

3. Walzgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindung der Arbeitswalze (6) mit der Spin-
del (11) mittels einer Hiilse (34) bewerkstelligt ist, an deren
Innenfliche Z&hne (35) vorhanden sind, die mit tonnenfor-
migen Zihnen (36) der Spindel (11) im Eingriff stehen, und
an der Aussenfliche der Hiilse (34) Keile (37) vorhanden
sind, welche mit Nuten (38) der Arbeitswalzen (6) im Ein-
griff stehen, wobei die Berithrungsfliiche zwischen den Keilen
(37) der Hiilse (34) und den Nuten der Arbeitswalze (6) die
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Beriihrungsfliche zwischen den tonnenférmigen Zihnen (36) 25

der Spindel (11) und den Zdhnen (35) der Hiilse (34) iiber-
trifft.

4. Walzgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass in der die Arbeitswalze (6) tragenden Achse (5) ein
damit koaxiales Gewindeloch zur Unterbringung eines Bol-
zens (10) hergestellt ist, der einen Kopf (44) besitzt, der sich
am Innenring eines Lagers (9) der Arbeitswalze (6) abstiitzt
und der einen grosseren Durchmesser als den der Spindel
(11) aufweist.

Die Erfindung betrifft ein Walzgeriist nach dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1. Ein solches Walzgeriist eignet
sich besonders fiir die Herstellung von Erzeugnissen aus
schwer verformbaren, wenig plastischen Metallen und Legie-
rungen auf der Basis von beispielsweise Nickel, Wolfram,
Molybdén und Niob.

Gegenwirtig setzen sich in stirkerem Masse Erzeugnisse
aus schwer verformbaren, wenig plastischen Metallen und
Legierungen durch. Jedoch ist die industrielle Herstellung
dieser Erzeugnisse arbeitsaufwendig und wird durch hohe
Verluste an zu wenig vorhandenen teueren Metallen und Le-
gierungen geleitet. So werden zum Beispiel aus einer Reihe
warmfester Nickellegierungen durch Walzen auf Duo-Walz-
werken Stébe mit einem Mindestdurchmesser von 35 bis 40
mm unter industriellen Bedingungen hergestellt, wihrend
kleinere Masse durch mechanische Behandlung erhaltbar
sind. Stdbe und Drahtkniippel aus hochschmelzenden Me-
tallen (Wolfram, Molybdan) werden durch Freiform-
schmieden und Rundkneten erhalten. Diese Verfahren zeich-
nen sich durch Arbeitsaufwendigkeit, schwere Arbeitsbedin-
gungen, eine geringe Erzeugungsleistung aus und sind kost-
spielig. Das ungiinstige Schema fiir den Spannungszustand
des Metalls beim Schmieden und Walzen auf Duo-Walzwer-
ken, bei welchen eine unbehinderte Metallbreitung auftritt,
gilt als Ursache fiir Rissbildung, Schichtung und ein un-
gleichméssiges Strukturdurcharbeiten des Erzeugnisses iiber
dessen Querschnitt. Dies macht nachfolgende mechanische
Bearbeitung erforderlich und fiihrt folglich zu Verlusten an
dem viel kostenden Metall. Das alles beeintrichtigt wesent-
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lich das Ausbringen an brauchbaren Erzeugnissen und si-
chert keine geforderte Giite derselben.

Schwer verformbare, wenig plastische Metalle und Legie-
rungen lassen sich, wie es sich aus in den jiingsten Jahren
durchgefiihrten Untersuchungen ergab, erfolgreich durch

Walzen in Vielwalzenkalibern, bestehend aus drei, vier und

mehr in der gemeinsamen Ebene liegenden Walzen, umfor-
men. In diesen Kalibern bildet sich ein giinstiges Schema des
Spannungszustandes mit allseitigem Zusammendriicken aus,
das die Bildsamkeit der Metalle und Legierungen anwachsen
lasst. Das Walzen in Vielwalzenkalibern zeichnet sich durch
eine geringe Breitung und eine hohe Stichabnahme aus. Die-
sen Besonderheiten ist das Walzen von hochwertigen
Erzeugnissen wie Formprofilen und Drihten zu verdanken.

Jedoch sind die allgemein bekannten Walzgeriiste mit
Vielwalzenkalibern zum Walzen von niedriglegierten Stihlen
gedacht und eignen sich nicht fiir das Walzen von schwer
verformbaren Metallen und Legierungen, die durch einen
hohen Forménderungswiderstand, der um ein 4 bis 8faches
hoher ist als der von niedriglegierten Stéihlen, gekennzeich-
net sind. Zu den konstruktiven Besonderheiten der Walzge-
riiste mit Vielwalzenkalibern gehort der begrenzte Raum, in
welchem die Lager fiir die Arbeitswalzen unterzubringen
sind. Bei den allgemein bekannten Bauarten der Walzgeriiste
mit Vielwalzenkalibern sind die Lager an den beiden Seiten
der die Arbeitswalze tragenden Achse angeordnet, wodurch
sich eine Verminderung der Masse der Lager und mithin der
Belastbarkeit der Arbeitswalze ergibt.

Es sind Walzgeriiste bekannt, an deren Stiindern Ein-
baustiicke mit darin fliegend befestigten Achsen angebracht
sind. Auf diesen Achsen sind Arbeitswalzen montiert, in de-
ren Innerem sich Lager befinden, die sich an den fliegenden
Achsen abstiitzen. Die fliegenden Achsen sind hohl ausge-
fithrt. In den Hohlrdumen befinden sich Spindeln, die mit
den Arbeitswalzen mittels Vielkeilverbindungen gekoppelt
sind. (Siche z.B. SU-Urheberschein Nr. 208 643).

Dank der Unterbringung der Lager innerhalb der Ar-
beitswalzen des bekannten Walzgeriistes bietet sich die Mog-
lichkeit fiir eine Vergrosserung der Lagermasse und eine Er-
hohung der Belastbarkeit der Arbeitswalze. _

Bei dem bekannten Walzgeriist befinden sich jedoch die
Spindeln im Hohlraum der fliegenden Achsen, wodurch die
Masse der Spindel durch die Masse des genannten Hohl-
raumes begrenzt sind, indes eine Vergrosserung dieses Hohl-
raumes zu einer Festigkeitsverminderung der fliegenden
Achse fiihrt. .

Dieser Nachteil hindert an der Ubertragung auf die Ar-
beitswalzen des Drehmomentes erforderlicher Grosse, das
beim Walzen von schwer verformbaren Metallen und Legie-
rungen aufkommt.

Zweck der Erfindung ist die Beseitigung der genannten
Nachteile.

Der Erfindung wurde die Aufgabe zugrunde gelegt, ein
Walzgeriist zu entwickeln, bei welchem die Spindeln relativ
zu den die Arbeitswalzen tragenden Achsen derart angeord-
net sind, dass die Arbeitswalzen ohne Vergrosserung der Ab-
messungen des Walzgeriistes verhéltnisméssig hohe Bela-
stungen aufzunehmen vermdgen und darauf Drehmomente
eines relativ hohen Wertes iibertragen werden konnen, die
das Walzen von schwer verformbaren Metallen und Legie-
rungen ermoglichen.

Diese Aufgabe wird beim Walzgeriist eingangs genannter
Art durch Ausbildung geméss dem kennzeichnenden Teil
des Patentanspruches 1 geldst.

Esist hierbei sinnvoll, wenn mindestens eines von den
Einbaustiicken unter einem Winkel konvergente Seitenfl4-
chen aufweist und wenn an jeder von diesen senkrecht dazu
eine die Arbeitswalze tragende Achse befestigt ist.



Bei solch einer konstruktiven Gestaltung der Einbaustiik-
ke nimmt die Zahl von Bauelementen innerhalb des Walzge-
rlistes wesentlich ab, wird der Aufbau des Walzgeriistes ver-
einfacht und dessen Einsatz erleichtert.

Ebenso zweckmdssig ist die Verbindung der Arbeitswalze
mit der Spindel mittels einer Hiilse, an deren Innenfliche
Zihne vorhanden sind, die mit tonnenférmigen Zihnen der
Spindet im Eingriff stehen, und an der Aussenfléiche der Hiil-
se Keile vorzusehen, welche mit Nuten der Arbeitswalzen im
Eingriff stehen, wobei die Beriihrungsfliche zwischen den
Keilen der Hiilse und den Nuten der Arbeitswalze die Beriih-
rungsfliche zwischen den tonnenférmigen Zéhnen der Spin-
del und den Zidhnen der Hiilse tibertreffen soll.

Der Einsatz einer solchen Hiilse verhilft zu einer beacht-
lichen Verminderung der Kontaktspannungen an der Ver-
bindungsstelle zwischen der Spindel und dem Walzenkdrper
sowie zwischen der Spindel und der Antriebswelle. Verschlis-
sen werden hierbei leicht ersetzbare Teile wie Hiilse und
Spindel, wihrend die Arbeitswalze und die Antriebswelle ei-
nen verhiltnisméssig geringen Verschleiss erfahren und
dauernd arbeitsfahig bleiben.

Es ist des weiteren moglich, in der die Arbeitswalze tra-
genden Achse ein damit gleichachsiges Gewindeloch zur Un-
terbringung eines Bolzens herzustellen, der einen Kopf be-
sitzt, der auf dem Lagerinnenring der Arbeitswalze aufliegt
und einen grésseren Durchmesser als der der Spindel auf-
weist.

Dank dem Vorhandensein des genannten Bolzens in der
fliegend gelagerten Achse bietet sich die Moglichkeit, ver-
héltnisméssig schnell und mit einfachen Mitteln den Zusam-
menbau und das Auseinandernehmen der Arbeitswalze und
der an der fliegenden Achse sitzenden Lager vorzunehmen.

Das erfindungsgemisse Walzgeriist zeichnet sich gegen-
iiber dhnlichen bekannten Walzgeriisten mit den gleichen
Abmessungen durch eine um ein 1,5 bis 2faches hohere Be-
lastbarkeit der Arbeitswalzen dank der Unterbringung der
Lager innerhalb der Arbeitswalzen sowie durch die Uber-
tragung eines 3 bis 4mal so hohen Drehmomentes auf die
Arbeitswalzen, was durch die Anordnung der Spindeln auf
der Seite der freien Enden der fliegenden Achsen méglich
wurde, aus. Der Einsatz der je zwei Arbeitswalzen tragenden
Einbaustiicke verhalf zur Vereinfachung des Aufbaues des
Walzgeriistes und der Erleichterung des Betriebes desselben.

Die angegebenen besonderen Merkmale gestatten es,
hochfeste, schwer verformbare und wenig plastische Metalle
und Legierungen unter grossen Streckungen in einem Stich
auf dem erfindungsgeméssen Walzgeriist zu walzen und
hochwertige Erzeugnisse bei relativ geringen Verlusten an zu
wenig vorhandenen kostspieligen Metallen zu erhalten.

Nachstehend wird ein konkretes Ausfithrungsbeispiel der
Erfindung mit Hinweis auf die beigefiigten Zeichnungen be-
schrieben, in denen es zeigt:

Fig. 1 erfindungsgemésses Walzgeriist mit einem Vier-
walzenkaliber, bei welchem alle Arbeitswalzen antreibend
sind, im Léngsschnitt,

Fig. 2 dito, im Querschnitt (ein Schnitt nach der Linie
IT-II der Fig. 1),

Fig. 3 ein Walzgeriist mit einem Vierwalzenkaliber, bei
welchem zwei Arbeitswalzen antreibend sind, im Quer-
schnitt,

Fig. 4 ein Walzgeriist mit einem Dreiwalzenkaliber, bei
dem alle Arbeitswalzen antreibend sind, im Querschnitt,

Fig. 5 ein Walzgeriist mit einem Dreiwalzenkaliber, bei
welchem eines der Einbaustiicke zwei Arbeitswalzen trigt,
im Querschnitt,

Fig. 6 ein Walzgeriist mit einem Vierwalzenkaliber, bei
dem zwei je zwei Arbeitswalzen tragende Einbaustiicke vor-
gesehen sind, im Querschnitt,
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Fig. 7 die Baugruppe A der Fig. 1 in vergrossertem
Massstab,

Fig. 8 eine fliegend gelagerte Achse mit einer darauf an-
geordneten, mittels eines Bolzen arretierten Arbeitswalze,

Fig. 9 dito, der Bolzen nimmt die Lage ein, in welcher die
Arbeitswalze von der Achse abgenommen wird.

Das Walzgeriist mit einem Vierwalzenkaliber besitzt ei-
nen Stinder 1 (Fig. 1, 2), an dem ein Wechselrahmen 2
(Fig. 1) zur Unterbringung von vier Einbaustiicken 3 befe-
stigt ist. Die Einbaustiicke 3 werden innerhalb des Wechsel-
rahmens 2 mit Hilfe von Keilwerken 4 festgehalten, die
gleichzeitig fiir eine Verschiebung der Einbaustiicke bei der
Regelung deren Lage in Querrichtung relativ zu der Walz-
achse «a» verantwortlich sind. In jedem Einbaustiick 3 ist
eine Achse 5, die eine Arbeitswalze 6 trigt, fliegend befestigt.
Die Arbeitswalze 6 umfasst einen Reifen 7, der am Korper 8
befestigt ist, in dessen Innerem sich Lager 9 befinden, die an
der Achse 5 angeordnet sind und durch einen Bolzen 10 fest-
gehalten werden. Fiir die Ubertragung des Drehmomentes
auf jede Arbeitswalze 6 dienen Spindeln 11. Jede Spindel 11
befindet sich in unmittelbarer Ndhe von ihrer Achse 5 auf
der Seite deren freien Endes. Die Spindel 11 steht mit dem
Korper 8 der Arbeitswalze 6 in Verbindung. Das andere
Ende der Spindel 11 ist mit der Welle 12 eines Unterset-
zungsgetriebes 13 verbunden. Die Welle 12 ist fiber ein
Zahnrad 14 mit einem Ritzel 15 verbunden, das an einer
Welle 16 sitzt, die mittels einer Kupplung 17 mit einer an ih-
rem Ende ein Kegelritzel 19 tragenden Welle 18 verbunden
ist. Das Kegelritzel 19 greift in ein Kegelrad 20 ein, mit dem
ein Zylinderrad 21 koaxial verbunden ist, das mit einem auf
der Eingangswelle 23 eines Verteilergetriebes 24 sitzenden
Ritzel 22 im Eingriff steht. Die Eingangswelle 23 ist mit der
Welle eines Elektromotors (in der Zeichnung nicht gezeigt)
gekoppelt. Im Sténder 1 sind Keilwerke 25 zur Verstellung
der Einbaustiicke 3 in zu der Walzachse «a» radialer Rich-
tung vorgesehen.

Durch die Anbringung der Spindel 11 auf der Seite des
freien Endes der fliegenden Achse 5 bieten sich die erforderli-
chen Masse dieser Spindel an, wodurch das Drehmoment
der vorbestimmten Grosse auf die Arbeitswalzen 6 iiber-
tragen und folglich hochfeste, schwer verformbare Metalle
und Legierungen gewalzt werden konnen.

Fig. 3 zeigt das erfindungsgemésse Walzgeriist mit vier
Walzen, bei dem zwei Arbeitswalzen 6 antreibend und dhn-
lich den vorstehend geschilderten sind. Die Arbeitswalzen 26
verfiigen iiber keinen Antrieb und sind auf den in Einbau-
stiicken 28 befestigten Achsen 27 angeordnet.

Bei dieser Auslegung ist der Aufbau des Walzgeriistes der
einfachste. Hierbei werden die Abmessungen der Spindeln 11
durch deren Anbringung seitens der freien Enden der flie-
genden Achsen 5 nicht beschrinkt, so dass erforderliche fiir
das Walzen von schwer verformbaren Metallen und Legie-
rungen Drehmomente iibertragen werden kdnnen. _

Fernerhin kann das Walzgeriist mit drei Arbeitswalzen 6,
die, wie aus der Fig. 4 ersichtlich ist, am Stdnder 1a ange-
bracht sind, gebaut werden. Sdmtliche Arbeitswalzen 6 sind
iiber die Spindeln 11 mit einem Antrieb (nicht gezeigt) ver-
bunden. Dank der Anordnung der Spindel seitens des freien
Endes der fliegenden Achse 5 bot sich die Moglichkeit fiir
die Auslegung eines am Sténder 1b befestigten Einbaustiik-
kes 29 (Fig. 5) mit zwei unter einem Winkel konvergenten
Flichen 30. An jeder Fliche 30 ist senkrecht dazu die die Ar-
beitswalze 6 tragende fliegend gelagerte Achse 5 befestigt.
Die am Einbaustiick 29 abgestiitzen Achsen 5 liegen in der
gemeinsamen Ebene. Die Arbeitswalze 31 ist nicht an-
treibend. Diese konstruktive Gestaltung des Einbaustiickes
29 gestattet es, ohne Beeintrichtigung der Belastbarkeit die
Anzahl der Bauteile innerhalb des Walzgeriistes zu vermin-
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dern, den Aufbau des Walzgeriistes zu vereinfachen und des-
sen Betrieb zu erleichtern.

In Fig. 6 ist ein Walzgeriist mit einem Vierwalzenkaliber
abgebildet, bei welchem zwei, am Stinder 1c angebrachte
Einbaustiicke 32 konvergente Flichen 33 aufweisen, an wel-
chen die die Arbeitswalzen 6 und 31 tragenden Achsen 5 flie-
gend befestigt sind. Hierbei sind die Arbeitswalzen 6 an-
treibend und die Arbeitswalzen 31 nicht antreibend.

Eine derartige konstruktive Gestaltung des Walzgeriistes
vereinfacht den Aufbau des Walzgeriistes und erleichtert den
Einsatz desselben.

Die Verbindung der Spindel 11 (Fig. 1) mit dem Korper
8 der Arbeitswalze 6 ist durch eine Vielkeilverbindung be-
werkstelligt. Bei der Ubertragung von verhiltnisméssig ho-
hen Drehmomenten, die beim Walzen von schwer verform-
baren Metallen und Legierungen erforderlich sind, kommen
in der Vielkeilverbindung zum Verbinden der Spindel 11 mit
dem Korper 8 der Arbeitswalzen 6 und der Welle 12 hohe
Kontaktspannungen auf, die einen intensiven Verschleiss
solcher grossen und teueren Bauteile wie der Kérper 8 der
Arbeitswalze 6 und die Welle 12 des Antriebes verursachen.
Der Verschleiss nimmt infolge der Schiefstellungen der Spin-
del 11 bei deren Arbeit zu, welche bei radialer Einstellung
der Arbeitswalzen 6 zu verzeichnen sind. Zwecks Vermin-
derung des Verschleisses des Kérpers 8 und der Welle 12 des
Antriebes ist der Korper 8 der Arbeitswalze 6 mit der Spin-
del 11 iiber eine Hiilse 34 (Fig. 7) verbunden. An der Innen-
fléche der Hiilse 34 sind Zahne 35 und an der Spindel 11 ton-
nenférmige Z&hne 36, welche in die Zihne 35 der Hiilse ein-
greifen, vorhanden. An der Aussenfliche der Hiilse 34 sind
Keile 37 vorgesehen, die mit am Kdrper 8 der Arbeitswalze 6
vorhandenen Keilen 38 im Eingriff stehen. Die Keile 37, 38
sind derart ausgefiihrt, dass die Berithrungsfliche zwischen
ihnen die Beriihrungsfliche zwischen den tonnenférmigen
Zihnen 36 der Spindel 11 und den Zihnen 35 der Hiilse 34
iibertrifft, wodurch die Kontaktspannungen in den Keilen 38
des Korpers 8 abnehmen und folglich sich der Verschleiss
der Keile 38 des Kdrpers 8 verringert.

Das Vorhandensein der tonnenférmigen Zihne 36 an der
Spindel 11 sichert die Arbeit der Spindel 11 bei einer Schief-
stellung relativ zu der geometrischen Achse «by der Arbeits-
walze 6, die wihrend der radialen Einstellung der Arbeits-
walzen 6 feststellbar ist.

Zum Zuriickhalten des Schmierstoffes innerhalb der Hiil-
se 34 ist diese an dem einen Ende mit einem Deckel 39, der
mittels einer Schraube 40 arretiert ist, und an dem anderen
mit einer Dichtung 41, die mit einem Ring 42 festgehalten
wird, abgeschlossen.

Zur Befestigung der Arbeitswalze 6 auf der fliegenden
Achse 5 sowie zu deren Abnahme davon ist in der Achse 5
ein damit koaxiales Gewindeloch 43 (Fig. 8, 9) hergestellt. In
diesem Loch befindet sich der Bolzen 10, dessen Kopf 44 ei-
nen grosseren Durchmesser aufweist als der der Spindel 11
samt der Hiilse 34 (Fig. 7), sich an dem Innenring des Lagers
9 bei der Befestigung der Arbeitswalze 6 auf der fliegenden
Achse 5 abstiitzt und mittels Schrauben 45 (Fig. 8, 9) festge-

4

_stellt wird. Zur Abnahme der Arbeitswalze 6 von der fliegen-
den Achse 5 her bedient man sich auch des Bolzens 10. Der
Bolzen 10 wird mit einem Schliissel 46 herausgeschraubt,
dessen Kopf 47 mit Stiften 48 versehen ist, die darauf in &hn-

s licher Weise wie die Locher fiir die Feststellschrauben 45 auf
dem Kopf 44 des Bolzens 10 angeordnet sind. Beim Heraus-
schrauben des Bolzens 10 mittels des Schliissels 46 stiitzt sich
der Kopf 44 des Bolzens 10 wéihrend seiner Verlagerung
nach rechts laut Zeichnung gegen den Kérper 8 der Arbeits-

10 walze 6 und nimmt ihn samt den Lagern 9 von der Achse 5
weg.

Der Reifen 7 wird am K6rper 8 der Arbeitswalze 6 mit-
tels einer Mutter 49 befestigt, die durch eine Scheibe 50 fest-
gestelit wird. Die Lager 9 sind im Kérper 8 mit Hilfe eines

15 Flansches 51 mitsamt Dichtungen 52 festgemacht.

Das erfindungsgemisse Walzgeriist arbeitet wie folgt.

Das Drehmoment eines Elektromotors (nicht gezeigt)
wird auf das Verteilergetriebe 24 fiber dessen Welle 23, das
Ritzel 22 und das mit dem Kegelrad 20 koaxial angebrachte

20 Zylinderrad 21 iibertragen. Mit dem Kegelrad 20 stehen vier
Kegelritzel 19 im Eingriff, welche tiber die Wellen 18 und die
Kupplungen 17 das Drehmoment auf vier Untersetzungsge-
triebe 13 iiber die Wellen 16 iibertragen, an deren Enden die
Ritzel 15 sitzen, die das Drehmoment auf die Zylinderrider

25 14 {ibertragen. In den Hohlwellen 12 der Zylinderrider 14
befinden sich die Hiilsen 34, die fiir die Ubertragung des
Drehmomentes der Welle 12 auf die Spindel 11 verantwort-
lich sind. Die Spindeln 11 sorgen fiir die Ubertragung des
Drehmomentes auf die Kdrper 8 der Arbeitswalzen 6.

3% Der Walzvorgang lduft in dhnlicher Weise wie auf be-
kannten Walzwerken mit Vielwalzenkalibern ab.

Gemiss der Erfindung wurde ein Versuchswalzgeriist mit
einem Vierwalzenkaliber gebaut. Die Arbeitswalzen sind im
Durchmesser 200 mm bemessen, und jede Arbeitswalze

35 nimmt einen Walzdruck von ca. 14 000 kp auf, was doppelt
so hoch ist wie die Belastbarkeit von bekannten Walzgerii-
sten mit Vierwalzenkalibern, deren Arbeitswalzen einen
Durchmesser von 200 mm aufweisen.

Sémtliche Arbeitswalzen des Walzgeriistes sind an-

40 treibend, wobei auf jede Arbeitswalze das maximale Dreh-
moment von 250 kpm und auf vier Arbeitswalzen das pau-
schale Drehmoment von 1000 kpm iibertragen wird, was
vier mal so hoch ist wie das Drehmoment, das auf die Ar-
beitswalzen von bekannten Walzgeriisten mit Vierwalzen-

4s kalibern, deren Arbeitswalzen einen Durchmesser von 200
mm haben, iibertragen wird. So hohe Belastungswerte des
gemdss der Erfindung ausgefiihrten Versuchswalzgeriistes
gestatten ein erfolgreiches Walzen von schwer verformbaren
Metallen und Legierungen wie warmfeste Nickellegierungen,

s0 hochschmelzendes Wolfram, Molybdén und andere Metalle.

Auf dem Walzgeriist wurden aus Rohmaterial mit einem
Durchmesser von 30 mm durch Walzen Stéibe mit einem
Durchmesser von 8 bis 4 mm aus besonders warmfesten Nik-
kellegierungen, Wolfram, Molybdin und anderen Metallen

ss mit Erfolg erzeugt. Die Streckung in einem Stich belief sich
auf 1,4 bis 1,8.

4 Blatt Zeichnungen
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