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一种薄膜厚度均匀性的改善装置

(57)摘要

本实用新型提供一种薄膜厚度均匀性的改

善装置，包括底座、支撑架、转动辊、从动辊、驱动

机构、调整机构、加热机构和散热机构，使用此改

善装置，在生产的过程中，通过加热机构对转动

辊进行加热，能很好地确保整个转动辊上的温度

一致。然后通过驱动机构驱动转动辊转动，使得

从外部传来的薄膜原料能通过转动辊转动的同

时进行加热拉伸，然后经过从动辊后再传送出

去，因此通过温度一致的转动辊能很好地确保拉

伸后的薄膜厚度均匀，且通过转动辊和从动辊的

配合，能确保拉伸得当，避免出现厚度不均匀的

情况，很好地确保薄膜成品的优良率。
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1.一种薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于，包括：底座、支撑架、转动辊、从动辊、

驱动机构、调整机构、加热机构和散热机构；

所述支撑架包括两个固定架，两个所述固定架均设置于所述底座的一面上，所述驱动

机构设置于一所述固定架上，所述转动辊的一端转动设置于一所述固定架上，另一端穿过

另一所述固定架与所述驱动机构连接，所述从动辊的每一端通过所述调整机构与一所述固

定架连接，所述散热机构设置于一所述固定架上，且所述散热机构朝向所述转动辊；

所述转动辊的内部具有空腔，所述加热机构设置于所述空腔内。

2.根据权利要求1所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：所述驱动机构包括

固定板、第一电机、减速器和保护壳，所述固定板安装于一所述固定架上，所述第一电机设

置于所述固定板的一面上，所述第一电机的输出轴通过所述减速器与所述转动辊连接，所

述保护壳套设于所述第一电机的外侧，且所述保护壳与所述固定板可拆卸连接。

3.根据权利要求1所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：所述调整机构包括

两个第一滑轨、两个第二滑轨、第二电机和第三电机，每一所述第一滑轨设置于一所述固定

架上，每一所述第一滑轨内设置有一第一丝杆，所述第二电机的输出轴穿过一所述第一滑

轨与一所述第一丝杆连接，每一所述第一丝杆上移动设置有一第一滑块，每一所述第一滑

块滑动于一所述第一滑轨上，每一所述第二滑轨设置于一所述第一滑块上，每一所述第二

滑轨内设置有一第二丝杆，所述第三电机的输出轴穿过一所述第二滑轨与一所述第二丝杆

连接，每一所述第二丝杆上移动设置有一第二滑块，每一所述第二滑块滑动于一所述第二

滑轨上，所述从动辊的一端转动设置于一所述第二滑块上，另一端转动设置于另一所述第

二滑块上。

4.根据权利要求3所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：每一所述第二滑块

上开设有放置槽，每一所述放置槽内设置有一轴承，所述从动辊的一端与一所述轴承转动

连接，另一端与另一所述轴承转动连接。

5.根据权利要求4所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：每一所述第一滑轨

与一所述第二滑轨垂直。

6.根据权利要求5所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：每一所述第一滑轨

的一侧设置有第一支撑板，每一所述第二电机设置于一所述第一支撑板的一面上。

7.根据权利要求6所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：每一所述第二滑轨

的一侧设置有第二支撑板，每一所述第三电机设置于一所述第二支撑板的一面上。

8.根据权利要求1所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：所述加热机构包括

加热管和三个加热器，所述加热管环绕于所述转动辊的内侧壁上，两个所述加热器位于所

述空腔的两端，另一所述加热器位于所述空腔的中点，三个所述加热器均用于加热所述加

热管。

9.根据权利要求8所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：所述转动辊远离所

述驱动机构的一端开设有散热孔，且所述转动辊上设置有盖板，所述盖板活动盖合所述散

热孔。

10.根据权利要求9所述的薄膜厚度均匀性的改善装置，其特征在于：所述散热机构包

括冷却盒、风机和风管，所述冷却盒设置于一所述固定架上，所述冷却盒与所述风机连接，

所述风管的一端与所述风机连接，另一端连接出气板，所述出气板上开设有若干出气口，若
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干所述出气口等距开设，且若干所述出气口朝向所述转动辊。
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一种薄膜厚度均匀性的改善装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及薄膜设备技术领域，特别是涉及一种薄膜厚度均匀性的改善装

置。

背景技术

[0002] 薄膜厚度是否均匀是检测薄膜产品质量的一个重要指标，薄膜不均匀，不但影响

到薄膜各处的拉伸强度、阻隔性，同时会导致薄膜卷曲后卷面出现爆筋，在暴筋处的薄膜形

成永久变形，更会影响到薄膜的后续加工，如膜面不平整、薄膜松弛下垂，进一步影响后续

的复合、印刷、镀铝、制袋等。

[0003] 目前常见的薄膜在生产加工的过程中，由于拉伸不当和拉伸过程中温度不均匀的

问题，容易出现厚度不均匀的薄膜，导致成品优良率降低的问题。

实用新型内容

[0004] 为解决上述问题，本实用新型采用如下技术方案：一种薄膜厚度均匀性的改善装

置，包括：底座、支撑架、转动辊、从动辊、驱动机构、调整机构、加热机构和散热机构；

[0005] 所述支撑架包括两个固定架，两个所述固定架均设置于所述底座的一面上，所述

驱动机构设置于一所述固定架上，所述转动辊的一端转动设置于一所述固定架上，另一端

穿过另一所述固定架与所述驱动机构连接，所述从动辊的每一端通过所述调整机构与一所

述固定架连接，所述散热机构设置于一所述固定架上，且所述散热机构朝向所述转动辊；

[0006] 所述转动辊的内部具有空腔，所述加热机构设置于所述空腔内。

[0007] 进一步地，所述驱动机构包括固定板、第一电机、减速器和保护壳，所述固定板安

装于一所述固定架上，所述第一电机设置于所述固定板的一面上，所述第一电机的输出轴

通过所述减速器与所述转动辊连接，所述保护壳套设于所述第一电机的外侧，且所述保护

壳与所述固定板可拆卸连接。

[0008] 进一步地，所述调整机构包括两个第一滑轨、两个第二滑轨、第二电机和第三电

机，每一所述第一滑轨设置于一所述固定架上，每一所述第一滑轨内设置有一第一丝杆，所

述第二电机的输出轴穿过一所述第一滑轨与一所述第一丝杆连接，每一所述第一丝杆上移

动设置有一第一滑块，每一所述第一滑块滑动于一所述第一滑轨上，每一所述第二滑轨设

置于一所述第一滑块上，每一所述第二滑轨内设置有一第二丝杆，所述第三电机的输出轴

穿过一所述第二滑轨与一所述第二丝杆连接，每一所述第二丝杆上移动设置有一第二滑

块，每一所述第二滑块滑动于一所述第二滑轨上，所述从动辊的一端转动设置于一所述第

二滑块上，另一端转动设置于另一所述第二滑块上。

[0009] 进一步地，每一所述第二滑块上开设有放置槽，每一所述放置槽内设置有一轴承，

所述从动辊的一端与一所述轴承转动连接，另一端与另一所述轴承转动连接。

[0010] 进一步地，每一所述第一滑轨与一所述第二滑轨垂直。

[0011] 进一步地，每一所述第一滑轨的一侧设置有第一支撑板，每一所述第二电机设置
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于一所述第一支撑板的一面上。

[0012] 进一步地，每一所述第二滑轨的一侧设置有第二支撑板，每一所述第三电机设置

于一所述第二支撑板的一面上。

[0013] 进一步地，所述加热机构包括加热管和三个加热器，所述加热管环绕于所述转动

辊的内侧壁上，两个所述加热器位于所述空腔的两端，另一所述加热器位于所述空腔的中

点，三个所述加热器均用于加热所述加热管。

[0014] 进一步地，所述转动辊远离所述驱动机构的一端开设有散热孔，且所述转动辊上

设置有盖板，所述盖板活动盖合所述散热孔。

[0015] 进一步地，所述散热机构包括冷却盒、风机和风管，所述冷却盒设置于一所述固定

架上，所述冷却盒与所述风机连接，所述风管的一端与所述风机连接，另一端连接出气板，

所述出气板上开设有若干出气口，若干所述出气口等距开设，且若干所述出气口朝向所述

转动辊。

[0016] 本实用新型的有益效果为：使用此改善装置，在生产的过程中，通过加热机构对转

动辊进行加热，能很好地确保整个转动辊上的温度一致。然后通过驱动机构驱动转动辊转

动，使得从外部传来的薄膜原料能通过转动辊转动的同时进行加热拉伸，然后经过从动辊

后再传送出去，因此通过温度一致的转动辊能很好地确保拉伸后的薄膜厚度均匀，且通过

转动辊和从动辊的配合，能确保拉伸得当，避免出现厚度不均匀的情况，很好地确保薄膜成

品的优良率。

附图说明

[0017] 附图对本实用新型作进一步说明，但附图中的实施例不构成对本实用新型的任何

限制。

[0018] 图1为一实施例提供的一种薄膜厚度均匀性的改善装置的一方向示意图；

[0019] 图2为一实施例提供的一种薄膜厚度均匀性的改善装置的另一方向示意图；

[0020] 图3为一实施例提供的转动辊的内部结构示意图；

[0021] 图4为一实施例提供的转动辊的一方向示意图；

[0022] 图5为一实施例提供的调整机构的一方向示意图；

[0023] 图6为一实施例提供的出气板的一方向示意图。

具体实施方式

[0024] 以下将结合本实用新型实施例的附图，对本实用新型的技术方案做进一步描述，

本实用新型不仅限于以下具体实施方式。需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型中

的实施例及实施例中的特征可以相互组合。

[0025] 如图1至图6所示，一种薄膜厚度均匀性的改善装置，包括：底座100、支撑架、转动

辊300、从动辊400、驱动机构、调整机构、加热机构和散热机构，所述支撑架包括两个固定架

200，两个所述固定架200均设置于所述底座100的一面上，所述驱动机构设置于一所述固定

架200上，所述转动辊300的一端转动设置于一所述固定架200上，另一端穿过另一所述固定

架200与所述驱动机构连接，所述从动辊400的每一端通过所述调整机构与一所述固定架

200连接，所述散热机构设置于一所述固定架200上，且所述散热机构朝向所述转动辊300，
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所述转动辊300的内部具有空腔310，所述加热机构设置于所述空腔310内。

[0026] 具体地，所述驱动机构包括固定板510、第一电机(图未示)、减速器520和保护壳

530，所述固定板510安装于一所述固定架200上，所述第一电机设置于所述固定板510的一

面上，所述第一电机的输出轴通过所述减速器520与所述转动辊300连接，所述保护壳530套

设于所述第一电机的外侧，且所述保护壳530与所述固定板510可拆卸连接。进一步地，所述

调整机构包括两个第一滑轨610、两个第二滑轨620、第二电机630和第三电机640，每一所述

第一滑轨610设置于一所述固定架200上，每一所述第一滑轨610内设置有一第一丝杆611，

所述第二电机630的输出轴穿过一所述第一滑轨610与一所述第一丝杆611连接，每一所述

第一丝杆611上移动设置有一第一滑块612，每一所述第一滑块612滑动于一所述第一滑轨

610上，每一所述第二滑轨620设置于一所述第一滑块612上，每一所述第二滑轨620内设置

有一第二丝杆621，所述第三电机640的输出轴穿过一所述第二滑轨620与一所述第二丝杆

621连接，每一所述第二丝杆621上移动设置有一第二滑块622，每一所述第二滑块622滑动

于一所述第二滑轨620上，所述从动辊400的一端转动设置于一所述第二滑块622上，另一端

转动设置于另一所述第二滑块622上。每一所述第二滑块622上开设有放置槽623，每一所述

放置槽623内设置有一轴承(图未示)，所述从动辊400的一端与一所述轴承转动连接，另一

端与另一所述轴承转动连接。每一所述第一滑轨610与一所述第二滑轨620垂直。每一所述

第一滑轨610的一侧设置有第一支撑板613，每一所述第二电机630设置于一所述第一支撑

板613的一面上。每一所述第二滑轨620的一侧设置有第二支撑板624，每一所述第三电机

640设置于一所述第二支撑板624的一面上。进一步地，所述加热机构包括加热管710和三个

加热器720，所述加热管710环绕于所述转动辊300的内侧壁上，两个所述加热器720位于所

述空腔310的两端，另一所述加热器720位于所述空腔310的中点，三个所述加热器720均用

于加热所述加热管710。所述转动辊300远离所述驱动机构的一端开设有散热孔，且所述转

动辊300上设置有盖板301，所述盖板301活动盖合所述散热孔。值得一提的是，所述散热机

构包括冷却盒810、风机820和风管830，所述冷却盒810设置于一所述固定架200上，所述冷

却盒810与所述风机820连接，所述风管830的一端与所述风机820连接，另一端连接出气板

840，所述出气板840上开设有若干出气口841，若干所述出气口841等距开设，且若干所述出

气口841朝向所述转动辊300。

[0027] 也就是说，使用此改善装置，在生产的过程中，通过先打开三个加热器720，使得加

热器720对加热管710进行加热。也就是说，通过加热管710环绕在转动辊300的内侧壁，使得

转动辊300能快速地预热，且能很好地确保整个转动辊300上的温度一致。然后通过打开第

一电机，第一电机的输出轴通过减速器520带动转动辊300转动，使得从外部传来的薄膜原

料能通过转动辊300转动的同时进行加热拉伸，然后经过从动辊400后再传送出去，因此通

过温度一致的转动辊300能很好地确保拉伸后的薄膜厚度均匀，且通过转动辊300和从动辊

400的配合，能确保拉伸得当，避免出现厚度不均匀的情况，很好地确保薄膜成品的优良率。

[0028] 上述实施例中，为了确保拉伸得当，可以根据具体需求调整从动辊400与转动辊

300之间的距离，也可以调整从动辊400与转动辊300之间所形成的角度，也就是说，当需要

调整转动辊300与从动辊400之间的距离时，通过启动两个第三电机640，第三电机640的输

出轴转动带动第二丝杆621转动，进而使得第二滑块622在第二滑轨620上滑动，然后使从动

辊400与转动辊300位于同一水平面上，停止两个第三电机640的运行。然后启动两个第二电

说　明　书 3/4 页

6

CN 215095596 U

6



机630，通过第二电机630的输出轴转动带动第一丝杆611转动，进而使得第一滑块612在第

一滑轨610上滑动，因此能根据具体需求调整转动辊300与从动辊400之间的距离。进一步

地，当需要调整转动辊300与从动辊400之间的角度时，先调整好转动辊300与从动辊400之

间的距离后，再通过启动两个第三电机640，第三电机640的输出轴转动带动第二丝杆621转

动，进而使得第二滑块622在第二滑轨620上滑动，也就是能根据具体需求调整从动辊400的

高度，进而对转动辊300与从动辊400之间的所形成的角度进行调节，也就是薄膜从转动辊

300输送至从动辊400所形成的倾斜度。

[0029] 进一步地，当转动辊300内的温度过高需要进行散热时，通过打开盖板301，即能对

转动辊300内进行散热，且通过打开风机820，风机820将冷却盒810内的雾化的冷却液吹至

风管830，然后通过出气板840之后，最终从若干个出气口841吹出，每一个出气口841都朝向

转动辊300，因此，转动辊300在转动的同时，能很好地进行散热。

[0030] 综上所述，上述实施方式并非是本实用新型的限制性实施方式，凡本领域的技术

人员在本实用新型的实质内容的基础上所进行的修饰或者等效变形，均在本实用新型的技

术范畴。
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